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Vorgesehen als Ersatz fur
DIN 86088:2008-02
Entwurf

Formsticke zum Einschweilen in Rohrleitungen aus
Kupfer-Nickel-Legierungen —
T-Stutzen

Fittings for butt welding into copper-nickel-alloy pipelines —
Tees

Raccords pour les soudures bout-a-bout dans la tuyauterie en alliage de cuivre et nickel —
Teés

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2012-09-10 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nsmt@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwiirfen der DKE
unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden,;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;

— oder in Papierform an die Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN (Hausanschrift:
Frankenstr. 18 b, 20097 Hamburg).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.

Gesamtumfang 15 Seiten

Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN
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Vorwort

Dieser Norm-Entwurf (E DIN 86088:2012-09) wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik
(NSMT) im DIN, Arbeitsausschuss NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

Bei der vorliegenden Norm handelt es sich um eine Produktnorm fir den Bereich der Schiffs- und Meeres-
technik.

Um die Forderungen von DIN 85004-2 erflllen zu kénnen, wird bei den hier festgelegten T-Stutzen von der
Bemalung der Anschweildenden ausgegangen. Hierbei wurde eine moglichst genaue Anpassung der
Innendurchmesser von T-Stutzen und anschlieRendem Rohr angestrebt, um strdmungs-, korrosions- und
schweil3technische Schwierigkeiten beim Zusammenfligen von T-Stutzen und Rohren zu vermeiden. Deshalb
wurden Grenzabmalle fir den Innendurchmesser sowie die Wanddicke angegeben und der Auflendurchmes-
ser nur als Nennmal} festgelegt.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86088:2008-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Radius T-Stutzen, Form W geéandert;

b) Mal r aus Tabelle 2 entfernt;

c) redaktionelle Anderungen vorgenommen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur T-Stutzen, die zur Herstellung von Abzweigen an Leitungsrohren nach DIN 86019 aus
CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 vorgesehen sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und Ferti-
gung, Priifung

DIN 86019, Nahtlose Rohre aus CuNi10Fe1,6Mn fiir Rohrleitungen — Mal3e fiir Standard- und Prézisions-
rohre

DIN 86086, Formstiicke zum Einschweil3en in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik

BWB WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fe1,6Mn — Rohre™)

3 MaRe und Massen

3.1 Allgemeines

Die T-Stutzen sind so ausgelegt, dass sie fur den gleichen zulassigen Betriebsiiberdruck angewendet werden
kénnen, wie fir das anzuschlieRende Rohr mit der geringeren Wanddicke.

Weiter sind die technischen Lieferbedingungen fur Formsticke DIN 86086 und DIN 85004 2 fir die Fer-
tigungsgrundsatze zu beachten.

3.2 GrenzabmaRe

Grenzabmalie flr
— Langenmale: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2,

— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stréomungstechnisch glinstigen Durchflusses dirfen die
Innendurchmesser (d; bzw. d,) des T-Stutzens an keiner Stelle kleiner sein als der theoretische

Innendurchmesser des Anschweilendes des anzuschlieBenden Rohres (Innendurchmesser d, der
Abzweigung ((NennmaR)) minus zweimal innere Uberhéhung nach DIN 85004-2),

— Rundheit an den Anschweilenden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der T-Stutzen kann es an den

Anschweiflenden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung darf 2 % des
arithmetischen Mittels der Nennmale flr Innen- bzw. AuBendurchmesser nicht tGberschreiten.

Nahtlose T-Stutzen sind in Bild 1 und geschweil3te T-Stutzen in Bild 2 dargestellt.

1) Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN Software GmbH, zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin
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3.3 Nahtlose T-Stutzen, Form S
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Ausfuhrung der Anschweilenden (Einzelheit X) siehe Abschnitt 5, Bild 3 bis Bild 6.

Bild 1 — Nahtloser T-Stutzen, Form S
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