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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-11-19 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an fnkae@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Kaltetechnik (FNK&), 10772 Berlin oder Am DIN-Platz,
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 044-00-02 AA , Terminologie“ im DIN-Normenausschuss
Kaltetechnik (FNK4) erarbeitet.

DIN 8930 Kdlteanlagen und Wdrmepumpen — Terminologie besteht den folgenden Teilen:
— Teil 1: Formelzeichen und Einheiten!

— Teil 2: Allgemeines

— Teil 3: Bauteile allgemein?

— Teil 4: Bauteile fiir spezielle Anwendungen?!

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

1 z.Zt. in Vorbereitung
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1 Anwendungsbereich

In dieser Norm werden die fiir die Kaltetechnik und Warmepumpentechnik wesentlichen Begriffe der Ther-
modynamik und der Anlagentechnik festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN 8976:2017-03, Leistungspriifung von Verdichter-Kdlteanlagen

DIN EN 378-1:2016+A1:2020, Kdlteanlagen und Wdrmepumpen — Sicherheitstechnische und umweltrelevante
Anforderungen — Teil 1: Grundlegende Anforderungen, Begriffe, Klassifikationen und Auswahlkriterien

DIN EN 13555:2021-04, Flansche und ihre Verbindungen — Dichtungskennwerte und Priifverfahren fiir die
Anwendung der Regeln fiir die Auslegung von Flanschverbindungen mit runden Flanschen und Dichtungen

DIN EN 60204-1:2019-06, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen

DWA-A 780-1:2018-05, Technische Regel wassergefahrdender Stoffe (TRwS) — Oberirdische
Rohrleitungen — Teil 1: Rohrleitungen aus metallischen Werkstoffen

TRGS 722:2021-02, Technische Regeln fiir Gefahrstoffe — Vermeidung oder Einschrankung gefahrlicher
explosionsfihiger Gemische 2

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
Absolutdruck
Druck bezogen auf das absolute Vakuum mit dem Wert Null

3.2

Absorptionskilteanlage

Zusammenbau mindestens einer Absorptionskédltemaschine und der dazugehdrenden kdltetechnischen Einrich-
tungen

3.3
Absorptionskiltemaschine
technische Realisierung einer Kdltemaschine mittels eines Absorptionskdlteprozesses

3.4

Absorptionskilteprozess

Absorptionskalteverfahren

Kreisprozess mit den Teilschritten: Verdampfen des Kdltemittels, Absorbieren in eine Flissigkeit, Austreiben
aus der Flissigkeit auf hoherem Druckniveau, Verfliissigen und Expandieren des Kdltemittels

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Fliissigkeit wird als Absorbent bezeichnet.

2 Zubeziehen iiber
https://www.baua.de/DE/Angebote/Rechtstexte-und-Technische-Regeln/Regelwerk/TRGS/TRGS-722.ht
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Anmerkung 2 zum Begriff:  Das Kdltemittel wird als Absorbat bezeichnet.

3.5

Adsorptionskalteprozess

Adsorptionskalteverfahren

Kreisprozess mit den Teilschritten: Verdampfen des Kdltemittels, Adsorbieren an einen Feststoff, Austreiben
von dem Feststoff auf hoherem Druckniveau, Verfliissigen und Expandieren des Kdltemittels

3.6

dauerhaft geschlossene Anlage

<F-Gase-Verordnung> Kdlteanlage oder Wédrmepumpe, in der alle kaltemittelfithrenden Teile durch Schweifien,
Hartloten oder eine vergleichbare nicht 16sbare Verbindung dicht zusammengebaut sind, die Ventile mit Kap-
pen und Serviceanschliisse mit Kappen enthalten kann, die die ordnungsgemafie Instandsetzung oder Entsor-
gung ermoglichen, und die unter einem Druck von mindestens einem Viertel des maximal zuldssigen Drucks
eine gepriifte Leckagerate von weniger als 3 Gramm je Jahr aufweist

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Mechanische Verbindungen, die dadurch vor unsachgemafier Handhabung geschiitzt sind,
dass Spezialwerkzeuge (z. B. Klebstoff) erforderlich sind, werden als gleichwertige nichtlésbare Verbindung angesehen.

Anmerkung 2 zum Begriff: ~ Hermetisch dichte Anlagen nach EN ISO 14903 entsprechen dauerhaft geschlossenen Anla-
gen.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Hermetisch geschlossene Einrichtungen gemafd Verordnung (EU) 517/2014 entsprechen
dauerhaft geschlossenen Anlagen.

[QUELLE: DIN EN 378-1:2016+A1:2020, 3.1.7, modifiziert- Es wurde der Verweis auf die zuriickgezogene
EN 16084 durch EN ISO 14903 ersetzt sowie Anmerkung 3 zum Begriff hinzugefiigt.]

3.7

auf Dauer technisch dichte Anlagenteile

<Gefahrstoffverordnung> Anlagenteile, von denen im Sinne des Explosionsschutzes keine Freisetzungen zu
erwarten sind, da sie durch ihre Bauart im unge6ffneten Zustand keine gefahrliche explosionsfahige Atmo-
sphére in ihrer Umgebung verursachen kénnen

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Auf Dauer technisch dichte Anschliisse fiir Armaturen oder Rohrleitungsverbindungen sind
z.B. unldsbare Verbindungen (geschweifdt, gelotet), andere nichtlésbare Verbindungen oder l6sbare Verbindungen, die
betriebsméfiig nur selten geldst werden. Weitere Beispiele fiir auf Dauer technisch dichte Anschliisse und Verbindungen,
siehe TRGS 722:2021-02.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Gilt fiir Kdlteanlagen, die mit brennbaren Kdiltemitteln betrieben werden.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Bereiche um Verbindungen, die nicht als auf Dauer technisch dicht eingestuft werden kon-
nen, miissen im Sinne des Explosionsschutzes in explosionsgefidhrdende Bereiche und in Zonen eingeteilt werden.

3.8
nasses Ansaugen
Ansaugvorgang, bei dem der Verdichter Nassdampf ansaugt

Anmerkung 1 zum Begriff: = Nasses Ansaugen kann zu Verdichterschédden fiihren.
3.9

trockenes Ansaugen
Ansaugvorgang, bei dem der Verdichter iiberhitzten Dampf (Gas) ansaugt
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3.10

Ausgleichsdruck

Druck, der sich nach einer Stillstandzeit des Verdichters zwischen zwei verbundenen Teilsystemen einstellt,
die zuvor auf unterschiedlichem Druckniveau waren

Anmerkung 1 zum Begriff:  Kann sowohl als Absolutdruck oder Uberdruck angegeben werden, z. B. ,Uberdruck: 10 bar*,

3.11
Aufdentemperatur
im Freien, aufderhalb umschlossener Raume gemessene Temperatur

3.12

Betriebsdruck

Uberdruck, der sich im Betrieb oder im Stillstand innerhalb einer Kdlteanlage oder Teilen einer Kdlteanlage
einstellt

3.13

maximal zulédssiger Druck

PS

<Kaltetechnik> vom Hersteller festgelegter hochster Druck, fiir den die Kdlteanlage oder die einzelne kdlte-
technische Komponente ausgelegt ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  PS ist der Grenzwert, der weder bei eingeschalteter noch bei ausgeschalteter Kdilteanlage
iberschritten werden sollte.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU verwendet fiir den maximal zuldssigen Druck das
Kurzzeichen ,PS"

Anmerkung 3 zum Begriff:  Mit hochster Druck ist ein Uberdruck gemeint.

Anmerkung 4 zum Begriff: =~ Komponenten, wie z. B. Verdichter (saugseitig und druckseitig) oder Warmeiibertrager (kal-
temittelseitig oder wasserseitig), konnen technisch bedingt mehr als einen maximal zuldssigen Druck haben.

[QUELLE: DIN EN 378-1:2016+A1:2020, 3.3.1, modifiziert - Anmerkungen 3 und 4 zum Begriff wurden hinzu-
gefligt.]

3.14
Druckverhiltnis
Verhaltnis zwischen dem Absolutdruck nach der Verdichtung und dem Absolutdruck vor der Verdichtung

3.15

Druckverlust

Druckabfall

Verringerung des Drucks innerhalb eines stromenden Fluids bedingt durch Irreversibilitaten

BEISPIEL  durch Reibung

3.16

kiltetechnische Einrichtung

Zusammenbau mindestens einer Kdlteanlage und aller fiir den Betrieb notwendigen dazugehorenden kdlte-
technischen Komponenten

BEISPIEL  Maschinenraumbe- und -entliiftung, Stromzufiihrung, sicherheitstechnische Einrichtungen

3.17

Entliiften

Entfernen von nicht kondensierbaren Gasen aus einem mit Kdltemittel befiillten Kdltemittelkreislauf
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