DEUTSCHE NORM Entwurf Dpezember 2000

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahien DIN
Teil 2: Allgemeine Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle -
Deutsche Fassung prEN 10025-2:2000 EN 10025-2

Einspriiche bis 2001-01-31
ICS 77.140.10; 77.140.45; 77.140.50
Vorgesehen mit

Hot-rolled products of structural steels - E DIN EN 10025-1:2000-12
Part 2: General delivery conditions for als Ersatz fiir
non-alloy structural steels; DIN EN 10025:1994-03;
German version prEN 10025-2:2000 Ersatz fiir

E DIN EN 10025-2:1998-04 und
Produits laminés a chaud en aciers de E DIN EN 10025-3:1998-04

construction - Partie 2: Conditions
techniques de livraison pour les aciers de
construction non alliés;

Version allemande prEN 10025-2:2000

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir
Normung e.V., Postfach 105145, 40042 Diisseldorf.

Nationales Vorwort

Der Européische Norm-Entwurf prEN 10025-2:2000 wurde vom Technischen Komitee TC 10 "Stiihle fiir den
Stahlbau — Sorten" (Sekretariat: Niederlande) des Europiischen Komitees fiir die Eisen- und Stahlnormung
(ECISS) ausgearbeitet.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 04/1 "Stihle fiir den Stahlbau" des
Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Der Inhalt des vorliegenden Norm-Entwurfes entspricht dem bisherigen Stand der Verhandlungen in
ECISS/TC 10.

Die Herausgabe eines zweiten Norm-Entwurfes wurde erforderlich, weil bei den Beratungen iiber die zu prEN
10025-1:1998, prEN 10025-2:1998 und prEN 10025-3:1998 eingegangenen Stellungnahmen beschlossen

wurde

— EN 10025-1 als im Sinne der Bauproduktenrichtlinie "harmonisierte Europiische Norm" zu veroffentlichen,

Fortsetzung Seite 2 und 3
und 32 Seiten prEN
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— die Teile 2 und 3 von prEN 10025:1998 zusammenzufassen und

— die Europdischen Normen fiir schweiBgeeignete Feinkornbaustihle (normalgegliiht/normalisierend gewalzt
und thermomechanisch gewalzt), fiir Baustihle mit hoherer Streckgrenze im vergiiteten Zustand und fiir
wetterfeste Baustihle in die Uberarbeitung der EN 10025:1990+A1:1993 einzubeziehen.

Fiir die im Abschnitt 2 zitierten Europiischen Normen, soweit die Norm-Nummer geéindert ist, und
EURONORMEN wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen verwiesen.

EURONORM 17
EURONORM 19
EURONORM 53
EURONORM 54
EURONORM 103

Anderungen

siehe DIN 59110

siehe DIN 1025-5

siehe DIN 1025-2 bis -4
siche DIN 1026

siehe DIN 50601

Gegeniiber DIN EN 10025:1994-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Inhalt auf 2 Teile aufgeteilt.

— 6 Stahlsorten sind entfallen (siche Tabelle A.1).

— Kurznamen teilweise geidndert (siehe Tabelle A.1).

— Unberuhigter Stahl nicht mehr enthalten. Dadurch wurden die Kennzeichen fiir die Desoxidationsart (G1
und G2) im Kurznamen iiberfliissig.

— Der Lieferzustand der Erzeugnisse bleibt, falls nicht anders vereinbart, dem Hersteller iiberlassen. Sollen die
Erzeugnisse im normalgegliihten / normalisierend gewalzten Zustand geliefert werden, ist an die
Stahlbezeichnung das Zusatzsymbol +N anzufiigen. Dadurch wurden die Kennzeichen fiir den Lieferzustand
(G3 und G4) im Kurznamen iiberfliissig.

—  Entsprechend EN 10020:2000 handelt es sich bei allen Stahlsorten um Qualititsstihle.

- Herstellung der Stihle nach dem Siemens-Martin-Verfahren ausgeschlossen.

— Entfallen ist die Option auf max. 0,18 % C in der Schmelzenanalyse bei den Stahlsorten S355J0, S355J2
und S355K2 bei Dicken [J 30 mm, falls gewisse Mindestanteile an Nb, Ti oder V enthalten sind.

- Klassen fiir die Eignung zum Feuerverzinken aufgenommen.

—  Werkstoffnummern aufgenommen.

—  Sorte S450J0 zusitzlich aufgenommen (nur fiir Langerzeugnisse).

— Angaben zur chemischen Zusammensetzung der Stahlsorten gedndert.

— Stahlsorten mit Werten fiir die Kerbschlagarbeit bzw. ohne Werte fiir die Kerbschlagarbeit in
unterschiedlichen Tabellen (die Sorten ohne Werte fiir die Kerbschlagarbeit kommen fiir eine CE-
Kennzeichnung nicht in Betracht).
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—  Fiir Langerzeugnisse mit Nenndicken > 150 mm < 250 mm Héchstwert fiir das Kohlenstoffiquivalent
angehoben.

—  Zugfestigkeitswerte von Flach- und Langerzeugnissen vereinheitlicht und dabei teilweise gedndert.

~ Tabelle mit empfohlenen Mindestwerten fiir die Biegehalbmesser beim Abkanten von Flacherzeugnissen bis
30 mm Nenndicke erweitert.

— Die Hochstwerte fiir das Kohlenstoffiquivalent gelten grundsétzlich und nicht nur nach Vereinbarung.

— Maximale Massenanteile Phosphor und Schwefel abgesenkt, maximale Massenanteile Stickstoff wegen
Elektrostahl angehoben.

— Bei Stihlen der Giitegruppen J2 und K2 die maximalen Dicken auf 400 mm, bei der Stahlsorte S185 auf
250 mm erhéht.

—  Werte fiir die Zugfestigkeit teilweise geindert.

= Fiir Flacherzeugnisse mit Eignung zum Walzprofilieren die empfohlenen kleinsten Biegehalbmesser
verringert.

— Festlegungen fiir die GroBe der Priifeinheiten iiberarbeitet.
— Redaktionell iiberarbeitet.
—  Siehe auch Anderungsvermerke zu E DIN EN 10025-2 und E DIN EN 10025-3.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise
DIN 1025-2, Warmgewalzte I-Triiger — Teil 2: I-Triger, IPB-Reihe; Mafle, Masse, statische Werte

DIN 1025-3, Warmgewalzte I-Triger - Teil 3: Breite I-Triiger, leichte Ausfiihrung, IPBI-Reihe; Mafe,
Masse, statische Werte.

DIN 1025-4, Warmgewalzte I-Triiger — Teil 4: Breite I-Triger, verstirkte Ausfiihrung, IPBv-Reihe; Mafe,
Masse, statische Werte.

DIN 1025-5, Warmgewalzte I-Triger — Teil 5: Mittelbreite I-Triiger, IPE-Reihe; Mafe, Masse, statische
Werte.

DIN 1026, Stabstahl; Formstahl; Warmgewalzter rundkantiger U-Stahl; Mape, Gewichte, zuliissige
Abweichungen, statische Werte.

DIN 50601, Metallographische Priifverfahren; Ermittlung der Ferrit- oder Austenitkorngrifle von Stahl
und Eisenwerkstoffen.

DIN 59110, Walzdraht aus Stahl; Mafe, zulissige Abweichungen, Gewichte.
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ENTWURF
EUROPAISCHE NORM prEN 10025-2

EUROPEAN STANDARD
'NORME EUROPEENNE September 2000

ICS . Wird EN 10025:1990 und A1 ersetzen

Deutsche Fassung

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustéhle

Hot rolled products of structural steels - Part 2: Technical Produits laminés a chaud en aciers de construction - Partie
delivery conditions for non-alloy structural steels 2: Conditions techniques de livraison pour les aciers de
construction non alliés

Dieser Européische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zweiten zur Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee
ECISS/TC 10 erstelit.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europdische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen
Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Nomm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch) erstelit. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
_ dem Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschiand, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und
dem Vereinigten Kdnigreich. )

Warnvermerk : Dieses Schriftstlick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung éndern und darf nicht als Europaische Norm in Bezug genommen werden.

g — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2000 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. prEN 10025-2:2000 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument ist ein Arbeitsdokument

Diese Europaische Norm wurde von ECISS/TC 10 "Stihle fiir den Stahlbau — Sorten®, dessen Sekretariat
von NEN gefiihrt wird, erstellt.

Dieses Dokument ist Teil einer Revision von EN 10025:1990+A1:1993, Warmgewalzte Erzeugnisse aus
unlegierten Bausté&hlen - Technische Lieferbedingungen.

Die Titel der anderen Teile dieser Europaischen Norm sind:
Teil 1: Allgemeine Lieferbedingungen

Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir normalgegliihte/normalisierend gewalzte schweiBgeeignete
Feinkornbaustihle

Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte schweiRgeeignete
Feinkornbaustéhle

Teil 5: Technische Lieferbedingungen fiir wetterfeste Baustihle

Teil 6: Technische Lieferbedingungen fiir Flacherzeugnisse aus Stihlen mit héherer Streckgrenze im
verguteten Zustand -

Diese Europdische Norm wurde unter dem Mandat M120 erarbeitet, das die Europadische Kommission
und die Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt wesentliche Anforderungen
der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG). Zum Zusammenhang mit der EG-Bauproduktenrichtlinie
(CPD) siehe den informativen Anhang ZA von prEN 10025-1:2000.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische
Norm zu ibernehmen;
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1 Anwendungsbereich

Teil 2 dieser Européischen Norm legt - zusétzlich zu Teil 1 - die technischen Lieferbedingungen fest fiir
Flach- und Langerzeugnisse sowie fiir zur Weiterverarbeitung zu Flach- und Langerzeugnissen
vorgesehenes Halbzeug aus warmgewaizten unlegieten Qualitdtsstdhlen in den Sorten und
Giltegruppen nach den Tabellen 2 bis & (chemische Zusammensetzung) und den Tabellen 7 bis 9
(mechanische Eigenschaften) in den in 6.3 angegebenen Lieferzustanden. Drei Maschinenbaustdhle sind
ebenfalls in dieser Europdischen Norm enthalten (siehe Tabellen 3 und 5) (chemische
Zusammensetzung) und Tabelle 8 (mechanische Eigenschaften). Diese Europaische Norm gilt nicht fiir
Hohlprofile (siehe EN 10210-1 und EN 10219-1.

Die technischen Lieferbedingungen gelten fiir Langerzeugnisse in Dicken > 3 mm und < 150 mm aus der
Stahlsorte S450J0. Die technischen Lieferbedingungen gelten fiir Dicken < 250 mm fiir Flach- und
Langerzeugnisse aus allen Ubrigen Sorten und Giitegruppen. Zusétzlich gelten die technischen
Lieferbedingungen fiir Flacherzeugnisse aus den Giitegruppen J2 und K2 in Dicken < 400 mm.

Aus den Stahlsorten S185, E295, E335 und E360 hergestellte Erzeugnisse diirfen nicht mit CE
gekennzeichnet werden.

Die in diesem Teil 2 spezifizieten Stahle sind — mit Ausnahme der Erzeugnisse im Lieverzustand +N -
nicht fiir eine Warmebehandlung vorgesehen. Spannungsarmglithen ist zulissig (siehe auch die
Anmerkung in prEN 10025-1:2000, 7.3.1.1). Erzeugnisse im Lieferzustand +N kdnnen nach der Lieferung
normalgegliiht und warm umgeformt werden (siehe Abschnitt 3).

ANMERKUNG 1  Die Anwendung auf Halbzeug zur Herstellung von Walzstahlifertigerzeugnissen nach dieser
Européischen Norm ist zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung besonders zu vereinbaren. Zum Zeitpunkt der
Bestellung kénnen auch besondere Vereinbarungen uber die chemische Zusammensetzung im Rahmen der in den
Tabellen 2 und 3 festgelegten Grenzwerte getroffen werden.

ANMERKUNG 2  Bei bestimmten Stahlsorten und Erzeugnisformen kann die Eignung fir besondere Verwendung
zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden (siehe 7.4.2, 7.4.3 und Tabelle 10).

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthait durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen gehdren spétere Anderungen oder
Uberarbeitungen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung

eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation (einschlieRlich Anderungen).

2.1 Allgemeine Normen

prEN 1011-2") , SchweiBen - Empfehlungen zum SchweiRen metallischer Werkstoffe — Teil 2:
Lichtbogenschweillen von ferritischen St&hlen

EN 10020, Begriffsbestimmung fiir die Einteilung der Stéhle
prEN 10162, Kaltprofile aus Stahl - Technische Lieferbedingungen - Grenzabmafle und Formtoleranzen

EN 10163-1, Lieferbedingungen fir die Oberflichenbeschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

1) Z.Z. Entwurf. Documents
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EN 10163-2, Lieferbedingungen fir die Oberfiichenbeschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 2: Blech und Breitflachstahl

EN 10163-3, Lieferbedingungen fir die Oberfiichenbeschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) - Teil 3: Profile

EN 10164, Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften  senkrecht  zur
Erzeugnisoberfldche - Technische Lieferbedingungen

EN 10221, Oberflachengiiteklassen fir warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht — Technische
Lieferbedingungen

EURONORM - Mitteilung Nr. 2 (1983)2, Schwei3geeignete Feinkornbaustshle - Hinweise fir die
Verarbeitung, besonders fiir das Schweilen

2.2 Normen fiir MaRe und GrenzabmaRe (siehe 7.7.1)

EN 10024, I-Profile mit geneigten inneren Flanschfldchen - Grenzabmafle und Formtoleranzen

EN 10029, Warmgewalztes Stahiblech von 3 mm Dicke an - Grenzabmalle, Formtoleranzen, zuldssige
Gewichtsabweichungen

EN 10034, /- und H-Profile aus Baustahl - Grenzabmafle und Formtoleranzen
EN 10048, Warmgewalzter Bandstahl - GrenzabmafRe und Formtoleranzen

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und legierten
Stédhlen - GrenzabmalRe und Formtoleranzen

EN 10055, Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit gerundeten Kanten und Ubergéngen - Male,
Grenzabmafe und Formtoleranzen

EN 10056-1, Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl - Teil 1: MaRe

EN 10056-2, Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl - Teil 2: GrenzabmaBe und
Formtoleranzen

prEN 10058", Warmgewalzte Flachstébe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen
und Grenzabmal3e

prEN 10059"), Warmgewalzte Vierkantstdbe aus Stahl fir allgemeine Verwendung - MaRe,
Formtoleranzen und GrenzabmafRe

prEN 10060", Warmgewalzte Rundstédbe aus Stahl - MaRRe, Formtoleranzen und Grenzabmafie
prEN 100617, Warmgewalzte Sechskantstdbe aus Stahl ~ MaRe, Formtoleranzen und Grenzabmalle
EN 10067, Warmgewalzter Wulstflachstahl - Maf3e, Grenzabmafle und Formtoleranzen

EN 10279, Warmgewalzter U-Profilstahl - GrenzabmaRe und Formtoleranzen

2) Bis zu ihrer Umwandlung in Europaische Normen kénnen entweder die genannten EURONORMEN oder die
entsprechenden nationalen Normen nach der Liste im Anhang B zur vorliegenden Europaischen Norm angewendet

werden. Documents
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EURONORM 17 (1970)2, Walzdraht aus tiblichen unlegierten Stshlen zum Ziehen - MaBe und zuldssige
Abweichungen

EURONORM 19 (1957)%, IPE-Tréger - I-Tréager mit parallelen Flanschfidchen

EURONORM 53 (1962)2, Warmgewalzte breite [-Trager (Breitflanschtréger) mit parallelen
Flanschfidchen

EURONORM 54 (1980)2, Warmgewalzter kleiner U-Stah!

2.3 Priufnormen

EN 10160, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gr6Rer oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren)

prEN 10306".3 | Eisen und Stahl — Ultraschallpriifung von Profilen mit breiten parallelen Flanschen und
von mittelbreiten (IPE) Profilen

prEN 103081, Zerstorungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung von Stiben aus Stahl

EURONORM 103 (1971)2 , Mikroskopische Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stéhien

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die Begriffe in prEN 10025-1:2000 und der
folgende:

3.1

normalisierendes Walzen .
Walzverfahren mit einer Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das zu einem
Werkstoffzustand fiihrt, der dem nach einem Normalgliithen gleichwertig ist, so daB die Sollwerte der
mechanischen Eigenschaften auch nach einem zusétzlichen Normalglithen eingehalten werden

Die Kurzbezeichnung fir diesen Lieferzustand ist +N

ANMERKUNG Im internationalen Schrifttum findet man sowohl fir das normalisierende Walzen als auch fur das
thermomechanische Waizen den Ausdruck "controlled rolling”, Im Hinblick auf die unterschiedliche Verwendbarkeit
der Erzeugnisse ist jedoch eine Trennung dieser beiden Begriffe erforderlich.

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung
4.1.1 Hauptgiiteklassen

Die in dieser Europdischen Norm erfaten Stahlsorten gehéren nach EN 10020 zu den unlegierten
Qualitatsstahlen.

3) prEN 10306 ersetzt EU 186-87 Documents
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4.1.2 Sorten und Gitegruppen

Diese Europdische Norm enthalt die 8 Sorten S185, S235, S275, S355, S450, E295, E335 und E360, die
sich in ihren mechanischen Eigenschaften unterscheiden.

Die Sorten S235 und S275 sind in den Giitegruppen JR, JO, J2 und K2 lieferbar. Die Sorte S450 ist in
Gitegruppe JO lieferbar.

Die Gitegruppen unterscheiden sich in den festgelegten Kerbschlagarbeitswerten.

4.2 Bezeichnung
4.21 Die Bezeichnung entspricht den Angaben in prEN 10025-1:2000.

ANMERKUNG Eine Liste der fruheren Bezeichnungen vergleichbarer Stahle sowie der friiheren Bezeichnungen
nach EN 10025:1990 und EN 10025:1990+A1:1993 enthélt Anhang A, Tabelle A.1.

4.2.2 Die Bezeichnung muB bestehen aus:
— der Nummer dieser Europdischen Norm (prEN 10025-2),
— dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer; der Kurzname setzt sich zusammen aus:
— dem Kennbuchstaben S (fir Baustahl) oder E (fiir Maschinenbaustahl);
— der Kennzahl fiir den festgelegten Mindestwert der Streckgrenze fiir Dicken < 16 mm in MPa? :
— gegebenenfalls dem Kennzeichen fiir die Giitegruppe (siehe 4.1.2) beziiglich der
— festgelegten Kerbschlagarbeitswerte;

— gegebenenfalls dem Kennbuchstaben C fiir die Eignung fiir besondere Verwendungszwecke
(siehe Tabelien 10 und 11);

— gegebenenfalls aus der Angabe "+N", wenn die Erzeugnisse im Zustand +N geliefert werden (siehe
3.1 und 6.3). Die Angabe "+N" ist an den Kurznamen oder die Werkstoffnummer anzufiigen.

BEISPIEL Baustahi (S) mit einer festgelegten Mindeststreckgrenze bei Raumtemperatur von 355 MPa®, mit einem
Mindestwert der Kerbschlagarbeit von 27J bei 0°C (J0) und Eignung zum Abkanten (C); Lieferzustand nach Wahi des
Herstellers:

Stahl prEN 10025-2-8355J0C
oder

Stahl prEN 10025-2-1.0554

5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muR zum Zeitpunkt der Bestellung die Angaben nach prEN 10025-1:2000 machen.

4 1 MPa=1N/mm2 | Documents
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