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Nationales Vorwort

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 103 ,Baustdhle aulier
Bewehrungen® des Europaischen Komitees flir Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der NA 021-00-04-01 UA ,Stahle fir den Stahlbau® des
Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10025-5:2005-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Definition 3.3 Uberarbeitet;

c) 4.1.2 modifiziert;

d) 6.3 Uberarbeitet;

e) Anforderungen fir nicht definierte Element in 7.2.1 und 7.2.2 aufgenommen;

f)  7.3.1.2 neu formuliert;

g) Formulierungen in 8.3.3 erganzt;

h) Option 33) in Abschnitt 13 erganzt;

i) Stahlsorten S355J4, S420J0W, S420J2W, S420J4W, S460J0W, S460J2W und S460J4W in Tabellen 1
bis 5 erganzt;

j)  Stahlsorte S355J4 in Tabelle 6 erganzt;
k) Anhang B gestrichen;

I)  Norm redaktionell Uberarbeitet.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10025-5:2011-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04

— Entwurf — ECISS/TC 103

Datum: 2011-03

prEN 10025-5:2011

ECISS/TC 103

Sekretariat: DIN

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen — Teil 5: Technische
Lieferbedingungen fiir wetterfeste Baustahle

Produits laminés a chaud en aciers de construction — Partie 5 : Conditions techniques de livraison pour les aciers
de construction a résistance améliorée a la corrosion atmosphérique

Hot rolled products of structural steels — Part 5: Technical delivery conditions for structural steels with improved
atmospheric corrosion resistance

ICS: 77.140.10; 77.140.50

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokument-Stage: CEN-Umfrage Documents

Dokument-Sprache: D Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10025-5:2011-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04

E DIN EN 10025-5:2011-04

prEN 10025-5:2011 (D) — Entwurf —

Inhalt Seite
T2 e T T e R 4
1 /2N NTYZ=T 4 T 0T g Yo T3 o 7= o =Y 1o o R 5
2 NOrmative VerweiSUNGEN .......cocc it e s n e e e annnn e 5
21 Lo 1T 4 L= 1 =0 Lo 4 =T o 5
2.2 Normen fiir MaBe und GrenzabmaBe (SiEhe 7.7.1) e 6
23 g 14 o 1= o 6
3 7= o | i =N 6
4 Einteilung und BezZeIChNUNG .......ciiiiiiiiiii i s 7
4.1 EiNtEIIUNG .. 7
411 HauptgUteKIasSSEN ......cccceiiiiiiiiiisie i 7
4.1.2  Sorten UNd GUEEGIUPPEN ......ooiiiiiiiiiimeire e ir e mse e e e e e s aassssmsee e e se s s e s e s smmaeseeesaasaaamnsneeeessasannnneeasssasannnn 8
4.2 BeZEIChNUNG.....cc it 8
5 (223 =] = T Ve T o 7= 8
5.1 Verbindliche ANGaben...........cooeooiiieiiieeeeeieerieirieeeecer e s s e s nensnsmsnsssssssssssmsmsnsnsnsnsnssssnnsnnnsnmennnnnnnnnnnnnnnnnn 8
5.2 £ o1 [0 1= o 1 OO PRP 9
6 [ (=Y 3 C=Y Y=Y o - T =Y o 9
6.1 Stahlherstellverfalren ... ... e 9
6.2 [ T =T ) =1 o o 9
6.3 [T 1= -4 1 L= - o N 9
7 g e o 1= T T3V = o 9
71 | o =T 4 0 =Y 13 = 9
7.2 Chemische ZusammeNSEtZUNG ........ccccueiiiiimiriiniir e 10
7.3 Mechanische Eigenschaften.........cccoiiiiiiniccin e ———_—— 10
5 20 T\ 1T 1= 7= == 10
7.3.2 KerbschlageigensChaften .........ccccciiiiiiiiciicseirier s cccrcsmr e sss s e snnn e e e e ee s s s s mnnneeessnnssnnnnnnns 10
7.3.3 Verbesserte Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberflache .............ccccocueeeennnn. 1
7.4 Technologische EigensSChafteN.........cccccccceeiiiieiiicccccsere s ccsse s s sssnn e e s e e s nmnn e e e ee s snmnnes 1
T7.41  SChWEIBEIGNUNG «.cciiiiccceiiiiriiirss et rr e e s sssssssmsere s esss s s s ssmn e e e e eessasssssmmseeeeessasssnmneseeeasssssnnnneennssnnssnnnnnnn 1
7.4.2 Umformbarkeit und FIammrichten ............ooo i 1
7.5 Oberflachenbeschaffenheit ... e 12
78 750 TR = - 1 s Ve I PR 12
7.5.2 Blech und Breitflachstahl ...t e e e e s e nenenes 12
A8 20 T o o {1 (=R 12
7.5.4 Stidbe und Walzdraht ... e e e nnnnnn—narererereaeeenneennnn 12
7.6 Innere Beschaffenheit ........ ... s 12
7.7 MaBe, GrenzabmaRBe, Formtoleranzen, Masse..........cccccciriiiiiiiiiiininrsisrssrss s s s s s ss s 12
8 10T 4 PSSP 13
8.1 e 1T 4 =Y 3 == 13
8.2 Art der Priifung und Priifbescheinigung ... 13
8.3 g 1 T30 = 1 T 13
8.3.1  Probenalme ... R Rr e nnnre 13
T 11 =11 0 4 L= |- o 13
8.3.3 Nachweis der chemischen ZusammensetZuNng.........cccccvmrrinnm e —————— 13
8.4 Bei spezifischen Priifungen durchzufiihrende Priifungen........cccccoiiiimminiiinnise e 14
9 Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben ... s 14
9.1 Entnahme und Vorbereitung von Probenabschnitten fiir die chemische Analyse ...................... 14
9.2 Lage und Richtung von Probenabschnitten und Proben fiir mechanische Priifungen............... 14

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10025-5:2011-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04

E DIN EN 10025-5:2011-04

— Entwurf — prEN 10025-5:2011 (D)

L2 720 T N 1 e =Y 5 1= 1 o = 14
9.2.2 Vorbereitung von Probenabschnitten...........coccooiimiiiiic e 14
(= I T VoY ¢ o T=1 =11 U] g T IRV 7] o T 2 o o 1Y o 14
9.3 Identifizierung von Probenabschnitten und Proben.............cccoiiiiiiicccccceeeere e 14
10 o T V=T 0T = P 15
10.1 ChemiSCRE ANAIYSE........ooo i e e e e s e e s mn e e e e e e s sa e mnmn e e e s sa s e nmnnneeeeeaan 15
10.2 Mechanische Prifungen ... s s s eane 15
10.3  Ultraschallpriifung......cooooieee e e e e e e s e e e s s mmmn e e e e e e eas 15
10.4 WiederholungSprufunNgen ... s e an e s ane 15
11 Kennzeichnung, Beschilderung, Verpackung..........ccccouriimmminnimmmmnsmsssnsss s sssnnes 15
12 == T =3 = Lo 11Ty ' 1= o 15
13 OPLIONEN (SIENE 5.2) .uueeiiiiiiiiiiiicserreeerissssssssmsreee s essssssrrr e e essasssssmsreeeeesaasssssnnssaeeessassssnnsenseessnsssnnnnennnnes 15
Anhang A (informativ) Liste der friiheren Bezeichnungen vergleichbarer Stahle............ccccovcmrrrnrrincnnnes 25
Anhang B (informativ) Zusatzliche Informationen zur Verwendung wetterfester Baustahle.................... 26
Anhang C (informativ) Hinweise zur Verarbeitung ........cccccciiiccciieiiieiiniccccsecesse s ssssssmsee s s e s s smmee e s sssnnnnns 27
C.1 ST 0= =TT |4 ¥ 1 o SRR 27
C.2 Eignung zum Nieten und Schrauben...........ccccciiiiii 27
LiteratUrhiNWEISE ... mn e e e m e e e e e e e e s smmeee e e e e nmnnneeeessae s nmnnaeeeeaan 28
Documents

Document Sharing3Hub

Full document details: E DIN EN 10025-5:2011-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10025-5-2011-04

E DIN EN 10025-5:2011-04
prEN 10025-5:2011 (D) — Entwurf —

Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10025-5:2011) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 103 ,Baustdhle auler
Bewehrungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument ersetzt EN 10025-5:2004.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt wesentliche Anforderungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG). Zum Zusammenhang mit der EG-Bauproduktenrichtlinie (BPR)
siehe den informativen Anhang ZA von prEN 10025-1:2011.

Die Titel der anderen Teile dieser Europaischen Norm sind:

— Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustéhle

— Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir normalgegliihte/normalisierend gewalzte schweillgeeignete
Feinkornbaustédhle

— Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte schweillgeeignete Feinkorn-
baustéhle

— Teil 6: Technische Lieferbedingungen fiir Flacherzeugnisse aus Stdhlen mit héherer Streckgrenze im
vergliteten Zustand
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1 Anwendungsbereich

Teil 5 dieses Dokumentes legt — zusatzlich zu Teil1 — die Anforderungen fest fir Flach- und
Langerzeugnisse aus wetterfesten Baustdhlen in den Sorten und Gutegruppen nach den Tabellen 2 und 3
(chemische Zusammensetzung) und den Tabellen 4 und 5 (mechanische Eigenschaften) im Ublichen
Lieferzustand nach 6.3.

Die lieferbaren Dicken der Erzeugnisse aus den in diesem Dokument erfassten Sorten und Gutegruppen sind
in Tabelle 1 angegeben.

Zusatzlich zu prEN 10025-1:2011 sind die in diesem Dokument erfassten Stahle (mit den Einschrankungen
nach 7.4.1) vorwiegend fir die Verwendung bei Umgebungstemperaturen in geschweildten, geschraubten und
genieteten Bauteilen bestimmt, die einen erhéhten Widerstand gegen atmosphérische Korrosion aufweisen.

Die in diesem Teil 5 erfassten Stahle sind, mit Ausnahme der Erzeugnisse im Lieferzustand +N, nicht fir eine
Warmebehandlung vorgesehen. Spannungsarmglihen ist zuldssig (siehe auch die Anmerkung in

prEN 10025-1:2011, 7.3.1.1). Im Zustand +N gelieferte Erzeugnisse dirfen nach der Lieferung warm
umgeformt und/oder normalgegliiht werden (siehe Abschnitt 3).

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments unentbehrlich. Bei datierten

Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

2.1 Allgemeine Normen
EN 10020, Begriffsbestimmung fiir die Einteilung der Stéhle

prEN 10025-1:2011, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbe-
dingungen

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 1: Kurznamen
EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stédhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10163-1, Lieferbedingungen fiir die Oberfldchenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen
(Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 10163-2, Lieferbedingungen fiir die Oberfldchenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen
(Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl

EN 10163-3, Lieferbedingungen fiir die Oberfldchenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen
(Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 3: Profile

EN 10164, Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberflache
— Technische Lieferbedingungen

EN 10221, Oberfldchengliteklassen fiir warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht — Technische Lieferbedin-
gungen
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2.2 Normen fiir MaRe und Grenzabmale (siehe 7.7.1)

EN 10017, Walzdraht aus Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen — Mal3e und Toleranzen

EN 10024, [-Profile mit geneigten inneren Flanschfldéchen — GrenzabmafBe und Formtoleranzen

EN 10029, Warmgewalztes Stahlblech von 3 mm Dicke an — Grenzabmalle, Formtoleranzen, zuldssige
Gewichtsabweichungen

EN 10034, I- und H-Profile aus Baustahl — Grenzabmal3e und Formtoleranzen
EN 10048, Warmgewalzter Bandstahl — Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und legierten
Stédhlen — Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10055, Warmgewalzter gleichschenkliger T-Stahl mit gerundeten Kanten und Ubergdngen — MaRe,
Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10056-1, Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl — Teil 1: Mal3e

EN 10056-2, Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl — Teil 2: Grenzabmalle und
Formtoleranzen

EN 10058, Warmgewalzte Flachstdbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen und
Grenzabmalle

EN 10059, Warmgewalzte Vierkantstdbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen und
Grenzabmalle

EN 10060, Warmgewalzte Rundstédbe aus Stahl — Mal3e, Formtoleranzen und Grenzabmal3e

EN 10061, Warmgewalzte Sechskantstédbe aus Stahl — Mal3e, Formtoleranzen und Grenzabmalle

EN 10067, Warmgewalzter Wulstflachstahl — Mal3e, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10162, Kaltprofile aus Stahl — Technische Lieferbedingungen — Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10279, Warmgewalzter U-Profilstahl — Grenzabmalle, Formtoleranzen und Grenzabweichungen der
Masse

2.3 Priifnormen

EN 10160, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gré3er oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren)

EN 10306, Eisen und Stahl — Ultraschallpriifung von H-Profilen mit parallelen Flanschen und IPE-Profilen
EN 10308, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung von Stében aus Stahl

EN ISO 643, Stahl — Mikrophotographische Bestimmung der scheinbaren Korngré3e (ISO 643:2003)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die in prEN 10025-1:2011 angegebenen und die folgenden
Begriffe:
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31

normalisierendes Walzen

Walzverfahren mit einer Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das zu einem
Werkstoffzustand fiuhrt, der dem nach einem Normalglihen gleichwertig ist, so dass die Sollwerte der
mechanischen Eigenschaften auch nach einem zusatzlichen Normalglihen eingehalten werden

Die Kurzbezeichnung fiir diesen Lieferzustand ist +N.

ANMERKUNG Im internationalen Schrifttum findet man sowohl fir das normalisierende Walzen als auch fir das
thermomechanische Walzen den Ausdruck ,controlled rolling“. Im Hinblick auf die unterschiedliche Verwendbarkeit der
Erzeugnisse ist jedoch eine Trennung dieser beiden Begriffe erforderlich.

3.2

thermomechanisches Walzen

Walzverfahren mit einer Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das zu einem
Werkstoffzustand mit bestimmten Eigenschaften fihrt, der durch eine Warmebehandlung allein nicht erreicht
wird und nicht wiederholbar ist

Die Kurzbezeichnung fiir diesen Lieferzustand ist +M.

ANMERKUNG 1 Warmumformung oder Warmebehandlung nach dem Schweillen bei einer Temperatur tber 580 °C
kann zur Verringerung der Festigkeitswerte fiihren und sollte nicht durchgefiihrt werden. In Ubereinstimmung mit CEN/TR
10347 kann Flammrichten angewendet werden.

ANMERKUNG 2  Das zum Lieferzustand +M fiihrende thermomechanische Walzen kann Verfahren mit erhohter
Abkihlgeschwindigkeit ohne oder mit Anlassen einschlieBlich Selbstanlassen, nicht aber das Direktharten und
Flussigkeitsvergiten einschlielen.

ANMERKUNG 3 In einigen Veréffentlichungen wird auch der Begriff TMCP (Thermomechanical Control Process)
verwendet.

3.3

wie gewalzt (konventionelles Warmwalzen)

Warmwalzen ohne normalisierendes oder thermomechanisches Walzen und/oder Warmebehandlungsbe-
dingungen wie Normalglihen oder Abschrecken

Die Kurzbezeichnung fiir diesen Lieferzustand ist +AR.

3.4

wetterfester Baustahl

Stahl, dem eine bestimmte Anzahl von Legierungselementen wie Phosphor, Kupfer, Chrom, Nickel, Molybdan
usw. zugesetzt wurde, um den Widerstand gegen atmospharische Korrosion zu erhéhen, indem sich unter
dem Einfluss der Witterungsbedingungen schiitzende Oxidschichten auf dem Grundwerkstoff bilden
ANMERKUNG 1 Wetterfeste Stahle werden im Englischen haufig ,Weathering Steels® genannt.

ANMERKUNG 2 Zusatzliche Informationen zur Verwendung wetterfester Baustahle sind im Anhang B enthalten.

4 Einteilung und Bezeichnung
4.1 Einteilung

4.1.1 Hauptgiiteklassen

Die Stahlsorten nach diesem Dokument sind legierte Edelstahle nach EN 10020.
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