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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10028-6:2014) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 107 „Stähle für den 
Druckbehälterbau“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europäischen Komitees für die Eisen- und 
Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-02 UA „Stähle für den 
Druckbehälterbau“ des DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10028-6:2009-09 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen aktualisiert; 

b) die Option, Erzeugnisse in weiteren Dicken zu bestellen als in der Norm festgelegt und die 
zusammenhängende Fußnote in der Tabelle 3 wurden gelöscht; 

c) EN 1011-1 und -2 wurden als normative Referenzen aufgenommen; 

d) Markierungen des Textes mit einem/doppeltem Punkt durchgehend gelöscht; 

e) Anmerkung 1 und 2 im Abschnitt 8.2.3 hinsichtlich Schweißbedingungen gelöscht; 

f) Angaben in der Tabelle 1 zum Gehalt von Cu+Sn (%) revidiert; 

g) Angaben im Anhang ZA hinsichtlich der Korrelation zwischen dieser Norm und der Europäischen 
Richtlinie 97/23/EG aktualisiert; 

h) redaktionelle Änderungen. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10028-6:2014) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 107 „Stähle für 
Druckbehälter“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 10028-6:2009 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinie 97/23/EG. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 97/23/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist. 
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