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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und
Baustoffmaschinen - Sicherheit® im Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) ausgearbeiteten
prEN 1009-2:2017.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-13-09 AA ,Zerkleinerungs-
und Siebmaschinen“ im Fachbereich ,Bau- und Baustoffmaschinen“ des DIN-Normenausschusses
Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Maschinen fiir die
mechanische Aufbereitung von Mineralien und dhnlichen festen Stoffen sowie der Berufsgenossenschaften
sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschldgige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher Zahlnummer veroffentlicht.

Fiir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN ISO-Normen mit gleicher Zahlnummer
verdffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1009-2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und
Baustoffmaschinen - Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen

der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

prEN 1009 ,Maschinen fiir die mechanische Aufbereitung von Mineralien und &hnlichen festen Stoffen —
Sicherheit” umfasst die folgenden Teile:

Teil 1: Gemeinsame  Anforderungen  fiir —unvollstindige Maschinen, Aufbereitungsmaschinen und
Aufbereitungsanlagen

Teil 2: Spezifische Anforderungen fiir Aufgabemaschinen und Stetigférderer

Teil 3: Spezifische Anforderungen fiir Brecher und Miihlen

Teil 4: Spezifische Anforderungen fiir Klassiermaschinen (Siebmaschinen)

Teil 5: Spezifische Anforderungen fiir Reinigungs-, Recycling-, Sortier- und Schlamm-Verarbeitungsmaschinen

Teil 6: Spezifische Anforderungen fiir mobile und semi-mobile Brech- und Siebanlagen
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefihrdungen, Gefiahrdungssituationen oder
Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Fiir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:

Wenn die Festlegungen in dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder -B-Normen abweichen,
haben die Festlegungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der prEN1009, der zusammen mit prEN 1009-1 anzuwenden ist, legt die
Sicherheitsanforderungen und ihre Uberpriifung fiir die Auslegung und Konstruktion von Aufgabemaschinen
und Stetigférderern zur mechanischen Aufbereitung im Sinne von Abbau, Recycling und Aufbereitung von
Mineralien und Nebenprodukten fest. Zusatzlich legt er fest, welche Informationen zum sicheren Betrieb
(einschlief’lich Restgefahren) vom Hersteller zur Verfiigung zu stellen sind.

Wenn Anforderungen dieses Teils der prEN 1009 von in prEN 1009-1 beschriebenen abweichen, haben die
Anforderungen dieses Teils der prEN 1009 fiir Maschinen, die entsprechend den Anforderungen dieses Teils
der prEN 1009 ausgelegt und konstruiert wurden, Vorrang vor den Anforderungen von prEN 1009-1.

Dieser Teil der prEN 1009 befasst sich zusammen mit prEN 1009-1 mit allen signifikanten Gefahrdungen,
Gefahrdungssituationen und -ereignissen, die flir Aufgabemaschinen gelten, wenn sie bestimmungsgemaf3
und unter den vom Hersteller vorhersehbaren Bedingungen verwendet werden (siehe Abschnitt 4).

ANMERKUNG 1 EN 13309 legt Priifverfahren und Abnahmekriterien zur Bewertung der elektromagnetischen
Vertraglichkeit fiir alle Arten mobiler Baumaschinen fest.

ANMERKUNG 2 Spezifische Anforderungen im Hinblick auf Strafenverkehrsvorschriften (z.B. Beleuchtung,
Abmessungen, Geschwindigkeitsanforderungen, Kennzeichen) werden in dieser Norm nicht berticksichtigt.

Dieser Teil der prEN 1009 gilt nicht fiir Aufgabemaschinen, die vor dem Datum der Veroéffentlichung dieses
Dokuments durch CEN hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 618:2002+A1:2010, Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen an mechanische
Fordereinrichtungen fiir Schiittgut ausgenommen ortsfeste Gurtférderer

EN 620:2002+A1:2010, Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen an ortsfeste
Gurtférderer fiir Schiittgut

prEN 1009-1:2017, Maschinen fiir die mechanische Aufbereitung von Mineralien und dhnlichen festen
Stoffen —  Sicherheit —  Teil1:  Gemeinsame  Anforderungen  fiir  unvolistindige  Maschinen,
Aufbereitungsmaschinen und Aufbereitungsanlagen

EN 61800-5-2, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2: Anforderungen an
die Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2)

ENISO 12100, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

ENISO 13857, Sicherheit von Maschinen —  Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefidhrdungsbereichen der oberen und unteren GliedmafSen (ISO 13857)

ENISO 14120:2015, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

(IS0 14120:2015)

EN ISO 14122-3, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 3: Treppen,
Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3)
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3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ENISO 12100, prEN 1009-1:2017,
EN 618:2002+A1, EN 620:2002+A1 und die folgenden Begriffe.

3.1

Plattenband

Aufgabeeinrichtung zur Materialumsetzung {ber einen Plattenbandférderer, der {blicherweise aus
mehreren Stahlsegmenten besteht, Materialtiefe und/oder Forderergeschwindigkeit bestimmten die
Aufgabegeschwindigkeit

3.2

Gurtaufgeber

gekirzte Form eines Gurtforderers, der gew6hnlich bei geringer Geschwindigkeit betrieben wird und fiir
den Abzug oder fiir den dosierten Schiittgutaustrag aus Vorlagebehaltnissen ausgelegt ist

[QUELLE: EN 620:2002+A1:2010, 3.2.4]

3.3

Schubwagenaufgeber

Pendelaufgeber

Aufgabeeinrichtung bestehend aus einem waagerechten oder geneigten Behalter oder Trog, der iiber eine
Kurbelwelle oder einen Hydraulikzylinder in eine Pendelbewegung versetzt und in der Riickwéartsbewegung
geschickt wird und das Aufgabegut an der Vorderseite austragt

3.4

Vibrationsaufgeber

Schwingaufgeber

Aufgabeeinrichtung, bei der das Material im Wesentlichen iiber Vibration bzw. Schwingungen ausgetragen
wird

3.5

Schneckenférderer

Schneckenaufgeber

Stetigforderer fiir Schiittgut mit einem Trog oder Rohr als Tragmittel, wobei das Material durch eine sich
drehende Schnecke bewegt wird. Diese Schnecke kann starr ausgefiihrt sein oder flexibel, um Kurven zu
folgen

[QUELLE: EN 618:2002+A1:2010, 3.1.4]

3.6

Aufgeber mit Rollenrost

Aufgeber mit Spaltrost

Aufgabeeinrichtung, die grobes von feinem Material trennt und damit das Feinmaterial am Eintritt in den
Brecher und/oder weiteren Prozess hindert

3.7
Schaufelaufgeber
Aufgabeeinrichtung, die das Aufgabegut mit Schaufeln in einer 3D-Ausrichtung positioniert

3.8

Becherwerk

Senkrechtforderer fiir Schiittgut mit Gurt oder Kette als Antriebsmittel, an dem Becher als Tragmittel
angebracht sind

[QUELLE: EN 618:2002+A1:2010, 3.1.3]
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4 Liste der signifikanten Gefihrdungen

Dieser  Abschnitt  enthidlt alle signifikanten  Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen  und
Gefahrdungsereignisse, die auf die verschiedenen Maschinentypen im Anwendungsbereich zutreffen sowie
die Gefahrdungen aufgrund der Kombination verschiedener Maschinen zu einer Anlage, die nach dem
Verfahren zur Abschatzung des Risikos als signifikant fiir diese Maschinenart festgestellt wurden und fiir die
Mafdnahmen zur Beseitigung oder Reduzierung des Risikos erforderlich sind.

ANMERKUNG  Fiir spezifische Maschinentypen geltende Risiken werden in prEN 1009-2:2017 bis -4:2017,
Abschnitt 4, behandelt.

Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefihrdungen

Nr.2 Gefihrdung, Gefahrdungssituation oder Ursprung Abschnitt/
Gefihrdungsereignis Unter-
abschnitt
dieses
Dokuments
1 Mechanische Gefihrdungen wegen: Umfallen der Maschine in der | 5.7

Néahe des Bedieners

1.1 Quetschgefahr Betreten des Aufgebers, um 5.1.2
eine Blockierung zu
entfernen
Ungeschiitztes Getriebe 5.3.1,5.4.3
Unkontrollierte Bewegung 5.3.2
der Platte
Unkontrollierte Bewegung 5.4.2

des Plattenbands

Getriebe nicht durch 5.8.2
verriegelte trennende
Schutzeinrichtung geschiitzt

Zugang zur Auflaufstelle 5.8.3
Kontakt mit dem Rad 5.8.4
Kontakt mit drehenden 5.8.
Teilen

Verschiitten von Material bei | 7.1
Aufgabe/Entnahme im Fall
von schwerem Verschleifd im
Aufgabe-/Entnahmebereich

1.2 Gefahrdung durch Scheren Betreten des Aufgebers, um 5.1.2
eine Blockierung zu
entfernen
Ungeschiitztes Getriebe 5.3.1,5.4.3
Unkontrollierte Bewegung 5.3.2
der Platte
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Nr.2 Gefihrdung, Gefahrdungssituation oder Ursprung Abschnitt/
Gefihrdungsereignis Unter-
abschnitt
dieses
Dokuments

Unkontrollierte Bewegung 5.4.2
des Plattenbands
Getriebe nicht durch 5.8.2
verriegelte trennende
Schutzeinrichtung geschiitzt
Zugang zur Auflaufstelle 5.8.3
Kontakt mit dem Rad 5.8.4
Kontakt mit drehenden 5.8.6
Teilen
Verschiitten von Material bei | 7.1
Aufgabe/Entnahme im Fall
von schwerem Verschleifd im
Aufgabe-/Entnahmebereich

1.3 Gefahrdung durch Schneiden oder Abschneiden Betreten des Aufgebers, um 5.1.2
eine Blockierung zu
entfernen
Unkontrollierte Bewegung 5.3.2
der Platte
Unkontrollierte Bewegung 542
des Plattenbands
Zugang zur Auflaufstelle 5.8.3
Kontakt mit dem Rad 5.8.4
Kontakt mit drehenden 5.8.6
Teilen
Verschiitten von Material bei | 7.1
Aufgabe/Entnahme im Fall
von schwerem Verschleifd im
Aufgabe-/Entnahmebereich

1.4 Gefahrdung durch Verfangen Ungeschiitztes Getriebe 5.3.1,5.4.3
Unkontrollierte Bewegung 5.3.2
der Platte
Unkontrollierte Bewegung 5.4.2
des Plattenbands
Getriebe nicht durch 5.8.2
verriegelte trennende
Schutzeinrichtung geschiitzt
Zugang zur Auflaufstelle 5.8.3
Kontakt mit dem Rad 5.8.4
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Nr.2 Gefihrdung, Gefahrdungssituation oder Ursprung Abschnitt/
Gefihrdungsereignis Unter-
abschnitt
dieses
Dokuments

Kontakt mit drehenden 5.8.6
Teilen

1.5 Gefahrdung durch Einziehen oder Einklemmen Getriebe nicht durch 5.8.2
verriegelte trennende
Schutzeinrichtung geschiitzt

Zugang zur Auflaufstelle 5.8.3
Kontakt mit drehenden 5.8.6
Teilen

1.6 Gefahrdung durch Stof3 Betreten des Aufgebers, um 5.1.2
eine Blockierung zu
entfernen
Getriebe nicht durch 5.8.2

verriegelte trennende
Schutzeinrichtung geschiitzt

Zugang zur Auflaufstelle 5.8.3
Kontakt mit dem Rad 5.8.4
Kontakt mit drehenden 5.8.6
Teilen

Verschiitten von Material bei | 7.1
Aufgabe/Entnahme im Fall
von schwerem Verschleifd im
Aufgabe-/Entnahmebereich

5 Gefahrdungen durch Vibrationen

5.1 Gebrauch handgefiihrter Maschinen, der zu Ungeschiitztes Getriebe 5.3.1,5.4.3
zahlreichen neurologischen und
Gefaflerkrankungen fithrt

Unkontrollierte Bewegung 5.3.2
der Platte

Unkontrollierte Bewegung 5.4.2
des Plattenbands

8 Gefihrdung durch Vernachlissigung ergonomischer Prinzipien bei der
Maschinenkonstruktion wie z. B. Gefihrdungen durch:

8.1 Fehlhaltungen oder ibermafdige Anstrengung Betreten des Aufgebers, um 5.1.2
eine Blockierung zu
entfernen

Fehlender Zugang zu 5.8.2
Spanneinrichtungen und
Materialverdranger
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Nr.2 Gefihrdung, Gefahrdungssituation oder Ursprung Abschnitt/
Gefihrdungsereignis Unter-
abschnitt
dieses
Dokuments
Fehlender Zugang zur 5.8.3
Kopftrommel
8.7 Unangemessene Gestaltung, Lage oder Fehlender Zugang zu 5.8.2
Kennzeichnung von Hand-Bedienelementen Spanneinrichtungen und
Materialverdranger
8.8 Unangemessene Gestaltung oder Lage von Vernachlassigte Ausweisung | 5.8.4
visuellen Anzeigeteilen des beschrankten Bereichs
11 Unméglichkeit, die Maschine unter den Schaufel des Zufiihr-LKW im | 5.1.1
bestmoglichen Bedingungen anzuhalten Aufgabebehalter
Unkontrollierte Bewegung 5.3.2
der Platte
Unkontrollierte Bewegung 5.4.2
des Plattenbands
Not-Halt 5.8.3
16 Bruch wihrend des Betriebes Keine Bertcksichtigung der 5.2
empfohlenen Grenzen
Schurre der Maschine inder | 5.7
Néhe des Bedieners
17 Herabfallende oder AusgestofRene Objekte — Grofle  des  Behalters | 511
oder Fliissigkeiten nicht entsprechend der
LKW-Grofie
— Blockierung in  der
Aufgabeeinrichtung
— Fihrungsplatte nicht
ausreichend hoch
Uberfluss 5.4.1
Fehlende oder unzureichende | 5.2, 5.3.2,
Steuerung des 5.4.3,5.5,
Materialflusses 5.6
Fehlender Zugang zu 5.8.2
Spanneinrichtungen und
Materialverdranger
Zugang zur Auflaufstelle 5.8.3
Kontakt mit ausgestofdenem 7.1
mechanischem Teil
Verschiitten von Material bei | 7.1
Aufgabe/Entnahme im Fall
von schwerem Verschleifd im
Aufgabe-/Entnahmebereich
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Nr.2 Gefihrdung, Gefahrdungssituation oder Ursprung Abschnitt/
Gefihrdungsereignis Unter-
abschnitt
dieses
Dokuments
18 Verlust von Stabilitat/Umsturz von Maschinen | Schurre der Maschine in der | 5.7
Nahe des Bedieners
19 Rutschen, Stolpern und Stiirzen von Personen | Schaufel des Zufithr-LKWsim | 5.1.1
(im Zusammenhang mit Maschinen) Aufgabebehalter

Ungeschiitzter Aufgabepunkt | 5.1.1

Betreten des Aufgebers, um 5.1.2
eine Blockierung zu
entfernen

Getriebe nicht durch 5.8.2
verriegelte trennende
Schutzeinrichtung geschiitzt

Fehlender Zugang zur 5.8.3
Kopftrommel

Vernachlassigter Schutz vor 5.85
Fallen ins Wasser

Verschiitten von Material bei | 7.1
Aufgabe/Entnahme im Fall
von schwerem Verschleifd im
Aufgabe-/Entnahmebereich

Weitere Gefdhrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse durch Beweglichkeit

20 Im Zusammenhang mit der Fahrfunktion

20.1 Bewegung beim Starten des Motors Kontakt mit den Radern 5.8.4

20.3 Bewegung bei nicht allen Teilen in einer sicheren | Kontakt mit dem Rad 5.8.4
Position

a8 Nach EN 1050:1996, Anhang A (ersetzt durch ENISO 12100:2010, bei der die entsprechende Tabelle in Anhang B nicht
gleichwertig ist)

5 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafnahmen

5.1 Allgemeines

5.1.1 Die Gestaltung des Augfabebehdlters fiir Aufgabemaschinen muss die Gréfie des Beschickungsgerats
berticksichtigen, z. B. Lastwagen, Schaufel oder dhnliches. Besonders an den Aufgabe- und Umschlagpunkten
miissen Fiihrungsplatten oder dhnliche Vorrichtungen vorhanden sein, um ein UberflieRen und Herabfallen

von Material zu verhindern.

Falls ndtig, muss das Vorlagebehaltnis von geeigneten Barrieren umgeben sein, die den Zugang verhindern.
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Aufgabeeinrichtungen ermoglichen eine uneingeschrankte Materialdurchfiihrung zur nachsten Einrichtung
einer Aufbereitungsanlage. Wenn diese uneingeschrankte Durchfiihrung von besonders grofden Felsen oder
Steinen blockiert werden kann, miissen geeignete Beseitigungsmethoden und -gerite vorhanden sein, damit
der Bediener den Aufgeber oder damit verbundene Einrichtungen nicht wahrend des Betriebs betreten
muss. Die Materialfithrungen miissen so ausgelegt sein, dass Materialblockierungen und -anhaufungen
verringert werden. Der Hersteller muss Vorkehrungen und/oder Methoden zur Beseitigung von
Blockierungen so konzipieren, dass die Gefdhrdung fiir das Bedienpersonal minimal ist.

5.1.2 Wenn die Aufgabeeinrichtung durch Material blockiert oder z. B. ein Sieb blockiert wurde und der
Bediener zur Beseitigung der Stérung die Maschine betreten muss, so muss der Hersteller Vorkehrungen
und/oder Mafinahmen definieren, um ein Fallen in die entsprechende Maschine oder eine Schurre zu
verhindern.

5.2 Vibrationsaufgeber

ANMERKUNG Es besteht kein Risiko durch Beriihrung der Maschine, auf3er bei Anlauf und Anhalten.

Wenn sich der Aufgeber unter Halden, Behéltern oder einem Loch befindet, muss eine Vorrichtung zum
Anhalten und zur Dosierung des Materialflusses vorhanden sein (z. B. Balkeneinsatz, Dosierschieber oder -

klappe), um Gefadhrdungen durch Verschiitten bei der Instandhaltung zu mindern.

Das Risiko des Ausstofdens aufgrund des Ausfalls mechanischer Teile muss als in der Betriebsanleitung zu
behandelndes Restrisiko betrachtet werden.

5.3 Schubwagenaufgeber/Pendelaufgeber
5.3.1 Schutzeinrichtungen in Ubereinstimmung mit ENISO 14120:2015 miissen an den durch die
Schingbewegung des Aufgebertischs entstehenden Quetsch- oder Scherstellen angebracht sein (z. B. an den

Ubergabestellen)

5.3.2 Geneigte Schub- bzw. Pendelaufgeber miissen zur Instandhaltung mit Verriegelungseinrichtungen
gegen unbeabsichtigte Bewegung ausgestattet sein.

Wenn sich der Aufgeber unter Halden, Behéltern oder einem Loch befindet, muss eine Vorrichtung zum
Anhalten und zur Dosierung des Materialflusses vorhanden sein (z. B. Balkeneinsatz, Dosierschieber oder -
klappe), um Gefahrdungen durch Verschiitten bei der Instandhaltung zu mindern.

5.4 Plattenband

5.4.1 Insbesondere die Auslegung von geneigten Plattenbdndern muss beriicksichtigen, dass
zurlickrollendes Material nicht aus der Fordereinrichtung oder seinen Vorlagebehaltnissen/Schurren

austreten kann.

5.4.2 Waihrend Instandhaltungsarbeiten muss das Plattenband gegen Rickwéartsbewegungen mindestens
durch eine Riicklaufsperre gesichert sein.

5.4.3 Es muss sichergestellt sein, dass bewegliche Teile nicht vom Bediener erreicht werden kénnen.

Wenn sich der Aufgeber unter Halden, Behéltern oder einem Loch befindet, muss eine Vorrichtung zum
Anhalten und zur Dosierung des Materialflusses vorhanden sein (z. B. Balkeneinsatz, Dosierschieber oder -
klappe), um Gefahrdungen durch Verschiitten bei der Instandhaltung zu mindern.

5.5 Gurtaufgeber

prEN 1009-1:2017, 5.9.2, gilt.
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Wenn sich der Aufgeber unter Halden, Behdltern oder einem Loch befindet, muss eine Vorrichtung zum
Anhalten und zur Dosierung des Materialflusses vorhanden sein (z. B. Balkeneinsatz, Dosierschieber oder -
klappe), um Gefadhrdungen durch Verschiitten bei der Instandhaltung zu mindern.

5.6 Riicklade-Fordereinrichtung (unter Halde) oder Behiltern

Um Gefdhrdungen durch Verschiitten bei der Instandhaltung zu mindern, muss eine Vorrichtung zum
Anhalten und zur Dosierung des Materialflusses vorhanden sein (z.B. Balkeneinsatz, Dosierschieber
oder -klappe).

5.7 Aufgehingte (gefederte) Aufgeber

Flr aufgehangte bzw. gefederte Aufgeber an einer signifikanten Spannungsbeanspruchung unterworfenen
Stange muss eine Fangvorrichtung (d. h. ein Sicherheitsseil) vorhanden sein.

5.8 Stetigforderer

5.8.1 Allgemeines

Fordereinrichtungen miissen EN 618:2002+A1:2010 und EN 620:2002+A1:2010 entsprechen.

5.8.2 Becherwerk

Es gilt EN 618:2002+A1:2010 mit den folgenden Ergédnzungen.

Das Gehduse, das Kette/Gurt und Becher umschliefdt, muss eine oder mehrere fonungen mit
Schutzeinrichtung(en) aufweisen, um Uberpriifung und Justierung der Spannvorrichtungen sowie die
Durchfithrung von Instandhaltung, Inspektion und die Beseitigung von Material zu erméglichen.

Die folgenden Funktionen miissen mit Offnen der Schutzeinrichtung angehalten werden, sie diirfen weder in
Gang gesetzt werden, wenn die Schutzeinrichtung geoffnet ist, noch automatisch wieder angefahren werden,
sobald die Schutzeinrichtung geschlossen wird:

— Antrieb des Rades des Becherwerks.

Wenn eine motorisierte Bewegung des Becherwerks bei gedffneter/n Tiir(en) aus Instandhaltungsgriinden
notwendig ist, gelten die folgenden Anforderungen:

— Von der Haupt-Regeleinrichtung aus muss ein Instandhaltungsmodus aktiviert werden kdnnen;

— in diesem Modus werden vorgelagerte Maschinen angehalten und die Normalfunktion der
Regeleinrichtung flr die vorgelagerten Maschinen deaktiviert;

— nahe der entsprechenden Tiir(en) des Becherwerks muss sich eine Steuerstelle fiir die Instandhaltung
befinden;

— diese Steuerstelle fiir die Instandhaltung muss eine direkte Sicht auf die instand zu haltende Stelle
bieten;

— von dieser Steuerstelle fiir die Instandhaltung aus muss das Becherwerk in Gang gesetzt werden
konnen;

— das entsprechende Stellteil bzw. die entsprechenden Stellteile muss/miissen {iiber eine
Totmannschaltung verfiigen;
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