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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10107:2021) wurde vom Technischen Komitee (CEN/TC 459/SC 8) ,Elektroblech
und -band” (Sekretariat: Deutschland) des Europaischen Komitees fiir Normung (CEN) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitausschuss 07 "Elektroblech” des
Normenausschusses Eisen und Stahl (FES) und der DKE (Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik
Informationstechnik) im DIN und VDE.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlielen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 10107:2014-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Erweiterung des Anwendungsbereichs durch Aufnahme einer dritten Klasse von Stahlgiiten mit
verfeinerten magnetischen Domanen und hoher Permeabilitat;

c) Aufnahme der Messung mittels Tafelmessgerat (en: SST) als Messverfahren fiir die dritte Klasse, sowie
die Einfiihrung eines Korrelationsfaktors zwischen den SST-Messergebnissen und Messergebnissen im
Epstein-Rahmen;

d) Aktualisierung von Giiten von Elektroband- und -blech unter Bezugnahme des aktuellen Angebots bzw.
der aktuellen Nachfrage;

e) redaktionelle Anderungen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10107:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 8 ,Elektroblech
und -band” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 10107:2014 ersetzten.
Gegeniiber vorheriger Fassung enthilt diese Fassung folgende wesentliche technische Anderungen:

— die Aufnahme einer dritten Klasse von Stahlgiiten mit verfeinerten magnetischen Doméanen und hoher
Permeabilitat;

— die Aufnahme der Messung mittels Tafelmessgerat (en: SST) als Messverfahren fiir die dritte Klasse,
sowie die Einfilhrung eines Korrelationsfaktors zwischen den SST-Messergebnissen und

Messergebnissen im Epstein-Rahmen;

— die Aktualisierung von Giiten von Elektroband- und -blech unter Bezugnahme des aktuellen Angebots
bzw. der aktuellen Nachfrage.
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Einleitung

Der Hauptgrund fiir diese Uberarbeitung ist die Aufnahme einer dritten Klasse von kornorientiertem
Elektroband mit hoher Permeabilitidt und verfeinerten magnetischen Domédnen. Die meisten Technologien
zur Verfeinerung von magnetischen Domadnen fiihren zu Werkstoffen, die in Folge einer Glithbehandlung -
z.B. zum Stressabbau nach dem Schneiden - eine Anderung der magnetischen Eigenschaften (d.h.
Ummagnetisierungsverluste) erfahren. Ein Epstein-Messverfahren nach IEC 60404-2, welches ein Glithen
der Epstein-Streifenproben erfordert, ist fiir diese Werkstoffe nicht mehr geeignet. Stattdessen wird das
Einzelblechmessverfahren (EN: Single Sheet Tester oder SST) nach IEC 60404-3 angewendet.

Der Einfithrung des SST als Referenzverfahren fiir Stahlgiiten mit verfeinerten magnetischen Doménen und
hoher Permeabilitédt gingen intensive Diskussionen in IEC/TC 68 voraus.

Der spezifische Ummagnetisierungsverlust gemessen mittels SST nach IEC 60404-3 ist tendenziell hoher als
beim Einsatz von Epstein-Rahmen nach IEC 60404-2. Der mittels SST gemessene Wert fiir die magnetische
Polarisation bei H =800 A/m ist tendenziell etwas niedriger als bei dem Einsatz von Epstein-Rahmen.

Der signifikante Unterschied bei der Ermittlung von Ummagnetisierungsverlusten durch Epstein-Rahmen vs.
Single Sheet Tester (SST) macht die Einfilhrung eines Korrelationsfaktors F., auf die SST-Messwerte
notwendig. Dieser Korrelationsfaktor soll eine Kontinuitit bei der Gegeniiberstellung von
Qualitatsmerkmalen bei den konventionellen kornorientierten Elektrobandgiiten bzw. Elektrobandgiiten mit
hoher Permeabilitit (Epstein-bezogene Ummagnetisierungsverluste) und Stahlgiiten mit verfeinerten
magnetischen Domanen mit hoher Permeabilitdt (SST-bezogene Ummagnetisierungsverluste) ermoglichen,
insbesondere in dem Ubergangsbereich untereinander. Andernfalls kann es fiir den Anwender der Norm zur
Verwirrung fithren, da héherwertigere Werkstoffe - aufgrund der Messung mittels SST - scheinbar hohere
Werte fiir Ummagnetisierungsverluste aufweisen konnen als minderwertigere Werkstoffe, die mittels
Epstein-Rahmen gemessen wurden.

Die Beriicksichtigung einer weitverbreiteten Anzahl der Giiten von kornorientiertem Elektroband hatte
zufolge, dass ein einheitlicher Korrelationsfaktor von F. = 0,925 fiir Ummagnetisierungsverluste bei 1,7 T,
gemessen nach SST-Verfahren, eingefiihrt wurde.

Flir die Werte der magnetischen Polarisation bei H = 800 A/m werden SST-Messwerte ohne Konvertierung
in einen dquivalenten Epsteinwert verwendet.

Folglich miissen die Stahlgiiten mit verfeinerten magnetischen Domédnen und hoher Permeabilitédt in einer

neuen Tabelle 3 als eine neue Klasse von kornorientiertem Elektroband und -blech aus Stahl aufgefiihrt
werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Stahlsorten fiir kornorientiertes Elektroband und -blech in Nenndicken 0,20 mm,
0,23 mm, 0,27 mm, 0,30 mm und 0,35 mm fest und im Besonderen allgemeine Anforderungen, magnetische
Eigenschaften, geometrische Eigenschaften und Grenzabmafle, technologische Eigenschaften sowie
Priifbedingungen.

Diese Europdische Norm gilt fiir kornorientiertes Elektroband und -blech mit Goss-Textur, das im
schlussgeglithten Zustand in Form von Tafeln oder Rollen geliefert wird und fiir den Bau magnetischer
Kreise bestimmt ist.

Die Erzeugnisse sind in drei Klassen unterteilt:

a) konventionelle kornorientierte Erzeugnisse;

b) kornorientierte Erzeugnisse mit hoher Permeabilitit;

c) domainverfeinerte (gelaserte) Erzeugnisse mit hoher Permeabilitat.

Diese entsprechen IEC 60404-1:2000, Abschnitt C.22.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die teileweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die Anwendung dieses
Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller
Anderungen).

EN 10021, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10251, Magnetische Werkstoffe — Verfahren zur Bestimmung der geometrischen KenngréfSen von
Elektroblech und -band

EN 10342, Magnetische Werkstoffe — Einteilung der Isolationen auf Elektroblech und -band und daraus
gefertigten Stanzteilen

EN ISO 7799, Metallische Werkstoffe — Bleche und Bdnder mit einer Dicke unter 3 mm — Hin- und
Herbiegeversuch (1SO 7799)

IEC 60050-121, International electrotechnical vocabulary — Part 121: Electromagnetism
IEC 60050-221, International electrotechnical vocabulary — Part 221: Magnetic materials and components

IEC 60404-2, Magnetic materials — Part 2: Methods of measurement of the magnetic properties of electrical
steel strip and sheet by means of an Epstein frame

[EC 60404-3, Magnetic materials — Part 3: Methods of measurement of the magnetic properties of magnetic
strip and sheet by means of a single sheet tester

IEC 60404-11, Magnetic materials — Part 11: Method of test for the determination of surface insulation
resistance of magnetic sheet and strip
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IEC 60404-13, Magnetic materials — Part 13: Methods of measurement of resistivity, density and stacking
factor of electrical steel strip and sheet

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Grundbegriffe fiir die magnetischen Eigenschaften nach
[EC 60050-121 und in IEC 60050-221 und die folgenden Begriffe.

ISO and IEC maintain terminological databases for use in standardization at the following addresses:
— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online browsing platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp

31

Kantenkriimmung

grofdter Abstand zwischen einer Blech-Langskante und einer die beiden Enden der Messstrecke
verbindenden Geraden an dieser Kante

3.2

Ebenheit

Welligkeitsfaktor

Abweichungen der Ebenheit in Form von Wellen an der Langskante des Bleches oder eines Bandabschnitts

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Ebenheit ist durch den Welligkeitsfaktor, d. h. durch das Verhaltnis von Wellenh6he zu
Wellenldnge gekennzeichnet.

[QUELLE: IEC 60404-9:2018, 3.1]

3.3

Bogigkeit

Abweichungen der Ebenheit in Langsrichtung des Bleches oder eines Bandabschnitts, als bleibende
Kriimmung in der Walzrichtung des Erzeugnisses

[QUELLE: IEC 60404-9:2018, 3.2]

3.4

Biegezahl

Anzahl der moglichen Hin- und Herbiegungen vor dem Auftreten des ersten, mit blofiem Auge sichtbaren
Anrisses im Grundwerkstoff oder vor einem Sprungausfall

[QUELLE: IEC/TR 63114:2018, 3.2]

3.5

Schnittlinienabweichung

innere Spannungen

grofdter Abstand zwischen entsprechenden Punkten zweier in der Mitte und Walzrichtung langs
geschnittenen Kanten des Bleches oder eines Bandabschnitts, als Spiegelbild von inneren Spannungen
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4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung
Die nach dieser Europdischen Norm festgelegten Stahlsorten sind nach dem Hochstwert fiir den

Ummagnetisierungsverlust in Watt je Kilogramm sowie nach der Nenndicke des Erzeugnisses! (0,20 mm;
0,23 mm; 0,27 mm; 0,30 mm und 0,35 mm) eingeteilt.

4.2 Bezeichnung
Der Kurzname besteht in der angegebenen Reihenfolge aus:
a) dem Grofdbuchstaben M fiir Elektroblech und -band,

b) dem Hundertfachen des festgelegten Hochstwertes fiir den Ummagnetisierungsverlust bei 1,7 T und
50 Hz in Watt je Kilogramm,

c) dem Hundertfachen der Nenndicke des Erzeugnisses in Millimeter,
d) dem Kennbuchstaben:

— S fiir konventionelle kornorientierte Erzeugnisse;

— P flr kornorientierte Erzeugnisse mit hoher Permeabilitat;

— Rfiir domainverfeinerte Erzeugnisse mit hoher Permeabilitat.

BEISPIEL M120-30S fiir konventionelles kornorientiertes Elektroband oder -blech mit einem maximalen
Ummagnetisierungsverlust von max. 1,20 W/kg bei 1,7 T und 50 Hz und mit einer Nenndicke von 0,30 mm, geliefert im
schlussgeglithten Zustand

5 Bestellangaben

5.1 Allgemein

Damit das Erzeugnis den Anforderungen dieses Dokuments in angemessener Weise entspricht, muss der
Besteller bei seiner Anfrage oder Bestellung folgende Angaben machen:

5.2 Verbindliche Angaben

a) Liefermenge;

b) Benennung des Erzeugnisses (Band oder Blech);

c) Nummer dieses Dokuments (i.e. EN 10107);

d) Kurzname oder Werkstoffnummer des Stahls (siehe 4.2);

e) festgelegte Mafde der Bleche oder Bander (einschliefRlich der Grenzabmafie fiir den Aufiendurchmesser
der Rolle) (siehe 6.2 und 7.2.2);

1 Der Begriff ,Erzeugnis“ bedeutet in diesem Dokument ,Band und Blech”
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f) jene Grenzabweichung der Masse von Blechpaketen oder Rollen (siehe 6.2);
g) Bogigkeit bei Rollen (siehe 7.2.6);
h) die Art der gewlinschten Priifung und der entsprechenden Priifbescheinigung (siehe 8.1);

i) falls das Erzeugnis durch beliebiges (gliihfestes oder nicht-gliihfestes) Verfahren als gelasert/nicht
gelasert geliefert werden kann.

5.3 Optionen
Eine Anzahl von Optionen ist in diesem Dokument festgelegt und nachstehend aufgefiihrt. Sollte der
Besteller von diesen Optionen keinen Gebrauch machen, sind die Erzeugnisse in Ubereinstimmung mit den
Grundfestlegungen dieses Dokuments (siehe 5.1) zu liefern.

1) Zulassigkeit von Schweifdndhten und ihre Kennzeichnung (siehe 6.2);

2) Vertraglichkeit zwischen Fliissigkeit und Beschichtung (siehe 6.4);

3) Festlegung von Pluswerten fiir die Grenzabmafie der Nennbreite (siehe Tabelle 3, Fuf3note a);

4) Anforderungen an die Bogigkeit (siehe 7.2.6);

5) Anforderungen zum Mindestwiderstand der Oberflachenisolierung (siehe 7.3.5);

6) von 3 tabweichende Priifeinheit (siehe 8.1);

7) von (23 + 5) °C abweichende Priiftemperatur (siehe 8.4.1);

8) alternatives Verfahren zur Bestimmung der magnetischen Eigenschaften (siehe 8.4.2);

9) Kennzeichnung der Erzeugnisse (siehe Abschnitt 9).

6 Allgemeine Anforderungen

6.1 Herstellungsverfahren

Das Verfahren fiir Erschmelzung der Stdhle und ihre chemische Zusammensetzung bleiben dem Hersteller
uberlassen.

6.2 Lieferart

Die Erzeugnisse werden als Band in Rollen oder als Blech in Stapeln geliefert.

Die Masse der Rollen oder der Blechstapel ist bei der Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.
Der Innendurchmesser der Rollen sollte etwa 508 mm betragen.

Das Band muss eine gleichbleibende Breite aufweisen und kantenbiindig aufgewickelt sein.

Das Band muss beim Aufwickeln ausreichend gespannt sein, damit die Rollen nicht unter ihrem eigenen
Gewicht einknicken.
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Die Rollen diirfen Schweifsndhte aufweisen, die von der Beseitigung fehlerhafter Bereiche herriihren, wenn
dies in der Anfrage und Bestellung vereinbart wurde. Bei Bedarf kann die Kennzeichnung von
Schweifdndhten bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

Bei Rollen mit Schweifdndhten miissen die einzelnen Bandteile aus der gleichen Stahlsorte bestehen.

Die Kanten aneinander geschweifdter Teile diirfen nicht in einem solchen Ausmafd gegeneinander versetzt
sein, dass die Verarbeitbarkeit beeintrachtigt wird.

Die Bleche in jedem Stapel miissen kantenbilindig geschichtet sein und anndhernd senkrecht zur oberen
Seite.

6.3 Lieferzustand
Kornorientierte Erzeugnisse werden iiblicherweise mit einem isolierenden Uberzug auf beiden Oberflichen

geliefert. Als Uberzug gilt eine EC-5-G Beschichtung oder EC-2 Beschichtung, nach EN 10342. Es bestehen
andere Arten von Uberziigen, die nur nach besonderer Festlegung angewendet werden.

6.4 Oberflichenbeschaffenheit

Die Erzeugnisse miissen eine glatte und saubere, von Fett und Rost? freie Oberfliche haben. Vereinzelte
Fehler wie Riefen, Blasen, Risse usw. sind zuldssig, wenn sie innerhalb der Grenzabmaf3e der Dicke liegen
und die bestimmungsgemafie Verwendung des gelieferten Erzeugnisses nicht beeintrachtigen.

Die Isolationsschicht auf den Erzeugnissen muss so fest haften, dass sie sich bei Schneidvorgiangen oder bei
einer Warmebehandlung, deren Einzelheiten vom Lieferer anzugeben sind, nicht 16st.

Wenn die Erzeugnisse in eine Fliissigkeit getaucht werden miissen, sollte auf Initiative des Bestellers eine
Vereinbarung getroffen werden, um sicherzustellen, dass die Fliissigkeit mit der Beschichtung vertraglich ist.

6.5 Schneidbarkeit

Die Erzeugnisse miissen sich an jeder Stelle und in jeder tiblichen Schnittform bei genauem Arbeiten mit den
richtigen Schneidwerkzeugen schneiden lassen.

7 Technische Anforderungen
7.1 Magnetische Eigenschaften

7.1.1 Allgemeines

Die in 7.1.2 und 7.1.3 beschriebenen Eigenschaften gelten fiir Erzeugnisse im Anlieferungszustand nach 6.3
und fiir die Alterungsfestlegungen nach 8.3.1.1 und 8.3.1.2.

Im Fall von Epsteinstreifen sind diese nach dem Schneiden spannungsarm zu glithen, wobei die Bedingungen
dem Hersteller iiberlassen bleiben.

Die Streifen fiir Tafelmessgerat (Einzelblechpriifung) diirfen nicht spannungsarm gegliitht werden.

2 Nicht zu verwechseln mit bestimmten Firbungen der Oberflichenisolationsschicht, die bei der Herstellung
entstehen kdnnen.
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7.1.2 Magnetische Polarisation

Die festgelegten Mindestwerte der magnetischen Polarisation fiir ein magnetisches Wechselfeld mit einer
Feldstarke von 800 A/m (Scheitelwert) bei 50 Hz, sind in Tabelle 1 bis Tabelle 3 angegeben.

7.1.3 Ummagnetisierungsverlust

Die festgelegten Hochstwerte fiir den Ummagnetisierungsverlust bei 50 Hz sind in Tabelle 1 bis Tabelle 3
angegeben.

7.1.4 Magnetische Eigenschaften fiir gelaserte Stahlsorten

Die magnetischen Eigenschaften3 sind anhand eines Tafelmessgerits nach IEC 60404-3 zu priifen.

Die Werte fiir die Ummagnetisierungsverluste bei 1,7 T fiir die Stahlsorten in Tabelle 1 - allerdings gelasert
vor der Lieferung - und fiir die Stahlsorten in Tabelle 3 sind dquivalente Epsteinwerte. Diese wurden durch
Einsetzung des Korrelationsfaktors Fc = 0,925 auf die durch SST-Messung erzielten Messergebnisse.

Bei nichtspezifischen Werten - z. B. Ummagnetisierungsverluste bei 1,5 T - darf der Umrechnungsfaktor Fc
bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

In Tabelle 3, sind die Werte fiir die magnetische Polarisation bei H = 800 A/m Ergebnisse von SST-
Messungen und keine umgerechneten dquivalenten Epsteinwerte.

Die Proben aus domainverfeinerten Erzeugnissen hergestellt durch HEATPROOF-Verfahren weisen keine
Anderung der magnetischen Eigenschaften (i. e. Ummagnetisierungsverluste) nach dem Glithen auf. In
diesem Fall ist das Verfahren nach IEC 60404-2, einschliefslich Glithen der Epsteinrahmen, anzuwenden. Die
Anwendung vom Epstein-Verfahren ist bei der Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.

Im AnhangA sind informative Hochstwerte fiir den Ummagnetisierungsverlust bei 60 Hz fiir eine
magnetische Polarisation von 1,7 T angegeben (siehe Tabelle A.1 bis Tabelle A.3).

3 Der spezifische Ummagnetisierungsverlust gemessen mittels SST nach IEC 60404-3 ist tendenziell hoher als beim
Einsatz von Epstein-Rahmen nach IEC 60404-2. Der mittels SST gemessene Wert flir die magnetische Polarisation bei
H =800 A/m ist tendenziell etwas niedriger als bei dem Einsatz von Epstein-Rahmen.
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Tabelle 1 — Technologische und magnetische Eigenschaften fiir konventionelles kornorientiertes

Elektroband und -blech (magnetische Eigenschaften gepriift mittels Epsteinverfahren nach
IEC 60404-2)

Ummagne- Ummagne- Magnetische Stapelfaktor
. tisierungs- tisierungs- Polarisation? bei
Stahlsorte P Nenndicke | yerlust bei 1,5T | verlustbei1,7 T
W/kg W/kg H=800A/m
Name Nummer 50 Hz 50 Hz T

mm max. max. min. min.
M100-23S 1.9851 — 1,00 1,80
M110-23S 1.0863 0,23 0,73 1,10 1,78 0,945
M120-23S 1.0864 0,77 1,20 1,78
M105-27S 1.9852 — 1,05 1,80
M110-27S 1.9853 0,77 1,10 1,80

0,27 0,950
M120-27S 1.0868 0,80 1,20 1,78
M130-27S 1.0866 0,85 1,30 1,78
M110-30S 1.9857 — 1,10 1,80
M120-30S 1.9858 0,83 1,20 1,80
M130-30S 1.0859 0,30 0,85 1,30 1,78 0,955
M140-30S 1.0862 0,92 1,40 1,78
M150-30S 1.0861 0,97 1,50 1,75
M135-35S 1.9854 0,97 1,35 1,80
M145-35S 1.9855 1,03 1,45 1,78

0,35 0,960
M155-35S 1.9856 1,07 1,55 1,78
M165-35S 1.0856 1,11 1,65 1,75

a

Es war lange Zeit tblich, Werte fiir die magnetische Flussdichte anzugeben. Tatsidchlich wird im Epsteinrahmen die
magnetische Polarisation (innere Flussdichte) ermittelt, die wie folgt definiert ist:

J=B —puoH

Dabei ist

Jdie magnetische Polarisation;

B die magnetische Flussdichte;

Ho die magnetische Feldkonstante: 4 10=7 H * m‘l;

H die magnetische Feldstérke.

Die Differenz zwischen B und J bei 800 A/m betragt bis zu 0,001 T.

b Diese Stahlsorten diirfen auch domainverfeinert geliefert werden. In diesem Fall ist auf 8.4.2 Bezug zu nehmen. Der
Umrechnungsfaktor F¢ sollte zwischen Hersteller und Besteller bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
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Tabelle 2 — Technologische und magnetische Eigenschaften fiir kornorientiertes Elektroband und -
blech mit hoher Permeabilitat (magnetische Eigenschaften gepriift mittels Epsteinverfahren nach IEC

60404-2)
Ummagnetisierungs- Magnetische Stapelfaktor
Stahlsorte Nenndicke verlustbei 1,7 T Polarisation?bei
W/kg H=2800A/m
Name Nummer 50 Hz T
mm max. min. max.
M85-23P 1.0822 0,85 1,88
M90-23P 1.0835 0,90 1,87
0,23 0,945
M95-23P 1.0836 0,95 1,87
M100-23P 1.0879 1,00 1,85
M90-27P 1.0838 0,90 1,88
M95-27P 1.0839 0,95 1,88
0,27 0,950
M100-27P 1.9840 1,00 1,88
M110-27P 1.9841 1,10 1,88
M95-30P 1.9885 0,95 1,88
M100-30P 1.0852 1,00 1,88
M105-30P 1.0886 0,30 1,05 1,88 0,955
M110-30P 1.9887 1,10 1,88
M120-30P 1.9888 1,20 1,85
M115-35P 1.0855 1,15 1,88
M125-35P 1.0854 0,35 1,25 1,88 0,960
M135-35P 1.9889 1,35 1,88
a8 Es war lange Zeit iiblich, Werte fiir die magnetische Flussdichte anzugeben. Tatsiachlich wird im Epsteinrahmen die
magnetische Polarisation (innere Flussdichte) ermittelt, die wie folgt definiert ist:
J=B —uoH
Dabei ist
J die magnetische Polarisation;
B die magnetische Flussdichte;
Ko die magnetische Feldkonstante: 4 i 107 H-m_l;
H die magnetische Feldstérke.
Die Differenz zwischen B und J bei 800 A/m betragt bis zu 0,001 T.
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