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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1011-8:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gief3ereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Flir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-05 AA ,Schweifien von graphitischen
Gusseisenwerkstoffen” des DIN-Normenausschusses GiefSereiwesen (GINA) verantwortlich.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung der prEN 1011-8
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen.

ISO 636 siehe DIN EN ISO 636

ISO 1071 siehe DIN EN ISO 1071
ISO 2560 siehe DIN EN ISO 2560
ISO 3834-1 siehe DIN EN ISO 3834-1
ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063
ISO 9692-2 siehe DIN EN ISO 9692-2
ISO 14341 siehe DIN EN ISO 14341
ISO 15609-1 siehe DIN EN ISO 15609-1
ISO 17632 siehe DIN EN ISO 17632
Anderungen

Gegenliber DIN EN 1011-8:2005-02 und DIN EN 1011-8 Berichtigung 1:2012-08 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) Normative Verweisungen“ iberarbeitet;

b) Abschnitt 7: Prozessbezeichnungen in Ubereinstimmung mit EN ISO 4063 gebracht;
c) Abschnitt 8.2: Uberschrift gedndert in ,Lagerung und Handhabung*;

d) Uberschrift von Abschnitt 10.1 entfernt;

e) Abschnitte 10.2 und 10.3 entfernt;

f) Uberschrift von Abschnitt 11.1 geandert in ,Zusammenstellen zum Schweiflen” und Abschnitt {iber-
arbeitet;

g) Uberschrift von Abschnitt 12 gedndert in ,Durchfiihrbarkeit von Fertigung und Priifung®;
h) Uberschrift von Abschnitt 17 gedndert in , Lichtbogenziindung” und Abschnitt iiberarbeitet;
i) Uberschrift von Abschnitt 18 gedndert in ,SchweifRraupenfolge*;

j)  Uberschrift von Abschnitt 22 gedndert in ,Beseitigung von Verzug oder Eigenspannungen“ und
Abschnitt Giberarbeitet;
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k) Uberschrift von Abschnitt 25 geandert in ,Fehler und Korrekturmafinahmen*;
1) Abschnitt 27 iberarbeitet;

m) Uberschrift von Abschnitt 28 gedndert in ,Oberflichenreinigung und -behandlung“ und Abschnitt
iiberarbeitet;

n) Tabelle B.1, ,Spalte: Methode“, ,Reihe: Gasschweifden mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme (311) letzte
Zelle, Eintrag gedndert in ,Schweif3stdbe OIl EN 12536°;

o) ,Literaturhinweise” liberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 636, SchweifSzusdtze — Stébe, Drdhte und Schweifsgut zum Wolfram-Inertgasschweifsen von unle-
gierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 1071, Schweifszusditze — Umbhiillte Stabelektroden, Drdhte, Stdbe und Fiilldrahtelektroden zum
Schmelzschweifsen von Gusseisen — Einteilung

DIN EN ISO 2560, SchweifSzuscitze — Umbhdillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifsen von unlegierten
Stdhlen und Feinkornstihlen — Einteilung

DIN EN ISO 3834-1, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 1:
Kriterien fiir die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 4063, SchweifSen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungshummern

DIN EN ISO 9692-2, Schweifsen und verwandte Verfahren — SchweifSnahtvorbereitung — Teil 2: Unterpul-
verschweifSen von Stahl

DIN EN ISO 14341, SchweifSzuscditze — Drahtelektroden und Schweifsgut zum Metall-SchutzgasschweifSen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweifsen

DIN EN ISO 17632, SchweifSzusditze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweifsSen mit und ohne
Schutzgas von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1011-8:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,Gieflereiwesen”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 1011-8:2004 ersetzen.

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 190, die CEN/TC 190/WG 13
»Schweifden von Gusseisen” beauftragt, die folgende Norm zu iiberarbeiten:

EN 1011-8, Schweifsen — Empfehlungen zum Schweifsen metallischer Werkstoffe — Teil 8: Schweifsen von
Gusseisen.

Folgende Anderungen wurden vorgenommen:

— ,Normative Verweisungen“ iberarbeitet;

— Abschnitt 7: Prozessbezeichnungen in Ubereinstimmung mit EN ISO 4063 gebracht;
— Abschnitt 8.2: Uberschrift geandert in ,Lagerung und Handhabung*;

—  Uberschrift von Abschnitt 10.1 entfernt;

— Abschnitte 10.2 und 10.3 entfernt;

— Uberschrift von Abschnitt 11.1 geindert in ,Zusammenstellen zum Schweiflen“ und Abschnitt iiber-
arbeitet;

— Uberschrift von Abschnitt 12 gedndert in ,,Durchfiihrbarkeit von Fertigung und Priifung*;
—  Uberschrift von Abschnitt 17 geandert in ,Lichtbogenziindung” und Abschnitt iiberarbeitet;
—  Uberschrift von Abschnitt 18 geandert in ,Schweifdraupenfolge”;

— Uberschrift von Abschnitt 22 geidndert in ,Beseitigung von Verzug oder Eigenspannungen“ und
Abschnitt liberarbeitet;

— Uberschrift von Abschnitt 25 geiandert in ,Fehler und KorrekturmaRnahmen®;
— Abschnitt 27 tiberarbeitet;

— Uberschrift von Abschnitt 28 gedndert in ,Oberflichenreinigung und -behandlung und Abschnitt
uberarbeitet;

— Tabelle B.1, ,Spalte: Methode", ,Reihe: Gasschweifsen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme (311)“, letzte
Zelle, Eintrag gedndert in ,Schweifdstabe OIl EN 12536

— ,Literaturhinweise” iberarbeitet.
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Dies ist eine Norm aus einer Reihe von Europdischen Normen iiber Anforderungen fiir das Schmelz-
schweifden von metallischen Werkstoffen mit dem Haupttitel:

Schweifen — Empfehlungen zum Schweifsen metallischer Werkstoffe

Diese Serie aus Europaischen Normen besteht aus den folgenden Teilen:
— Teil 1: Allgemeine Anleitungen fiir das LichtbogenschweifSen

— Teil 2: Lichtbogenschweifden von ferritischen Stdhlen

— Teil 3: LichtbogenschweifSen von nicht rostenden Stéhlen

— Teil 4: LichtbogenschweifSen von Aluminium und Aluminiumlegierungen
— Teil 5: Schweifsen von plattierten Stdhlen

— Teil 6: Laserstrahlschweifden

— Teil 7: ElektronenstrahlschweifSen

— Teil 8: Schweifsen von Gusseisen
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an das Schmelzschweifden von Gussstiicken aus unlegierten und
niedriglegierten Gusseisen fest, die nach folgenden Normen hergestellt werden:

— EN 1561, Giefsereiwesen — Gusseisen mit Lamellengraphit;
— EN 1562, Giefsereiwesen — Temperguss;
— EN 1563, Giefsereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit.

Dieses Dokument gilt nicht fiir das Verbindungsschweifien von Gusseisen mit anderen Materialien.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1011-1:2009, Schweifien — Empfehlungen zum Schweifden metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Anleitungen fiir LichtbogenschweifSen

EN ISO 4063, Schweifden und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern (15O 4063)

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe — Schweif3-
anweisung — Teil 1: Lichtbogenschweifen (ISO 15609-1)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe.

31

Produktionsschweifden

wahrend der Herstellung vor der endgiiltigen Lieferung an den Endverbraucher durchgefiihrte
Schweifdungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Dazu gehéren das Verbindungsschweifen und das FertigungsschweifRen (siehe 3.2 und
3.3).

3.2
Verbindungsschweif3en

Produktionsschweifden, bei dem Bauteile miteinander verbunden werden, um eine integrale Einheit zu
bilden

3.3
Fertigungsschweif3en
Produktionsschweifden, das durchgefiihrt wird, um die vereinbarte Qualitit des Gussstiickes sicherzustellen

3.4

Reparaturschweif3en
nach der endgiiltigen Lieferung des Gussstiickes an den Endverbraucher durchgefiihrte Schweifdungen
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3.5

artgleicher Schweif3zusatz

Schweifdzusatz, mit dem sich ein reines Schweifdgut ergibt, das den gleichen Mikrogefiigetyp wie der
Grundwerkstoff aufweist

3.6
artihnlicher Schweif3zusatz
Schweifdzusatz, mit dem sich ein reines Schweifdgut mit einem Mikrogefiige wie bei Stahl ergibt

3.7

artfremder Schweifdzusatz

Schweifdzusatz, mit dem sich ein reines Schweifdgut ergibt, dessen Mikrogeflige anders ist als das des
Grundwerkstoffs

3.8

Gief3schweifden

Schweifdvorgang, bei dem in eine speziell vorbereitete Mulde des Gussstiickes fliissiges Metall gegossen wird
3.9

Gief3schmelzschweifden
Gief3schweifden unter zusatzlicher Anwendung eines Metall-Lichtbogenschweifdverfahrens

4 Symbole und Abkiirzungen
Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die in EN 1011-1:2009 festgelegten Symbole und

Abkiirzungen.

5 Festlegung von Anforderungen fiir die Qualititssicherung

Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gilt die Festlegung von Anforderungen fiir die Qualititssicherung
nach Anhang A.

6 Lagerung, Handhabung und Kennzeichnung von Grundwerkstoffen

Die Lagerung und Handhabung sind so auszufiihren, dass der Grundwerkstoff nicht nachteilig beeinflusst
wird. Es sind Mafdnahmen fiir eine einwandfreie Kennzeichnung, z. B. Sorte und Lagerung, zu treffen.
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7 Schmelzschweifdprozesse

Schmelzschweifdprozesse miissen entweder ein Verfahren oder eine Kombination der folgenden Schweif3-
prozesse mit den Bezugsnummern nach EN ISO 4063 umfassen:

111 Lichtbogenhandschweifden;

114 Metall-Lichtbogenschweifden mit Fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas;

12 Unterpulverschweifden;

13 Metall-Schutzgasschweifden;

141 Wolfram-Inertgasschweifden mit Massivdraht-oder Massivstabzusatz; WIG-Schweifien;
15 Plasmaschweifden;

185 Lichtbogenschweifien mit magnetisch bewegtem Lichtbogen;

24 Abbrennstumpfschweifden;

311 Gasschweifden mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme;

42 Reibschweifden;

71 aluminothermisches Schweifden;

und zusatzlich:
— Gief3schweifden;
— Giefdschmelzschweifien.

Andere Schmelzschweifdprozesse miissen bis zum Zeitpunkt der Annahme der Bestellung zwischen
Hersteller und Besteller vereinbart werden.

8 Schweifdzusitze

8.1 Allgemeines

Ein geeigneter Schweifzusatz (siehe 3.5, 3.6 und 3.7) muss in Ubereinstimmung mit den Anforderungen an
die Schweifdung und den Schweifdprozess gewahlt werden.

Alle besonderen Empfehlungen des Herstellers und/oder Lieferers der Schweifdzusatze und Hilfsstoffe
miissen beriicksichtigt werden.

Schweifdzusitze und Hilfsstoffe (z. B. Schweifdzusitze, Gase und Flussmittel) miissen den entsprechenden
Europdischen und/oder ISO-Normen, soweit zutreffend, entsprechen (siehe Anhang B, Tabellen B.1 und B.2).

Es kann erforderlich sein, insbesondere fiir das Gasschweiféen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme und das

Giefdschmelzschweifen, geeignete Schweifdzusdtze herzustellen. Um Verwechslungen zu vermeiden, sind
solche Produkte zu kennzeichnen.
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8.2 Lagerung und Handhabung

Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Anforderungen fiir Lieferung, Lagerung und Handhabung
nach EN 1011-1:2009.

9 Einrichtungen

9.1 Allgemeines

Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Anforderungen an die Einrichtungen nach
EN 1011-1:2009.

9.2 Hilfseinrichtungen

Je nach Anwendungsfall miissen Hilfseinrichtungen Folgendes umfassen:

a) Energieversorgung fiir Schweifdeinrichtungen und zusatzliche Teile oder Vorrichtungen;
b) Einrichtungen fiir die Nahtvorbereitung;

c) Einrichtungen fiir das Vorwdarmen und die Warmenachbehandlung, einschlief3lich Temperaturmess-
einrichtungen;

d) Krane und andere Einrichtungen fiir die Handhabung;

e) Einrichtungen fiir das Himmern;

f) Ricktrocknungséfen fiir Elektroden, Elektrodenbehalter usw. fiir die Handhabung von Schweif3zusatzen;
g) Reinigungseinrichtungen;

h) Einrichtungen fiir zerstérende und zerstérungsfreie Priifungen;

i) Spann- und Schweifdvorrichtungen;

j) persoOnliche Schutzeinrichtungen in unmittelbarem Zusammenhang mit dem Schweifden.

10 Fertigung

Bei der Schweifdplanung fiir Gussstiicke aus Gusseisen miissen folgende Punkte berticksichtigt werden:
— Bedarf an geschulten und gepriiften Schweifdern;

— Bedarf einer verantwortlichen Schweifdaufsichtsperson;

— Gussstiickgeometrie;

— Temperatursteuerung;

— Spannungszustdnde, durch Schweifden verursacht;

—  Werkstoffverhalten;

— Arbeitsbedingungen;

— Priifanforderungen.
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Es wird eine Auswahl nach der Anforderungskategorie (siehe EN ISO 3834-1) empfohlen; diese sollte unter
Beriicksichtigung aller besonderen Betriebsbedingungen und Beanspruchungen von Verbindungen sowie
allen wirtschaftlichen Faktoren getroffen werden.

Vor dem Schweifien muss zwischen den Beteiligten eine Vereinbarung getroffen werden, in der die
Anforderungen fiir das Fertigungs-, Verbindungs- und Reparaturschweifien, wie jeweils zutreffend,
enthalten sind.

Falls zutreffend, muss die Korrektur nicht iibereinstimmender Merkmale am Gussstiick durch Fertigungs-
und/oder Reparaturschweifden sorgfaltig geplant und vorbereitet werden.

Die zu schweifRende Gussstiickoberfliche muss mit einem geeigneten zerstorungsfreien Priifverfahren

untersucht werden, um einwandfreies Material nach Beseitigung nicht liberstimmender Merkmale sicher-
zustellen.

11 Schweifdnahtvorbereitung

11.1 Zusammenstellen zum Schweifden
Die Zusammenstellung muss in Ubereinstimmung mit EN 1011-1:2009 durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG  Zusatzlich sollten bei der Schweifdnahtvorbereitung die in Tabelle B.1 und Tabelle B.2 enthaltenen
Empfehlungen beachtet werden.

11.2 Fertigungs- und Reparaturschweifdnihte

Bei der Vorbereitung miissen alle Risse, Poren, Kerben und Verunreinigungen entfernt werden. Die zu
schweifdende Flache muss fiir den Schweifdprozess (siehe B.1 und B.2) geeignet sein.

ANMERKUNG  Empfehlungen fiir die Nahtvorbereitung sind in B.2 enthalten.

Falls Verunreinigungen nicht entfernt werden kénnen (z. B. wahrend der Reparaturschweifdung), miissen
andere Mafdnahmen ergriffen werden, z. B. die Auswahl spezieller Schweif3zusatze.

12 Durchfiihrbarkeit von Fertigung und Priifung

Die Zusammenstellung zum SchweifRen muss in Ubereinstimmung mit EN 1011-1:2009 erfolgen.

13 Vorwarmen und Zwischenlagentemperatur

Die Vorwarmtemperatur T, und die Zwischenlagentemperatur T; mussen innerhalb der in Anhang B.4 und
den Tabellen B.1 und B.2 empfohlenen Werte liegen, je nach Einfluss der folgenden Prozessvariablen:

—  Schweifdzusatz;

— Sorte des Grundwerkstoffs;
—  Geometrie des Gussstiicks;
— Schweifdprozess;

— Schweifdparameter.
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14 Heftnahte

Heftndhte miissen EN 1011-1:2009 entsprechen.

15 Zeitweilige Aufbauhilfsmittel

Zeitweilige Aufbauhilfsmittel miissen EN 1011-1:2009 entsprechen.

16 Anlauf- und Auslaufstiicke

Anlauf- und Auslaufstiicke miissen EN 1011-1:2009 entsprechen.

17 Lichtbogenziindung

Fiir Lichtbogenziindungen gilt EN 1011-1:2009.

18 Schweifdraupenfolge

Fiir Zwischenlagenreinigung und -nachbehandlung gilt EN 1011-1:20009.

19 Wirmeeinbringung

Falls zutreffend, kann das Warmeeinbringen in Ubereinstimmung mit EN 1011-1:2009 ermittelt werden.

20 Schweiflanweisung (WPS)
Wird eine Schweifdanweisung verlangt:
— muss deren Inhalt dem fiir das Lichtbogenschweifden nach EN ISO 15609-1 entsprechen;

— filir andere Schweif3verfahren darf deren Inhalt abgedndert werden. In diesem Fall muss deren Inhalt
zwischen den Beteiligten vereinbart werden.

21 Riickverfolgbarkeit

Die Riickverfolgbarkeit muss EN 1011-1:2009 entsprechen.

22 Beseitigung von Verzug oder Eigenspannungen
Fiir die Beseitigung von Verzug oder Eigenspannungen gilt EN 1011-1:2009.
Um Eigenspannungen bei Verwendung von artfremden Schweifdzusdtzen zu minimieren, wird Himmern

unmittelbar nach dem Schweifden empfohlen. Weitere Angaben siehe Anleitungen des Herstellers des
Schweifdzusatzes.
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23 Uberwachung und Priifung

Uberwachung und Priifung miissen in Ubereinstimmung mit dem Vertrag durchgefiihrt werden.

24 Qualitiatsanforderungen
Die Qualitidtsanforderungen miissen mit EN 1011-1:2009 {ibereinstimmen.
Die Anforderungsklasse und/oder die Bewertungsgruppe miissen vor dem Schweifden zwischen Hersteller

und Besteller vereinbart werden. Verbindungsschweifdndhte miissen der in Tabelle A.1 festgelegten
Anforderungsklasse und/oder der in Tabelle A.2 festgelegten Bewertungsgruppe entsprechen.

25 Fehler und Korrekturmafdnahmen

Die Korrektur von Nicht-Ubereinstimmungen muss nach EN 1011-1:2009 durchgefiihrt werden.

26 Verzug

Falls erforderlich, muss das Verfahren zur Behebung von unzuldssigem Verzug bei geschweifdten Guss-
stiicken zwischen Hersteller und Besteller vereinbart werden.

Jedes zur Behebung von Verzug angewandte Verfahren sollte sich auf das Geflige des Gussstiicks nicht
schadlich auswirken.
27 Wirmenachbehandlung

Eine Warmenachbehandlung kann erforderlich sein, um Eigenspannungen in geschweifdten Gussstiicken zu
reduzieren und/oder um die mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs anzupassen.

Wenn eine Warmenachbehandlung erfolgte, sind die Einzelheiten zu dokumentieren.

28 Oberflichenreinigung und -behandlung

Die Oberflichenreinigung und -behandlung muss in Ubereinstimmung mit EN 1011-1:2009 durchgefiihrt
werden.
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