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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10139:2013) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 109 „Beschichtete und 
unbeschichtete Flacherzeugnisse zum Kaltumformen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR 
(Frankreich) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-01-01 UA „Flacherzeugnisse 
aus Stahl zum Kaltumformen“ im Arbeitsausschuss NA 021-00-01 AA „Flacherzeugnisse“ des 
Normenausschusses Eisen und Stahl (FES). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10139:1997-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Referenzen aktualisiert; 

b) Mechanische Eigenschaften der Stahlsorte DC06 (1.0873) in Tabelle 1 an DIN EN 10130:2006 
angepasst; 

c) Fußnoten in Tabelle 1 teilweise überarbeitet; 

d) Anhänge A bis C gestrichen; 

e) Normtext und Tabellen 1 und 2 redaktionell überarbeitet. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10139:2013) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 109 „Beschichtete und 
unbeschichtete Flacherzeugnisse zum Kaltumformen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten 
wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 10139:1997 ersetzen. 
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