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Nationales Vorwort

Dieser Europdische Normentwurf prEN 10219-3 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 103
,Baustdhle aufler Bewehrungen“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europdischen Komitees fiir die
Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-09-02 UA "Hohlprofile"
des DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Das vorliegende Dokument enthdlt die Anforderungen an die Grenzabmafde und Formtoleranzen von
kaltgeformten geschweifdten Hohlprofilen. Es ist Teil der Normenserie EN 10219 zu kaltgeformten,
geschweifdten Hohlprofilen fiir den Stahlbau.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung der prEN 10219-3
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10219-2:2006-07 und DIN EN 10219-2 Berichtigung 1:2007-01 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) DINEN10219-2:2006-07 wurde in DINEN 10219-3:2016-02 iiberfiihrt, da aufgrund der
Ausflihrungsbestimmungen zur Bauproduktenverordnung die DIN EN 10219-1:2006-07 in die zwei
Teile DIN EN 10219-1:2016-01 und DIN EN 10219-2:2016-02 gesplittet werden musste;

b) es wurden zusétzlich elliptische Profile aufgenommen;

c) die Nennmafde der Hohlprofile wurden zu gréfieren Abmessungen und Wandstarken erweitert;

d) redaktionelle Uberarbeitung.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10219-3:2016) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 103 ,Baustdhle aufder
Bewehrungen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 10219-2:2006 ersetzen.

Diese Norm besteht aus folgenden Teilen unter dem gemeinsamen Titel ,Kaltgeformte Hohlprofile fiir den
Stahlbau“:

— Teil 1: Allgemeines
— Teil 2: Technische Lieferbedingungen
— Teil 3: Grenzabmafie, Mafie und statische Werte

Sie ist zusammen mit der EN 10210-1 bis -3 Teil der Normenreihe fiir Hohlprofile.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 10219 enthédlt die Anforderungen an die Grenzabmafle und Formtoleranzen von
kaltgeformten Hohlprofilen fiir den Stahlbau mit kreisférmigem, quadratischem, rechteckigem oder
elliptischen Querschnitt; hergestellt in Wanddicken bis 40 mm und den folgenden Abmessungen
kreisformig: Aufdendurchmesser bis zu 2 500 mm

quadratisch: Aufdendurchmesser bis zu 500 mm x 500 mm

rechteckig: Aufdendurchmesser bis zu 500 mm x 300 mm

elliptisch: AufSendurchmesser bis zu 480 mm x 240 mm

Die Formeln zur Berechnung der statischen Werte zur Festigkeitsauslegung der Hohlprofile, die gemaf der
Grenzabmafie dieser Norm hergestellt werden, sind in Anhang B angegeben.

Die Maf3e und statischen Werte sind fiir eine Reihe von Standardabmessungen in Anhang C angegeben..
Die allgemeinen Bedingungen sind in EN 10219-1 (Erzeugnismerkmale, Priifkriterien und Leistungskriterien
gemafd der Bauproduktenverordnung) und die allgemeinen technischen Lieferbedingungen sind in EN

10219-2 festgelegt.

ANMERKUNG Die Bezeichnung der Hauptachsen (yy) und die der Nebenachsen (zz) der Hohlprofile erfolgt in
Anlehnung an die Achsenbezeichnung, die fiir die Festigkeitsauslegung in den Eurocodes verwendet wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

EN 10219-1, Kaltgeformte geschweifSte Hohlprofile fiir den Stahlbau — Teil 1: Allgemeines

EN 10219-2, Kaltgeformte geschweifste Hohlprofile fiir den Stahlbau — Teil 2: Technische Lieferbedingungen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10210-1.

4 Symbole

Fiir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die Symbole nach Tabelle 1.
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Tabelle 1 — Symbole und ihre Bedeutung

Symbol Maf3einheit Bedeutung
A cm? Querschnittsflache
Am mm? Oberflache begrenzt durch den Perimeter (Umfang) bei halber Wanddicke
As m?/m Mantelflache je m Lange
B mm Nennwert der Seitenlédnge bei Hohlprofilen mit quadratischem Querschnitt;

Nennwert der Lange der kiirzeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem und
elliptischem Querschnitt

C1/C; mm Lange des Rundungsbereiches quadratischer und rechteckiger Hohlprofile
Ct cm3 Konstante des Torsionsmoduls
D mm Nennwert des Aufdendurchmessers bei Hohlprofilen mit kreisformigem Querschnitt
Dmax/Dmin mm Grofster und kleinster Aufdendurchmesser bei Hohlprofilen mit kreisformigem

Querschnitt, gemessen in derselben Querschnittsebene

e mm Abweichung von der Geradheit

H mm Nennwert der langeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem und elliptischem
Querschnitt

I cm# Flichenmoment 2. Grades

It cm* Torsionstragheitskonstante (polares Tragheitsmoment, nur bei Hohlprofilen mit

kreisformigem Querschnitt)

i cm Tragheitsradius

L mm Lange

M kg/m Langenbezogene Masse

0 % Unrundheit

P mm Aufierer Perimeter (Umfang) eines Hohlprofils mit elliptischem Querschnitt

R mm AuRerer Rundungsradius bei Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt

T mm Nennwanddicke

Perimeter (Umfang) eines Hohlprofils mit elliptischem Querschnitt bei halber

Wanddicke
%4 mm Gemessene Gesamtverdrillung
141 mm Verdrillung, gemessen an einem Profilende
Wel cm3 Elastisches Widerstandsmoment
Wi cm3 Plastisches Widerstandsmoment
X1 mm Konkavitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen Hohlprofilen
X2 mm Konvexitat der Seitenfldche bei quadratischen oder rechteckigen Hohlprofilen
yy — Querschnittsachse, Hauptachse bei rechteckigen Hohlprofilen
zz — Querschnittsachse, Nebenachse bei rechteckigen Hohlprofilen
g 2 Winkel zwischen den anliegenden Seiten bei quadratischen und rechteckigen
Hohlprofilen
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5 Bestellangaben

Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung muss der Hersteller folgende Angaben aus diesem Teil der EN
10219 erhalten:

a) Die Mafie (siehe Abschnitt 8);
b) Langenart und Langenbereich oder Lange (siehe Tabelle 4);

c¢) Fir Erzeugnisse mit einem Verhdltnis von Durchmesser zur Wanddicke > 100 die vereinbarten
Toleranzen fiir die Unrundheit.

ANMERKUNG Diese Information gehort zur Liste der Informationen, die in EN 10219-2, Abschnitt 5 enthalten ist,
die der Hersteller bei der Bestellung erhalten muss.

6 Grenzabmafie und Formtoleranzen

6.1 Die Grenzabmafie und Formtoleranzen sowie die Grenzabweichungen der Masse Hohlprofile diirfen
die in Tabelle 2 fiir die Form und Masse, in Tabelle 3 fiir das duflere Rundungsprofil, in Tabelle 4 fiir die
gelieferte Lange und in Tabelle 5 fiir die innere wund &ufdere Schweifsnahtiiberhéhung
unterpulvergeschweifdter Hohlprofile angegebenen Werte nicht tiberschreiten.

6.2 Die inneren Eckenbereiche von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
miissen abgerundet sein.

ANMERKUNG Fiir die Rundung der inneren Eckenbereiche sind Mafie nicht festgelegt.

6.3 Zusatzliche Grenzabmafde der Unrundheit, der unplanméafiigen Exzentrizitit und von Vorbeulen
konnen fiir Rohre mit einem Durchmesser = 900 mm und D/T = 50 angewendet werden, wenn diese als
tragende Pfahle oder als Primarelemente in kombinierten Spundwianden nach EN 1993-5 verwendet
werden. Damit diese zusdtzlichen Grenzabmafle angewendet werden konnen, sollte die Herstelltoleranz-
Qualitatsklasse A, B oder C vereinbart werden (siehe Anhang A).
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Tabelle 2 — Grenzabmaf3e, Formtoleranzen, Geradheit sowie Grenzabweichungen der Masse

Merkmale Hoh.lpfoﬁl.e mit Hohlprofile mit quadratischem oder Hoh.lpr-o file mit
krelsformlgem rechteckigem Querschnitt elllptlsche.m
Querschnitt Querschnitt
Seitenldnge Grenzab
mm mafde
Aufdenmafde (D, B, + 1 % mit einem H, B<100 + 1 % mit + 1 % miteinem
H) Mindestwert einem Mindestwert von
von + 0,5 mm Mindestwert + 0,5 mm
und einem von
Hochstwert von + 0,5 mm
+10 mm
100<H B=<200 +0,8%
H,B> 200 +0,6%
Wanddicke (T) Fiir D < 406,4 mm: T<5mmz*10% T<5mmz*10%
T<5mmz=z10% T>5mm+* 0,5 mm T>5mm+* 0,5 mm
T> 5mm#+ 0,5 mm
Fir D > 406,4 mm:
* 10 % mit einem
Hochstwert von
+ 2 mm
Unrundheit (0) 2 % % fiir — —
Hohlprofile mit
einem Verhéltnis
von Durchmesser zu
Wanddicke von
hochstens 100 2
Konkavitat/ — Max. 0,8 % mit einem Mindestwert —
Konvexitit (xi, xz) P von 0,5 mm
Rechtwinkligkeit der — 90° + 1° —
Seiten (8)
Aufderes — Siehe Tabelle 3 —
Rundungsprofil
(C1,C2 oder R)
Verdrillung (V) — 2 mm plus 0,5 mm/m Lange —
Geradheit (e) 0,20 % tiiber die 0,15 % tiber die Gesamtlange und 3 0,20 % tiiber die
Gesamtldnge und mm je 1 m Lange Gesamtldnge und 3
3 mm je 1 m Linge mm je 1 m Lange
Masse (M) + 6 % fiir jedes gelieferte Profil
a8 Bei einem Verhiltnis von Durchmesser zu Wanddicke > 100 sind die Grenzabmafle der Unrundheit zu vereinbaren.
b pie Grenzabweichungen fiir die Konkavitiat und Konvexitat gelten unabhéngig von den Grenzabmaf3en fiir die Aufienmafe.

Full document details: E DIN EN 10219-3:2016-02
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Tabelle 3 — Grenzabmaf3e des dufderen Rundungsprofils

Mafie in Millimeter

Wanddicke Auf3eres Rundungsprofil
T Cy, CooderR2
T<6 1,6Tbis 2,4T
6<T<10 2,0Tbis 3,0T
10<T 2,4Tbis 3,6T
4  Die Seiten missen nicht tangential zu den
Rundungsbdgen verlaufen.

Tabelle 4 — Grenzabmafie der gelieferten Langen

Mafie in Millimeter

Langenart? Langenbereich oder LiangeL Grenzabmafie
4 000 <L <16 000 mit einem 10 % der gelieferten Hohlprofile
Langenunterschied von hochstens diirfen unter der fiir den bestellten
Herstelldnge 2 000 je Auftragsposition Bereich geltenden Mindestldnge

liegen, jedoch nicht kiirzer als 75 %
der Mindestldnge sein.

Festlidnge =4000 50 mm
<6000 S —
Genaulange P 6000<L<10000 13 mm
>10 000 *> mm+1mm/m

a@  Der Hersteller muss die Angaben zur Lingenart und zum Lingenbereich oder zur Linge bei der Anfrage und
Bestellung erhalten.

b Ubliche verfiigbare Langen sind 6 m und 12 m.
Tabelle 5 — Grenzwerte der inneren und duf3eren Schweifdnahtiiberh6hung bei
unterpulvergeschweifdten Hohlprofilen
Mafie in Millimeter
Wanddicke, T Max. Schweif3nahtiiberhéhung
<14,2 3,5
>14,2 4,8
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7 Priifung der Mafde und der Form
7.1 Allgemeines

Alle duferen Mafie einschliefdlich der Unrundheit sind in einem Abstand von den Enden von mindestens D
fiir Profile mit kreisférmigem Querschnitt, B fiir Profile mit quadratischem Querschnitt oder H fiir Profile mit
rechteckigem und elliptischem Querschnitt, mindestens aber in einem Abstand von 100 mm, zu messen.

Alle Maf3e, Grenzabmaf3e und Formtoleranzen, die in den Tabellen 2, 3 und 5 aufgefiihrt sind, werden nach
einem durch den Hersteller festgelegten Plan tiberpriift.

7.2 Auflendurchmesser

Bei Hohlprofilen mit kreisformigem Querschnitt ist der Durchmesser (D) und fiir elliptische Hohlprofile sind
die Aufdendurchmesser (B und H) nach Wahl des Herstellers entweder direkt, z. B. mittels Messlehre, oder
fiir kreisformige Rohre mittels Umfangsbandmaf3 zu messen.

Die Grenzpositionen der Messpunkte fiir die Messungen von B und H fiir Hohlprofile mit quadratischem und
rechteckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.

7.3 Wanddicke

Die Wanddicke (T) geschweifdter Hohlprofile ist in einem Abstand von mindestens 2T von der Schweifdnaht
ZU messen.

Die Grenzpositionen der Messpunkte fiir die Messung der Wanddicke von Hohlprofilen mit quadratischem
und rechteckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.

ANMERKUNG Die Wanddicke wird normalerweise in einem Abstand vom Profilende von héchstens der Hailfte des
Auflendurchmessers oder der Halfte der grofieren Seitenlange gemessen.

Maf3e in Millimeter

5]
A
Y

]
SN - L~

a2 Dieses Mafd ist ein Hochstwert bei der Messung von B oder H und ein Mindestwert bei der Messung von T.

Bild 1 — Querschnittsbezogene Grenzpositionen fiir die Messungen von B, H und T an Hohlprofilen
mit quadratischem und rechteckigem Querschnitt

7.4 Unrundheit

Die Unrundheit (O) von Hohlprofilen mit kreisformigem Querschnitt ist nach folgender Gleichung zu
berechnen, fiir Pfahlrohre siehe Anhang A:
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Dpax — D
0(%):Wx 100

7.5 Konkavitat und Konvexitit

Die Konkavitdt x; oder die Konvexitdt x, der Seitenflichen von Hohlprofilen mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt ist zu messen wie in Bild 2 dargestellt.

Der Wert der relativen Konkavitit oder Konvexitat ist wie folgt zu berechnen:
X1 o X2 0 X1 0. X2 0
5 X 100%; 25 X 100%; - x 100%; - X 100%

dabei sind B und H die Seitenldngen der Flachen, die die Konkavitit x; oder die Konvexitat x, enthalten.

=
'Y
K / \ 4)
\ -1
A B
X2 X1
il r*1|
|
N ! ' ~
o\ \! AN
—y l | I\l 3
Y Y
i i
X, X
—l————] ——|
A B

Bild 2 — Messung der Konkavitit/Konvexitit von Hohlprofilen mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt

7.6 Rechtwinkligkeit der Seiten

Die Abweichung der Seiten von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt von der
Rechtwinkligkeit ist als Differenz zwischen 902 und #nach Bild 3 zu messen.
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Bild 3 — Rechtwinkligkeit der Seiten von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt

7.7 AuReres Rundungsprofil

7.7.1 Das aufdere Rundungsprofil bei Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt ist
nach Wahl des Herstellers nach 7.7.2 oder 7.7.3 zu messen.

7.7.2 Der Rundungsbogen ist mit einer Radiuslehre zu messen.

7.7.3 Der Abstand zwischen den Schnittpunkten von Seitenlinien und Rundungsbogen einerseits und dem
Schnittpunkt der Verlangerung der flachen Seiten andererseits (€1 und C; in Bild 4) ist zu messen.

7 )
?

G

6

¥

O\
/
>

A

Bild 4 — AufReres Rundungsprofil von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt

7.8 Verdrillung

7.8.1 Die Verdrillung (V) in einem Hohlprofil mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt ist nach
Wahl des Herstellers nach 7.8.2 oder 7.8.3 zu bestimmen. Die Verdrillung (V) in einem Hohlprofil mit
elliptischem Querschnitt ist nach 7.8.4 zu bestimmen

7.8.2 Das Profil ist auf eine horizontale Flache zu legen und an einem Ende flach gegen die Unterlage zu

pressen. Am gegentiberliegenden Profilende ist die Differenz der Abstande der beiden unteren Rundungen
von einer horizontalen Unterlage zu messen (siehe Bild 5).
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Bild 5 — Verdrillung von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt

7.8.3 Die Verdrillung von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt ist mittels
Wasserwaage und Mikrometermessgerat (Mikrometerschraube) zu bestimmen. Die Bezugsldnge der
Wasserwaage ist dabei der Abstand zwischen den Schnittpunkten der Seitenlinie mit den Rundungsbé6gen
(siehe Bild 6). Die Verdrillung V ist die Differenz zwischen den Werten V1 (sieh Bild 6), die an beiden
Profilenden gemessen werden.

Vi

Legende

1  Wasserwaage
2 Hfir rechteckige Hohlprofile, B flir quadratische Hohlprofile

Bild 6 — Messung der Verdrillung von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt

7.8.4 Die Verdrillung (V) in einem Hohlprofil mit elliptischem Querschnitt ist mittels Wasserwaage und
Mikrometermessgerat (Mikrometerschraube) zu bestimmen. Die Bezugsldnge der Wasserwaage ist dabei die
Hauptachse (H). Die Verdrillung V ist die Differenz zwischen den Werten V (siehe Bild 7), die an beiden
Profilenden gemessen werden.
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Legende
1 Wasserwaage

Bild 7 - Messung der Verdrillung von Hohlprofilen mit elliptischem Querschnitt
7.9 Geradheit
Die Abweichung von der Geradheit (e) iiber die Gesamtlange eines Hohlprofils ist an dem Punkt zu messen,

bei dem das Profil den gréfiten Abstand von einer geraden, seine beiden Enden verbindenden Linie aufweist,
wie in Bild 8 dargestellt. Die relative Abweichung von der Geradheit ist wie folgt zu berechnen:

e

Zusatzlich darf die drtliche Abweichung von der Geradheit (e) eines Hohlprofils fiir jeden beliebigen Punkt
entlang der Linge nicht mehr als 3 mm beim Anlegen einer 1 m langen geraden Linie betragen.

Bild 8 — Messung der Abweichung von der Geradheit
8 Mafie und statische Werte
Die Nenngrofien fiir die statischen Werte der Hohlprofile innerhalb des Anwendungsbereiches dieses Teils

der EN 10219, hergestellt nach den Grenzabmafien dieser Norm fiir die Zwecke der statischen Auslegung
sind nach Anhang B zu berechnen.
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Die Profilnennmafie und statischen Werte sind fiir eine Reihe von Standardgréf3en kaltgeformter Hohlprofile
fiir den Stahlbau in der Tabelle C.1 fiir Profile mit kreisférmigem Querschnitt, in Tabelle C.2 fiir Profile mit
quadratischem Querschnitt, in Tabelle C.3 fiir Profile mit rechteckigem Querschnitt und in Tabelle C.4 fiir
Profile mit elliptischem Querschnitt aufgefiihrt. Die statischen Werte wurden nach der in Anhang B
angegebenen Formel berechnet.

ANMERKUNG Nicht alle in den Tabellen C.1, C.2, C.3 und C.4 aufgefiihrten Profilgréfien und Wanddicken sind von
jedem Hersteller verfiighar und der Verwender sollte daher die Verfiigbarkeit priifen. Andere Profilgroffen und
Wanddicken kénnen nach Vereinbarung mit dem Hersteller geliefert werden.
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Anhang A
(informativ)

Zusatzliche Formtoleranzen fiir Pfahlrohre

A.1 Allgemeines

Dieser Anhang enthalt Anhaltswerte fiir zusatzliche Grenzabmafie, die fiir Rohre angewendet werden
konnen, wenn diese als tragende Pfahle oder Primarelemente in kombinierten Spundwanden nach EN 1993-
5 verwendet werden. Diese Anforderungen betreffen im Allgemeinen Rohre mit einem Durchmesser = 900
mm und D/T = 50.

In EN 1993-5 wird zur Verifizierung von Pfahlen, bei denen Ausbeulungen auftreten konnen, auf
Festlegungen in EN 1993-1-6 verwiesen. Ausbeulungen werden teilweise durch geometrische
Unregelmafiigkeiten des Pfahlkorpers infolge von Unrundheit, unplanmafiiger Exzentrizitat und Vorbeulen
verursacht. In EN 1993-1-6 sind Grenzwerte fiir diese geometrischen Unregelméfiigkeiten angegeben, die
auf dem Konzept von Herstelltoleranz-Qualititsklassen basieren. Einzelheiten zur Bestimmung von
Unrundheit, unplanmafliger Exzentrizitit und Vorbeulen sowie empfohlene Hochstwerte fiir jede
Herstelltoleranz-Qualitatsklasse werden in A.2, A.3 und A.4 angegeben.

ANMERKUNG 1 Siehe EN 1993-1-6 fiir weitere Details der Herstelltoleranz-Qualitatsklassen und ihres Einflusses auf
die Konstruktion sowie zur Verwendung von Symbolen.

ANMERKUNG 2 Die Werte fiir bestimmte, in den Tabellen A.1, A.2 und A.3 angegebene Parameter konnen sich bei

nationaler Anwendung der EN 1993-1-6 unterscheiden. Auf nationaler Ebene bestimmte Parameter werden in dem
betreffenden Nationalen Anhang der EN 1993-1-6 angegeben.

A.2 Unrundheit
Die Unrundheit eines Pfahlrohres ist durch den Parameter U, die Differenz zwischen dem Hochst- und

Mindestwert des Innendurchmessers in Abhadngigkeit vom Nenninnendurchmesser, bestimmt, siehe auch
Bild A.1:

d —dmi
Ur_ max_ %min

dnom

Dabei ist:

—  dmax ist der grofite gemessene Innendurchmesser;

—  duin ist der kleinste gemessene Innendurchmesser;

—  dnom ist der Nenninnendurchmesser (d = D - 2T, siehe B.2).

Eine angemessene Anzahl von Durchmessermessungen sollte durchgefiihrt werden, um den gréfiten und
kleinsten Wert zu bestimmen.
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d - -
nom N\
/ \
/ \\
/
l |
’ min
\ /
\\ /
Q /
\\ //
d

max
Bild A.1 — Bestimmung von dpin Und dmax und des Zusammenhangs mit d
Der Unrundheitsparameter U: sollte folgender Anrorderung entsprechen:
Ur < Ur, max
Dabei ist:
Ur, max ist der hochste zuldssige Wert fiir den Unrundheitsparameter.
Empfohlene Werte fiir jede Herstelltoleranz-Qualitdtsklasse werden in Tabelle A.1 angegeben.

Tabelle A.1 — Maximal zuldssige Werte fiir die Unrundheit Uy, max
Mafie in Millimeter

Durchmesserbereich
Herstelltoleranz | o . . d<500 500 <d < 1250 1250<d
Qualititsklass g

Wertvon Uy max ?

Klasse A exzellent 0,014 0,007+0,0093 (1,25 - d) 0,007
Klasse B Hoch 0,02 0,010+0,0133 (1,25 - d) 0,01
Klasse C normal 0,03 0,015+0,020 (1,25 - d) 0,015
3 Bei nationaler Anwendung der EN 1993-1-6 konnen fiir diese Parameter geiinderte Werte gelten. In strittigen Fillen
sollte Bezug auf den nationalen Anhang der EN 1993-1-6 genommen werden.

A.3 Unplanmif3ige Toleranzen fiir die Exzentrizitit

Die unplanmaflige Exzentrizitdt, ein unabsichtlicher Versatz der Rohrwinde an Stéfen, ist durch den
Parameter U, nach folgender Gleichung bestimmt:

Dabei ist:

— ea die unplanmaéfiige Exzentrizitat zwischen den Linien mittlerer Wanddicke am Stof3 im Verhaltnis zur
Nennwanddicke;
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— Tistdie Nennwanddicke des Rohres.

ANMERKUNG Bei Verbindungen zwischen den Rohren unterschiedlicher Wanddicke wird EN 1993-1-6 als
Referenz empfohlen.
T
]

Bild A.2 — Messung der Exzentrizitit der Rohrwand (e.)
Die unplanmafiige Exzentrizitdt sollte folgender Anforderung entsprechen:
€a < €3, max
dabei ist:
€a, max der hochste zuldssige Wert der unplanmafiigen Exzentrizitat.
Empfohlene Werte fiir jede Herstelltoleranz-Qualitdtsklasse sind in Tabelle A.2 aufgefiihrt.
Der Exzentrizitdtsparameter U, sollte folgender Anforderung entsprechen:
Ue < Ue, max
Dabei ist:
Ue, max ist der hochste zuldssige Wert fiir den Parameter der unplanmafdigen Exzentrizitat.

Empfohlene Werte fiir jede Herstelltoleranz-Qualitdtsklasse werden in Tabelle A.2 angegeben,
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Tabelle A.2 — Werte fiir die Grenzabweichungen des Parameters der unplanmafligen
Exzentrizitit Ue, max und der unplanmifdigen Exzentrizitit ea max

Mafie in Millimeter

ottt | pestreibung | U
Klasse A exzellent 0,14 2

Klasse B Hoch 0,2 3

Klasse C normal 0,3 4

a8 Bei nationaler Anwendung der EN 1993-1-6 kénnen fiir diese Parameter geinderte Werte gelten. In
strittigen Fallen sollte Bezug auf den nationalen Anhang der EN 1993-1-6 genommen werden.

A.4 Toleranz fiir das Vorbeulen

Die Tiefe der Vorbeulen in der Rohrwand w, wird sowohl in meridionaler als auch in Umfangsrichtung unter
Anwendung einer Messlehre mit der Lange Iz nach Bild A.3 gemessen, dabei ist:

a) Die Lange in meridionaler Richtung und in Umfangsrichtung I; = 47T
b) die Lange quer zur Schweifdndhten Ig = 25 T und Ig < 500 mm

Die Messlehre fiir die meridionalen Messungen sollte gerade sein, die Lehre fiir die Messungen in
Umfangsrichtung soll einen Kurvenradius r aufweisen, dabei gilt:

o (0D
2

ANMERKUNG Fiir Verbindungen zwischen Rohren unterschiedlicher Wanddicke wird EN 1993-1-6 als Referenz
empfohlen.
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Bild A.3 — Messung der Vorbeultiefe w,

Die Tiefe von Vorbeulen in der Wand eines Rohrpfahles ist bestimmt durch den Vorbeulparameter Uq nach:

w,
Ud:_"

lg
Der Vorbeulparameter sollte der folgenden Anforderung entsprechen:
Ud < Ud, max
Dabei ist:
Uq, max ist der hochste zuldssige Wert fiir den Vorbeulparameter.

Empfohlene Werte fiir jede Herstelltoleranz-Qualitdtsklasse werden in Tabelle A.3 angegeben.
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Tabelle A.3 — Erlaubte Werte fiir die Grenzabweichung des Vorbeulparameters Uq, max

Mafie in Millimeter

Herstelltoleranz

. Beschreibun U a
Qualititsklasse g d, max
Klasse A exzellent 0,006
Klasse B Hoch 0,01
Klasse C normal 0,016
2 Bei nationaler Anwendung der EN 1993-1-6 kénnen fiir diese
Parameter gednderte Werte gelten. In strittigen Fallen sollte Bezug
auf den nationalen Anhang der EN 1993-1-6 genommen werden.
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Anhang B
(normativ)

Formeln zur Berechnung der statischen Werte

B.1 Allgemeines

In den Tabellen C.1, C.2, C.3 und C.4 dieser Norm werden fiir eine Reihe von Standardgrofien kaltgeformter
Hohlprofile die Nennwerte fiir die statischen Werte angegeben. Die Nennwerte der statischen Grofden von
Hohlprofilen nach den Anforderungen dieser Norm sind unter Anwendung der nachstehend angegebenen
Formeln zu berechnen.

ANMERKUNG Die Bezeichnung der Hauptachsen (yy) und die der Nebenachsen (zz) der Hohlprofile erfolgt in

Anlehnung an die Achsenbezeichnung, die fiir die Festigkeitsauslegung in den Eurocodes verwendet wird. Dies ist eine
Anderung gegeniiber der vorhergehenden Achsenbezeichnung.

B.2 Hohlprofile mit kreisformigem Querschnitt

Die statischen Werte fiir Hohlprofile mit kreisférmigem Querschnitt nach Tabelle C.1 sind mit den folgenden
Gleichungen berechnet.

Nennauféenduchmesser (D) (mm)
Nennwanddicke (N (mm)
Innenduchmessser (d=D-2T) (mm)

Diese Parameter, die fiir die Mafse von Hohlprofilen mit kreisformigem Querschnitt charakteristisch sind,
diirfen innerhalb der nach dieser Norm zuldssigen Grenzabmafde schwanken, wobei die statischen Werte
ihre Giiltigkeit behalten.

Mantelfliche je m Lange D (m2/m)
Ay = —
103
Querschnittsfliche _ m(D? —d?) (cm?)
© 4x102
Langenbezogene Masse M=0,785 %A (kg/m)
Flichenmoment 2. Grades _ m(D*—d") (cm*)
64 x10*
Tragheitsradius I (cm)
L= Z
Documents

Document Sharirleub

Full document details: E DIN EN 10219-3:2016-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10219-3-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10219-3-2016-02

E DIN EN 10219-3:2016-02 - Entwurf -
prEN 10219-3:2016 (D)

Elastisches Widerstandsmoment _2Ix10 (cm3)
el — D

Plastisches Widerstandsmoment W= D3 —a3 (cm3)
Pl™ 6 x 103

Torsionstragheitskonstante I =21 (cm?)

(polares Tragheitsmoment)

Konstante des Torsionsmoduls Ci=2W,q (cm3)

B.3 Hohlprofile mit rechteckigem, einschlief3lich quadratischem Querschnitt

Die statischen Werte fiir Hohlprofile mit quadratischem Querschnitt in Tabelle C.2 und mit rechteckigem
Querschnitt in Tabelle C.3 sind mit den folgenden Gleichungen berechnet.

Nennwert der Seitenldange bei Hohlprofilen mit quadratischem (B) (mm)
Querschnitt; Nennwert der Lange der kiirzeren Seite bei Hohlprofilen
mit rechteckigem Querschnitt

Nennwert der langeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem und

elliptischem Querschnitt (F) (mm)
Nennwanddicke (N (mm)
Aufzerer Rundungsradius (r,) fiir Berechnungen:
fiir Nennwanddicken < 6 mm 20T (mm)
fiir Nennwanddicken > 6 mm < 10 mm 25T (mm)
fiir Nennwanddicken > 10mm 30T (mm)
Innerer Rundungsradius (r;) flir Berechnungen:
fiir Nennwanddicken < 6 mm 10T (mm)
fiir Nennwanddicken > 6 mm and < 10 mm 15T (mm)
fiir Nennwanddicken > 10 mm 20T (mm)

Diese Parameter, die fiir die Mafie von Hohlprofilen mit rechteckigem, einschliefdlich quadratischem
Querschnitt charakteristisch sind, diirfen innerhalb der nach dieser Norm zuldssigen Grenzabmafde
schwanken, wobei die statischen Werte ihre Giiltigkeit behalten.
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Mantelfliche je m Linge 2 m2/m
] & ASZW(H'FB—‘WO"'”TO) (m?/m)
Querschnittsfliche s 2T(B+ H —2T) — (4 — m)(1,2 — 1;2) (cm?)
h 102
Langenbezogene Masse M =0,7854 (kg/m)
Flachenmoment 2. Grades
Hauptachse 1 [BH® _ (B—2T)(H-2T)° 2 2 cm#
p ly=— [? - - — 41y + Aghy?) + 4(Ig + Aghy )] (cm?)
Nebenachse _ 1 [HB® _ (H-2T)(B-2T)° 2 2 cm4
Izz— m [? - 12 - 4(Ig + Aghg ) + 4(1& + Aghg )] (
Tragheitsradiu
Hauptachse . Iy (cm)
Iyy = 7
Nebenachse , Iy, (cm)
Izz = |—
Elastisches Widerstandsmoment
Hauptachse Wetyy =2’wa 10 (cm3)
Nebenachse Wel 2z :%x 10 (cm3)
Plastisches Widerstandsmoment
Hauptachse _ 1 [BH? (B—2T)(H-2T)* cm3
p Woiyy 103 [T T - 4(Aghg) + 4(AEhE)] (em?)
Nebenachse _ 1 [HB?® (H-2T)(B—2T)* cm3
Woiz 103 [T T - 4(Aghg) + 4(AEhE)] (em?)
Torsionstragheitskonstante 1 h cm*
8 t=—4[T3—+2KAh] (cm?)
10 3
Konstante des c =10 [ I (cm3)
Torsionsmoduls t T+ K/T
Dabei ist _ i mm?2
Ag=(1-7)%? (mm?)
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A= (1- Z) 72 (mm?)
Hauptachse b= H (10 - 37T)r (mm)
& 2 12-3m /°

(Flr Nebenachse ist H durch B zu ersetzen)

Hauptachse b = H-2T (10 - 37T> . (mm)
§T2 12-3m /)

(Fir Nebenachse ist H durch B zu ersetzen)

= 1 T ; (mm*)
g = (3 16 3(12 - 3n)) o
= l_l_; (mm*)
lee = (3 16 3(12 - 3n))r14
h=2[(B-T)+ (H-T)] - 2R(4 - 1) (mm)
An=(B=T) (H-T)] - Re(4 - ) (mm)
K = ZihT (mm?)
oot ()

B.4 Hohlprofile mit elliptischem Querschnitt

Die statischen Werte fiir Hohlprofile mit elliptischem Querschnitt in Tabelle C.4 sind mit den folgenden
Gleichungen berechnet.

Nennaufiendurchmesser von Hohlprofilen mit elliptischem Querschnitt (H) (mm)
fiir die Hauptachse

Nennaufsendurchmesser von Hohlprofilen mit elliptischem Querschnitt (B) (mm)
fir die Nebenachse

Nennwanddicke (7N (mm)
Diese Parameter, die fiir die Mafde von Hohlprofilen mit elliptischem Querschnitt charakteristisch sind,

diirfen innerhalb der nach dieser Norm zuldssigen Grenzabmafie schwanken, wobei die statischen Werte
ihre Giiltigkeit behalten.
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Mantelfldche je m Lange A= % (m2/m)
10
Querschnittsfliche AT [HB — (H — 2T)(B — 27T)] (cm?)
- 4 x 102
Langenbezogene Masse M=0,7854 (kg/m)

Flachenmoment 2. Grades

Hauptachse Lo [BH?—(B—2T)(H-2T)*17; (cm™)
Yy 104—
3_(y— _ 31 4
Nebenachse I, = [HB®—(H-2T)(B—2T)°| (cm*)
104
Tragheitsradius
Hauptachse . Iy (cm)
lyy = |70
Nebenachse . 1 (cm)
Izz= [—
Elastisches Widerstandsmoment
Hauptachse 201y, ( 3
w,,.., =—2>% cm”)
elyy H
Nebenachse _ 201, (cm?)
elzz — T
Plastisches Widerstandsmoment
Hauptachse W = [H?B — (H — 2T)*(B — 2T)] (cm?)
plyy 6 x 103
Nebenachse _ [B2H-(B-2T)*(H-2T)] 3
Woizz = 6x103 (cm”)
Torsionstragheits- 1 4A,,°T UT?3 (em*)
konstante t =704 U + 3
Konstante des (cm3)
. 101,
Torsionsmoduls Co=|———
T4 (ZAm)
U
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Dabei ist n(H-T)(B—-T) (mm?)
Ay, =
4
T H — B\? (mm)
p —E(H+B)<1+0,25<H+B> )
vTwp—2m(14025(— =B Y (mm)
=z H+B-21){1+0, <H+B—2T)
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