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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10222-4:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 �Steel castings and 
forgings� (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung 
(ECISS) ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 021-00-10 AA �Schmiedestücke� 
im Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10222-4:2001-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Referenzen aktualisiert; 

b) Einteilung und Bezeichnung von Stählen neu; 

c) verbindliche Angaben und Optionen bei der Bestellung überarbeitet; 

d) Anforderungen zum Stahlherstellungsverfahren und Lieferzustand hinzugenommen; 

e) Angaben zur chemischen Zusammensetzung und zu mechanischen Eigenschaften überarbeitet; 

f) Unterabschnitt 6.7 �Beständigkeit gegen wasserstoffinduzierte Rissbildung� neu; 

g) Angaben zur �Wärmebehandlung� in Tabelle 1 neu hinzugenommen; 

h) neue Stahlsorten zum Einsatz bei tieferen Temperaturen P355NL1 und NL2; PP355QL1 und QL2; 
P460QL1 und QL2, neu hinzugefügt; 

i) Entsprechende Angaben in den Tabellen für chemische und mechanische Eigenschaften aktualisiert und 
überarbeitet; 

j) Tabelle 4 �Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur� neu; 

k) Anhang ZA überarbeitet; 

l) redaktionelle Überarbeitung. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10222-4:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 �Steel castings and 
forgings� erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 10222-4:1998 und EN 10222-4/A1:2001 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist. 

EN 10222 besteht unter dem Haupttitel Schmiedestücke aus Stahl für Druckbehälter  aus den folgenden 
Teilen: 

 Teil 1: Allgemeine Anforderungen 

 Teil 2: Ferritische und martensitische Stähle mit festgelegten Eigenschaften bei erhöhten Temperaturen 

 Teil 3: Nickelstähle mit festgelegten Eigenschaften bei tiefen Temperaturen 

 Teil 4: Schweißgeeignete Feinkornbaustähle mit hoher Dehngrenze 

 Teil 5: Martensitische, austenitische und austenitisch-ferritische nichtrostende Stähle 

ANMERKUNG Die mit einem Punkt ( ) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben über Vereinbarungen, die bei 
der Bestellung zu treffen sind. Die mit zwei Punkten ( ) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben über 
Vereinbarungen, die bei der Bestellung getroffen werden dürfen. 
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