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Dieses Dokument (EN 10225-3:2019/prA1:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 
�Baustähle ausgenommen Bewehrungsstahl� (Sekretariat: Deutschland) des Europäischen Komitees für die 
Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-03 UA, �Stähle für 
Offshore-Konstruktionen� des DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).  

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10225-3:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 �Baustähle 
ausgenommen Bewehrungsstähle� erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 100225-3:2019 ersetzen. 

Gegenüber der vorigen Ausgabe wurden folgende wesentliche Änderungen vorgenommen: 

� Stahlsorten S420NLHHO und S460NLHHO wurden hinzugefügt. 

EN 10225 besteht unter dem allgemeinen Titel �Schweißgeeignete Baustähle für feststehende Offshore-

Konstruktionen � Technische Lieferbedingungen� aus folgenden Teilen: 

� Teil 1: Bleche 

� Teil 2: Profile  

� Teil 3: Warmgefertigte Hohlprofile 

� Teil 4: Kaltgeformte geschweißte Hohlprofile 
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1 Änderung zu Abschnitt 3, Begriffe 

Ergänze am Ende von 3.8 zum Begriff Normalglühen: 

�zum Erreichen eines feinen ferritisch-perlitischen Gefüges�. 

Ergänze am Ende von 3.11 zum Begriff Abschrecken: 

�, um ein vorwiegend bainitisches oder martensitisches Mikrogefüge zu erhalten�. 

Ergänze den Begriff 3.14, beschleunigtes Abkühlen: 

�3.14 
Beschleunigtes Abkühlen (+DC) 
Behandlung bei der das ferritische Erzeugnis schneller als an ruhender Luft abgekühlt wird, aber mit einer 
Geschwindigkeit, die geringer ist als die bei einer Abschreckbehandlung, um, für dieses Dokument, ein 
vorwiegend ferritisch-perlitisches Gefüge zu erzielen�. 

2 Änderung zu 6.4, Lieferzustand 

Ergänze nach dem ersten Paragraphen einen zweiten: 

�Falls die normalgeglühten/normalisierend gewalzten Sorten S420NLHHO und S460NLHHO mit 
beschleunigtem Abkühlen geliefert werden, bekommen diese den Zusatz +DC im Stahlnamen.� 

3 Änderung zu 7.3.1, Allgemeines 

Ergänze nach dem ersten Paragraphen einen zweiten: 

�Die Sorten S420NLHHO+DC und S460NLHHO+DC weisen ein vorwiegend ferritisch-perlitisches Mikrogefüge 
auf, aber da diese Sorten beschleunigt abgekühlt wurden, kann es folglich möglich sein, dass die zugesagten 
mechanischen Eigenschaften nach einem erneuten Normalglühen/normalisierenden Walzen nicht mehr 
erreicht werden.� 

4 Änderung zu Tabelle 3, Chemische Zusammensetzung der normalgeglühten/ 
normalisierend gewalzten Stähle (Schmelzen- und Stückanalyse) 

Ergänze am Ende von Tabelle 3, Fußnote c: 

�Falls Aluminium zur Erzielung eines Feinkorngefüges verwendet wird, gilt die Anforderung an die 
Feinkörnigkeit als erfüllt, wenn der Stahl einen Gesamtanteil an Aluminium von mindestens 0,020 % oder 
alternativ einen Anteil an säurelöslichem Aluminium von mindestens 0,015 % an der Schmelzenanalyse 
aufweist. Falls der Aluminiumanteil unter diesen Wert fällt, wird eine Überprüfung der Korngröße oder ein 
Kerbschlagbiegeversuch verlangt.� 

Ergänze in Tabelle 3 eine Fußnote d für die Sorten S420NLHHO und S460NLHHO3: 

�Diese Stahlsorten können auch im Zustand +DC (beschleunigtes Abkühlen) geliefert werden, siehe 6.4 und 
7.3.1.� 
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