DEUTSCHE NORM Entwurf Dezember 2012

DIN EN 10228-1

=
Z

ICS 77.040.20; 77.140.85 Einspruiche bis 2013-02-10
Vorgesehen als Ersatz fur

DIN EN 10228-1:1999-07
Entwurf

Zerstorungsfreie Prifung von Schmiedestiicken aus Stahl -
Teil 1: Magnetpulverpriufung;
Deutsche Fassung prEN 10228-1:2012

Non-destructive testing of steel forgings —
Part 1: Magnetic particle inspection;
German version prEN 10228-1:2012

Essai non destructifs des piéces forgées en acier —
Partie 1: Contrdle par magnétoscopie;
Version allemande prEN 10228-1:2012

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2012-12-03 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fes@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fir Stellungnahmen zu Norm-Entwtrfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN, 40042 Disseldorf,
Postfach 10 51 45 (Hausanschrift: Sohnstr. 65, 40237 Dusseldorf).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihnren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10228-1:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 ,Steel castings and
forgings“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europaischen Komitees fiir die Eisen- und Stahlnormung
(ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 10 ,Schmiedestiicke” des Normenaus-
schusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10228-1:1999-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Abschnitt 3 ,Begriffe neu;

c) Erlauterungen zum Bild 1 ,Klasseneinteilung der Anzeigen® geandert;

d) neue FuBnote c) in Tabelle 2;

e) redaktionelle Anderungen.
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ECISS/TC 111
Datum: 2012-11
prEN 10228-1:2012
ECISS/TC 111

Sekretariat: AFNOR

Zerstorungsfreie Prifung von Schmiedestiicken aus Stahl —
Magnetpulverpriufung — Teil 1: Teil-Titel

Essai non destructifs des pieces forgées en acier — Contréle par magnétoscopie — Partie 1 : Titre de la partie

Non-destructive testing of steel forgings — Magnetic particle inspection — Part 1: Part title

ICS:

Deskriptoren

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10228-1:2012-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10228-1-2012-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10228-1-2012-12

E DIN EN 10228-1:2012-12

prEN 10228-1:2012 (D) — Entwurf —
Inhalt Seite
2o T e T 3
1 2N VY=Y ¢ Lo L0 g To T o 7= =Y o o R 4
2 NOIrmative VerwWeISUNQGEN .......ccoiiiiiieeirr s e s s n e e mnn e e e s e nmnnns 4
3 T2 =T 4T T= 1Ty T = o 4
4 Schriftliche PrifanWeiSUN( ... s 5
41 AlIGEMEINES ...t 5
4.2 o 1 1 5
4.3 ] 0 = ) 5
5 Personalqualifikation ... s s nnnn 5
6 e 5353 =Y 1 0 6
6.1 MagnetiSierUNGSGEraAte .......cccceciiiiiiiiiniir i 6
6.2 g 111 = 6
6.3 FUNKEONSPIUFUNG c.ccooeiiiicieieie e s s s e e s s sssme e e e s e s s s nme e e e e e s e s mnne s e e e e n s nmnnneeneesnsnnnnnnns 6
7 =Y Lo LT = 41 = SN 6
8 Oberflachenbeschaffenheit ... s 6
8.1 e 1T 4 =Y 3T 6
8.2 Oberflachenzustand und entsprechende Qualitatsklasse ..........ccccooeriiiiiiiicnnncccn e 7
8.3 Oberflache im Schmiedezustand .......... .. 7
9 Zu priifender Anteil der Oberflache ......... .. i 7
10 L1 =T | L= T = 1T 3V 7
10.1 Richtung der MagnetiSierung ........cccociiiiiiinniiir s 7
0257 1 o ¢ - 1 o 8
10.3  Flussdichte Und FEIASArKe ... e 8
1 Anwendung der Prifmittel.........ccooimiiiiicccccriir s s nnn s 8
12 BetrachtungsbediNnQUNQGeN .........cccc i s s s s s s smnnnn 8
13 Klasseneinteilung der ANZEIGEN ... ssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssnnnn 9
14 Registrier- und ZulassigkeitSKriterien ...........cccocccieiiiiiccccscrrir e 1
15 L= Y L=Y o L= XX =T o 11 Ty o N 1
16 ENtmMagnetiSierung ... s 1
17 PriufberiCht..... . s nan 12
Anhang A (normativ) Magnetisierung unter Anwendung von Aufsetzelektroden oder eines
Handmagneten ... —————— 13
Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10228-1:2012-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10228-1-2012-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10228-1-2012-12

E DIN EN 10228-1:2012-12
— Entwurf — prEN 10228-1:2012 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10228-1:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 ,Steel castings and
forgings“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 10228-1:1999 ersetzen.

EN 10228 besteht unter dem Haupttitel ,Zerstérungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl“ aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Magnetpulverpriifung
— Teil 2: Eindringpriifung
— Teil 3: Ultraschallpriifung von Schmiedestiicken aus ferritischem oder martensitischem Stahl

— Teil 4: Ultraschallpriifung von Schmiedestiicken aus austenitischem oder austenitisch-ferritischem
nichtrostenden Stahl
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