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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10228-2:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 �Steel castings and 
forgings� (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung 
(ECISS) ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 10 �Schmiedestücke� des Normenaus-
schusses Eisen und Stahl (FES). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10228-2:1998-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Anmerkung zum Begriff �lineare Anzeige� unter Abschnitt 3c), neu; 

c) redaktionelle Änderungen. 
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