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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10244-2:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459 ,ECISS - Europaisches
Komitee fiir Eisen- und Stahlnormung” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 099-00-01 AA ,Stahldraht” im DIN-
Normenausschuss Stahldraht und Stahldrahterzeugnisse (NAD).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 7802 siehe DINISO 7802

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 10244-2:2009-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Verweisung auf ASTM B750 fiir Zn-Al-Legierungen wurde in ASTM B997 gedndert;

b) die Eintauchpriifung wurde fiir Uberziige aus Zn-Al genauer festgelegt (siehe Tabelle 3).
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 7802, Metallische Werkstoffe — Draht — Wickelversuch
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10244-2:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459 ,ECISS - Europaisches
Komitee fiir Eisen- und Stahlnormung*! erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 10244-2:2009 ersetzen.

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurden folgende technische Anderungen vorgenommen:

— die Verweisung auf ASTM B750 fiir Zink-Aluminium-Legierungen wurde zu ASTM B997 geandert;

— Sperzifizierung der Eintauchpriifung fiir Uberziige aus Zink-Alu-Legierungen (siehe Tabelle 3) verbessert.

Die Europiische Norm EN 10244 Stahldraht und Drahterzeugnisse — Uberziige aus Nichteisenmetall auf Stahl-
draht umfasst folgende Teile:

— Teil 1: Allgemeine Regeln

— Teil 2: Uberziige aus Zink oder Zinklegierungen
— Teil 3: Uberziige aus Aluminium

— Teil 4: Uberziige aus Zinn

— Teil 5: Uberziige aus Nickel

— Teil 6: Uberziige aus Kupfer, Bronze oder Messing

1 Durch dessen Unterkomitee SC 6 ,Walzdraht und gezogener Draht“ (Sekretariat: AFNOR). DOC u ments
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen an Masse, andere Eigenschaften und Priifung von Uberziigen aus Zink
und Zinklegierungen auf Stahldraht und Stahldrahterzeugnissen mit rundem oder anderem Querschnitt fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 1179, Zink und Zinklegierungen — Primdrzink
EN 10218-1, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 1: Priifverfahren

EN 10244-1, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Uberziige aus Nichteisenmetall auf Stahldraht — Teil 1:
Allgemeine Regeln

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— [EC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

3.1

Draht mit einem Uberzug aus Zink oder einer Zinklegierung

Draht, der in erster Linie zum Schutz gegen Korrosion mit einem Uberzug aus Zink oder einer Zinklegierung
versehen ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Herstellung des Uberzuges kann entweder durch Feuerverzinken in einem Bad von
geschmolzenem Zink oder durch elektrolytisches Abscheiden aus einer wéssrigen Losung eines entsprechenden Elek-
trolyten geschehen. Beim Feuerverzinken diirfen Vorrichtungen zum Abstreifen verwendet werden, um die Masse des
Uberzuges variieren zu kénnen.

3.2
Uberzug aus Zink oder einer Zinklegierung
Zink, dem absichtlich andere Elemente zugefligt werden, um besondere Eigenschaften zu erhalten

Anmerkung 1 zum Begriff: In allen Fillen muss der Zinkanteil in der Legierung mindestens 50 % betragen. Die
gebrauchlichsten Legierungselemente sind Aluminium, Zinn und Nickel, es diirfen aber auch andere in Betracht gezogen
werden.

3.3

Masse des Uberzuges
die flichenbezogene Masse des Zinks, in Gramm je Quadratmeter (g/m?) blanker Drahtoberfliche angegeben

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10244-2:2022-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10244-2-2022-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10244-2-2022-08

- Entwurf -

4 Anforderungen an den Uberzug

4.1 Anforderungen an das Uberzugsmetall

E DIN EN 10244-2:2022-08
prEN 10244-2:2022 (D)

Das Zink oder die Zinklegierung fiir Uberziige miissen den Anforderungen nach EN 1179 entsprechen. Zin-
klegierungen, die nicht in EN 1179 erwdhnt sind, miissen zum Zeitpunkt der Anfrage und Auftragserteilung

festgelegt werden. Fiir Zink-Aluminium-Legierungen wird auf ASTM B997 verwiesen.

Der fur Zinkuberzige eingesetzte Werkstoffbarren muss eine Reinheit von mindestens 99,95 % (nach EN 1179,
Z3) haben, sofern in der Produktnorm oder bei Bestellung nichts anderes angegeben ist. Galvanische Uberziige

miissen mindestens 99 % Zink enthalten.

4.2 Anforderungen an den Uberzug auf dem Draht

4.2.1 Masse des Uberzuges

Die Mindestmasse an Zink je Flacheneinheit des Drahtes muss den Anforderungen in Tabelle 1 entsprechen.

Tabelle 1 — Anforderungen an die Masse eines Zink-Uberzuges

Full document details: E DIN EN 10244-2:2022-08

Klassen?
Durchmesser d
A AB B C D Ax 3P
mm g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m?
0,15<d<0,20 — — 15 — 10 —
0,20<d<0,25 30 20 20 20 15 —
0,25<d<0,32 45 30 30 25 15 —
0,32<d<0,40 60 30 30 25 15 —
0,40< d<0,50 85 55 40 30 15 —
0,50< d< 0,60 100 70 50 35 20 —
0,60<d<0,70 115 80 60 40 20 —
0,70< d < 0,80 130 90 60 45 20 —
0,80< d<0,90 145 100 70 50 20 —
0,90<d<1,00 155 110 70 55 25 —
1,00<d <1,20 165 115 80 60 25 —
1,20< d < 1,40 180 125 90 65 25 540
1,40<d<1,65 195 135 100 70 30 585
1,65<d<1,85 205 145 100 75 30 615
1,85<d<2,15 215 155 115 80 40 645
2,15<d<2,50 230 170 125 85 45 690
2,50<d<2,80 245 185 125 95 45 735
2,80<d<3,20 255 195 135 100 50 765
3,20<d<3,80 265 210 135 105 60 795
3,80 < d < 4,40 275 220 135 110 60 825
4,40<d<5,20 280 220 150 110 70 840
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Klassen?
Durchmesser d
A AB B C D Ax3b
mm g/m? g/m? g/m? g/m? g/m? g/m?
5,20<d<8,20 290 — — 110 80 870
8,20<d<10,00 300 — — 110 80 900

Die Uberzugsklasse, deren Bezeichnung mit einem A anfingt, bezieht sich auf dicke Uberziige (im Allgemeinen durch
Schlussverzinken erreicht). Bezeichnungen, die auf B enden, weisen auf Klassen hin, die iiblicherweise, jedoch nicht immer,
durch Ziehen nach dem galvanischen Verzinken erreicht werden. Die Klassen C und D sind Normklassen fiir Uberziige mit
geringer Masse, die iiblicherweise, aber nicht ausschliefilich, durch Feuerverzinken mit Abstreifen erreicht werden.

A x 3 bezieht sich auf einen Uberzug mit sehr hoher Masse mit Anforderungen, die 3-mal hoher sind als fiir Klasse A. Weitere
Vervielfachungen der Klasse A sind moéglich, sie sollten in der gleichen Weise gekennzeichnet werden, z. B. A x 4.

Wenn keine Uberzugsklasse oder keine Uberzugsmasse festgelegt ist, wird der Uberzug als ,Normaliiberzug"
bezeichnet. In diesem Fall darf die Uberzugsmasse nicht weniger als 1 g Zink je Kilogramm verzinkten Draht
betragen (was einer Uberzugsmasse in Gramm je Quadratmeter (g/m?) von nicht weniger als dem zweifachen
Drahtdurchmesser in Millimeter entspricht).

Die Anforderungen an Uberziige aus Zink-Aluminium sind in Tabelle 2 angegeben.

Tabelle 2 — Anforderungen an die Masse eines Zink-Aluminium-Uberzuges

Full document details: E DIN EN 10244-2:2022-08

Masse des Uberzuges?
Durchmesser
g/m

mm A AB B EbP
0,20<d<0,25 — 20 20
0,25<d<0,40 — 30 30
0,40<d<0,50 85 55 40
0,50<d<0,60 100 70 50
0,60<d<0,70 115 80 60 40
0,70<d<0,80 130 90 60
0,80<d<0,90 145 100 70
0,90<d<1,00 155 110 70
1,00<d<1,20 165 115 80
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Tabelle 2 ( fortgesetzt)

Masse des Uberzuges?®
Durchmesser 5
g/m
mm A AB B EP
1,20<d<1,40 180 125 90
1,40<d<1,65 195 135 100
1,65<d<1,85 205 145 100
1,85<d<2,15 215 155 115
2,15<d<2,50 230 170 125
2,50<d<2,80 245 185 125 60
2,80<d<3,20 255 195 135
3,20<d<3,80 265 210 135
3,80<d<4,40 275 220 135
4,40<d<5,20 280 220 150
5,20<d<8,20 290 — —
8,20<d<10,00 300 — —

2 Die Uberzugsklasse, deren Bezeichnung mit einem A anfingt, bezieht sich auf dicke Uberziige (im Allgemeinen durch
Schlussverzinken erreicht). Bezeichnungen, die auf B enden, weisen auf Klassen hin, die iiblicherweise, jedoch nicht immer,
durch Ziehen nach dem galvanischen Verzinken erreicht werden.

b Die Korrosionsbestandigkeit dieser Klasse E muss mindestens der Korrosionsbestiandigkeit eines Zinkiiberzuges der Klasse B
nach Tabelle 1 entsprechen.

Fiir andere Uberziige aus Zinklegierungen muss die erforderliche Uberzugsmasse zwischen Hersteller und
Kaufer vereinbart werden.

4.2.2 Aussehen des Uberzuges

Der Uberzug des Drahtes muss hinreichend glatt und so gleichmaRig wie industriell herstellbar aufgebracht
sein, und er darf keine Fehler, wie Flachen ohne Uberzug, Verschmutzungen durch Schlacken usw. aufweisen.

ANMERKUNG  Die Zink-Aluminium-Legierung kann Unterschiede in der Farbe aufweisen und mit der Zeit dunkler wer-
den. Dies beeinflusst nicht die Korrosionsschutzeigenschaften.

4.2.3 Eintauchpriifung

Wenn festgelegt, ist die Eintauchpriifung nach 5.3 durchzufiihren. Es sollte jedoch beachtet werden, dass kein
direkter Zusammenhang zwischen der Haufigkeit des Eintauchens und der Uberzugsmasse besteht und dass
das Ergebnis sowohl durch den Uberzugsvorgang als auch durch die Gleichmafiigkeit des Uberzuges beein-
flusst wird.

Tabelle 3 gibt die Mindestanzahl von Eintauchvorgingen fiir die Klassen A und AB an.

Die Eintauchpriifung ist nicht fiir die Klassen B, C, D und E anzuwenden.
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Tabelle 3 — Mindestanzahl von Eintauchvorgidngen

Uberzug Klasse A Uberzug Klasse AB
Nenndurchmesser
Anzahl der Tauchungen Anzahl der Tauchungen
mm zu je 1 min? zu je 1/2 minP zu je 1 min? zu je 1/2 minP
0,40<d<0,60 — 1 — —
0,60=<d<0,90 1 — — 1
0,90<d<1,00 1 1 — 1
1,00sd<1,40 1 1 1 —
1,40<d<1,65 2 — 1 —
1,65<d<1,85 2 — 1 —
1,85<d<2,15 2 — 1 1
2,15<d<2,80 2 1 1 1
2,80<d<4,40 3 — 2 —
4,40<d<5,20 3 1 2 —
5,20<d<8,20 3 1 — —
8,20<d<10,00 4 — — —
@ Fiir Uberziige aus Zink-Aluminium-Legierungen entspricht ein Eintauchvorgang 45 s statt 1 min.
b Fiir Uberziige aus Zink-Aluminium-Legierungen entspricht ein Eintauchvorgang 22 s statt 1/2 min.

4.2.4 Spezielle Oberflichenausfithrungen

Wenn Nachziehen des verzinkten Drahtes gefordert wird, muss dies bei Anfrage und Auftragserteilung verein-
bart oder in der entsprechenden Produktnorm festgelegt werden. Das Gleiche gilt auch fiir sonstige spezielle
Oberflachenbehandlungen, wie z. B. einen Wachsiiberzug, eine polierte Oberfldche oder eine besonders glatte
Oberflache.

4.2.5 Haftfestigkeit des Uberzuges

4.2.5.1 Bei Priifungen nach EN 10218-1 muss der Uberzug entsprechend den Bedingungen des Wickelver-
suchs auf dem Stahl haften, und er darf nicht reif3en oder so stark abblattern, dass Partikel des Uberzuges durch
einfaches Reiben mit dem Finger entfernt werden konnen. Das Abldsen kleiner Partikel des Zinks wahrend der
Priifung durch mechanisches Polieren der Oberfliche des Uberzuges aus Zink oder Zinklegierung darf nicht
als Ablehnungsgrund angesehen werden.

Der Wickelversuch istin ISO 7802 festgelegt und die genauen Anforderungen an Drahtseile sind in EN 10244-1:
Priifung der Haftfestigkeit angegeben.

4.2.5.2 Zur Bewertung der Haftfestigkeit eines Uberzuges entsprechend den Festlegungen in der zutreffen-
den Produktnorm oder zum Vergleich unterschiedlicher Beschichtungsverfahren darf wie folgt vorgegangen
werden:

Der Draht wird um den eigenen Durchmesser gewickelt und dann mit einer Vergleichstafel verglichen (siehe

Bild 1). Der Haftfestigkeit des Uberzuges wird in Ubereinstimmung mit der Vergleichstafel in Bild 1 ein Wert
zwischen 1 und 5 zugeordnet.
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