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Nationales Vorwort 

Der europäische Normentwurf prEN 10248-2:2006 wurde vom Technischen Komitee (TC) 10 �Allgemeine 
Baustähle � Gütenormen� (Sekretariat: Niederlande) des Europäischen Komitees für Eisen- und Stahl-
normung (ECISS) ausgearbeitet. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10248-2:1995-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Abschnitt �Allgemeine Anforderungen� neu aufgenommen. 

b) Breite der Doppelbohlen U- und Z-Spundbohlen (Tabelle 4 und 5) neu aufgenommen. 

c) Die positive Grenzabweichung der Wanddicke von U- und Z-Spundbohlen sowie von Flachprofilen 
gestrichen (nach Wahl des Herstellers). 

d) Abschnitt �Bewertung der Konformität� neu aufgenommen. 

e) Tabelle für die Schlossformen überarbeitet. 

f) Norm redaktionell überarbeitet. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10248-2:2006) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 �Allgemeine 
Baustähle � Gütenormen� erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10248-2:1995. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil der Europäischen Norm enthält die Grenzabmaße der Höhe, Breite, Wanddicke und Länge sowie 
Grenzabweichungen des Schnitts rechtwinklig zur Längsachse, der Geradheit und der Masse von warm-
gewalzten, unlegierten Spundbohlen nach EN 10248-1. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).  

prEN 10248-2, Warmgewalzte Spundbohlen aus Stählen � Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

3 Allgemeine Anforderungen 

Die Bestimmung der Maße und Toleranzen von Spundbohlen muss folgende Vorbereitung erfüllen, bevor 
irgendeine Messung durchgeführt wird. Diese Anforderung trifft, ohne Unterschied, für den Produktionsbetrieb 
oder vor Ort zu. 

Die zu messende Spundbohle muss vom Lagerstapel entnommen und separat auf den Boden abgelegt 
werden. Die Referenzablage muss eben und frei von örtlichen Konturen über die gesamte Länge der 
Spundbohle sein. Quer-Unterlage, z.B. Klotz, kann zur Unterstützung der Spundbohle auf der Ablage benutzt 
werden, aber der Abstand zwischen den Unterlagen darf 5 Meter nicht überschreiten. Die Spundbohle muss 
mit dem unteren Flange, parallel dazu, abgelegt werden: insbesondere Doppel-U-Spundbohlen und Einzel-Z-
Spundbohlen müssen mit Klötzen oder anderen geeigneten Unterlagen unterstützt werden. 

4 Höhe der Profile 

4.1 U-Spundbohlen 

Die Grenzabmaße der Höhe für U-Spundbohlen sind in Tabelle 1 angegeben. 
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Tabelle 1 � Höhe von U-Spundbohlen 

Maße in Millimeter 

Benennung Bild Nennmaß Grenz-
abmaß 

h  200 ± 4 

Höhe 

h 

 

h > 200 ± 5 

Die Grenzabmaße der Höhe einer Doppelbohle, die verpresst oder verschweißt ist, können zum Zeitpunkt der 
Anfrage und Bestellung vereinbart werden. 

Zusätzliche Anforderung 1, siehe 12.2. 

4.2 Z-Spundbohlen 

Die Grenzabmaße der Höhe für Z-Spundbohlen sind in Tabelle 2 angegeben. 

Tabelle 2 � Höhe von Z-Spundbohlen 

Maße in Millimeter 

Benennung Bild Nennmaß Grenz-
abmaß 

h  200 ± 5 

200 < h 

< 300 
± 6 

Höhe 

h 

 

h  300 ± 7 
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