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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10249-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 �Baustähle 
ausgenommen Bewehrungsstähle� (Sekretariat: Deutschland) ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-05 UA �Spundbohlen� des 
DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).  

Dieses Dokument legt Grenzabmaße und Formtoleranzen an kaltgeformte Spundbohlen fest. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10249-2:1995-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Norm wurde neu strukturiert; 

b) die normativen Verweisungen und die allgemeinen Anforderungen wurden aktualisiert; 

c) Hinzufügung einer neuen Tabelle 2 mit den Grenzabmaßen der Breite; 

d) Anpassung der Ausdrücke �Bogigkeit (horizontal zur Ebene der Spundbohle)� und �Bogigkeit (vertikal 
zur Ebene der Spundbohle)� in 8.2 und 8.3; 

e) neue Formulierung des Abschnitts 11 bezüglich der Masseabweichung; 

f) Hinzufügung von zwei Bildern in Abschnitt 13 bezüglich der Schlossverbindungen. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10249-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 �Baustähle 
ausgenommen Bewehrungsstähle� erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 10249-2:1995 ersetzen. 

Gegenüber der vorherigen Ausgabe EN 10249-2:1995 wurden folgende wesentliche Änderungen 
vorgenommen: 

a) Norm wurde neu strukturiert;  

b) Die normativen Verweisungen und die allgemeinen Anforderungen wurden aktualisiert; 

c) Hinzufügung einer neuen Tabelle 2 mit den Grenzabmaßen der Breite; 

d) Anpassung der Ausdrücke �Bogigkeit (horizontal zur Ebene der Spundbohle)� und �Bogigkeit (vertikal 
zur Ebene der Spundbohle)� in 8.2 und 8.3; 

e) Neue Formulierung des Abschnitts 11 bezüglich der Masseabweichung; 

f) Hinzufügung von zwei Bildern in Abschnitt 13 bezüglich der Schlossverbindungen. 

EN 10249 besteht unter dem gemeinsamen Titel Kaltgeformte Spundbohlen aus Stahl aus folgenden Teilen: 

� Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

� Teil 2: Grenzabmaße und Formtoleranzen 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt die Grenzabmaße, sowie die Rechtwinkligkeit der Enden, die Geradheit und die Masse 
von warmgewalzten Spundbohlen fest und ist zusammen mit der EN 10249-1 zu verwenden. 

Dieses Dokument legt die Toleranzen von kaltgeformten Spundwänden fest, die hergestellt wurden aus 
warmgewalztem Band oder Blech mit einer Dicke größer oder gleich 3 mm. 

Die Erzeugnisse sind für allgemeine, strukturelle Anwendungen und für das Bauwesen verwendbar. Die Arten 
von Spundbohlen in diesem Dokument sind: Z-Profil, -Profil und Kanaldiele. 

Dieses Dokument legt auch Optionen fest, die zwischen dem Hersteller und dem Besteller bei der Anfrage und 
Bestellung vereinbart werden können. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder 
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt 
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug 
genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 10021:2006, General technical delivery conditions for steel products 

EN 10079:2007, Definition of steel products 

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech abgelängt aus Warmbreitband aus unlegierten und 

legierten Stählen � Grenzabmaße und Formtoleranzen 

EN 10249-1, Kaltgeformte Spundbohlen aus Stahl � Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

EN 12063, Ausführung von Arbeiten im Spezialtiefbau � Spundwandkonstruktionen 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10021:2006, EN 10079:2007 und die 
folgenden Begriffe. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

� ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp 

� IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 

3.1 
kaltgeformte Spundbohle aus Stahl 
Erzeugnis, hergestellt durch Kaltumformung auf einer Walzstraße oder auf eine Biegepresse; die Form des 
Erzeugnisses ermöglicht, nach Einfädelung in die Verbindungsschlösser, die Errichtung einer durchgehenden 
Spundwand 

3.2 
Kanaldiele aus Stahl 
Erzeugnis, hergestellt durch Kaltumformung auf einer Walzstraße oder auf eine Biegepresse, ohne 
Verbindungsschloss; die Form des Erzeugnisses ist derart, dass durch Überlappen der Profilenden eine 
Spundwand entsteht 
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4 Allgemeine Anforderungen 

Die Grenzabmaße und Formtoleranzen dieses Dokumentes sind, soweit wie möglich, zusätzlich zu den 
technischen Lieferbedingungen der EN 10249-1 anzuwenden. 

Die Bestimmung der Maße und Toleranzen von Spundbohlen muss folgende Vorbereitung erfüllen, bevor 
irgendeine Messung durchgeführt wird. Diese Anforderung trifft ohne Unterschied, für den 
Produktionsbetrieb oder vor Ort zu. 

Die zu messende Spundbohle muss vom Lagerstapel entnommen und separat auf den Boden abgelegt werden. 
Die Referenzablage muss eben und frei von örtlichen Konturen über die gesamte Länge der Spundbohle sein. 
Quer-Unterlagen, z. B. Klötze, dürfen zur Unterstützung der Spundbohle auf der Ablage benutzt werden, aber 
der Abstand zwischen den Unterlagen darf 5 Meter nicht überschreiten. Die Spundbohle muss parallel auf den 
Boden abgelegt werden, wie in den Abschnitten 5 bis 11 beschrieben. Doppelte Z-Spundbohlen ohne 
verschweißte Schlösser wie auch Einzel Z-Spundbohlen müssen mit Klötzen oder anderen geeigneten 
Unterlagen unterstützt werden. 

Alle Messungen sind außerhalb des durch Abkanten deformierten Bereiches von wenigstens 250 mm von den 
Enden durchzuführen. 

Die Maße sind durch Instrumente mit geeigneter Genauigkeit zu messen. 

Obwohl die Geradheitstoleranzen dieses Dokumentes kumulativ sind, muss jede Spundbohle durch die 
Eigenmasse gleiten, falls über die freie Länge in eine benachbarte und identische Spundbohle eingefädelt, und 
falls die Spundbohle entsprechend den Installationstoleranzen nach EN 12063 eingesetzt wurde. 
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5 Höhe der Profile 

Die Grenzabmaße der Höhe für Spundbohlen sind in Tabelle 1 angegeben. 

Tabelle 1 � Höhe der Spundbohlen 

Maße in Millimeter 

Benennung Bild Nennmaße 
Grenzab-

maße 

Höhe 

h 

 

h < 200 

200 < h < 300 

300 < h < 400 

400 < h 

± 4 

± 6 

± 8 

± 10 

 

 

 

Legende 
A Boden 
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