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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2023-01-06 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an fes@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Eisen und Stahl (FES), 40042 Diisseldorf, Postfach 10 51 45
oder Sohnstr. 65, 40237 Dusseldorf.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10249-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 ,Baustahle
ausgenommen Bewehrungsstdhle“ (Sekretariat: Deutschland) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-05 UA ,Spundbohlen” des
DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Dieses Dokument legt Grenzabmafie und Formtoleranzen an kaltgeformte Spundbohlen fest.
Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10249-2:1995-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm wurde neu strukturiert;

b) die normativen Verweisungen und die allgemeinen Anforderungen wurden aktualisiert;
c) Hinzufligung einer neuen Tabelle 2 mit den Grenzabmafien der Breite;

d) Anpassung der Ausdriicke ,Bogigkeit (horizontal zur Ebene der Spundbohle)” und , Bogigkeit (vertikal
zur Ebene der Spundbohle)“in 8.2 und 8.3;

e) neue Formulierung des Abschnitts 11 beziiglich der Masseabweichung;

f) Hinzufiigung von zwei Bildern in Abschnitt 13 beziiglich der Schlossverbindungen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10249-2:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 ,Baustdhle
ausgenommen Bewehrungsstdhle“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 10249-2:1995 ersetzen.

Gegeniiber der vorherigen Ausgabe EN 10249-2:1995 wurden folgende wesentliche Anderungen
vorgenommen:

a) Norm wurde neu strukturiert;
b) Die normativen Verweisungen und die allgemeinen Anforderungen wurden aktualisiert;
c) Hinzufligung einer neuen Tabelle 2 mit den Grenzabmafien der Breite;

d) Anpassung der Ausdriicke ,Bogigkeit (horizontal zur Ebene der Spundbohle)“ und ,Bogigkeit (vertikal
zur Ebene der Spundbohle)“ in 8.2 und 8.3;

e) Neue Formulierung des Abschnitts 11 beziiglich der Masseabweichung;

f)  Hinzufiigung von zwei Bildern in Abschnitt 13 beziiglich der Schlossverbindungen.

EN 10249 besteht unter dem gemeinsamen Titel Kaltgeformte Spundbohlen aus Stahl aus folgenden Teilen:
— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Grenzabmafe und Formtoleranzen

Documents
Document Sharint_:BHub

Full document details: E DIN EN 10249-2:2023-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10249-2-2023-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10249-2-2023-02

E DIN EN 10249-2:2023-02 - Entwurf -
prEN 10249-2:2023 (D)

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Grenzabmafie, sowie die Rechtwinkligkeit der Enden, die Geradheit und die Masse
von warmgewalzten Spundbohlen fest und ist zusammen mit der EN 10249-1 zu verwenden.

Dieses Dokument legt die Toleranzen von kaltgeformten Spundwianden fest, die hergestellt wurden aus
warmgewalztem Band oder Blech mit einer Dicke grofier oder gleich 3 mm.

Die Erzeugnisse sind fiir allgemeine, strukturelle Anwendungen und fiir das Bauwesen verwendbar. Die Arten
von Spundbohlen in diesem Dokument sind: Z-Profil, Q-Profil und Kanaldiele.

Dieses Dokument legt auch Optionen fest, die zwischen dem Hersteller und dem Besteller bei der Anfrage und
Bestellung vereinbart werden kdnnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 10021:2006, General technical delivery conditions for steel products
EN 10079:2007, Definition of steel products

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech abgeldngt aus Warmbreitband aus unlegierten und
legierten Stidhlen — GrenzabmafSe und Formtoleranzen

EN 10249-1, Kaltgeformte Spundbohlen aus Stahl — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 12063, Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Spundwandkonstruktionen

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10021:2006, EN 10079:2007 und die
folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

31

kaltgeformte Spundbohle aus Stahl

Erzeugnis, hergestellt durch Kaltumformung auf einer Walzstrafde oder auf eine Biegepresse; die Form des
Erzeugnisses ermdglicht, nach Einfidelung in die Verbindungsschlosser, die Errichtung einer durchgehenden
Spundwand

3.2

Kanaldiele aus Stahl

Erzeugnis, hergestellt durch Kaltumformung auf einer Walzstrafle oder auf eine Biegepresse, ohne
Verbindungsschloss; die Form des Erzeugnisses ist derart, dass durch Uberlappen der Profilenden eine
Spundwand entsteht
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4 Allgemeine Anforderungen

Die Grenzabmafde und Formtoleranzen dieses Dokumentes sind, soweit wie mdglich, zusatzlich zu den
technischen Lieferbedingungen der EN 10249-1 anzuwenden.

Die Bestimmung der Mafse und Toleranzen von Spundbohlen muss folgende Vorbereitung erfiillen, bevor
irgendeine Messung durchgefithrt wird. Diese Anforderung trifft ohne Unterschied, fiir den
Produktionsbetrieb oder vor Ort zu.

Die zu messende Spundbohle muss vom Lagerstapel entnommen und separat auf den Boden abgelegt werden.
Die Referenzablage muss eben und frei von ortlichen Konturen iiber die gesamte Lange der Spundbohle sein.
Quer-Unterlagen, z. B. Klotze, diirfen zur Unterstiitzung der Spundbohle auf der Ablage benutzt werden, aber
der Abstand zwischen den Unterlagen darf 5 Meter nicht iberschreiten. Die Spundbohle muss parallel auf den
Boden abgelegt werden, wie in den Abschnitten 5 bis 11 beschrieben. Doppelte Z-Spundbohlen ohne
verschweifdte Schlosser wie auch Einzel Z-Spundbohlen miissen mit Klétzen oder anderen geeigneten
Unterlagen unterstiitzt werden.

Alle Messungen sind aufderhalb des durch Abkanten deformierten Bereiches von wenigstens 250 mm von den
Enden durchzufiihren.

Die Maf3e sind durch Instrumente mit geeigneter Genauigkeit zu messen.
Obwohl die Geradheitstoleranzen dieses Dokumentes kumulativ sind, muss jede Spundbohle durch die

Eigenmasse gleiten, falls iiber die freie Lange in eine benachbarte und identische Spundbohle eingefadelt, und
falls die Spundbohle entsprechend den Installationstoleranzen nach EN 12063 eingesetzt wurde.
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5 Hohe der Profile

Die Grenzabmafe der Hohe flir Spundbohlen sind in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — Hohe der Spundbohlen

- Entwurf -

Mafie in Millimeter
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