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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 021-00-10 AA  �Schmiedestücke� im 
DIN-Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) erarbeitet. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10250-3:1999-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Abschnitt 2 �Normative Verweisungen� aktualisiert; 

b) technische Änderungen; 

c) Literaturhinweise aktualisiert; 

d) Norm redaktionell überarbeitet. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10250-3:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 11, 
�Schmiedestücke�, erstellt, dessen Sekretariat von AFNOR geführt wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 10250-3:1999 ersetzen. 

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurden folgende technische Änderungen vorgenommen: 

� Aktualisierung der normativen Referenzen; 

EN 10250, Freiformschmiedestücke aus Stahl für allgemeine Verwendung, besteht aus den folgenden Teilen: 

� Teil 1: Allgemeine Anforderungen 

� Teil 2: Unlegierte Qualitäts- und Edelstähle 

� Teil 3: Legierte Edelstähle 

� Teil 4: Nichtrostende Stähle 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil dieser Europäischen Norm legt die allgemeinen technischen Lieferbedingungen für 
Freiformschmiedestücke und geschmiedete Stäbe sowie vorgeschmiedete und in Ringwalzwerken fertig 
umgeformte Erzeugnisse fest, die aus legiertem Edelstahl gefertigt und im vergüteten Zustand geliefert 
werden. 

Die meisten Stähle, die in diesem Dokument aufgeführt sind, sind mit jenen identisch, die in EN ISO 683- 1 
und EN ISO 683- 2 festgelegt sind. Umfassendere Angaben über die Härtbarkeit und technologische 
Eigenschaften werden in diesen Normen getroffen. 

Angaben über die allgemeinen technischen Lieferbedingungen enthält EN 10021. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

prEN 10250-1:2020, Freiformschmiedestücke aus Stahl für allgemeine Verwendung � Teil 1: Allgemeine 

Anforderungen 

3 Begriffe 

In diesem Dokument sind keine Begriffe und Definitionen aufgeführt.  

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

� IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 

� ISO Online browsing platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp 

4 Chemische Zusammensetzung 

4.1 Schmelzenanalyse 

Die chemische Zusammensetzung der Stähle muss nach der Schmelzenanalyse bestimmt werden und den in 
Tabelle 1 angegebenen Analysewerten entsprechen (siehe A.7 und A.8 in prEN 10250-1:2020). 

Es sollten alle angemessenen Vorkehrungen getroffen werden, um zu verhindern, dass solche Elemente, die 
die Härtbarkeit, die mechanischen Eigenschaften und die Anwendbarkeit des Stahles beeinflussen, aus dem 
Schrott oder anderen bei der Stahlherstellung verwendeten Einsatzstoffen zugeführt werden. 

4.2 Stückanalyse 

Die Stückanalyse darf von den für die Schmelzenanalyse festgelegten Werten (siehe Tabelle 1) um nicht 
mehr als die in Tabelle 2 festgelegten Werte abweichen (siehe 9.2 in prEN 10250-1:2020). 

5 Wärmebehandlung 

Einzelheiten zur Wärmebehandlung sind in Anhang A, Tabelle A.1 als Orientierungshilfe aufgeführt.  

6 Mechanische Eigenschaften 

Die mechanischen Eigenschaften sind an Proben zu bestimmen, die nach den Abschnitten 11 und 12 der 
prEN 10250-1 zu entnehmen, vorzubereiten und zu prüfen sind. Es gelten die Festlegungen in der Tabelle 3. 
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Tabelle 1 � Stahlsorten und ihre chemische Zusammensetzunga 

 C Si 

 

Mn P 

max 

S 

max 

Cr Mo Ni V 

Kurzname Werk-
stoff-

nummer 

% % % % % % % % % 

38Cr2 1.7003 0,35 bis 0,42 � 0,40 0,50 bis 0,80 0,035 0,035 0,40 bis 0,60 - - - 

46Cr2 1.7006 0,42 bis 0,50 � 0,40 0,50 bis 0,80 0,035 0,035 0,40 bis 0,60 - - - 

34Cr4 1.7033 0,30 bis 0,37 � 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 - - - 

37Cr4 1.7034 0,34 bis 0,41 � 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 - - - 

41Cr4 1.7035 0,38 bis 0,45 � 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 - - - 

25CrMo4 1.7218 0,22 bis 0,29 � 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 0,15 bis 0,30 - - 

34CrMo4 1.7220 0,30 bis 0,37 � 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 0,15 bis 0,30 - - 

42CrMo4 1.7225 0,38 bis 0,45 � 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 0,15 bis 0,30 - - 

50CrMo4 1.7228 0,46 bis 0,54 � 0,40 0,50 bis 0,80 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 0,15 bis 0,30 - - 

36CrNiMo4 1.6511 0,32 bis 0,40 � 0,40 0,50 bis 0,80 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 0,15 bis 0,30 0,90 bis 1,20 - 

34CrNiMo6 1.6582 0,30 bis 0,38 � 0,40 0,50 bis 0,80 0,035 0,035 1,30 bis 1,70 0,15 bis 0,30 1,30 bis 1,70 - 

30CrNiMo8 1.6580 0,26 bis 0,34 � 0,40 0,30 bis 0,60 0,035 0,035 1,80 bis 2,20 0,30 bis 0,50 1,80 bis 2,20 - 

36NiCrMo16 1.6773 0,32 bis 0,39 � 0,40 0,30 bis 0,60 0,030 0,025 1,60 bis 2,00 0,25 bis 0,45 3,60 bis 4,10 - 

51CrV4 1.8159 0,47 bis 0,55 � 0,40 0,70 bis 1,10 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 - - 0,10 bis 0,25 

33NiCrMoV14-5 1.6956 0,28 bis 0,38 � 0,40 0,15 bis 0,40 0,035 0,035 1,00 bis 1,70 0,30 bis 0,60 2,90 bis 3,80 0,08 bis 0,25 

40CrMoV13-9 1.8523 0,35 bis 0,45 0,15 bis 
0,40 

0,40 bis 0,70 0,035 0,035 3,00 bis 3,50 0,80 bis 1,10 - 0,15 bis 0,25 

18CrMo4 1.7243 0,15 bis 0,21 � 0,40 0,60 bis 0,90 0,035 0,035 0,90 bis 1,20 0,15 bis 0,25 - - 

20MnMoNi4-5 1.6311 0,17 bis 0,23 � 0,40 1,00 bis 1,50 0,035 0,035 � 0,50 0,45 bis 0,60 0,40 bis 0,80b - 
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