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Nationales Vorwort

Dieser europaische Norm-Entwurf wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 "Stahlrohre sowie
Fittings fur Stahlrohre" (Sekretariat: UNI) ausgearbeitet.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NARD-11 ,Einschweiffittings" im Normenausschuss
Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD) verantwortlich.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10253-3:2004) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 ,Stahlrohre und
Fittings flr Stahlrohre” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI/UNSIDER gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben und unterstitzt grundlegende Anforderungen von EU-
Richtlinie(n).

Weitere Teile der EN 10253 sind verdffentlicht oder in Vorbereitung, dies sind:
— Teil 1:  Unlegierter Stahl fur allgemeine Anwendungen und ohne besondere Priifanforderungen
— Teil 2:  Unlegierter und legierter Stahl mit besonderen Prifanforderungen

— Teil 4: Nichtrostende austenitische und austenitisch-ferritische (Duplex-) Stahle mit besonderen Prf-
anforderungen

Bei der Erarbeitung dieser Europaischen Norm hat das zustdndige Komitee erkannt, dass flr nichtrostende
Stahle allgemein zwei unterschiedliche Produktgruppen verwendet werden und hat beschlossen, dem durch
Aufspaltung der Norm in zwei Teile Rechnung zu tragen.

Im ersten Teil hat das Komitee die Notwendigkeit erkannt, zunachst den Grundtyp zu beschreiben, bei dem
die Mindest-Wanddicke des Formstulicks ohne formalen Bezug zur Druckbelastbarkeit sichergestellt ist. Dieser
Typ wird in Teil 3 berlcksichtigt, er enthalt Formstiicke, die fir Anwendungen nach Artikel 3, Absatz 3, der
Druckgeraterichtlinie (97/23/EU) eingesetzt werden kénnen.

Im zweitens Teil legen die Normen Uber Bauteile der Kategorien I — IV unter der Druckgeraterichtlinie fest,
dass das Formstlick eine definierte Festigkeit gegen Innendruck hat. Dieser Ansatz bedingt erhohte
Anforderungen, die im Teil 4 bertcksichtigt sind.

Anhang A (informativ) enthalt Informationen Gber besondere MalRe der Formstiicke und Anhang B (informativ)
enthalt Vorzugsmalie flr Innendurchmesser und Wanddicken.

Die Auswahl des Stahlwerkstoffes und das Anforderungsniveau hangt von vielen Faktoren ab; die
Eigenschaften des Mediums, die Betriebsbedingungen, der Berechnungscode und gesetzliche Anforderungen
sollten berlcksichtigt werden. Daher gibt diese Norm keine detaillierten Richtlinien fir die Anwendung der
unterschiedlichen Bauteile. Es liegt letztlich in der Verantwortung des Anwenders, den entsprechenden Teil
fur die vorgesehene Anwendung auszuwahlen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil der EN 10253 legt die technischen Lieferbedingungen fir nahtlose Formstiicke zum
EinschweilRen (Rohrbogen, konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke, T-Stlicke mit gleichem oder mit
reduziertem Abzweig, Kappen) aus nichtrostendem austenitischem und austenitisch-ferritischem (Duplex-)
Stahl, ohne spezielle Anforderungen an die Prifung fest.

Diese Norm spezifiziert:

— die Stahlsorten;

— die mechanischen Eigenschaften;

— die MaRe und Grenzabmalle;

— die Anforderungen an die Prufungen;

— die Prufbescheinigungen;

— die Kennzeichnung;

— die Versandvorbereitung und Verpackung.

1.2 Falls in diesem Teil der EN 10253 nichts anderes festgelegt ist, gelten die allgemeinen technischen
Lieferbedingungen nach EN 10021.

1.3 Anwendungsgrenzen

Die zulassigen Driicke und Temperaturen unterliegen der Verantwortlichkeit des Bestellers gemaR dem Stand
der Technik und unter Anwendung der in den geltenden Vorschriften, technischen Regeln oder Normen
festgelegten Sicherheitsbeiwerte.

Schweillnahtfaktoren werden allgemein bei der Berechnung der Wanddicken von Bauteilen verwendet, die
eine oder mehrere Stumpfnahte aufweisen, die nicht in Umfangsrichtung liegen:

— bei Bauteilen, von denen Stichproben einer zerstérungsfreien Prifung unterzogen werden: 0,85

— bei Bauteilen, die lediglich einer Sichtprifung unterzogen werden: 0,7.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 287-1, Priifung von Schweiern — Schmelzschweilen — Teil 1: Stahle.

EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 3:
Schweillverfahrenspriifung flir das Lichtbogenschweil3en von Stdhlen.

EN 910, Zerstérende Priifungen von SchweilBndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen.
EN 1418, Schwei3personal — Priifung von Bedienern von Schweilleinrichtungen zum Schmelzschweil3en

und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweil3en flir vollmechanisches und automatisches Schweilen von
metallischen Werkstoffen.
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EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren (bei Raumtemperatur).
EN 10002-5, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 5: Priifverfahren bei erhéhter Temperatur.
EN 10020, Begriffsbestimmung fiir die Einteilung von Stahlen.

EN 10021, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse.

EN 10027-1, Bezeichnungssystem fiir Stéhle — Teil 1: Kurznamen, Hauptsymbol.

EN 10027-2, Bezeichnungssystem fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem.

EN 10028-7, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 7: Nichtrostende Stéhle.

EN 10052, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen.

EN 10079, Definition von Stahlerzeugnissen.

EN 10088-1, Nichtrostende Stéhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle.

EN 10088-2, Nichtrostende Stéhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band fiir allgemeine
Verwendung.

EN 10088-3, Nichtrostende Stdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeuge, Stabe, Walzdraht,
gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrsionsbestdndigen Stdhlen fiir allgemeine
Verwendung und fiir das Bauwesen.

EN 10168, Stahl und Stahlerzeugnisse — Priifbescheinigungen — Liste und Beschreibung der Angaben.

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen.

EN 10216-5, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5:
Rohre aus nichtrostenden Stéhlen.

EN 10217-7, Geschweildte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 7:
Rohre aus nichtrostenden Stéhlen.

EN 10234, Metallische Werkstoffe — Rohr — Aufweitversuch.
EN 10236, Metallische Werkstoffe — Rohr — Ringaufdornversuch.

EN 10266, Stahlrohre, Formstiicke und Hohlprofile fiir den Stahlbau — Symbole und Definitionen von Be-
griffen fiir die Verwendung in Erzeugnisnormen.

EN 10272, Nichtrostende Stabe fiir Druckbehélter.

EN 10296-2, Geschweillte kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allgemeine technische
Anwendungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Rohre aus nichtrostenden Stéhlen.

EN 10297-2, Nahtlose kreisférmige Stahlrohre flir den Maschinenbau und allgemeine technische
Anwendungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Rohre aus nichtrostenden Stéhlen.

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben fiir
mechanische Priifungen (ISO 377:1999).

EN ISO 1127, Nichtrostende  Stahlrohre — Male, Grenzabmalle und ldngenbezogene Masse
(ISO 1127:1997).
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EN ISO 2566-2, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 2: Austenitische Stéhle.

EN ISO 3651-2, Ermittlung der Bestéandigkeit nichtrostender Stdhle gegen interkristalline Korrosion — Teil 2:
Nichtrostende ferritische, austenitische und ferritisch-austenitische (Duplex-)Stdhle — Korrosionsversuch in
schwefelsdurehaltigen Medien.

EN ISO 6708, Rohrleitungsteile — Definition und Auswahl von DN (Nennweite).

ISO 3419, Non-alloy and alloy steel butt-welding fittings.

ISO 5251, Stainless steel butt-welding fittings.

EN ISO 9001, Qualitdétsmanagementsysteme — Anforderungen.

ISO 14284, Iron and steel products — Sampling and preparation of samples for the determination of the
chemical composition.

CR 10260, Designation system for steel —Additional symbols (CEN Report).

3 Begriffe

31

Allgemeines

fur die Anwendung dieses Teils der EN 10253 gelten die entsprechenden Begriffe nach EN 10020, EN 10021,
EN 10052, EN 10079 und EN ISO 377 sowie die folgenden Begriffe

3.2
Bauart
bei Rohrbogen und Rohrbogen 180° legt die Bauart den Biegeradius des Bogens fest

3.3 geschweiBtes Formstiick

3.3.1
aus geschweildten Rohren hergestelltes Formstlick

3.3.2
aus Blech oder Band hergestelltes Formstlck, bei dem das Schweifen Teil des Fertigungsvorganges ist

3.4
Besteller
Person oder Organisation, die Produkte nach dieser Norm bestellt

3.5

Arbeitgeber

Unternehmen, in dem eine Person tatig ist. Arbeitgeber kann entweder der Formstlick-Hersteller bzw. Lieferer
sein oder eine dritte Partei, die eine Dienstleistung, z. B. zerstérungsfreie Prifungen, ZfP, durchfihrt

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 10253-3:2004-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10253-3-2004-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10253-3-2004-11

prEN 10253-3:2004 (D) — Entwurf —

3.6
Symbole
fur die Anwendung dieses Teils der EN 10253 gelten die Symbole in EN 10266 sowie die folgenden Symbole:

DN, DN 1  Ubliche KenngroRe fir Rohrleitungen; nicht messbarer Wert (siehe EN ISO 6708);

D festgelegter AuRendurchmesser bei Rohrbogen, Rohrbogen 180°, T-Stlicken mit gleichem
Abzweig, Kappen sowie groRer AuRendurchmesser bei Reduziersticken und T-Stlcken mit
reduziertem Abzweig, in Millimeter;

D1 festgelegter kleiner Aullendurchmesser bei Reduziersticken und T-Stlcken mit reduziertem
Abzweig, in Millimeter;

T festgelegte Wanddicke an den Schweifdenden bei Rohrbogen, Rohrbogen 180° und T-Stiicken
mit gleichem Abzweig oder am Schweilende bei D bei Reduzierstiicken und T-Stlicken mit
reduziertem Abzweig, in Millimeter;

T1 festgelegte Wanddicke am Schweiflende bei D4 bei Reduzierstiicken und T-Stiicken mit redu-
ziertem Abzweig, in Millimeter;

ID Innendurchmesser am Schweilende von Rohrbogen und Rohrbogen 180°, T-Stliicken mit
gleichem Abzweig und am groRen Schweiflende bei Reduzierstiicken und T-Stiicken mit
reduziertem Abzweig (ID = D - 2T);

ID1 Innendurchmesser am kleinen Schweilende von Reduzierstiicken und T-Stiicken mit
reduziertem Abzweig (ID1= D, — 2T,);

Abstand Mitte zu Mitte bei Rohrbogen 180° (C = 2R), in Millimeter;

B Baulange bei Rohrbogen 180° ( gemessen von den Bogendffnungen bis zum Scheitelpunkt des
Bogens ), in Millimeter;

F Baulange bei T-Stlicken, gemessen von der Mittelachse des Abzweiges bis zum Anschweillende
des T-Stiick-Durchgangs und bei T-Stiicken mit gleichem Abzweig, gemessen von der Mittel-
achse des Durchganges bis zum Anschweiliende des Abzweiges, in Millimeter;

G Abzweig-Baulange bei T-Stiicken mit reduziertem Abzweig, gemessen von der Mittelachse des
T-Stlickdurchgangs bis zum Anschweilende des Abzweiges, in Millimeter;

h Hohe des geraden Teils bei gewdlbten Bdden, in Millimeter;

H Baumal’ bei Rohrbogen 45°, in Millimeter;

Ka Gesamthohe bei Kappen, in Millimeter;

L Baulange bei Reduzierstiicken, in Millimeter;

X Formtoleranz fiir Formstiicke;

R Biegeradius bei Rohrbogen und Rohrbogen 180°, in Millimeter;

R Zugfestigkeit bei Raumtemperatur, in MPa;

Rpo.2 0,2 % Dehngrenze bei Raumtemperatur, in MPa;

Rp1,0 1,0 % Dehngrenze bei Raumtemperatur, in MPa;

A Bruchdehnung, bezogen auf eine Anfangsmesslénge von 5,65 \/5_‘0;

HB Brinellharte;

WO geschweilt aus warm- oder kaltgewalztem Blech oder Band 1D, 2D, 2 E, 2B (Symbole fir
Flacherzeugnisse nach EN 10088-2);

W1 geschweilt aus warmgewalztem Blech oder Band 1 D, entzundert;

w2 geschweil3t aus kaltgewalztem Blech oder Band 2 D, 2 E und 2 B, entzundert.

Documents
) Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10253-3:2004-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10253-3-2004-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10253-3-2004-11

— Entwurf — prEN 10253-3:2004 (D)

4 Sorteneinteilung und Bezeichnung

4.1 Sorteneinteilung

Die in diesem Teil der EN 10253 enthaltenen Stahle sind nach ihrem Gefiige eingeteilt in:
— austenitische Stahle;

— austenitisch-ferritische (Duplex-)Stahle.

Genauere Angaben siehe EN 10088-1.

4.2 Bezeichnung

Die in diesem Teil der EN 10253 enthaltenen Formstlicke werden mit folgenden Angaben bezeichnet:
— Nummer dieser Europaischen Norm (EN 10253-3)

und:

— Kurzbenennung des Stahls nach EN 10027-1 und CR 10260;

oder:

—  Werkstoffnummer des Stahls nach EN 10027-2.

5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben
5.1.1 Bezeichnung der Formstiicke

5.1.1.1 Rohrbogen und Rohrbogen 180°

Rohrbogen und Rohrbogen 180° werden durch die Bauart (1 D, 1,5D, 2,5 D, D + 100 usw), den Winkel und
den Durchmesser D bezeichnet.

5.1.1.2 Reduzierstiicke

Reduzierstiicke werden durch die Bauart (konzentrisch oder exzentrisch), den gréReren Durchmesser D und
den kleineren Durchmesser D, bezeichnet.

5.1.1.3 T-Stiicke
Egale T-Stlicke werden durch den Durchmesser D bezeichnet.

Reduzier-T-Stlicke werden durch den gréfkeren Durchmesser D und den kleineren Durchmesser D; be-
zeichnet.

5.1.1.4 Kappen

Kappen werden durch den Durchmesser D bezeichnet.
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5.1.2 Angaben

Bei Anfrage und Bestellung muss der Besteller folgende Angaben machen:
a) verlangte Menge (Stlickzahl);

b) Bezeichnung der Formstiicke (siehe 5.1.1) und Wanddicke T (T,);

c) Bezeichnung der Stahlsorte nach diesem Teil der EN 10253;

d) Hinweis auf diesen Teil der EN 10253.

5.2 Zusatzliche Angaben (Optionen)

Dieser Teil der EN 10253 legt eine Reihe weiterer zusatzlicher Angaben fest, die nachstehend aufgeflhrt
sind. Falls der Besteller davon keinen Gebrauch macht und die Anfrage und Bestellung keine entsprechenden
Anforderungen enthalt, sind die Formstlicke nach den grundsatzlichen Festlegungen (siehe 5.1) zu liefern.
1) Erschmelzungsverfahren (siehe 6.1);

2) Warmebehandlung der Formstuicke (siehe 6.2.3.1);

3) zusatzliche Priifungen der Formstiicke sind bei Anfrage und Bestellung zu vereinbaren (7.3.1);

4) vereinbarte mechanische Eigenschaften fir Formstiicke mit Wanddicken tiber 60 mm (siehe Tabelle 4);
5) Prifung auf interkristalline Korrosion (siehe 7.4);

6) Beizen (siehe 7.5.1.9);

7) Strahlen oder Blankgliihen (siehe 7.5.1.9);

8) Beizen und Passivierung (siehe 7.5.1.9);

9) zerstérungsfreie Prifung im Bereich der Schweil’naht (siehe 7.5.2);

10) besondere Male der Formstiicke nach Anhang A (siehe 10.1.2);

11) Bestellung der Formstiicke mit GrenzabmalRen Klasse D3 oder D4 (siehe Tabelle 6);

12) die Ausflhrung der Formstiickenden ist bei Anfrage und Bestellung zu vereinbaren (siehe 7.6.4);

13) Art der Prufbescheinigung, falls nicht nach dem Standard-Dokument (siehe 8.1.1);

14) die genaue GroRe des Prifloses ist im Bestellauftrag festzulegen (siehe Tabelle 9);

15) Schweillnaht-Biegeversuch (Formstiicke zum Einschweif3en) (siehe Tabelle 10);

16) Zugversuch an der SchweilRnaht bei Raumtemperatur (siehe Tabelle 10);

17) Eindringprifung von Schweiflnaht und SchweilRenden (siehe 10.8.2);

18) Eindringprifung der Oberflachen, der Umfang ist bei der Anfrage festzulegen (siehe 10.8.2);

19) Zusatzliche Kennzeichnung (siehe 11.1);

20) Besondere Verpackung, Beschichtung oder Endstopfen nach Vereinbarung bei der Anfrage oder Be-
stellung (siehe Abschnitt 12).
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5.3 Bestellbeispiele

5.3.1 Beispiel 1

1 000 Rohrbogen nach dieser Europaischen Norm der Bauart 3D, mit Winkel 90° und den Maf3en 60,3 x 2,9,
aus der Stahlsorte 1.4436 und einem Schweil3nahtfaktor von 0,7.

1 000 Rohrbogen — EN 10253-3 — Bauart 3D — 90° — 60,3 x 2,9 — 1.4436

5.3.2 Beispiel 2

1 000 Rohrbogen nach dieser Europaischen Norm der Bauart 3D, mit Winkel 90° und den MaRen 60,3 x 2,9,
aus der Stahlsorte 1.4436, mit einer ZfP der Schweil3naht an Stichproben (Schweil3nahtfaktor 0,85)

1 000 Rohrbogen — EN 10253-3 — Bauart 3D — 90° — 60,3 x 2,9 — 1.4436 — Option 13

5.3.3 Beispiel 3

2 000 konzentrische Reduziersticke nach dieser Europaischen Norm mit den Malken 219,1 x 6,3 —
139,7 x 4,0, mit einer Ldnge nach Anhang A, aus der Stahlsorte X2CrNi19-11 und einem Schwei3nahtfaktor
von 0,7.

2 000 konzentrische Reduzierstiicke — EN 10253-3 — 219,1 x 6,3 — 139,7 x 4,0 — X2CrNi19-11

5.3.4 Beispiel 4

3000 egale T-Sticke nach dieser Europaischen Norm mit den MaRen ID 40,0 x 2,0, aus der Stahl-
sorte 1.4301 und einem Schweil3nahtfaktor von 0,85.

3 000 egale T-Sticke — EN 10253-3 — ID 40,0 x 2,0 — 1.4301 — Option 10

6 Herstellverfahren

6.1 Erschmelzungsverfahren des Stahls
Das Erschmelzungsverfahren des Stahls bleibt dem Hersteller Uberlassen.
Der Hersteller muss ein Qualitdtsmanagementsystem nach oder gleichwertig mit EN ISO 9001 unterhalten.

Option 1: Der Besteller muss Uber das angewendete Erschmelzungsverfahren in Kenntnis gesetzt werden.
Das Verfahren muss in der Prifbescheinigung angegeben werden.

6.2 Herstellverfahren fiir Formstiicke und Warmebehandlung

6.2.1 Herstellverfahren
Das Herstellverfahren bleibt dem Hersteller Uberlassen.
Der Hersteller muss ein Qualitdtsmanagementsystem nach oder gleichwertig mit EN ISO 9001 unterhalten.

Das Herstellverfahren muss so durchgefiihrt werden, dass am Formstiick keine funktionsbeeintrachtigenden
Mangel entstehen.
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