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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2010-10-18 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fes@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN, 40042 Dusseldorf,
Postfach 10 51 45 (Hausanschrift: Sohnstr. 65, 40237 Duisseldorf).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Der europaische Norm-Entwurf prEN 10255:2010 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110
»Stahlrohre und Eisen- und Stahlfittings“ (Sekretariat: Italien) des Europaischen Komitees fiir die Eisen- und
Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-09-01 UA ,Rohre aus
allgemeinen Baustahlen oder Feinkornbaustahlen des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 10255:2004+A1:2007-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) EinfUhrung einer zweiten Stahlsorte vornehmlich fur Anwendungen mit héheren Anforderungen, z. B.: zur
Verwendung fur brennbare Gase;

b) Einfihrung einer Tabelle mit Darstellung der moglichen Herstell- und Lieferbedingungen (siehe
Tabelle 1);

c) Verweisungen angepasst, z. B. bezlglich des Zugversuchs an die EN ISO 6892-1 und der zerstérungs-
freien Prifung an die EN ISO 10893-1.

d) redaktionelle Anderungen.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10255:2010) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110 ,Stahlrohre und
Eisen- und Stanhlfittings” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 10255:2004+A1:2007 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien 89/106/EEC.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA der Bestandteil dieses Dokuments ist.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an kreisférmige Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum
Schweillen und Gewindeschneiden fest und sieht eine Reihe von Optionen fir die Rohrendbeschaffenheit,
fir Beschichtungen und fiir Uberziige vor. Dieses Dokument gilt fiir zwei Glten von Stahlrohren mit 10,2 mm

bis 329,9 mm Nenn-AuRRendurchmesser (Gewindegrofte 1/8 bis 12) in zwei Reihen, mittlere und schwere
Reihe, und drei weiteren Arten mit unterschiedlichen festgelegten Wanddicken.

ANMERKUNG 1 Nach diesem Dokument gefertigte Rohre kénnen fiir den Transport von flissigen und gasférmigen
Medien und fiir andere Anwendungsgebiete verwendet werden.

ANMERKUNG 2  Andere Verbindungsverfahren, aber nicht begrenzt auf diese, sind Rohrkupplungen und
Klemmanschlisse (die in der EN 10344 beschrieben sind).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

Die Anforderungen dieser Europaischen Norm gelten, falls Abweichungen in den Anforderungen zwischen
dieser Norm und den unten angefiihrten Referenzdokumenten bestehen.

EN 10020, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle

EN 10021, Allgemeine Technische Lieferbedingungen fiir Stahlerzeugnisse
EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 1: Kurznamen

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Teil 2: Nummernsystem
EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige Au3engewinde und
zylindrische Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnungen

EN 10226-2, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 2: Kegelige Aullengewinde und
kegelige Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnungen

EN 10240, Innere und/oder &uBere Schutziberziige fiir Stahlrohre — Festlegungen fir durch
Schmelztauchverzinken in automatisierten Anlagen hergestellte Uberzlige

EN 10241, Stahlfittings mit Gewinde
EN 10242, Gewindefittings aus Temperguss

EN 10266, Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile flir den Stahlbau — Symbole und Definition von Begriffen fiir die
Verwendung in Erzeugnisnormen

prEN 10344, Tempergussfittings mit Klemmanschliissen fiir Stahlrohre

EN ISO 1461, Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiberziige (Stilickverzinken) —
Anforderungen und Priifungen (ISO 1461:1999)

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben fiir
mechanische Prifungen (ISO 377:1997)
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EN I1SO 2566-1, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedriglegierte
Stéhle (ISO 2566-1:1984)

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1:2009)

EN ISO 8491, Metallische Werkstoffe — Rohre (Rohrabschnitt) — Biegeversuch (ISO 8491:1998)
EN ISO 8492, Metallische Werkstoffe — Rohre — Ringfaltversuch (ISO 8492:1998)
EN ISO 9001, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2008)

EN ISO 10893-1, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 1. Automatisierte elektromagnetische
Priifung nahtloser und geschweillter (ausgenommen unterpulvergeschweillter) Stahlrohre zum Nachweis der
Dichtheit (ISO 10893-1: 2011)

EN ISO 14284, Eisen und Stahl — Entnahme und Vorbereitung von Proben fiir die Bestimmung der
chemischen Zusammensetzung (ISO 14284:1996)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die Begriffe nach EN 10020, EN 10021 und EN 10266
und die folgenden Begriffe.

31

Reihe und Rohrart

Bezeichnung, die in Verbindung mit dem Durchmesser zur Definition der Wanddicke und der
langenbezogenen Masse des Rohres verwendet wird

3.2
rohschwarzes Rohr
Rohr, mit einer Oberflache im Herstellungszustand ohne Beschichtung oder Uberzug

3.3

Warmgewalztes Band (als Vormaterial fiir geschweiRte Rohre)

Warmgewalztes Band mit einer abschlielenden Umformung oberhalb von 700°C und ohne Angabe
besonderer Walz- oder Warmebehandlungen

ANMERKUNG  Warmgewalzt kann thermomechanisches und normalisierendes Walzen einschliel3en.

34

warm fertiggewalzt (anwendbar auf nahtlose und geschweillte Rohre)

falls die abschlieliende Umformung eines Rohres warm durchgefuhrt wird mit einer Umformtemperatur
oberhalb von 700 °C, oder falls das Rohr kalteingeformt wird, ist der ganze Rohrkdper anschlieRend auf eine
Temperatur oberhalb von 700 °C zu erwarmen

ANMERKUNG Normalgegliuht (+N) und normalisierend gewalzte Rohre (+N) werden auch als warm fertiggewalzt
angesehen.

3.5

Kalteinformen (anwendbar auf geschweillte Rohre)

Falls der Hauptumformprozess der Rohre bei Umgebungstemperatur durchgefihrt wird und das Erzeugnis
ohne eine weitere Warmebehandlung ausgeliefert wird (fir Ausnahmen, siehe Anmerkung unten). Das
Vormaterial darf den Zustand warmgewalzt, normalisierend gewalzt und thermomechanisch gewalzt
aufweisen.

ANMERKUNG Kalteingeformte Rohre bei der nur die Schweillnaht warmebehandelt wurde, werden weiterhin als

kalteingeformt bezeichnet, solange nicht die Warmebehandlung der Schweilnaht in einem Temperaturbereich des
Normalglihens erfolgt.
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4 Einteilung und Bezeichnung
Die in diesem Dokument festgelegten Stahlsorten sind nach EN 10020 unlegierte Qualitatsstahle.
Die Kurznamen S195T und S235T wurden in Ubereinstimmung mit EN 10027-1 gebildet.

Die Werkstoffnummern 1.0026 und 1.xxxx wurden in Ubereinstimmung mit EN 10027-2 gebildet.

5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben
Der Besteller muss zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung folgende Angaben vorlegen:
a)Menge (Masse oder Gesamtlange oder Anzahl);
b) Rohrfertigungsverfahren, nahtlos oder geschweif3t (S oder W);
c¢) Begriff ,Rohr*;
d)Nummer dieser Europaischen Norm (EN 10255);
e) Stahlsorte;
f) NennauRendurchmesser D in mm oder GewindegrofRe R (siehe Tabelle 4 oder Anhang A);

ANMERKUNG Die Gewindedurchmesser sind gleich dem Nennbohr- (NB) oder dem Nenndurchmesser/gréRe (DN) ,
siehe Tabelle 4

g)Wanddicke 7' in mm oder Wanddickenreihe (M oder H) (siehe Tabelle 2) oder Rohrart (L oder L1 oder L2)
(siehe Anhang B).

5.2 Optionen
Eine Reihe von Optionen sind nach dieser Europaischen Norm festgelegt und nachstehend aufgefuhrt. Sollte
der Besteller bei der Anfrage und Bestellung von den entsprechenden Optionen keinen Gebrauch machen,
sind die Rohre in Ubereinstimmung mit den Grundfestlegungen zu liefern (siehe 5.1).

1) Enden mit Gewinde (siehe 7.2);

2) Rohr mit Muffe (siehe 7.2);

3) Muffentyp festzulegen (siehe 7.2);

4) Rohrenden mit Nuten (siehe 7.3);

5) Endenverschluss zur Vermeidung des Eindringens von Fremdstoffen (siehe 7.2);

6) Gewindekonservierung oder -schutz (siehe 7.2);

7) Eignung zum Schmelztauchverzinken nach EN ISO 1461 oder nach EN 10240, mit Ausnahme von
Uberzugsqualitat A.1 (siehe 7.4);

8) Eignung zum Schmelztauchverzinken nach EN 10240, Uberzugsqualitat A.1 (siehe 7.4);

9) schmelztauchverzinkt nach EN ISO 1461 (siehe 7.5);
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10) schmelztauchverzinkt nach EN 10240, Uberzugsqualitat ist festzulegen (siehe 7.5);
11) Rohre werden mit einer Grundierung geliefert (siehe 7.6);

12) Lieferlange (siehe 8.4.10);

13) Prifbescheinigung 2.2 nach EN 10204 (siehe 9.2);

14) Prifzeugnis 3.1 nach EN 10204 (siehe 9.2);

15) Temporérer Oberflachenschutz (siehe Abschnitt 11).

5.3 Bestellbeispiele
5.3.1 Bestellung nach AuBendurchmesser und Wanddicke

BEISPIEL Bestellung von 6 000 m nahtlosen Rohren mit 26,9 mm AuRendurchmesser und 2,6 mm Wanddicke
nach EN 10255, Sorte S195T, mit Gewinde und schmelztauchverzinkt nach EN 10240 — Uberzugsqualitat A.1:

6 000 m — S-Rohre — 26,9 x 2,6 — EN 10255/S195T — Optionen 1 und 10: A.1
5.3.2 Bestellung nach Gewindegréfe und Reihe

BEISPIEL Bestellung von 80t geschweif3ten Rohren mit Gewindegréfe 2, mittelschwere Reihe nach EN 10255,
Sorte S235T, mit Schutzkappen oder Stopfen an den Rohrenden und Standardlange von 6,4 m:

80 t —W-Rohre —2 M — EN 10255/S235T — Optionen 5 und 12: 6,4 m

6 Herstellverfahren

6.1 Stahlherstellung

Das Stahlherstellungsverfahren ist der Wahl des Herstellers Uberlassen mit der Ausnahme, dass der Stahl
vollberuhigt sein muss und das StranggiefRverfahren verwendet wurde. Das Siemens-Martin-Verfahren darf
nicht angewendet werden, es sei denn in Verbindung mit einer Sekundar- oder einer Pfannenmetallurgie.

ANMERKUNG Dies schlief3t die Verwendung von unberuhigten, halbberuhigten und beruhigten Stahlen aus, wo
entsprechende Mengen an stickstoffbindenden Elementen nicht eingebracht wurden.

6.2 Rohrherstellung

Die Rohre sind nahtlos (S) oder langsnahtgeschweil3t (W) zu fertigen (siehe 5.1b). Der Herstellungsprozess
der nahtlosen und geschweilten Rohre bleibt dem Hersteller Giberlassen.

Mogliche Lieferzustande der Rohre sind in Tabelle 1 zusammengefasst.

Kalteingeformte Rohre der Rohrart L missen unabhangig von der Stahlsorte warmebehandelt werden (siehe
A.2).

Die Rohre dirfen keine Bandverbindungsnahte enthalten.
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Tabelle 1 — Rohrherstellungsverfahren, Fertigungsablauf und zuldssige Lieferzustande
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Rohrherstellungsverfahr Fertigungsablauf Anwendbar fiir Sorte
Ablau en Lieferzustan
fNr. d
Verfahren Syr:lbo Ausgangsmaterial Umformung S195T S$235T
Warmgewalzt oder warm
streckreduziert bei einer Warm
1a Temperatur unterhalb des fertiqgewalzt JA JA
Bereiches des 99
Normalgliihens
Stranggegossener | Normalisierend gewalzt
Nahtlos S Stab oder warm streckreduziert
1b Gewalzter Stab bei einer kontrollierten . Nom"1al- JA JA
Temperatur, so dass ein gegliht (+N)
normalgeglihter Zustand
erreicht wird
Normalgegliiht auf vollen Normal-
fe Querschnitt gegliht (+N) JA JA
Kontinuierlich
geschweildt
(stumpf Warmgewalztes Warm
A NEIN
2a geschweifdt) — BW Band Warmgeformt fertiggewalzt J
Fritz Moon
Prozess
3a Kaltemge?formt und Kalteinge- JA NEIN
geschweildt formt
Kalteingeformt und
geschweildt mit zusatzlicher | Kalteinge- a
3b Warmebehandlung der formt JA JA
Schweil3naht
Kalteingeformt und
geschweildt, zusatzlich Normal-
3c normalgegliiht auf vollen gegliht (+N) JA JA
Querschnitt
Warmgewalztes Kalteingeformt und
Band geschweilkt, zusatzlich
3d Elektrisch streckreduziert bei einer Wa.rm JA JA
geschweilt Temperatur unterhalb des fertiggewalzt
EW Bereiches des
(ERW /HFI Normalgliihens
Verfahren)
Kalteingeformt und
geschweildt, zusatzlich
streckreduziert bei einer Normal-
3e kontrollierten Temperatur, .. JA JA
. gegliht (+N)
so dass ein
normalgegluhter Zustand
erreicht wird
43 Kaltelnggformt und Kalteinge- JA NEIN
geschweildt formt
Thermo-
mechanisch Kalteingeformt und
b gewalztes Band gefchwei[&t mit zusatzlicher | Kalteinge- JA NEIN
Warmebehandlung der formt
Schweillnaht
@ Nur erlaubt, falls die Schweinaht in einem Temperaturbereich des Normalgliihens warmebehandelt wird.
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