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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10263-1:2014) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 106 „Wire rod and wire“ 
(Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) 
ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-08-05 UA „Kaltstauch- und 
Kaltfließpreßstähle“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10263-1:2002-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen aktualisiert; 

b) verbindliche (siehe 5.1) und optionale Angaben (siehe 5.2) revidiert und überarbeitet; 

c) Bestellbeispiel überarbeitet; 

d) allgemeine Anforderungen, Qualitätsmanagementsystem und Lieferart (siehe Abschnitt 7) revidiert; 

e) Anforderungen an die Härtbarkeit unter 7.7.2 ergänzt; 

f) Angaben zu Gefüge (siehe 7.8.1 und 7.8.3) aktualisiert; 

g) Oberflächenbeschaffenheit für die Blankerzeugnisse überarbeitet (siehe 7.10.3); 

h) Inhalte der Prüfbescheinigungen und Prüfumfänge revidiert (siehe Abschnitt 9); 

i) Angaben zum Stauchversuch überarbeitet (siehe 9.3.5 und 10.3.1); 

j) Nachweis der Härtbarkeit aktualisiert (siehe 10.2); 

k) Zusatzanforderungen an Einsatzstähle und Vergütungsstähle revidiert; Verweisungen angepasst; Innere 
Beschaffenheit aktualisiert (siehe A.3 .1 , A.3.2 und A.6); 

l) Anmerkung zur Korrosionsbeständigkeit hinzugefügt; 

m) Prüfung des Gehaltes an nichtmetallischen Einschlüssen revidiert; Verweisungen angepasst (siehe 
Anhang B); 

n) redaktionelle Überarbeitung. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10263-1:2014) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 106 „Wire rod and wire“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 10263-1:2001 ersetzen. 

Diese Europäische Norm EN 10263 ist, wie folgt, unterteilt: 

  Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen; 

  Teil 2: Technische Lieferbedingungen für nicht für eine Wärmebehandlung nach der Kaltverarbeitung 
vorgesehene Stähle; 

  Teil 3: Technische Lieferbedingungen für Einsatzstähle; 

  Teil 4: Technische Lieferbedingungen für Vergütungsstähle; 

  Teil 5: Technische Lieferbedingungen für nichtrostende Stähle. 
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1 Anwendungsbereich 

1.1 Dieser Teil von EN 10263 legt die allgemeinen technischen Lieferbedingungen fest für runden 
Walzdraht, runde Stäbe und Draht zum Kaltstauchen und Kaltfließpressen aus  

a) unlegierten, nicht für eine Wärmebehandlung nach der Kaltverarbeitung vorgesehenen Stählen nach 
prEN 10263-2:2013; 

b) unlegierten und legierten Einsatzstählen nach prEN 10263-3:2013; 

c) unlegierten und legierten Vergütungsstählen nach prEN 10263-4:2013; 

d) nichtrostenden Stählen nach prEN 10263-5:2013. 

1.2 Die Teile 2, 3 und 4 von EN 10263 enthalten Erzeugnisse mit einem Durchmesser bis einschließlich 
100 mm. 

Teil 5 enthält Erzeugnisse mit einem Durchmesser bis einschließlich 

  25 mm bei ferritischen und austenitisch-ferritischen Stählen, 

  50 mm bei austenitischen Stählen, 

  100 mm bei martensitischen Stählen. 

1.3 In Sonderfällen können zusätzliche Anforderungen oder Abweichungen von dieser Europäischen Norm 
zwischen Besteller und Lieferant bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden (siehe Anhang A). 

1.4 Die allgemeinen technischen Lieferbedingungen nach EN 10021 gelten auch für nach dieser 
Europäischen Norm gelieferte Erzeugnisse. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die teileweise oder als Ganzes normativ zitiert werden, sind für die Anwendung 
dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei 
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller 
Änderungen).  

EN 10020:2000, Begriffsbestimmungen für die Einteilung der Stähle 

EN 10021, Allgemeine technische Lieferbedingungen für Stahlerzeugnisse 

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme für Stähle — Teil 1: Kurznamen 

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme für Stähle — Teil 2: Nummernsystem 

EN 10052, Begriffe der Wärmebehandlung von Eisenwerkstoffen 

EN 10060, Warmgewalzte Rundstäbe aus Stahl — Maße, Formtoleranzen und Grenzabmaße 

EN 10079, Begriffsbestimmungen für Stahlerzeugnisse 

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 10221:1995, Oberflächengüteklassen für warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht — Technische 
Lieferbedingungen 

EN 10247, Metallographische Prüfung des Gehaltes nichtmetallischer Einschlüsse in Stählen mit Bildreihen 
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EN 10277-1:2008, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines 

EN 10278, Maße und Grenzabmaße von Blankstahlerzeugnissen 

EN 10308, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung von Stäben aus Stahl 

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben für 
mechanische Prüfungen (ISO 377) 

EN ISO 642, Stahl — Stirnabschreckversuch (Jominy-Versuch) (ISO 642) 

EN ISO 643, Stahl — Mikrophotographische Bestimmung der erkennbaren Korngröße (ISO 643) 

EN ISO 3651-2, Ermittlung der Beständigkeit nichtrostender Stähle gegen interkristalline Korrosion — Teil 2: 
Nichtrostende austenitische und ferritisch-austenitische (Duplex)-Stähle; Korrosionsversuch in 
schwefelsäurehaltigen Medien (ISO 3651-2) 

EN ISO 3887, Stahl — Bestimmung der Entkohlungstiefe (ISO 3887) 

EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe — Härteprüfung nach Rockwell — Teil 1: Prüfverfahren (Skalen A, B, 
C, D, E, F, G, H, K, N, T) (ISO 6508-1) 

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur 
(ISO 6892-1)  

EN ISO 14284, Stahl und Eisen — Entnahme und Vorbereitung von Proben für die Bestimmung der 
chemischen Zusammensetzung (ISO 14284) 

ISO 4967:1979, Stahl — Ermittlung des Gehalts an nicht-metallischen Einschlüssen — Mikroskopisches 
Verfahren mit Bildreihen 

CEN/TR 10261, Eisen und Stahl —Europäische Normen für die Bestimmung der chemischen 
Zusammensetzung 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020, EN 10021, EN 10052, EN 10079, 
EN ISO 377 und EN ISO 14284 und die folgenden Begriffe. 

4 Einteilung und Bezeichnung 

4.1 Einteilung 

Die Einteilung der in dieser Europäischen Norm enthaltenen Stahlsorten nach EN 10020 ist in 4.1 der Teile 2, 
3, 4 und 5 von EN 10263 für die entsprechenden Stahlsorten angegeben. 

4.2 Bezeichnung 

4.2.1 Kurznamen 

Für die Stahlsorten nach dieser Europäischen Norm wurden die in den betreffenden Tabellen der Teile 2, 3, 4 
und 5 von EN 10263 angegebenen Kurznamen nach EN 10027-1 gebildet. 

4.2.2 Werkstoffnummern 

Für die Stahlsorten nach dieser Europäischen Norm wurden die in den betreffenden Tabellen der Teile 2, 3, 4 
und 5 von EN 10263 angegebenen Werkstoffnummern nach EN 10027-2 gebildet. 
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