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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10263-2:2014) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 106 „Wire rod and wire“ 
(Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) 
ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-08-05 UA „Kaltstauch- und 
Kaltfließpreßstähle“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10263-2:2002-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Einteilung der Stähle mit der Stahlsorte 7MnB6 ergänzt; 

c) die Stahlsorte 7MnB6 aufgenommen; Angaben der Tabellen 2 und 4 entsprechend ergänzt; 

d) redaktionelle Überarbeitung. 
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ECISS/TC 106 

Sekretariat:   AFNOR 

Walzdraht, Stäbe und Draht aus Kaltstauch- und Kaltfließpressstählen — 
Teil 2: Technische Lieferbedingungen für nicht für eine Wärmebehandlung 
nach der Kaltverarbeitung vorgesehene Stähle 

Barres, fil machine et fils en acier pour transformation à froid et extrusion à froid — Partie 2 : Conditions techniques 
de livraison des aciers n’étant pas destinés à un traitement thermique après travail à froid 

Steel rod, bars and wire for cold heading and cold extrusion — Part 2: Technical delivery conditions for steels not 
intended for heat treatment after cold working 
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