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ENTWURF

EUROPAISCHE NORM prEN 10289

EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE November 1996

ICS
Deskriptoren:
Deutsche Fassung
Stahlrohre und Formsticke f£ir On- und
Of fschoreverlegte Rohrleitungen - Umhillung
(Aufenbeschichtung) mit Epoxi- und
. epoxi-modifizierten Materialien
Steel tubes and fittings for on and - Tubes et raccords en acier pour

offshore pipelines - External liquid canalisations enterrées et immergées -
applied epoxy and epoxy-modified . Revétements externes en résine époxyde
coatings . ou époxyde modifée liquides

Dieser Europdische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur CEN-Umfrage
vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglie-
der gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiftsordnung zu erfillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen
{Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Spra-
che, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung

in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist,
hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und

dem Vereinigten Kdénigreich.

CEN
Europdisches Komitee fir Normung
Eurcpean Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B - 1050 Brussel

c 1996 Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Ausschuf ECISS/TC 29 ,Stahlrohre und
Formteile fur Rohrleitungen“ erarbeitet, '

Diese Fassung liegt zur Zeit dem Européaischen Komitee fir Normung zur Umfrage vor.
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1 Aligemeines
1.1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm definiert den Anwendungsbereich fur die AuBenumhallung von Flissigkunst-
stoffen aus Epoxi (EP) und epoximodifiziertem Material (EP-MOD) fir den Korrosions-
schutz von Rohren und Formteilen.. .

Nach dieser Norm kann die Beschichtung zur Umhdillung von ldngs- oder spiralgeschweif-
ten sowie auf nahtiose Stahlrohre und Formteile zum Bau von Rohrleitungen fir die Be-
forderung von Flassigkeiten oder Gasen aufgebracht werden.

Bei der Kaltbiegung von Stahiteilen muB die Beschichtung nach dem Biegevorgang auf-
gebracht werden, wenn vom Besteller nicht anders vorgegeben..

Die Umhillung mu aus einem einschichtigén Auftrag eines Flassigprodukts bestehen,
der Auftrag erfolgt mittels Streichen oder im Airless-Spritzverfahren. Andere Auftragsarten
kénnen vom Hersteller je nach Art des Produktes empfohlen werden.

Der Einsatz dieser Umhdllung erfoigt zum Schutz von on- oder offshore—vedegten Rohren
bei folgenden Temperaturen:

Typ 1: -20°C bis 40°C
Typ 2: -20°C bis 60°C
Typ 3: -20°C bis 80°C

Andere Temperatureinsatzbereiche kénnen vereinbart werden; in diesem Fall missen far
die gewinschten Temperaturen Prifungen durchgefiihrt werden.

In dieser Norm gilt der Begniff ,Teile* fir Rohre und Formteile.

Bei Auftragserteilung mu die Haufigkeit der durchzufiihrenden Prifungen fir Formtelle
von den VertragsschlieBenden festgelegt werden.

Mit einer solchen Umhullung versehene Teile kénnen zusatzlich kathodisch geschatzt
werden.

2 Normative Verweisungen

Diese europdische Norm enthélt durch verabschiedete und nicht verabschiedete Verwei-
sungen Bestimmungen aus anderen Verdffentlichungen. Diese normativen Verweisungen
werden an den entsprechenden Stellen im Text zitiert, die Veroffentlichungen sind nach-
stehend aufgefiihrt. Bei verabschiedeten Verweisungen gehéren nachtrégliche Anderun-
gen oder Uberarbeitungen einer dieser Verdffentlichungen nur zu dieser europaischen .
Norm, wenn sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei verabschiede-
ten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der Verdffentlichung, auf die Bezug genommen

wird.

EN 10021 Aligemeine technische Lieferbedingungen fir Stahl und Stahlerzeugnisse
EN 10204 | Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen

EN 24624 Lacke und Anstrichstoffe: AbreiRversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit
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EN ISO 9001
EN ISO 8002

ISO868 1985
ISO 2808 1991

ISO3001 1978
1SO 4287-1 1984

ISO 8501-1 1988

'3 Definition

Qualitatsmanagementsysteme - Modell zur Qualitdtssicherung/QM-
Darlegung in Design/Entwicklung, Produktion, Montage und Wartung

Qualitdtsmanagementsysteme - Modell zur Qualitétssidhemng/QM-
Darlegung in Produktion, Montage und Wartung

Plastics and ebonite - Determination of indentation hardness by
means of a durometer (Shore hardness) :

Lacke, Anstrichstoffe und &hnliche Beschichtungsstoffe; Bestimmung
der Schichtdicke

Plastics - Epoxide compounds - Determination bf epoxide equivalent

Oberflachenrauhigkeit - Begriffe, Definitionen und KenngréRen der
Oberflachengestalt

Preparation of steel substrates before application of paints and rela
ted products - Visual assessment of surface cleanliness - Part 1 : Rust
grades and preparation grades of uncoated steel substrates and
of steel substrates after overall removal of previous coatings.

3.1 Produkthersteller

Hersteller des Produktes ist der Lieferant zweier zum Auftrag auf das zu beschichtende Er-
zeugnis geeigneter Flissigkomponenten.

3.2 Beschichter

Der Beschichter ist fir den Auftrag der zweikomponentigen Fllssigmaterialien auf die zu
umhiiillenden Teile in Ubereinstimmung mit den Richtlinien der vorliegenden Norm oder den
in der Ausschreibung und bei Auftragserteilung vorgegebenen besonderen Anforderungen

verantwortlich.

3.3 Besteller

Besteller ist die Gesellschaft, die die beschichteten Teile erwirbt..

4 Kurzzeichen

Rz : Rauhigkeitsparameter (Die mittlere Rauhtiefe ist das arithmetische Mittel aus 5 nach-
einander untersuchten Fldchen) in ym.

Rs : Isolationswiderstand der Beschichtung, in o m?
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5 Einteilung der Umhdiliung
5.1 Allgemeines '

Die zweikomponentige Flassigumhdillung besteht im allgemeinen aus zwei Teilen: Epox-
harz und Harter.

Die Epoxi- und die Harterkomponente sollen nach Méglichkeit von unterschiedlicher Farb-
gebung sein, damit anhand der gleichméaBigen Farbgebung des angemischen Materials die
ordnungsgemaBe Mischung geprift werden kann.

Die Beschichtung gilt als ausgehartet, wenn sie die vom Hersteller empfohiene Harte auf-
weist

Hersteller und Beschichter missen sicherstellen, daf§ dle auf die Teile aufgebrachte Umhdl-
lung den gliltigen Gefahrenhinweisen und Sicherheitsvorkehrungen des Landes entspre-

- chen, in dem die Teile eingesetzt werden.
5.2 Technische Spezifikation

Die vom Produkthersteller erstelite Technische Information mu mindestens die in Tabelle 1
angefihrten Informationen enthalten. Fir Jeden in Tabelle 1 aufgefihrten Test sollen die
-Prifmethoden genannt werden :

Zum Zeitpunkt der Anfrage und/oder der Auftragserteilung kénnen auf Anfordemng folgen-
de Optionen zur Anwendung kommen:

Option 1:
Ein mittels KBr-Normdiskette ermittelter Infrarot-Test soll verelnbarungsgemaB far je-

den Teil (Epoxiharz, Harter und ausgehartetes Produkt) mitgeliefert werden, um dem
Kunden oder dem Beschichter den Verglelch des gelieferten Materials mit den Norm-

werten zu erméglichen.

Option 2 :
Zum Zeitpunkt der Anfrage und/oder der Auftragserteilung angeforderte Warmeanaly- .

sedaten sollen wahlweise zur Verfigung gestellt werden, die anhand des DSC-
Prozesses die (Ubereinstimmung der) typischen Merkmale einer Umhllung mit einer
anerkannten Methode darlegt.

Option 3:
Das Epoxiharzéquivalent des Epox:matenals muB auf Anforderung nach der in ISO

3001 definierten Prufvorschrift geprift werden.

5.3 Liefernachweis

Alle far einen Beschichtungsvorgang gelieferten Materialien missen entsprechend gekenn-
zeichnet sein und zumindest folgende Angaben enthalten:

- Name des Produktherstellers

- Produktbezeichnung

- Beschichtungsmethode

- Chargen—Ndmmer

- Herstell- und Verfalldatum

- Empfohlene Lagerbedingungen

- Materialfarbe.
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54 Qualitﬁtssichening ‘

Dem Materialhersteller obliegt mittels Qualitatskontrolle die Einhaltung der gleichbleibenden.
Qualitat des Erzeugnisses und der Anforderungen der in Tabelle 1 angefihrten Eigenschaf-

ten.

Wenn der Hersteller Uber eine vom Beschichter anerkannte Qualitdtskontrolle verfagt, mul
er dem Beschichter ein Priifzeugnis mit Angabe seiner Prifergebnisse zur Verfugung stel-
len, damit dieser ggfs. Uberprufungen vomehmen kann. Die Priifung muB fir jede Charge
vorgenommen werden

Tabelle 1 : Angaben in Datenbléttern und Priifzeugnissen

Bestandteil |

Technische
Daten

Priif-
_zeugnis

Ausstellungsdatum

X

Name des Herstellers

Benennung, Einsatz und Art des Produktes

Epoxiharz-Typ und Modifizierungen

Harter-Typ

XXX 1%

Herstellerwerk

Chargen- oder Herste

ll-Losnummer K

Herstell- und Verfalidatum

L)

XX DI I I 1x¢ | %

Farbe

)

Physikalischer Zustand des geheferten Produktes "

Auftragsarten

Festkérperanteil nach

Volumen

Festkdrperanteil nach

Gewicht

Theoretischer Verbrauch pro m2 der Sollschtchtdscke

Lieferform

| Lagerzeit

1)

Lager- und Versanddaten

| Verarbeitungszeit

Untergrundvorbehandliung

Empfohiene Auftragsart

Hinweise fGr das Anmischen

Empfohlene Trockenschichtdicke

Maximal erreichbare Schichtdicke pro Arbeitsgang

Min.und max. Wartezeit zwischen den Auftrégen

Temperaturanwendungsbereich des Rohres

Auftragstemperatur (Umgebung, Rohr und Umhdal-

PP I IX IX I I IO I3 I D¢ |2 |3 o ¢ I} [ Ix

iungsmatenal) und Luftfeuchtigkeit
Aushdértezeit - Anforderungen

b

x

Shore ,D“- Hérte bei 23°C + 2°C
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Bestandted Technische . Prif-
Daten - zeugnis
Zeit bei 23°C + 2°C und Shore .D*-Harte bei Durch- X
hértun
Zeit bei 23°C t 2°C und Shore ,D“-Hérte vor der X
Handhabung
. Viskositat 4 X X
Dichte x? X"
Schlagbestandigkeit X
Abziehtest bei 23°C + 2°C X
Kathodische Unterwanderung bei 23°C + 2°C - X
Spezifischer Umhullungswiderstand X
Abriebfestigkeit X
Waérmealterung X
Wasseraufnahme X
Infrarottest <9 X
Wirmeanalysedaten i X
Epoxidquivalent R
1) Angaben erforderlich fur Epoxiharz und Harter
2) Angaben erforderlich flr Epoxiharz, Harter und die ausgehartete Beschnchtung
3) Option
Anmerkung 1: Es sollen die Priifmethoden der vorliegenden Norm zur Anwendung
- kommen. Fir jede Prifung mufl die anzuwendende Prifmethode ge-
nannt werden. '
Anmerkung 2: Die Soliwerte missen im Prifzeugnis genannt werden.

6 Bestellaﬁngaben zur Produktionsﬁberwachung |
6.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muB in Anfrage und Auftragserteilimg mindestens folgende Hinweise geben:

- Ausgangsmaterial (Epoxi- epoxi-modifiziertes Matenial);
- Schichtstarke der Umhullung (A oder B);
- Temperaturanwendungsbereich (1, 2 oder 3);

- Umhdallungsfreie Zonen (fur Formteile);

- Max. Anzahl und Ausmag von Fehistellen (ohne Ausbesserung von Fehlstellen auf
grund von Zerstorungsprufungen)

Nach dieser Europdischen Norm beschichtete Teile miissen wie folgt gekennzeichnet wer-
den durch:
Hinweis auf diese Nom;
Ausgangsmaterial (EP oder EP-modifiziertes Material);
Schichtstarke der Umhdillung (A oder B);
Temperaturanwendungsbereich (1, 2 oder 3 v -
P g ( ) Documents
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Gegebenenfalls mu3 in dieser Bezeuchnung auch auf die Norm flr das Teil, auf das die Be—
schichtung aufgebracht wird, verwiesen werden..

Beispiel:

Rohrlidnge: 5000 m - EN 10224 von 406, 4 - 4,0
AuBere Umhullung EN 10xxx, EP, Klasse A, Typ 3

6.2 Wahlweise Angaben des Bestellers

IR -Test (siehe 5.2).
Wémeanalysedaten (siehe 5.2).
Epoxidquivalent (siehe 5.2)

. Umbhtillungsfreie Zonen (siehe 8.5) bei Rohren
Haftungspriifung - Abziehtest (siehe 8.9). |
Kathodische Unterwanderung (siehe 8.10).
Spezifischer Umhiillungswiderstand (siehe 8.11).
Haftungsprifung nach Wasserbelastung (siehe 8.12).
Eindruckwiderstand (siehe 8.13).
Warmealterung (siehe 8.14).
Art der erforderlichen Prifzeugnisse, falls abweichend zu den in Abschnitt genann-
ten (siehe 9.2.2).

12 Andere Arten der Verfahrenspriifung (siehe Tabelle 4)

© © N O O &b W N o

= =
= QO

7  Aufbringung der Umhiillung

7.1 Untergrundvorbehandlung

7.1.1 Vor dem Strahivorgang muB die Metalloberfliche des Stahirohres trocken und frei von
Verunreinigungen (Ol, Fett, tempordrem Korrosionsschutz, usw.) und frei von Oberflachen-
beschadigungen (Schwetheﬂen usw.) sein, die die Oberflache oder die Haftung der Um-

- hdllung beeintrachtigen.

7.1.2 Die zu besch:chtenden Teile mussen strahlgereinigt sein, der Reinheitsgrad muf
Sa 2,5 nach ISO 8501 1 betragen. ,

Die gestrahlte Oberfliche muf eine Rauhtiefe Ri zwischen 50 pm und
90 um nach I1SO 4287-1 haben.

7.1.3 Nach dem Strahivorgang muf} die Oberfliche der Teile uberpruft werden.
Alle Walzsplitter, Walzhaut, Schweiflperlen und andere Mangel an der Oberflache, die
durch das Strahlen freigelegt wurden, missen entfemt werden.

Nach Entfernung dieser als Trennmittel wirkenden Bestandteile mul die verbleibende
Wandstarke der Teile innerhalb der in der zutreffenden Norm festgelegten Mindestanforde-
rungen an die Toleranz liegen. Alle behandelten Flachen mit einer Ausdehnung > 10 cm?
missen so vorbereitet werden, da® ihr Profil den Anforderungen nach 7.1 genigt.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10289:1997-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10289-1997-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10289-1997-03

Seite 11
pPrEN 10289:1996

7.1.4 Vor dem Aufbringen der Umhiillung mussen die Teile bei mindestens 3°C Uber dem
Taupunkt der umgebenden Luft gelagert werden.

7.1.5 Verunreinigungen (z.B. verbleibende Strahimittelreste) missen vor dem Aufbringen
der Umhdillung entfemt werden.

Eine chemische Behandlung des Stahls kann nach éntsprechender Vereinbarung zusatz-
lich zum Strahlen angewandt werden.

7.1.6 Die Temperatur wahrend der Lagerzeit der Teile darf auf der Oberfliche keine Oxida-
tion hervorrufen, die die Qualitat und Haftfestigkeit der Umhullung beeintrachtigen.

Far die Aufbringung der Umhdiilung muf3 der Temperaturberelch der zu umhdllenden
Stahloberflache des zu beschichtenden Teils in Absprache mit dem Hersteller des Produkts

festgelegt werden.

Die Temperatur der zu beschichtenden Teile muB durch geeignete Malnahmen Gberwacht
werden, um sicherzustellen, daf die Bedingungen fir den Auftrag der Beschichtung erfuilt

werden.

7.2 Zusammensetzung der Umhiillung
7.2.1 Aligemeines _
Die Beschlchtung muB in Ubereinstimmung mit der anerkannten Verfahrenswense erfolgen

Die Datenblatter missen dxe in Tabelle 1 genannten Angaben enthalten.

7.2.2 Anmischen
Epoxiharz und Harter werden in getrenhten Gebinden geliefert.

Vor der Entnahme aus dem Gebinde muB der Inhalt griindlich durchgemischt oder aufge-
rahrt werden, bis eine homogene Masse entstanden ist

Epoxiharz und Harter miissen entsprechend dem vom Hersteller angegebenen Mischungs-
verhdlitnis homogen vermischt werden.

Beide Komponenten muissen in unterschiedlichen Farben geliefert werden, ein volistandig
gemischtes Produkt wird durch einheitliche Farbgebung ohne jegliche Stre:fenblldung an-

gezeigt.

Es soll nur so viel Material angemischt werden, wie wahrend der vom Hersteller angegebe-
nen Topfzeit verarbeitet werden kann oder notwendig ist, um die zu beschichtende Stelle

- vollig abzudecken.
7.2.3 Allgemeiné Beschichtungshinweise

Unmittelbar nach.dem Strahlvorgang muB ein Aufirag der thermisch hértenden, fliissigen
Umhuilung mit Pinsel, im Airless-Spritzverfahren oder einer anderen vom Hersteller empfoh-
lenen und vom Beschichter zugelassenen Methode erfolgen.

Die Umhtllung mu} gleichmagig sein.

Der Auftrag der Umhallung muf® mit vom Hersteller empfohlenem und vom Beschichter zu-
gelassenem Gerat erfolgen. _
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Die empfohlene Trockenschtchtdrcke erfordert besondere Aufmerksamkeit.

Wenn ein zweiter Auftrag erforderlich w:rd um d;e gewunschte Séhuchtd:cke zZu exz:eien
missen hierbei die Wartezeiten zwischen den Auftragen, wie vom Hersteller vorgeschrie-

ben, beachtet werden.
Die NaRschichtdicke wird nach ISO 2808 gemessen.

Wenn ein Vorheizen einer oder mehrerer Materialgebinde vor dem Anmischen und Auftra-
gen oder ein Nachheizen der Umhillung nach dem Auftrag erforderiich ist, miissen die Vor-
gaben des Herstellers beachtet werden.

Es soll kein Verdanner eingesetzt werden, falls nicht vom Hersteller empfohlen, und Geréte
und Ausristung diirffen nur mit den vom Hersteller angegebenen Lésemlttefn geremlgt wer-

den.

Besondere Vorsicht ist bei der Handhabung der Teile geboten, falls die Beschichtung den
vom Hersteller empfohlenen erforderlichen Mindesthéartegrad noch nicht emreicht hat.

7.2.4 Feldseitige Umhiillung

Bei feldseitiger Umhiillung darf bei Regen, Nebel, Dunst oder wenn sich Feuchtigkeit auf
der vorbehandelten Oberfldche angesammelt hat, kem Auftrag erfolgen.

Der Beschichtungsvorgang solf unterbrochen werden wenn die Temperatur an der
Stahloberflache unter 3°C des Taupunktes der umgebenden Luft fallt oder weniger als 5°C
betragt oder wenn die relative Luftfeuchte hoher als 90% betragt.

Bei ungunstugen Wxtterungsverha!tmssen kann ein Auftrag auch dann erfolgen, wenn die
érilichen Bedingungen so gestaltet werden kénnen, daf die o0.g. unginstigen duBeren Be-
dingungen vermieden werden. Das wird mit der Errichtung von Schutzzelten, durch den
Einsatz von Heizstrahlern und Entfeuchtem entsprechend den Angaben des Herstellers er-

re:cht

Die Umhdllung muB} immer entsprechend den ‘Angaben des Herstellers aufgebracht wer-
den.

Eine Verlegung der Teile darf erst zu dem Zeitpunkt erfolgen, an dem der in der Techni-
schen Information (siehe Tabelle 1) angegebene Hartegrad erreicht ist.

8  Anforderungen an die Umhiillung

8.1 Altgemeines

Die an die aufgebrachte Umhdllung gestei%ten Anforderungen sind nachstehend angege-
ben:
Mindesttrockenschichtdicke des Umhailungssystems‘

Hérte Shore D%,
Erscheinungsbild und Gleschmarstgkent

t
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