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EUROPAISCHE NORM : PrEN 10290

EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE ' . November 1996

ICs

Deskriptoren:

Deutsche Fassung

Stahlrohre und -formstlicke

far On- und Offshore-verlegte Rohrleitungen

Umhillung (AuBenbeschichtung) mit Polyurethan
und polyurethan-modifizierten Materialien

Stéel tubes and fittings for on and Tubes et raccords en acier pour
offshore pipelines - Extermal. 11qu1d canalisations enterrées et immergées -
applied polyurethane and Revétements externes en polyuréthanne
polyurethane-modified coatings ou polyuréthanne modifié liquides

Dieser Europdische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur CEN-Umfrage
vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europdische Norm wird, sind die CEN-Mitglie-
der gehalten, die CEN/CENELEC-Geschidftsordnung zu erfiillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen
(Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Spra-
che, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung

in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist,
hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dénemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und

dem Vereinigten Kdonigreich.

CEN
Europaisches Komitee fir Normung
European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B - 1050 Brissel

€ 1996 Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten.

Ref. Nr. prEN 10290:1996 D

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10290:1997-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03

Seite 2
PrEN 10290:1996

Inhait
Vorwort ' -
1 Alligemeines y 5
1.1 Anwendungsbereich UNd ZWECK...............ceeeeerieeeeeerreereeecniessracesonsseanesasscssenss 5
2 Normative Verweisungen 5
3 Definition : ‘ 6
3.1 Produkthersteller.............. ot ceerecrneeccraceeeenesssresasossnarassacssesssnas 6
3.2 BeSChICHEEN ...ttt s e ae st e ns 6
3.3 BeSHRIEN ...ttt eeeceeecerecraneese e e reaee s nasessaseaessnassetsstse e tessnssasensene 6
4 Kurzzeichen 6
5 Einteilung der Umhiillung 7
5.1 AlIGEMBINES .....coeeieeiieceirierererecterreeeresraneseesesasssesesssasassrsseessssoscesasaesssasessararasas 7
52 Technische Spezifikation..............cccceeemeeeiieeeireeeeesreeeecreceeerereseeeseesseensensesases 7
5.3 Liefemachweis ..................uuueu....... eetteeeeeeesaeseaesrrerensasseannsissatesstetassrnssesnnanases 7
5.4 Qualitatssicherung....... sttt ben e s s s s n et e as e ereeeeeesenreeeeranneranns 8
6 Bestellangaben zur Produktionsiiberwachung 9
6.1 Verbindliche ANGaben ............ ... eeeeeeeeeeeceeeeerereeeessevessesesseesanasssnssssasasenns 9
6.2 WahIweise ANGADEN ..............eeeeeeeeeieeeeeteteceeteereeeeeesesssesssesssssseanaessns ceenamees 10
7 Aufbringung der Umhiillung . 10
7.1 UntergrundvorbehandIung.............cccueverevreeerinreeniecrcerecceeeeeereeesesseasscesssesnnsesnnes 10
7.2 Zusammensetzung der Umhalung............ccccoeveeiiecmrcnnienininennnninecincsencsescene 1
8 Anforderungen an die Umhiillung 12
8.1 AlIGEMBINEGS.......ooiieetriieeiieeeeiecccteeeererntreesesesssesssanesasssaseessssasessssenssarssesssnases 12
8.2 Mindesttrockenschichtdicke des Umhillungssystems ........ccocccoveeceuiccercnnanceaee 14
8.3 HEME SO “D7 ......oeeieeeeieeececeeeeetreeeeeeessseessseessnsessssesseensssssssnessasensassnnasnas 14
84 Erscheinungsbild und Gleu.hmaBngkelt .............................................................. 14
8.5 Umhaliungsfreies RONMENAE.................ooeeiieeerireerrreteeesereessessesennessnsesssassssasans 14
8.6 POrENPIUUNG ......coeeiiiieieriecreeecienrreecnireesesssssersesssuesesessssssssesssessssassansasessssssnnans 14
8.7 Schlagbestandigkeit ..............cooiineiiinicereneircetercrrcseeceniiresssetssnssesssns 15
8.8 Prifung der Haftfestigkeit - Messertest ........... ceeetetetsn et be e ne e sene e beaees 15
8.9 Prifung der Haftfestigkeit - Abziehtest...............cooremmieroiniecienenertcreeerenranne 15
8.10 Kathodische Unterwanderung.............ccccceeecrvremieiireerenseeresseessessssessssressesssssasans 15
8.11  Spezifischer Umhdllungswiderstand................ccocorreeecrrriieeceereeneceeneseereessenes 16
8.12  Haftungstest nach Wasserbelastung.............ccccceeeeieinvirininececrereeeseeseereerenenne. 16
8.13  EINdruckwiderstand...............cooieoiieeiceiiiieeeieenreeseeeeeesseeesssessessssessssessssasisssees 10
8.14  WAEAMMEAEIUNG..........ooi et cccereeeeeeeieeeseessreaeecessessseesnneessaseassssaressassrennns 16
8.15  Biegbarkeit ..........ccccveerceeeerreeerreceeeeceeneeeeeens ereverteerateeesstneesnratseesessanneneasesans 17
8.16 . Infrarot-Test............ocoeeieirieceeeceeccereeeeenaees teereeeeeereeeeesreeesteeesasearaaenennenn 17
8.17  ReiBAeRNUNG.........cooereteecsaiaercsse s aaens 17
9 Prifungen 19
9.1 AlGEMEINES..........ooiiiiereieierteeererreaareeessesssnessasereeesssaesssesstessasessasasssesessaeenn 19
9.2 PrifbesCheiNiQUNGEN..........coiiieeeeceeettreeee et ceeeesseessesensasassesssssessseen 19
9.3 Probennahme............coceirieccinninteeerenereceseecnteessansessseesessasssesesasasessasassenssans 19
9.4 Produktionseinheit und Rackverfolgbarkeit des Materials.............ccccceuveuennnn.... 19
9.5 Art und Haufigkeit der Prifungen und Kontrollen..............covooeeeveeenvennrneecnnenens 19
9.6 Wedemolungsprufungen .................................................................................. 21
10 Ausbesserungen 22
Documents

Full document details: E DIN EN 10290:1997-03

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03

Seite 3
PrEN 10290:1996

11 Kennzeichnung = 22
12 Handhabung, Transport und Lagerung.. 23
121 Handnabung.........ccocevveeeeerecrenreeereeieeervese s rsencecssesnes rerereennrens erreeernareneses 23
12.2 Transport Zur Lagerstatte...... ..o 23
123 LAQEIUNG...curieaeieeiiinrieriaenitrcestonteeecasesasaesnamasssassensacsessssssasnssterarnessasanssnssnn 23
124 Verladung von Rohren bei Auslieferung .............cooeceeveeceeneciiecnnccinnnennnn 23
Anhang A (normativ) Trockenschichtdicke des UmhiQllungssystems..........cccoecvnivnvennnn 24
Anhang B (normativ) Prifung der Porenfreiheit..............c.ocoovviveeeneincneniincceenccensnennnns 25
Anhang C (normativ) Prifung der Schlagbestandigkeit.............cccocciiinninvnncninnncnnns 26
Anhang D (normativ) Priifung der Haftfahigkeit..................cccocoiveenennncrnnicnneens 28
Anhang E (normativ) Prifung der kathodischen Unterwanderung...........ccccoeceenenveneenne 31
Anhang F (normativ) Prifung des spezifischen Umhuilungswiderstandes.................... 38
Anhang G (nommativ) Haftungsprifung nach Wasserbelastung......c....ccocovivcerecrereeiene 42
Anhang H (normativ) Prifung des Eindruckwiderstandes mittels Stempel .................... 43
AnhangJ (normativ) Warmealterung .......cc.ccccccvvrvmmreercveranrnrsveseressesesiecsoranne SORTRRON 4
Anhang L (nommativ) Biegbarkeit..............c.cocmveeomnrimroriiieiiiiinncnneee e 45
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10290:1997-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03

Seite 4 :
prEN 10290:1996

Vorwort \

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen AusschuB ECISS/TC 29
.Stahirohre und Formteile flr Rohrieitungen*” erarbeitet,

Diese Fassung liegt zur Zeit dem Europdischen Komitee fur Normung zur Umfrage
VOr. ‘ _ A
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1 Aligemeines
1.1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm definiert den Anwendungsbereich fir die AuBenumhdllung mit Fliissigkunst-
stoffen aus Polyurethan (PUR) und polyurethanmodifizietem Material (PUR-MOD) far den
Korrosionsschutz von Rohren und Formteilen.

Nach dieser Norm kann die Beschichtung zur Umhillung von langs- oder spiralgeschweif-
ten sowie auf nahtlose Stahlrohre und Formteile zum Bau von Rohrleitungen fur die Be-
férderung von Flussigkeiten oder Gasen aufgebracht werden.

Bei der Kaltbiegung von Stahiteilen mu die Beschichtung in Abhangigkeit ihrer Dehnei-
genschaften nach dem B:egevorgang aufgebracht werden, wenn vom Besteller nicht an-

ders vorgegeben.

Die Umhﬁllung mul aus einem -einschichtigen Auftrag eines Flussigprodukts bestehen,
der Auftrag erfolgt mittels Streichen oder im Airless-Spritzverfahren.

Andere Auftragsarten (wie Spachteln, VergieRen, Streichen usw.) konnen vom Hersteller
je nach Art des Produktes empfohlen werden.

Der Einsatz dieser Umhiillung kann zum Schutz von erd- oder wasserverlegten Rohren bei
folgenden Betriebstemperaturen erfolgen:

Typ 1: -20°C bis 40°C
Typ 2: -20°C bis 60°C
Typ 3: -20°C bis 80°C

Andere Temperatureinsatzbereiche kénnen vereinbart werden; in diesem Fall missen fir
die gewtinschten Temperaturen Prifungen durchgefahrt werden.

In dieser Norm gilt der Begriff ‘Teile’ fir Rohre und Formteile. -

Bei Auftragserteilung muR far Formteile die Haufi igkeit der durchzufiihrenden Prufungen
von den VertragschlieBenden festgelegt werden.

Mit einer solchen Umhillung versehene Teile kénnen zusatzlich kathodisch geschitzt wer-
den.

2 Normative Verweisungen

Diese europdische Nom enthalt verabschiedete und nicht verabschiedete Verweisungen
und Bestimmungen aus anderen Verdffentlichungen. Diese normativen Verweisungen wer-
den an den entsprechenden Stellen im Text zitiert, die Veroffentlichungen sind nachste-
hend aufgefihrt. Bei verabschiedeten Verweisungen gehdren nachtragliche Anderungen
oder Uberarbeltungen einer dieser Veréffentlichungen nur zu dieser europdischen Nom,
wenn sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei verabschiedeten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der Veroffentlichung, auf die Bezug genommen wird.

EN 10021 Allgemeine technische Lieferbedingungen fur Stahl und Stahlerzeugnisse |
‘EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen Documents
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EN 24624 " Lacke und Anstrichstoffe' Abreiversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit

EN ISO 9001 Qualntatsmanagementsysteme Modell zur Qualitatssicherung/QM-
Darlegung in Design/Entwicklung, Produktion, Montage und Wartung

EN SO 9002 Qualitdtsmanagementsysteme - Modell zur Qualitatssicherung/QM-
Darlegung in Produktion, Montage und Wartung

ISO554 = Standard atmosphere for conditioning and/or testing - Specifications

ISO 868 ~ Plastics and ebonite - Determination of mdentatlon hardness by means ofa
durometer (Shore hardness)

ISO 1184 Plastics - Determination of tensile properties of films

ISO 2808 Lacke, Anstnchstoffe und &hnliche Beschnchtungsstoffe Bestimmung der
Schichtdicke

1ISO 4287-1 Surface roughness - Terminology - Part 1: surface and its parameters

ISO 8501-1 Preparation of steel substrates before application of paints and related pro-
ducts - Visual assessment of surface cleanliness - Part 1 : Rust grades and
preparation grades of uncoated steel substrates and of steel substrates
after overall removal of previous coatings.

3 Definition

3.1 Produkthersteller

Hersteller des Produktes ist der Lieferant von 2 Flussngkomponenten die zum Auftrag auf
das zu beschichtende Erzeugnis geeignet sind

3.2 Beschichter |

Der Beschichter ist bei der Beschichtung mit mehrkomponentigen Flissigmatenalien auf die
zu umhiillenden Teile fir die Einhaltung der Richtlinien in Ubereinstimmung mit der voriie-
genden Norm oder den in der Ausschreibung und bei Auftragserteulung vorgegebenen be-
sonderen Anforderungen verantworthch

3.3 Besteller
Besteller ist die Gesellschaﬂ. die die beschuchteten Teile erwirbt..

4 Kurzzeichen

Rz: Rauhigkeitsparameter (Die mittlere Rauhtiefe ist das arithmetische Mittel der Einzel-
rauhtiefen von funf in Folge untersuchten Einzelflachen) in ym

Rs : Spezifischer Umhillungswiderstand der Beschichtung, in Qm?
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5  Einteilung der Umhiillung
5.1 Allgemeines

Die mehrkomponentige Fliissigbeschichtung ‘besteht im allgemeinen aus zwei Teilen: Teil A
(Polyol) und Teil B (Isocyanat). \

Die Polyol- und die Isocyanatkomponente sollen nach Méglichkeit von unterschiedlicher
Farbgebung sein, damit anhand der gleichméaBigen Farbgebung des angemischen Materi-
als die ordnungsgeméfe Mischung geprift werden kann. .

Die Beschichtung gilt als ausgehartet, wenn sie die vom Hersteller empfohlene Harte auf-
weist.

Herételler und Beschichter mussen sicherstellen, dafl die auf die Teile aufgebrachte Umhul-
lung den gtiltigen Gefahrenhinweisen und Sicherheitsvorkehrungen des Landes entspre--

~ chen, in dem die Teile eingesetzt werden. ‘ -
5.2 Technische Spezifikation

Die vom Produkthersteller erstelite Technische Information muB mindestens die in Tabelle 1
angefihrten Informationen enthalten. Fir jeden in Tabelle 1 aufgefihrten Test sollen die
Prafmethoden genannt werden.

Zum Zeitpunkt der Anfrage und/oder der Auftragserteilung konnen auf Anforderung folgen-
de Optionen zur Anwendung kommen:

Option 1 : '
Ein mittels KBr-Nommdiskette ermittelter infrarot-Test soll verembamngsgemaB fur je-
de Komponente (Polyol, isocyanat und ausgehartetes Produkt) mitgeliefert werden,
um dem Kunden oder dem Beschichter den Vergleich des gelieferten Materials mit
den Normwerten zu erméglichen. ‘

Option 2:
Zum Zeitpunkt der Anfrage und/oder der Auftragseﬂeslung erbetene Warmeanalyse—
daten sollen wahlweise zur Verfigung gestellt werden, die anhand des DSC-
Prozesses die (Ubereinstimmung der) typischen Merkmale einer Umhullung mit einer
anerkannten Methode dariegt.

5.3 Liefernachweis

Alle fir einen Beschichtungsvorgang gelieferten Materialien missen entsprechend gekenn-
zeichnet sein und zumindest folgende Angaben enthalten:

- Name des Produktherstellers

- Produktbezeichnung

- Beschichtungsmethode

-  Chargen-Nummer

- Herstelldatum und Verfalldatum;
- Empfohlene Lagerbedingungen
- Materiaifarbe.

Documents .

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10290:1997-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10290-1997-03

Seite 8
PrEN 10290:1996

- 5.4 Qualztétssscherung

Dem Materiathersteller obliegt msttels Qualitédtskontrolle die Einhaltung der glexchbie;benden
Qualitét des Erzeugnisses und der Anforderungen der in Tabeue 1 angefiihrten Eigenschaf-
ten. ‘ .

- Wenn der Hersteller Gber eine vom Beschichter anerkannte Qualitatskontrolle verfigt, mu
er dem Beschichter ein mezeugms mit Angabe seiner Priifergebnisse zur Verfugung stel-
len, damit dieser ggfs. Uberprifungen vomehmen kann. Die Prifung mufl fGr ;ede Charge
vorgenommen werden.

Tabelle 1 : Angaben in Datenblittern und Priifzeugnissen

V ] . | Technische Prif-
~ Bestandteil ‘ Daten zeugnis

Aussteliungsdatum

Name des Herstellers

Benennung, Einsatz und Art des Produktes
Polyol -Typ

Isocyanat-Typ

Herstellerbetrieb

Chargen- oder Produktionsnummer *
Herstell- und Verfalldatum K

Farbe 4
Physikalischer Zustand des gelieferten

Produktes ;

Aufiragsarten :

Festkorperanteil nach Volumen

Festkérperanteil nach Gewicht

Theoretischer Verbrauch pro m’ der Soilschicht-
dicke ;
Lieferform - : K

| Lagerzeit ‘ N

| Lagervorschriften ,
Verarbeitungszeit

Untergrundvorbehandlung

Empfohlene Auftragsart

Hinweise fur das Anmischen

Empfohiene Trockenschichtdicke
Mindestschichtdicke pro Arbeitsgang

Min. und max. Wartezeit zwischen den Aufiragen
Temperatureinsatzbereich des Rohres - -
Auftragstemperatur (Umgebung, Rohr und Umhul-
lungsmaterial) und Luftfeuchtigkeit ~
Aushértezeit - Anforderungen

Harte Shore "D bei 23°C t 2°C (nach erfoigter
Aushértung)

Zeit bei 23°C + 2°C und Shore "D»-Héarte zur
volistandigen Aushartung : .
Zeit bei 23°C + 2°C und Shore "Dr-Harte vor der X
Handhabung

WKIXIX X IX

KX M I I I I [

*

*

XXX IX

3P I3 I I I I I ] I 1 I

x

x

-
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F .| Technische Pruf-
Bestandteil o Daten - zeugnis

L X

x "

Viskositédt
Dichte
Schiagbesténdigkeit
Haftungsprufung bei 23°C + 2°C
Kathodische Unterwanderung bei 23°C £ 2°C
Spezifischer Umhdllungswiderstand
Abnebfestigkeit
Warmealterung
Wasseraufnahme
| Infrarottest
Wameanalysedaten
Biegefestigkeit ki
Reifdehnung Y
o Angaben erforderlich fir Polyol und Isocyanat
Angaben erforderfich fiir Polyol, 1socyanat und die ausgehirtete Beschlchtung
Nach europdischer Vorschrift
4 Option

Anmerkung 1:Es sollen die Priifmethoden der vorliegenden Norm zur Anwendung
kommen. Fir jede Priifung muB die anzuwendende Prufmethode
genannt werden.

[y
==

L)
)

RAX XXX I 5 |2 [ [¢ |5 [

Anmerkung 2:Die Soliwerte missen im Priifzeugnis genannt werden.

6 Bestellangaben zur ProddktionSiibemachung

6.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muB in Anfrage und Auftrag mindestens folgende Informationen angeben.
Die Teile (Rohre oder Formteile) sind folgendermaBen zu beschichten.

Der Besteller muB in Anfrage und Auftragserteilung mindestens folgende Hinweise geben:

- Ausgangsmaterial (PUR oder PUR-modifiziertes Material);

- Schichtstirke der Umhiillung (Schichtdickenklasse A oder B);

- Temperaturanwendungsbereich (Typ 1, 2 oder 3);

- umhillungsfreie Zonen (bei Formteilen); ,

- Max. Anzahl und Ausma® von Fehlistellen (ohne Ausbesserung von Fehistellen auf-
grund von Zerstérungsprufungen). : :

Die nach dieser Européischen Norm beschichteten Teile missen wie folgt gekennzeichnet
werden durch:

- Hinweis auf diese Norm; '

- Ausgangsmaterial (PUR oder PUR-modifiziertes Material);

- Schichtstarke der Umhillung (Schichtdickenkliasse A oder B),
- Temperaturanwendungsbereich (Typ 1, 2 oder 3) ,
| Documents
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Erforderizchenfalls muB auch auf dse Norm des Teals auf das die Beschschtung aufgebracht
wird, verwiesen werden. , -

Beispiel:

Rohridnge: 5000 m - EN 10224 von 406, 4 - 4, 0
AuBenbeschichtung EN 10)0«, PUR, Klasse A, Typ 3

6.2 Wahlweise Angaben

Infrarot -Test (siehe 5.2).

Waérmeanalysedaten (siehe 5.2).
Umhdllungsfreie Zonen (siehe 8.5) bei Rohren
Haftungsprifung (siehe 8.9).

Kathodische Unterwanderung (siehe 8.10).
Spezifischer Umhillungswiderstand (siehe 8.11).
Haftungsprifung nach Wasserbeléstung (siehe 8.12).
Eindruckwiderstand (siehe 8.13).
Warmealterung (siehe 8.14).

Biegbarkeit (siehe 8.15)

Reidehnung (siehe 8.17).

Art der erforderlichen Prifbescheingungen, falls abweichend zu den in Abschnitt 9
genannten (siehe 9.2.2).

Andere Arten der Verfahrensprifung (siehe Tabelle 4)
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7  Aufbringung der Umhiilluhg
7.1  Untergrundvorbehandlung

7.1.1 Die zu beschichtenden Teile missen strahlgereumgt sein, der Reinheitsgrad muB
Sa 2,5 nach ISO 8501-1 betragen.

7.1.2 Vor dem Strahlvorgang muB die Metalloberfliche des Stahlrohres trocken und frei von
Verunreinigungen (OI, Fett, tempordrem Korrosionsschutz, usw.) und frei von Oberflachen-
beschadigungen (Schweilperien usw.) sein, die die Oberfliche oder die Haftung der Be-
schichtung beeintrachtigen. )

Die gestrahlte Oberfldche mu} eine Rauhtiefe Rz zwischen 50 ym und 90 ﬁm nach ISO
4287-1 haben.

7.1.3 Nach dem Strahlvorgang mu8 die Oberfliche der Teile Uberprift werden.
Walzsplitter, Walzhaut, Schweilperien und andere Mange! der Oberfldche, die durch das
Strahlen freigelegt wurden, mussen entfemt werden.

Nach Entfemung dieser als Trennmittel wirkenden Bestandteile muB die verbleibende

Wandstérke der Teile innerhalb der in der zutreffenden Norm festgelegten Mindestanforde-

rungen an die Toleranz liegen. Alle behandelten Fidchen mit einer Ausdehnung

> 10 cm? mussen so vorbereitet werden, dag ihr Profil den Anforderungen nach 7.1 genugt.
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7.1.4 Vor dem Aufbringen der Umhdallung missen die Teile bei mmdestens 3°C (ber dem
Taupunkt der umgebenden Luft gelagert werden. )

7.1.5 Verunreinigungen (z.B. verbleibende Strahimittelreste)) missen vor dem Aufbringen -
der Umhdllung entfemt werden.

Eine chemische Behandlung des Stahis kann nach entsprechender Verembarung zuséatz-
lich zum Strahlen angewandt werden.

7.1.6 Die Temperatur wahrend der Lagetzeit der Teile darf auf der Oberflache keine Oxida-
tion hervorrufen, die die Qualitat und Haftfestigkeit der Umhdllung beeintréchtigen.

Far das Aufbringen der Umhiilung muR der Temperaturbereich der zu umhillenden
Stahloberflache in Absprache mit dem Hersteller des Produkts festgelegt werden.

Die Temperatur der zu beschichtenden Teile mu durch geeignete Manahmen Gberwacht
~werden, um sicherzustellen, daR die Bedingungen fir das Aufbnngen der Umhdillung erfulit
werden.

7.2 Zusammensetzung der Umhiillung

7.2.1 Aligemeines

Die Beschichtung muB in Ubereinstimmung mit der anerkannten Verfahrensweise erfolgen.

Die Datenblatter missen die in Tabelle 1 genannten Punkte enthalfen.

7.2.2 Anmischen
Polyol und Isocyanat werden in getrennten Gebinden geliefert.

Vor der Entnahme aus dem Gebinde muf3 der inhalt griindlich durchgemischt oder aufge-
rahrt werden, bis eine homogene Masse entstanden ist

Polyol und Isocyanat mGssen.entsprechend dem vom Hersteller angegebenen Mischungs-
verhéltnis homogen vermischt werden.

Beide Komponenten mussen in unterschiedlichen Farben geliefert werden, ein volistdndig
gemischtes Produkt wird durch einheitliche Farbgebung ohne jegliche Streifenbildung an-
gezeigt.

Es soll nur so viel Material angemischt werden, wie wahrend der vom Hersteller angegebe-
nen Topfzeit verarbeitet werden kann oder notwendig ist, um die zu beschlchtende Stelle
vollig abzudecken. - .

7.2.3 Aligemeine Beschichtungshinweise

Unmittelbar nach dem Strahlvorgang muB ein Auftrag der themmisch hértenden, flissigen
Umhullung mit Pinsel, im Airess-Spritzverfahren oder einer anderen vom Hersteller empfoh-
lenen und vom Beschichter akzeptierten Methode erfolgen.

Die Umhillung muB gleichmaRig sein.
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Der Auftrag der Umhtillung mul mit vom Hersteller empfohlenem und vom Beschichter ak-
zeptiertem Gerit erfolgen.

Die empfohlene Trockenschichtdicke erfordert besondeke Aufmerksamkeit.

Wenn ein zweiter Auftrag erforderlich wird, um die gewlnschte Schichtdicke zu erzielen,
missen hierbei die Wartezeiten zwischen den Auftrégen, wie vom Hersteller vorgeschrie-
ben, beachtet werden.

Die NaBischichtdicke wird nach ISO 2808 gemessen.

Wenn ein Vorheizen einer oder mehrerer Materialgebinde .vor dem Anmischen und Auftra-
gen oder ein Nachheizen der Umhillung nach dem Auftrag erforderllch ist, mussen die Vor-
gaben des Herstellers beachtet werden.

Es soll kein Verdﬁnner eingesetzt werden, falls nicht vom Hersteller empfohlen und Gerate
und Ausristung diirfen nur mit den vom Hersteller angegebenen L&semittein gesaubert
werden.

Besondere Vorsicht ist bei der Handhabung der Teile geboten, falls die Beschichtung den
vom Hersteller empfohlenen erforderlichen Mindesthartegrad noch nicht erreicht hat.

7.24 Feldseitige Umhiillung

‘Bei feldseitiger Umhdllung darf bei Regen, Nebel, Dunst oder wenn sich Feuchtigkeit auf
der vorbehandelten Oberfldche angesammelt hat, kein Auftrag erfolgen.

Der Umhdallungsvorgang muBl unterbrochen werdén, wenn die Temperatur an der
Stahloberflache unter 3°C des Taupunktes der umgebenden Lutft fallt oder weniger als 5°C
betrégt oder wenn die relative Luftfeuchte héher als 90% ist. i

Bei ungunstigen Wntterungsvemaltmssen kann ein Auftrag auch dann erfolgen, wenn die

ortlichen Bedingungen so gestaltet werden kénnen, da die o.g. ungtinstigen dueren Be-
dingungen vermieden werden. Das wird mit der Emichtung von Schutzzelten, durch den
Einsatz von Heizstrahlem und Entfeuchtemn entsprechend den Angaben des Herstellers er-

reicht.

Die Umhdllung muB immer entsprechend den Angaben des Herstellers aufgebracht wer-
den.

Eine Verlegung der Teile darf erst zu dem Zeitpunkt erfolgen, an dem der in der Techni-
schen Information (siehe Tabelle 1) angegebene Héartegrad erreicht ist.

8  Anforderungen an die Umhiillung

8.1 Allgemeines

~ Die an die aufgebrachte Umhullung gesteliten Anforderungen sind nachstehend angege-
ben: '

- Mindesttrockenschichtdicke des Umhdllungssystems

- Harte Shore D%
- Erscheinungsbild und GleichmaRigkeit
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Option 1
Infrarot-Test. | ' ' .
Option 2
Waérmeanalysedaten
- Option 3

Umhullungsfreies Rohrende
Porenprifung
Schlagbesténdigkeit
Haftungsprifung -Messertest

Option 4

Haftungéprﬁfung - Abziehtest
Option §

Kathodische Unterwanderung
Option 6

‘Spezifischer Umhallungswiderstand
Option 7

Haftungstest nach Wasserbelastung
Option 8

Eindruckwiderstand

Option 9

Wénﬁealterung

Option 10

Biegbarkeit

Option 11

ReiEdehnung

Weitere Eigenschaften kdnnen bei Anfrage oder Auftragserteilung spezifiziert werden.

Eine Zusammenfassung der geforderten Eigenschaften ist aus Tabelle 3 ersichtlich.
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