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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2012-01-23 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fes@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fir Stellungnahmen zu Norm-Entwtrfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;
— oder in Papierform an den Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN, 40042 Dusseldorf,
Postfach 10 51 45 (Hausanschrift: Sohnstr. 65, 40237 Dusseldorf).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10293:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 ,Stahlguss und
geschmiedete Stahlstiicke” (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 021-00-11 AA ,Stahlguss® des
Normausschusses Eisen und Stahl (FES) im DIN.

Das Sekretariat des ECISS/TC 111 hat den Titel des ECISS/TC 111 als Haupttitel fir den Européischen
Entwurf prEN 10293:2012 verwendet. Dies ist nicht korrekt, da Schmiedeteile im prEN 10293:2012 nicht
genormt sind. Von der FES-Geschéaftsstelle wurde der deutsche Titel entsprechend korrigiert. Fir die
Korrekturen des englischen und franzdsischen Titels werden diesbezigliche Stellungnahmen den deutschen
Abstimmungen beigefligt.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10293:2005-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Stahlsorten GE 270, GE 320 und GE 360 in Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle A.1
aufgenommen;

b) Stahlsorte G18NiMoCr3-6 aus Tabelle A.1 gestrichen (siehe DIN EN 10293 Berichtigung 1:2008-09);

c) Norm redaktionell Uberarbeitet.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10293:2012-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10293-2012-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10293-2012-02

— Entwurf — ECISS/TC 111

Datum: 2012-01
prEN 10293:2012
ECISS/TC 111

Sekretariat: AFNOR

Stahlguss fur allgemeine Anwendungen
Aciers moulés d'usage général

Steel castings for general engineering uses

ICS: 77.140.80

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokument-Stage: CEN-Umfrage
Dokument-Sprache: D

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10293:2012-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10293-2012-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10293-2012-02

E DIN EN 10293:2012-02

prEN 10293:2012 (D) — Entwurf —

Inhalt Seite
7o 11 o PP 3
=11 Lo LT 4
1 2N VY=Y ¢ Lo L0 Yo T o 7= Y o o RPN 5
2 NOIrmative VerweiSUNQGEN ..........e eeennnnnnnnnsssssssssssssnsnssssnssssssssssssssssssnsnsnsnsssssnssssssssssssnnnnsnsnsnnnnnnn 5
3 L = 2= o i =PSRN 5
4 ® Vom Kaufer anzugebende INformationen ... ccciiiniiisccccscee e s e s ssssee e e mnnns 5
5 L= 2= =TT o2 T 0101 N 5
6 L L2 53 (=Y | 0] T 5
6.1 HerstelluNgSVerfahren......... e rsssr s s s sm s s s e mnn e e e e e e s s smnn e e e e e e en e s nnnnns 5
(700 e T T 3 = o3 4T 0 =Y T T o PP 5
(<200 N AT 14 4 4 T=Y 7= B T Ve | 0T ' PR 5
6.2 SCRWEIBUNGEN.........cceiiriiii e e e res s sssne e e e s s s s s sm s e e e e eesas s s s smsreeeeeaassssneseeeeasasssmnnneenesansssannnnnnennssnnnnn 5
(7200 B I - | o 1= 4 =TT o PP 5
6.2.2 ProduktioNSSCRWEIBEN .....cccciiiiiiiiieiiiiii i cserr e s s s ss s e e e e s s s s s ssse e e e e e ees s s smm s e e e e essas s snmnneeeessanssnnnnnnnnns 5
6.3 B Weiterverarb@itUNQg ........ccccociiiirriiiirininssssssssssssss s s s s s s s s s s s s s sssssnsnnnsnsnnnsnsnsnnnnnnn 6
7 X ] 4o L= T e =Y o PR 6
71 LI T =T 3 1= g = 6
7.2 L AT L= G e S 6
7.21 Chemische ZUSAMMENSEIZUNG ......cccceiiiiiiiiiscrirreiessssssssmrere e s sssssssssse s e e e sssssssssnneesessasssasnmsnessessanssssnnnnnnnes 6
7.2.2 Mechanische EigensChaften..........cccciiiiiiiiciiceiiiiici e sss s s s s s s e s s mmn e e e e e s s nmnnne e e e e s 8
7.2.3 e Andere Eigenschaften (magnetische Eigenschaften) ........c.ccccoiiiiiccicsmiini e 13
7.3 GUSSSTUCK. .. .ciiiiiiiiiiiiierirer s rsss s s sssme e e e s rs s s s sme e e e e essa s s s sme e e e e eesaa s s s smeeeeesas s amsneeeeesas s nsmneneeeeesnnssnnnnnnnnenssnn 13
7.3.1  ®m Chemische ZUSamMmMENSEIZUNG.......ccciiiiiceieririiiisissssmrre e e s s s ssssssne e e e s sss s s smsn e e e eesesssssmneneesessansssnnnnnes 13
7.3.2 Mechanische Eigenschaften..........ccccoiiiiiicciiiiii i ccccesrre e e s s snn e s e s s s amn e e e e s s e s smnmnnnes 13
7.3.3 B Zerstorungsfreie Prifung ..o ccssse e s ss s sssne s e s ss s smnen e s e s sn s smmn e e e e essansmnmnnnns 13
7.3.4 m Gussstiickbeschaffenheit...........ccccoiiiiicciciiii s e 13
7.3.5 HMasSe deS GUSSSTUCKS .....cciiiiciiieeirriiiiisicssmnire s s s ssssssmsen s s ss s s s s smnne s e s e sss s s smsnaesessnsssssnnsnsesessnsssnnnnnnns 13
7.3.6 M Zusatzliche Anforderungen an die Gussstiickbeschaffenheit ..........cccccccverriiiccciiccnnnnccccceees 13
8 Ermittlung von Priifmerkmalen und Bescheinigungen iiber die Werkstoffpriifung.................... 14
8.1 L] [ =T 3 LY g = 14
8.2 LI o 14 {01 ' SN 14
8.3 B Probenahme bei Prifeinheiten...........cviiiiicicceiiiiis e ssssr e e s e smnnn e e an 14
8.4 B Probestlicke (PrifbIOCKE) .......coiiiiicciieiriiiiiicccsceres s r s ssc s s e s s ss s ssmnne s e e e s s s ssmne e e s es s s sssmnn e e e eennnsnnnn 14
8.5 g T Y=Y = 1 0T =Y o PSRN 14
8.6 B Ungiiltigkeit VON Prifungen ... cssesrr s s s ssssns e e s s smnn e e s nsss s sssmmn s e e s eesnnnns 14
8.7 B WiederholungSPrifUNgen.... ... cccieiireriiscccssssess e s s ss s sssssse e s ss s s ssssms s e e s ees s s sssnnesesssssasssnnnnsensssnnan 14
8.8 B Aussortieren und Nachbehandlung..........ccccoriiirin s 14
9 B KeNNZEICANUNG ... s s 14
10 ® Verpackung und Oberflachenschutz..............cciiiiiccccciiir s 14
1 LI === T £S5 T T 11T g ' = o 14
Anhang A (informativ) Anhaltsangaben fiir das Schweien..........ccccciiicccirriiin s 15
LiteratuUrhiNWeISe ..... ..o s s s s s s s nnnnnn 17

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10293:2012-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10293-2012-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10293-2012-02

E DIN EN 10293:2012-02
— Entwurf — prEN 10293:2012 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (prEN 10293:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 ,Stahlguss und
geschmiedete Stahlstlicke” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 10293:2005 ersetzen.
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Einleitung

Dieses Dokument behalt fir die Abschnitte den gleichen Aufbau bei wie EN 1559-1:1997 und
EN 1559-2:2000. Es sollte in Verbindung mit diesen Normen benutzt werden. Wenn unter einer Abschnitts-
Uberschrift kein Text steht, gilt der entsprechende Abschnitt von EN 1559-1:1997 oder EN 1559-2:2000.

Der Aufbau dieser Norm ist wie folgt:

— Abschnitte und Unterabschnitte mit vorangestelltem ® weisen darauf hin, dass es gegeniiber EN 1559-11)
oder EN 1559-2") keine zusétzlichen Bedingungen gibt;

— Mit einem Punkt @ gekennzeichnete Abschnitte und Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die
Bedingungen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden missen.

— Mit zwei Punkten ® ® gekennzeichnete Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die Bedingungen zum
Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden kdnnen (wahlfrei).

— Unterabschnitte ohne Punktkennzeichnung sind verbindlich.

1) Wenn in einem Abschnitt oder Unterabschnitt dieses Dokumentes (gegeniber dem gleichen Abschnitt in
EN 1559-1:2011 oder EN 1559-2:2000) zusatzliche Informationen enthalten sind, wird dieser mit ,Zusatzlich zu

EN 1559-2:2000“ eingeleitet.
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