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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10293:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 �Stahlguss und 
geschmiedete Stahlstücke� (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 021-00-11 AA �Stahlguss� des 
Normausschusses Eisen und Stahl (FES) im DIN. 

Das Sekretariat des ECISS/TC 111 hat den Titel des ECISS/TC 111 als Haupttitel für den Europäischen 
Entwurf prEN 10293:2012 verwendet. Dies ist nicht korrekt, da Schmiedeteile im prEN 10293:2012 nicht 
genormt sind. Von der FES-Geschäftsstelle wurde der deutsche Titel entsprechend korrigiert. Für die 
Korrekturen des englischen und französischen Titels werden diesbezügliche Stellungnahmen den deutschen 
Abstimmungen beigefügt. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10293:2005-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Stahlsorten GE 270, GE 320 und GE 360 in Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle A.1 
aufgenommen; 

b) Stahlsorte G18NiMoCr3-6 aus Tabelle A.1 gestrichen (siehe DIN EN 10293 Berichtigung 1:2008-09); 

c) Norm redaktionell überarbeitet.  
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10293:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 �Stahlguss und 
geschmiedete Stahlstücke� erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 10293:2005 ersetzen. 
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Einleitung 

Dieses Dokument behält für die Abschnitte den gleichen Aufbau bei wie EN 1559-1:1997 und 
EN 1559-2:2000. Es sollte in Verbindung mit diesen Normen benutzt werden. Wenn unter einer Abschnitts-
überschrift kein Text steht, gilt der entsprechende Abschnitt von EN 1559-1:1997 oder EN 1559-2:2000. 

Der Aufbau dieser Norm ist wie folgt: 

 Abschnitte und Unterabschnitte mit vorangestelltem  weisen darauf hin, dass es gegenüber EN 1559-11) 

oder EN 1559-21) keine zusätzlichen Bedingungen gibt; 

 Mit einem Punkt  gekennzeichnete Abschnitte und Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die 
Bedingungen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden müssen. 

 Mit zwei Punkten  gekennzeichnete Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die Bedingungen zum 
Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden können (wahlfrei). 

 Unterabschnitte ohne Punktkennzeichnung sind verbindlich. 

                                                                 

1) Wenn in einem Abschnitt oder Unterabschnitt dieses Dokumentes (gegenüber dem gleichen Abschnitt in 
EN 1559-1:2011 oder EN 1559-2:2000) zusätzliche Informationen enthalten sind, wird dieser mit �Zusätzlich zu 
EN 1559-2:2000� eingeleitet. 
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