DEUTSCHE NORM Entwurf  Juii 1998

GeschweiBte Stahlrohre fur den Maschinenbau N
und allgemeine technische Anwendungen DIN
Technische Lieferbedingungen -
Teil 1: Rohre aus unlegierten und legierten Stéhlen EN 1 0296-1
Deutsche Fassung prEN 10296-1 : 1998

Einspriiche bis 31. Aug 1998
ICS 77.140.75

Welded steel tubes for mechanical and general
engineering purposes — Technical delivery condi-
tions — Part 1: Non-alloy and alloy steel tubes;
German version prEN 10296-1 : 1998

Tubes soudés en acier pour la construction méca-
nique et pour les applications générales —
Conditions techniques de livraison —

Partie 1: Tubes en acier non allié et allig;

Version allemande prEN 10296-1 : 1998

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Prifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches institut fur
Normung e.V., Postfach 105145, 40042 Dusseldorf.

Nationales Vorwort

Der Norm-Entwurf wurde vom Unterausschu TC 29/SC 11 “Rohre fur den Maschinenbau und allgemeine tech-
nische Anwendungen” (Sekretariat: Frankreich) des Europaischen Komitees fir die Eisen- und Stahinormung
(ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuf3 09/7 “Maschinenbaurohre und Hohistangen”
des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Der vorliegende Norm-Entwurf enthélt die technischen Anforderungen an geschweif3te Rohre, die fir die Anwen-
dung im Maschinenbau und fir allgemeine technische Anwendungen bestimmt sind.

Far die im Abschnitt 2 genannten Europaischen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen, soweit die Norm-Nummern voneinander abweichen:

EURONORM 103 siehe DIN 50601
CR 10260 siehe DIN 17006-100

Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise in nationalen Zusitzen

DIN 50601
Metallographische Prifverfahren — Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stahl und Eisenwerk-
stoffen

DIN V 17006-100 (Vornorm)
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Zusatzsymbole fir Kurznamen (Deutsche Fassung ECISS-IC 10:1993)

Fortsetzung 37 Seiten prEN

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugswaeise, Pt A = DIN EN 10296-1 : 1998-07
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet. Qggb;r;yant VeriNnss 4 ub

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

Full document details: E DIN EN 10296-1:1998-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10296-1-1998-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10296-1-1998-07

— Leerseite —

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10296-1:1998-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10296-1-1998-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10296-1-1998-07

EUROPAISCHE NORM ENTWURF

EUROPEAN STANDARD prEN 10296-1
NORME EUROPEENNE ApﬂlHES
ICS

Deskriptoren:
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Dieser europdische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur Um-
frage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 er-
stellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europdische Norm wird, sind die
CEN-Mitglieder gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu er-
ftillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser
Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen
Norm zu geben ist.

Dieser europiaische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen
Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch)erstellt. Eine Fassung
in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache angefertigt
und dem CEN-Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den
gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien,
Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik
und dem Vereinigten Konigreich.
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29
“Stahlrohre und Fittings fur Stahlrohre”, dessen Sekretariat von
UNI/UNSIDER betreut wird, erstellt.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationa-
len Normungsinstitute folgender Lander gehalten, diese Europai-
sche Norm zu ibernehmen: .

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechen-
land, Irland, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Oster-
reich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Tschechische Re-
publik und Vereinigtes Konigreich.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil dieser Europaischen Norm enthdlt die technischen
Lieferbedingungen fir elektrisch geschweifite, stumpfgeschweiflte
und unterpulvergeschweifite Rohre mit kreisformigem Querschnitt
aus unlegiertem und legiertem Stahl, die fiir die Anwendung im
Maschinenbau und fir allgemeine technische Anwendungen bestimmt
sind. Die chemische Zusammensetzung, der Lieferzustand, die me-
chanischen Eigenschaften, die technologischen Anforderungen, die
Mafle und die MaRtoleranzen sind festgelegt.

Ein weiterer Teil dieser Europdischen Norm ist in Vorbereitung:

Teil 2: Rohre aus nichtrostenden Stahlen

Eine weitere Reihe Europaischer Normen fir Rohre fir den M-
aschinenbau und allgemeine technische Anwendungen ist:

prEN MECH 1: Nahtlose Stahlrohre fir den Maschinenbau und
allgemeine technische Anwendungen

Andere Europdische Normen in diesem Erzeugnisbereich sind fir
Prazisionsstahlrohre und fiir Stahlrohre fiir die spanende Bear-
beitung in Vorbereitung.

2 Normative Verweisungen

Dieser Teil dieser Europaischen Norm enth&dlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert und die Publikationen sind nachstehend aufgefihrt.
Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uber-
arbeitungen dieser Publikationen nur dann zu dieser Europaischen
Norm, wenn sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der
in Bezug genommenen Publikation.

CR 10260 Bezeichnungssysteme fiir Stahle - Zusatzsymbole
fiir Kurznamen (CEN-Report)

EN 473 Qualifizierung und Zertifizierung von Personal
der zerstorungsfreien Priifung - Allgemeine
Grundlagen

EN 910 Zerstdrende Prifung von SchweiBndhten an metal-

lischen Werkstoffen - Biegeprifungen

EN 10002-1 Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 1:
Prifverfahren (bei Raumtemperatur) (enthalt Ande-
rung AC1:1990)

EN 10020 Begriffsbestimmungen fir die Einteilung der
Stahle
EN 10021 Allgemeine Technische Lieferbedingungen fir

Stahl- und Stahlerzeugnisse
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EN 10027-1 Bezeichnungssysteme fir Stidhle - Teil 1: Kurz-
namen, Hauptsymbole

EN 10027-2 Bezeichnungssysteme fiir Stahle - Teil 2: Num-
mernsystem

EN 10045-1 Metallische Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch
nach Charpy - Teil 1: Prufverfahren

EN 10052 Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstof-
fen

EN 10168Y Stahl und Stahlerzeugnisse - Prif- und Liefer-
bescheinigungen - Liste von Angaben und ihre
Beschreibung

EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbeschei-

nigungen (enthilt Anderung Al:19395)

EN 10232 Metallische Werkstoffe - Rohr (Rohrabschnitt)-
Biegeversuch

EN 10233 Metallische Werkstoffe - Rohr - Ringfaltversuch

EN 10234 Metallische Werkstoffe - Rohr - Aufweitversuch

EN 10246-1 Zerstdrungsfreie Prifung von Stahlrohren - Teil 1:

Automatische elektromagnetische Prifung nahtloser
und geschweiBter (ausgenommen unterpulver-
geschweifiter) ferromagnetischer Stahlrohre zum
Nachweis der Dichtheit

EN 10246-3Y Zerstorungsfreie Prifung von Stahlrohren - Teil 3:
Automatische Wirbelstromprifung nahtloser und ge-
schweifBter (ausgenommen unterpulvergeschweifiter)
Stahlrohre zum Nachweis von Fehlern

EN 10246-5" Zerstdrungsfreie Priifung von Stahlrohren - Teil 5:
Automatische Magnetfeldsonden-Streuflufpriifung
nahtloser und geschweilRter (ausgenommen unterpul-
vergeschweifBter) ferromagnetischer Stahlrohre iber
den gesamten Rohrumfang zum Nachweis von Langs-
fehlern

EN 10246-7 Zerstorungsfreie Priifung von Stahlrohren - Teil 7:
Automatische Ultraschallpriifung nahtloser und ge-
schweifter (ausgenommen unterpulvergeschweifiter)
Stahlrohre iiber den gesamten Rohrumfang zum Nach-
weis von Langsfehlern

EN 10246-8Y Zerstorungsfreie Priifung von Stahlrohren - Teil 8:
Automatische Ultraschallprifung der Schweifnaht
elektrisch geschweifter Stahlrohre zum Nachweis
von Langsfehlern

! In Vorbereitung; bis zu ihrer Verdffentlichung als Europaische

Norm sollte eine entsprechende nationale Norm zum Zeitpunkt der
Anfrage und Bestellung vereinbart werden. Documents
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EN 10246-9Y Zerstorungsfreie Prifung von Stahlrohren -
Teil 9: Automatische Ultraschallpriifung der
Schweifnaht unterpulvergeschweifiter Stahlrohre zum
Nachweis von Langs- und/oder Querfehlern

EN 10246-10Y Zerstdrungsfreie Prifung von Stahlrohren -
Teil 10: Durchstrahlungsprifung der Schweifinaht
unterpulvergeschweiBlBter Stahlrohre zum Nachweis
von Fehlern

EN 10256" Zerstorungsfreie Priifung - Qualifizierung und Kom-
petenz von ZfP-Personal der Stufen 1 und 2

EN 10266Y Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile fiir den
Stahlbau - Definition von Begriffen und Formelzei-
chen fir die Verwendung in Erzeugnisnormen

EN IS0 377 Stahl und Stahlerzeugnisse - Lage und Vorbereitung
von Probeabschnitten und Proben fiir mechanische
Prifungen (ISO 377:1997)

EN ISO 9001 Qualitatsmanagementsysteme - Modell zur
Qualitatssicherung/QM-Darlegung in De-
sign/Entwicklung, Produktion, Montage und Wartung
(ISO 9001:1994) :

EN IS0 9002 Qualitatsmanagementsysteme - Modell zur
Qualitatssicherung/QM-Darlegung in Produktion,
Montage und Wartung (ISO 9002:1994)

ENV 10220 Nahtlose und geschweiBte Stahlrohre - MaBe und
langenbezogene Masse

EURONORM 103! Mikroskopische Ermittlung der Ferrit- und Auste-
nitkorngrofe von Stahlen

ISO 2566-1 Steel - Conversion of elongation values -
Part 1: Carbon and low alloy steels

3 Definitionen
Im Rahmen dieser Europdischen Norm gelten die folgenden Definitio-
nen zusatzlich zu den oder anstelle der Definitionen in

EN 10020, EN 10021, EN 10052 und prEN 10266:

- Feinkornstahl: Stahl mit einer Austenit-/FerritkorngroBe von 6
oder feiner nach EURONORM 103

h In Vorbereitung; bis zu ihrer Verdffentlichung als Europaische
Norm sollte eine entsprechende nationale Norm zum Zeitpunkt der
Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

»  Bis zur Uberfihrung dieser EURONORM in eine Europ&aische Norm kann
entweder diese EURONORM oder eine entsprechende zum Zeitpunkt der
Anfrage und Bestellung vereinbarte nationale Norm angewendet
werden. Dazu enthdlt Anhang B dieser Europidischen Norm eine
Auflistung. Documents
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4

normalisierendes Walzen: Walzverfahren mit Endumformung in einem
bestimmten Temperaturbereich, das zu einem Werkstoffzustand
fihrt, der dem nach einem Normalglithen gleichwertig ist, so daB
die Sollwerte der mechanischen Eigenschaften auch nach einem
zusadtzlichen Normalglithen eingehalten werden.

thermomechanisches Walzen: Walzverfahren mit Endumformung in
einem bestimmten Temperaturbereich, das zu einem Werkstoffzu-
stand mit bestimmten Eigenschaften fihrt, der durch eine Warme-
behandlung allein nicht erreicht wird und nicht wiederholbar
ist. Das Kurzzeichen fiir diesen Lieferzustand ist M.

ANMERKUNG 1: Nachtridgliches Erwidrmen oberhalb 580°C kann die
Festigkeitswerte vermindern. Werden Temperaturen oberhalb
580°C benétigt, dann sollte der Lieferer konsultiert werden.

ANMERKUNG 2: Das zum Lieferzustand M fihrende thermomecha-
nische Walzen kann Verfahren mit erhohter Abkiihlgeschwindig-
keit ohne oder mit Anlassen einschliefilich Selbstanlassen
umfassen, schlieBt jedoch das Direktharten und Flissigkeits-
vergiten aus. :

Warmreduzieren: Verfahren, bei dem der AuBendurchmesser eines
Rohres durch ein Walz- oder Streckreduzierverfahren nach Auste-
nitisierung (d.h. Erwdrmung oberhalb A.,) reduziert wird.

ANMERKUNG: Die Wanddicke kann dabei vergréfiert oder vermin-
dert werden.

Glihen: Glithen bei einer Temperatur leicht oberhalb A.,.

Arbeitgeber: Das Unternehmen, in dem eine Person tatig ist. Ar-
beitgeber kann entweder der Rohrhersteller sein oder eine dritte
Partei, die zerstdorungsfreie Prifungen durchfiihrt.

Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

Nach dem Einteilungssystem in EN 10020

4

sind die Stahlsorten E155, E185, E235, E275 und E355 unlegierte
Grundstahle,

ist die Stahlsorte E275K2 ein unlegierter Qualitatsstahl,

ist die Stahlsorte E355K2 ein legierter Qualitatsstahl,

sind die Stahlsorten E460K2, E275KM2, E355KM2, E420KM2 und
E460KM2 legierte Edelstédhle.

.2 Bezeichnung

4.2.1 Die Bezeichnung der Rohre nach diesem Teil dieser Europai-
schen Norm umfaBt:

die Nummer dieser Europaischen Norm (EN 029031)

sowie entweder

den Kurznamen nach EN 10027-1 und CR 10260

oder

die Werkstoffnummer, die nach EN 10027-2 vergeben wurde.
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Der Kurzname umfafit

- den GroBbuchstaben E fiir Maschinenbaustahle sowie

- die Angabe der festgelegten Mindeststreckgrenze R, in N/mm? fir
T < 16 mm fir den normalgegliihten (siehe Tabellen 4a und 4b)

oder kaltumgeformten (siehe Tabelle 4c) Lieferzustand.

ANMERKUNG: Die Mindeststreckgrenze ist vom Lieferzustand
abhiangig und kann daher hoher oder niedriger als der in der
Bezeichnung angegebene Wert sein.

-~ die alphanumerische Benennung K2, wenn fir den Stahl Werte der
Kerbschlagarbeit festgelegt sind (siehe CR 10260)

- die alphanumerische Benennung K2, wenn das Band thermomecha-
nisch gewalzt wurde.

4.2.2 Beispiele fur die Bezeichnung durch die Stahlkurznamen wer-
den nachfolgend gegeben.

Beispiel 1:
EN EC029031 E 1?5
| 1
Nummer dieser Europiischen Norm ----------- - ' I
Maschinenbaustahl =-—---=-==-=-—-—-omooo : !

Festgelegte Mindeststreckgrenze -----——-----——-—--——————-—-——-—-
im normalgeglithten Zustand fiir T < 16 mm (N/mm?)

Beispiel 2:
EN EC029031 E 4?0 K2
] | |
Nummer dieser Europdischen Norm ----------- - ‘ : ‘
Maschinenbaustahl —=====—==———-—————— oo - | |
Mindeststreckgrenze im normalgegliihten
Zustand fir T < 16 mm (N/mm?) =---=--=---——-—————————————— d I
Mindestwert der festgelegten Kerbschlag- --------------------~ -

arbeit von 40 J bei -20°C

5 Bestellangaben
5.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller mufl zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung fol-
gende Angaben machen:

Bestellmenge (Stickzahl oder Masse oder Gesamtlange);
Begriff “Rohr”;

MaBe [AuBendurchmesser, Wanddicke] (siehe 7.5);
Bezeichnung nach dieser Europaischen Norm (siehe 4.2);
erforderliche Optionen (siehe 5.2).

G W N =

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10296-1:1998-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10296-1-1998-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10296-1-1998-07

Seite 10
prEN 10296-1 : 1998

5.2 Optionen

Eine Reihe von Optionen ist in dieser Europdischen Norm festge-
legt und nachstehend mit Hinweis auf die entsprechenden Abschnit-
te aufgefihrt. Sollte der Besteller zum Zeitpunkt der Anfrage und
Bestellung keinen Wunsch &uBern, von den entsprechenden Optionen
Gebrauch zu machen, so sind die Rohre in Ubereinstimmung mit den
Grundfestlegungen zu liefern (siehe 5.1).

1) Verfahren der Rohrherstellung (siehe 6.3.2);

2) Lieferzustand von EW-Rohren {siehe 6.3.3);

3) Entzunderung der Rohre ({(siehe 6.3.3);

1) Einsatz von gebeiztem Band fiir die Fertigung von EW-Roh-
ren (siehe 6.3.3);

5) Zerstorungsfreie Priifung der SchweiBnaht (siehe 7.4.2);

6) Durchfihrung einer Dichtheitspriifung (siehe 7.4.2);

7) Lieferung der Rohre in Herstelldngen (siehe 7.5.3);

8) Lieferung der Rohre in Genaulangen (siehe 7.5.3):

9) Begrenzung der inneren Schweifinahtiiberhthung bei EW-Roh-

ren (siehe 7.5.4.2);

10) Spezifische Priifung fir Rohre aus unlegiertem Grundstahl
(siehe 8.1);

11) Lieferung einer Priifbescheinigung 2.2 (siehe 8.2.1);

12) Lieferung einer Priifbescheinigung 3.1.A, 3.1.C oder 3.2
(siehe 8.2.1);

13) Festlegung des Verfahrens der Dichtheitsprifung {(siehe
10.8.1);

14) Besonderer Oberflachenschutz fir Transport und Lagerung
(siehe Abschnitt 12).

5.3 Bestellbeispiel

1% t Rohre 60,3x3,6 EN 029031 E275 (Option 12)
, !

Bestellménge ! : |
in t ! I
Erzeugnisform - 1
MaBfe ----==-----——mo—-
Bezeichnung -----------—-—————————- 4
Option 12 festgelegt - Abnahmepriifzeugnis 3.1.B ----

|
|
I
|
I
I

6 Herstellverfahren
6.1 Stahlherstellungsverfahren

Das Stahlherstellungsverfahren bleibt der Wahl des Herstellers
iberlassen.

6.2 Desoxidationsverfahren

Das Desoxidationsverfahren ist in Ubereinstimmung mit den Tabel-
len 2a, 2b und 2¢ zu wahlen.

6.3 Rohrherstellung und Lieferzustand

6.3.1 Der Rohrhersteller und, soweit Rohre vom Lagerhandel gelie-
fert werden, der Lagerhandel missen iber ein Qualitatsmanagement-
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