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Stahirohre und -formstucke fur erd- und wasserverlegte
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Steel tubes and fittings for onshore and offshore pipelines - Tubes en acier et raccords pour canalisations enterrées et
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Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedem zur Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29
erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehaiten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu
erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen
Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzbsisch) erstelit. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, irland,
Istand, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und
dem Vereinigten Kdnigreich.

Wamvermerk : Dieses Schrifistick hat noch nicht den Status einer Europdischen Norm. Es wird zur Prifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndem und dart nicht als Europaische Norm in Bezug genommen werden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm definiert den Anwendungsbereich fur die Innen- und/oder AuBenumhillung mit
Polyamid-Pulver, das im Tauchbadverfahren (Wirbelsintern), durch Aufspriihen auf eine erhitzte
"Oberflache oder durch Rotationsbeschichtung aufgebracht wird. Diese Umhullungen dienen dem
AuBen- und/oder Innenschutz von Rohren und ihren Formteilen (Rohrieitungsteilen) zum Bau von
Rohrieitungen. Nach dieser Norm konnen Zubehbrteile (z.B. Armaturen, Pumpen, Siebe, Kessel
usw.) beschichtet werden.

Diese Art der Umhiillung wird zum Schutz von erdverlegten, Unterwasser- oder {iberlandveriegten
Rohrleitungen fur die Beférderung von Flissigkeiten im Temperatureinsatzbereich von -40°C bis +
60°C eingesetzt. Hohere Betriebstemperaturen kénnen nach Absprache zwischen dem Besteller
und dem Beschichtungsunternehmen vereinbart werden.

Nach dieser Norm kann die Beschichtung zur Umhillung von ldngs- oder spiralgeschweif3ten
sowie von nahtlosen Stahirohren und Formteilen zum Bau von Rohrleitungen fir die Beférderung
von Fllssigkeiten aufgebracht werden.

Die Innenbeschichtung von Rohren zur Beférderung von Trinkwasser darf die Qualitat des
Trinkwassers nicht beeintrdchtigen und nicht gegen EC-Richtlinien und EFTA-Bestimmungen tber
die Trinkwasserqualitdt verstoB3en.

2 Normative Verweisungen

Diese europaische Norm enthalt verabschiedete und nicht verabschiedete Verweisungen und
Bestimmungen aus anderen Veréffentiichungen. Diese normativen Verweisungen werden an den
verwendeten Stellen im Text zitiert und die Veréffentlichungen werden nachstehend aufgefihrt.
Fur verabschiedete Normen werden die nachfolgenden Anhdnge oder Uberarbeitungen von
irgendeiner dieser Verdffentlichungen verwendet, wenn sie sich auf diese Europdische Norm
beziehen und in ihr als Anhang oder Uberarbeitung enthalten sind. Bei nicht verabschiedeten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der Verdffentlichung, auf die Bezug genommen wird.

EN ISO 9001 Quality system - Model for quality assurance in design / development,
productionj, installation and servicing

ENISO 9002 Quality system - Model for quality assurance inproduction, installation and
servicing

prEN 10224 Stahirohre, Rohrverbindungen und Fittings fir den Transport wassriger
Flussigkeiten einschlieBlich Trinkwasser - Technische Lieferbedingungen

I1ISO 60 Bulk density

1ISO 62-1 Water absorption

ISO 527 Plastics - Determination of tensile properties

ISO 787-1 General methods of test for pigments and extenders - Part 1 : Comparison of

colour of pigments

ISO 868 Plastics and ebonite - Determination of indentation hardness by means of a
durometer (Shore hardness)
ISO 1218 Melting point Documents
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ISO 2808 Paints and varnishes - Determination of film thickness

ISO 3105 Glass capillary kinematic viscometers - Specifications and operating
instructions

ISO 4287-1 Surface roughness - Terminology - Part 1 : Surface and its parameters

ISO 4892-2 Plastics - Methods of exposure to laboratory sources

ISO 8501-1 Preparation of steel substrate for application of paints and related products

ISO 9227 Corrosion tests in artificial atmospheres - Salt spray tests

3 Definitionen und Kurzzeichen
3.1 Definitionen

Produkthersteller: Der Hersteller ist der Lieferant des Umhillungsmaterials des zum Auftrag auf
das zu beschichtende Erzeugnis geeigneten Produkts.

Beschichter: Der Beschichter ist fiir den Auftrag auf das zu umhiillende Rohr in Ubereinstim-
mung mit den Richtlinien der vorliegenden Norm oder den in der Ausschreibung und bei Auftrags-
erteilung festgesetzten besonderen Bedingungen verantwortlich.

Besteller: Besteller ist die Gesellschaft, die die beschichteten Teile erwirbt.
3.2 Kurzzeichen

Rz : Rauhigkeitsparameter (Die mittlere Rauhtiefe ist das arithmetische Mittel aus den Einzel-
rauhtiefen von 5 in Folge untersuchten Einzelflichen) nach ISO 4287-1.

Tg: Glaslibergangstemperatur in Grad Celsius.

ATg : Abweichung der Glassumwandlungstemperatur in Grad Celsius.

Rs: Spezifischer Umhillungswiderstand in Q.m?

k: Korrekturfaktor

PA : Polyamid

4 Einteilung der Umhiillung

Die Umhillung muf3 aus einer Schicht eines flissigen Epoxidharzes oder Pulverharzes mit einer
Polyamiddeckschicht bestehen.

Das Polyamid muf3 durch Eintauchen im Wirbelsinterverfahren oder durch Aufspruhen auf die
erhitzte Oberfliche aufgebracht werden..

5 Bestellangaben des Kéaufers

5.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muf3 bei Anfrage und Auftragserteilung mindestens folgende Angaben machen:
Documents
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- Die nach dieser Europdischen Norm beschichteten Rohre und Rohrleitungsteile missen
durch Hinweis auf diese Norm gekennzeichnet werden. Ggfs. muB3 der Hinweis auf die
Norm fir das zu beschichtende Rohr der Kennzeichnung hinzugefigt werden.

BEISPIEL : 5000 Meter Rohr - EN 10224 von 406, 4-4, 0
Innen- und AuBenbeschichtung EN 10222

- Art der Fliissigbeschichtung
- Hochstanzahl der Reparaturen

5.2 Wahlweise Angaben
- Art des Polyamids (Option 1)
- Ldnge des umhllungsfreien Rohrendes
- Schema der Verfahrensqualifikation
- Art der erforderlichen Prifbescheinigung, falls abweichend von Abschnitt 10
- Mindestanzahl der Produktionskontrollen und Priifung des Umhiillungssystems
(siehe Tabelle 5)

- Chemische Behandlung (8.2.6)
- Anbringen der Markierung

6 Beschreibung der Umhiillung

Die Umhdliung besteht aus einer Schicht eines fllissigen oder pulverférmigen Epoxids mit einer
Polyamiddeckschicht.

Das Polyamid wird im Tauchbadverfahren (Wirbelsintern), durch Aufsprihen auf die erhitzte
Oberflache oder im Walzauftragsverfahren aufgetragen.

7 Priifbescheinigungen

Siehe Abschnitt 10.

8 Aufbringen der Umhiillung

8.1 Zusammensetzung der Umhiillung

Die Beschichtung besteht grundsétzlich aus zwei Schichten.

Die werksseitige Beschichtung erfolgt in Ubereinstimmung mit den anerkannten Verfahren.
Die Sicherheitsdatenblatter missen die in Tabelle 1 genannten Punkte enthalten.

8.2 Untergrundvorbehandiung

8.2.1 Das Rohr und die Rohrleitungsteile missen strahlgereinigt sein. Der Rauhigkeitsgrad der
gestrahiten Oberflache muf3 dem Norm-Reinheitsgrad Sa 2 1/2 nach ISO 8501-1 entsprechen.

8.2.2 Unmittelbar vor der Strahireinigung muB3 die Stahloberfidche trocken und technisch frei von
Verunreinigungen (Ol, Fett, teilweisem Korrosionsschutz, etc.) und mechanischen Verunreinigun-
gen (Splitter, Schichtungen, etc. ) sein, die die Oberflache oder die Haftung der Beschichtung be-
eintrachtigen.

Documents
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Die strahigereinigte Oberfliche muB3 eine Rauhtiefe R, zwischen 40 pym und 90 pm nach
ISO 4287-1 aufweisen.

8.2.3 Nach der Strahireinigung muB die Beschaffenheit der Rohroberflache Uberprift werden.
Walzsplitter, Walzhaut, SchweiBperlen und andere mechanische Verunreinigungen, die durch das
Strahlen freigelegt wurden, missen entfernt werden.

Nach Entfernung dieser als Trennmittel wirkenden Bestandteile muf3 die verbleibende Wand-
starke der Rohre und Rohrleitungsteile innerhalb der in der zutreffenden Norm festgelegten
Mindestanforderungen an die Toleranz liegen. Alle behandelten Flachen mit einer Ausdehnung
> 10 cm? missen so vorbereitet werden, daf3 ihre Oberflachenbeschaffenheit den Anforderungen
nach 8.1 genugt.

8.2.4 Vor dem Aufbringen der Umhillung missen die Rohre und Rohrleitungsteile mindestens bei
einer Temperatur von 3°C Gber dem Taupunkt der umgebenden Luft gelagert werden..

8.2.5 Verunreinigungen (z.B. verbleibende Strahimittelreste) missen vor dem Autbringen der
Umhdallung entfernt werden.

8.2.6 Zusétzlich zur Strahlreinigung kann absprachegemaf3 eine chemische Behandlung des
Stahis erfolgen.

8.3 Vorheizen der Rohrieitungsteile

Fur die Aufbringung der Umhillung muBB der Temperaturbereich der Oberfliche des zu
umhillenden Rohrleitungsteils in Absprache mit dem Hersteller des Produkts festgelegt werden.

Die Temperatur des Rohrleitungsteils mu3 durch geeignete MaBnahmen uberwacht werden, um
sicherzustellen, daf3 die Bedingungen fiur den Auftrag der Beschichtung voll erfiilit werden.

Die Zeit, die das Rohr auf einer bestimmten Temperatur gehalten wird, darf auf der Oberflache
keine Oxidation hervorrufen, die die Qualitat und Haftfestigkeit der Umhillung beeintrachtigen.

8.4 Schicht1
Unmittelbar nach dem Strahlvorgang erfolgt die erste Beschichtung durch Aufbringen eines

flissigen oder pulverformigen Epoxidharzes. Die Trockenschichtdicke muf3 den Angaben der
technischen Information (siehe Tabelle 1) entsprechen.

8.5 Schicht2
Die fertige Beschichtung wird durch eine Polyamiddeckschicht vervollsténdigt. Die Ober-flache der

Umhillung muB ein gleichmaBiges Erscheinungsbild aufweisen und die Mindestschichtdicke muf3
den Anforderungen nach § 9.4.gentgen.
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Tabelle 1 : Angaben in Datenbléttern und Priifzeugnissen © : R
2z 25
Bestandtell Pritnorm Schicht 1 Grundlerung Schicht 2 Polyamid 5 3 > ®
, Referenz fiissig | pulverférmig » S g w
Ausstellungsdatum +0 +0 +0 g 3 S
Name des Harstellers +0 +0 +0 =1 %
Handelsname und Art des Produktes : +0 +0 +0 _'Q" ©
Herstellerwerk 0 0 0 =
Chargen- oder Herstell-/Loshummer 0 o 0 %
Lagerbestandigkeit + + unbegrenzt 3
Verarbeitungszeit bei Umgebungstemperatur und Mischismperatur + g
Physikalischer Zustand des gelieferten Produktes + + +
Art und GroBe des Behdlters + + +
Lagerbedingungen + + +
Farbe + +0
Auftragsart + + +
Schittdichte I1SO 60 +
Dichte 1ISO 1183 +
Festkdrperantell nach Volumen ‘ +
Festkdrperanteil nach Gewicht +
KorngroBenverteilung ' - +0
Viskositat . + +0
Theoretischer Verbrauch pro m2 / mm Schichtdicke +
Verarbeitungstemperatur + + +
Temperaturanwendungsbereich der Umhiiflung +
Produktherstellung + + +
Trockenschichtbereich 180 2802 +
Schmelztemperatur ISO 1218 +
Aushiriungskenndaten + +
Flammpunkt +
Wasseraufnahme ' 18O 62-1 +
Shore D-Hérte +
ReiRdehnung IS0 527 +
Schlagbestindigkeit +
Haftungsprifung +
Spezifischer Umhillungswiderstand +
| Angaben im Sicherheitsdatenblatt + o+ +
Infrarottest +
Documents
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9 Anforderungen an die Umhillung
9.1 Aligemeines

Die an die aufgebrachte Umhillung gesteliten Anforderungen fir die Innen- und
AuBenbeschichtung sind nachstehend angegeben, mit Ausnahme der Priifung der kathodischen
Unterwanderung, die nur bei AuBenumhillungen zur Anwendung kommt.

- Aushértung der Grundierung Schicht 1 ;
- Erscheinungsbiid und GleichméaBigkeit Schicht 2 ;
- Schichtdicke des Umhillungssystems ;

- Umhdllungsfreies Rohrende;

- Porenprufung ;

- Schiagfestigkeit;

- Haftung ;

- Eindruckwiderstand ;

- Spezifischer Umhullungswiderstand ;

- ReiBdehnung ;

- UV-Bestandigkeit ;

- Kathodische Unterwanderung ;

- Salzspruhbestandigkeit;

- Bestandigkeit gegen destilliertes Wasser
- Biegeprufung .

- Abwasserbestandigkeit .

Weitere Eigenschaften kénnen in der Anfrage oder bei Auftragserteilung spezifiziert werden.
Eine Zusammenfassung der geforderten Eigenschaften ist aus Tabelle 4 ersichtlich.

9.2 Aushartungsgrad

Der Aushartungsgrad wird fur Schicht 1 der Umhiillung festgelegt.

Der Hartegrad wird mit der Differentialthermoanalyse bestimmt. Diese wird in Ubereinstimmung
mit der in Anhang A definierten Methode durchgefiihrt. Die Annahmekriterien basieren auf den

vom Materialhersteller spezifizierten ATg-Werten.
9.3 Erscheinungsbild und GleichméaBigkeit

Das Erscheinungsbild und die gleichméaBige Beschichtung werden visuell Gber die Gesamtlange
aller Teile Gberprift.

Die Beschichtung soll von gleichmafiger Farbgebung séin, eine glatte Oberflache haben und frei
von Poren, Lauferbildung oder anderen Defekten sein, die der Qualitat der Beschichtung abtrag-
lich sind.

9.4 Schichtdicke des Umhiillungssystems

Die Schichtdicke wird in Ubereinstimmung mit der in Anhang B definierten Methode gemessen.

Falls mit dem Besteller nicht anders vereinbart, mu3 die Mindestschichtdicke des Umhllungs-
systems an jedem Punkt > 250 ym betragen. An scharfen Kanten mit einem Krimmungsradius
von < 3 mm muB die Mindestschichtdicke mindestens > 150 ym betragen.
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9.5 Umhiillungsfreie Rohrenden

Wenn vom Besteller nicht anders angegeben, soll das umhillungsfreie Rohrende 50 mm
+ 10 mm betragen (siehe Option).

Beim Entfernen der Umhiillung darf der Stahluntergrund des Rohrieitungsteils nicht beschadigt
werden.

9.6 Porenpriifung

Die Porenprifung wird in Ubereinstimmung mit der in Anhang C definierten Methode durchge-
fuhrt. :

Die Umhullung muf3 porenfrei sein.
9.7 Schlagbestandigkeit

Die zulassige Schlagarbeit in Joule wird nach der in Anhang D definierten Methode durchgefihrt
und muB 2,5 J x k betragen. Die k-Werte sind in Tabelle 2 angegeben.

Tabelle 2 : Korrekturfaktor

Durchmesser K
in mm
D >219,1 1,00
76,1< D <2191 0,85
D < 76,1 0,70

9.8 Haftung

Die Haftungspriifung wird nach der in Anhang E definierten Methode durchgefihrt.
9.8.1 Die Haftung der Umhllung muf3 die Anforderungen der Bewertung 2 erfiilien.
9.9 Eindruckwiderstand

Der Eindruckwiderstand wird durch Priifung in Ubereinstimmung mit der in Anhang F definierten
Methode festgesetzt.

Die Eindringtiefe darf die in Tabelle 3 angegebenen Werte nicht (ibersteigen.

Tabelle 3 : Eindringtiefe

Eindringtiefe (in mm) | Eindringtiefe (in mm)
bei23°C+2°C bei60°C+2°C
0,05 0,1
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9.10 Spezifischer Umhiillungswiderstand

Der spezifische Umhiilungswiderstand der Beschichtung Rs muB in Ubereinstimmung mit der in
Anhang G definierten Methode, nachdem der Probekérper 100 Tage einer 0,1 molaren Losung
von NaCl ausgesetzt wurde, bestimmt werden. Die Beschichtung muf3 folgende Anforderungen
erfillen:

Rs (100 Tage) > 108 Q . m2

Rsnach 100 Tagen
Rsnach 70 Tagen

das Verhéltnis darf nicht < 0,8 sein

wenn der Rs-Wernt nach 70 Tagen nur noch eine Zehnerpotenz tiber dem zuldssigen 100-Tage-
Wert liegt.

9.11 ReiBdehnung

Diese Prifung muB in Ubereinstimmung mit der in Anhang H definierten Methode durchgefihrt
werden. Der Wert der Reif3dehnung muf gleich oder gréBer 20 % sein.

9.12 UV-Bestandigkeit

Die Prafung muB in Ubereinstimmung mit der in Anhang J definierten Methode durchgefiihrt
werden.

Die Werte fur Haftungsverlust und Viskositatsgefélle durfen nach Bestrahlung mit einer Xenon-
Lampe 10 % des urspriinglich gemessenen Wertes einer nichtbestrahlten Umhuillung nicht
Ubersteigen.

9.13 Kathodische Unterwanderung

Diese Prifung wird in Ubereinstimmung mit der in Anhang K definierten Methode nur fir die
AuBenumhillung durchgefihrt.

Die kathodische Unterwanderung wird angenommen als die Entfernung zwischen der kunstlich
erzeugten Fehistelle bis zum Rand des Bereiches, an dem die Umhdllung unterwandert wurde.

Der mittlere Radius der Unterwanderung wird nach 6 Messungen ermittelt und muf3 gleich oder

kleiner 7 mm sein. Der groBte Radius der Unterwanderung muf3 nach den nachfolgend genannten
Bedingungen kleiner als 10 mm sein:

28 Tage bei 23 + 2°C.
Nach Absprache konnen andere Prifvorgaben vereinbart werden.
9.14 Salzspriihbestindigkeit
Die Prifung wird in Ubereinstimmung mit der in Anhang L definierten Methode durchgefihrt.
Nach dem Einwirken muf3 die Umhullung folgende Werte erreichen:

- Unterwanderung <2mm
- Unterrostung <3mm

9.15 Bestidndigkeit gegen destilliertes Wasser

Der Test wird in Ubereinstimmung mit der in Anhang M definierten Methode durc%ﬁllltm ents
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Nach Eintauchen und Testiauf in Ubereinstimmung mit der in Anhang E definierten Methode
missen die Ergebnisse den Anforderungen nach § 9.8 entsprechen.

9.16 Biegbarkeit

Ein Prafmuster, das nach den gleichen Bedingungen wie die Rohrleitungsteile porenfrei (siehe
Anhang C) beschichtet wurde, muf3 auf Biegbarkeit gemaB Anhang N geprift werden.

Die Umhdillung muB nach Durchfiihrung der Prufung gemanB Anhang C bei 23° Cund 0°C +2° C
bis zu einem Krimmungsradius, der 3% Dehnung entspricht, ohne sichtbare Beschadigung

gebogen werden kénnen.

9.17 Abwasserbestandigkeit

Die Priifung wird in Ubereinstimmung mit der in Anhang P definierten Methode durchgefihrt.

Die Werte fir Haftungsverlust (siehe Anhang E) und Viskositatsgefélle (siehe Anhang Q) der
Umhiillung dirfen nach Eintauchen im Vergleich zu einer nicht mit Abwasser belasteten Um-
hillung 10 % des urspriinglich gemessenen Wertes nicht Gibersteigen.

Tabelle 4 : Zusammenfassung der geforderten Eigenschaften

Temperatur bei Handhabung -40° C bis +60° C
[Temperaturanwendungsbereich -40° C bis +60°C
I%genschaﬂen Anforderungen . | Paragraph

ushéartungsgrad 9.2
Erscheinungsbild und Gleich- 9.3
maBigkeit
Schichtdicke des . .
Umhiillungssystems Mindestschichtdicke 250 um 9.4
{Umhiillungsfreie Rohrenden 50 mm + 10 mm 9.5
{Porenpriifung porenfrei 9.6
Schlagbesténdigkeit 25Jxk 9.7
|Haftung Klasse 2 9.8
[Eindruckwiderstand 23°C+2°C 60°C+2°C

< 0,05 mm <0,1 mm 9.9

Spezifischer Umhillungswider- 2
stand >10.8 Q.m 9.10
[ReiBdehnung >20% [ 9.11
lUV-Bestandlgkelt 9.12
Kathodische Mittelwert Maximalwert 9.13
Unterwanderung <7 mm <10 mm .
Salzsprihbestandigkeit 9.14
Bestandigkeit gegen destilliertes 9.15

asser )
{Biegepriifung +> 3 % bei 0°C und 23°C + 2°C 9.16
Abwasserbestandigkeit 9.17

Documents

Full document details: E DIN EN 10310:1999-06

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10310-1999-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10310-1999-06

Seite 13
prEN 10310:1999

10 Prifungen

10.1 Prifbescheinigungen

Die Prifungen missen, wie in Anfrage und Auftragserteilung vereinbart, vom
Beschichtungsunternehmen durchgefiihrt werden. Ein vom Besteller benannter Vertreter kann bei

der Durchfiihrung der Prifungen anwesend sein.

Die Ergebnisse der Prifungen miissen vom Beschichtungsunternehmen aufgezeichnet und dem
Vertreter des Bestellers zugéanglich gemacht werden.

10.1.1 Standardpriifbescheinigung

Wenn das Beschichtungsunternehmen nach EN 1SO 9001 oder EN ISO 9002 zertifiziert ist, muB,
falls vom Besteller nicht anders verlangt, eine Priifbescheinigung 3.1.B nach Anhang R ausge-
stellt werden.

10.1.2 Sonderpriifbescheinigung

Wenn das Beschichtungsunternehmen nicht nach EN ISO 9001 oder EN ISO 9002 zertifiziert ist,
muB eine Prufbescheinigung 3.1.A oder 3.1.C (siehe Anhang R) ausgestelit werden.

Die Prifungen muissen, wie in Anfrage und Auftragserteilung vereinbart, vom Beschichter
durchgefiihrt werden.

10.2 Probennahme

Der Vertreter des Bestellers oder der Prufbeauftragte des Beschichtungsunternehmens muB die
Teile auswahlen, an denen die festgelegten Prifungen auszufiihren sind.

Die Probekérper fur zerstérende Prufungen mussen nach Méglichkeit von den Rohrenden
genommen werden. Die Proben und die gepriften Teile missen zum Nachweis eindeutig
gekennzeichnet werden.

10.3 Produktionseinheit und Riickverfolgbarkeit des Materials

Eine Anzahl von Proben muf3 so entnommen werden, daf3 sie einen Satz von Rohrleitungsteilen
reprasentiert, der unter folgenden Bedingungen umhdillt wurde:

- nach dem gleichen Herstellungsverfahren und aus der gleichen Produktionslinie;
- mit dem gleichen AuBBendurchmesser und der gleichen Wandstéarke der Teile;
- nach dem gleichen Produktionslauf;
- aus der gleichen Produktionscharge des Materials.
10.4 Art und Héaufigkeit der Priifungen und Kontrollen

Art und Haufigkeit der Prifungen und Uberwachungen miissen mindeétens Tabelle 5
entsprechen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10310:1999-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10310-1999-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10310-1999-06

Seite 14
prEN 10310:1999

Tabelle 5 : Art und Héufigkeit der Priiffungen und Uberwachungen

Priif- Mindest- Abnahme fir
Eigenschaften Abschnitl verfahren | liberwachung der | Beschichtungs-
Produktion system u. -betrieb
(13
Oberflachenzustand vor dem Strahlen 8.2 visuell jedes Teil 3 Teile
aBe, Form u. Eigenschaften der strahlgereinig- 8.2 - L ) )
r:n Erzeugnisse ug. Kontrolie d. Strahlvorggangs zweimal pro Schicht 3 Teile
Rauhigkeit der strahlgereinigten Obertflache 8.2 - einmal pro Schicht 3 Teile
Visueller Zustand der strahigereinigten Ober- 8.2 visuell jedes Teil 3 Teile
flache
Erwarmungstemperatur vor dem Beschichten 8.2 - kontinuierlich 3 Teile
Aushértungsgrad 9.2 Anhang A | nach Vereinbarun 3 Teile
|[Erscheinungsbild und GleichméBigkeit 9.3 visuell jedes Teil 3 Teile
ISchichtdicke des Umhiillungssystems 9.4 Anhang B | einmal pro Stunde 3 Teile
Umbhiillungsfreie Rohrenden - 9.5 Visuell jedes Teil 3 Teile
[Porenpriifung 9.6 Anhang C jedes Teil 3 Teile
Schiagbesténdigkeit 9.7 | Anhang D | einmal pro Woche 3 Teile ®
Haftung 9.8 Anhang E | einmal pro Schicht bei 23° C und
+2°C60°C
3 Teile
|Eindruckwiderstand 9.9 Anhang F | einmal pro Woche? 3 Teile
Spezifischer Umhullungswiderstand (4) 9.10 Anhang G | nach Vereinbarung 3 Teile
ReiRdehnung 9.11 | Anhang H leinmal pro Woche? 3 Teile
UV-Bestandigkeit(4) 9.12 Anhang J | nach Vereinbarung 3 Teile
Kathodische Unterwanderung (4) 9.13 Anhang K | nach Vereinbarung 2328C T::zgze c
ISalzsprihbesténdigkeit 9.14 | Anhang L | nach Vereinbarung 3 Teile
estandigkeit gegen destiliertes Wasser 9.15 | Anhang M | nach Vereinbarun 3 Teile
-[Biegeprﬁfung 9.16 | Anhang N | nach Vereinbarung 3 Teile
Abwasserbestandigkeit 9.17 | Anhang P | nach Vereinbarung 3 Teile
(1) Alle in der letzten Spalte angefiihrten Prafungen missen alle 3 Jahre fir dasselbe System, Material und fir
das wesentliche technische Verfahren durchgefiihrt werden.
Die Qualifikation des Umhdatlungssystems und des Beschichtungsunternehmens kénnen mit einem
Produktionslauf fir eine Beschichtung kombiniert werden.
(2) Fur diese Priifung kann irgendein Rohr vom Beginn bis zum Ende des Produktionsvorgangs verwendet
werden..
(3) Andere Priifkriterien zur Qualifikation kénnen vom Besteller verlangt werden.
(4) Die Teile dirfen vor Beendigung der Priifungen ausgeliefert werden.

10.5 Wiederholungspriufungen
10.5.1 Nicht zufriedenstellende und nicht auf die Qualitat der Umhiillung zuriickzufiihrende
Prufergebnisse konnen folgende Ursachen haben:

- eine fehlerhafte Probennahme;
- fehlerhafter Aufbau oder Betrieb der Prifmaschine.

In diesen Fallen muf3 das Priifergebnis verworfen und die Prifung wiederholt werden.

10.5.2 Falls wéahrend der Prifungen zur Produktionsiberwachung die Ergebnisse von einer oder
mehrerer Prifungen nicht ausreichend oder unzulénglich sind, kénnen folgende Schritte

eingeleitet werden:
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- Die als fehlerhaft eingestuften Rohre missen vom Beschichtungsunternehmen
zurtiickgenommen werden.

- Die nicht bestandene Prifung ist an zwei Rohren zu wiederholen, die vor und nach dem
als fehlerhaft gepruften Rohr umhiilt wurden.

Falls die Priifung an einem der Rohre zufriedenstellend ist, mu3 die Prifung am zweiten Rohr
durchgefiihrt werden. Ist auch die Prifung des zweiten Rohres zufriedenstellend, kénnen die
Umhillungsanforderungen als zufriedenstellend angesehen werden; sie wird als fehlerhaft
eingestuft, wenn die Prifung des zweiten Rohres unzureichende Ergebnisse zeigt.

Das Beschichtungsunternehmen muf3 die notwendigen Maf3nahmen ergreifen, um beschichtete
Rohre zu liefern, die der Priifvorschrift entsprechen.

Wenn die Umhullung verworfen wird, mu3 der Beschichter die Rohre nach einem von allen
Beteiligten genehmigten Verfahren erneut beschichten und die erneut umhiiliten Rohre wieder zur
Abnahme vorlegen.

11 Ausbesserungen

Rohrleitungsteile mit lokal begrenzten Fehlern (Porositét, Fehistellen an der Oberfiache) und
solche, die einem zerstérenden Prifverfahren unterworfen wurden, durfen ausgebessert werden.

Die Umhillungsmaterialien, die fur die Ausbesserung von Fehistellen verwendet werden kénnen,
mussen zwei Anforderungen erfulien:

- sie miissen fir den Schutz von on- und offshoreverlegten Rohrleitungen unter Betriebs-
bedingungen (z.B. Betriebstemperaturen) geeignet sein.

- sie mussen mit der zuvor aufgebrachten Polyamidbeschichtung vertraglich sein.
Die Beschichtungsbedingungen fir Ausbesserungsmaterialien missen den Anforderungen des -
technischen Merkblatts des Herstellers bzw. den Vereinbarungen der VertragschlieBenden (dem
Hersteller der Polyamidumhallung und dem Beschichtungsunternehmen) entsprechen.

Die fertige Ausbesserung muB die Werte erreichen, die in dem technischen Datenblatt des
Herstellers angegeben sind.

Die zulassige Hochstanzahl der Ausbesserungen muf3 vertraglich festgelegt werden (siehe
‘Verbindliche Angaben’ 5.1).

12 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung muB an jedem Teil erfolgen und folgende Angaben enthalten:

- Identifizierung;

- Zeichen oder Name des Stahlherstellers (falls bekannt) ;

- Zeichen des Beschichtungsunternehmens, falls von der vorherigen Angabe abweichend,
- Verweisung auf die Stahlnorm (falls bekannt) ;

- Verweisung auf diese Européische Norm.
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