DEUTSCHE NORM Entwurf Oktober 2003

Stahlrohre und -formstucke fur erd- und DIN
wasserverlegte Rohrleitungen —_—

Umhdllungen fir Schweillverbindungen
Deutsche Fassung prEN 10329:2002 EN 10329
ICS 23.040.01; 25.220.01 Einspriiche bis 2003-11-30
Entwurf

Steel tubes and fittings for onshore and offshore pipelines —

External field joint coatings;

German version prEN 10329:2002

Tubes en acier et raccords pour canalisations enterrées et immergées —

Revétements externes des joints soudés;
Version allemande prEN 10329:2002

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nagas@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter http://www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Gastechnik (NAGas) im DIN Deutsches Institut fur
Normung e. V., Josef-Wirmer-Stral’e 1-3, 53123 Bonn.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm ist vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 ,Stahirohre und -formstiicke fir
Rohrleitungen® (Sekretariat: Italien) erarbeitet.

Der fur die deutsche Mitarbeit zustandige Arbeitsausschuss DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. ist der
Arbeitsausschuss 5.2 ,Aufienkorrosion im Normenausschuss Gastechnik (NAGas)“.

In Ergénzung zur DIN EN 12068 behandelt diese Norm neben der Eignungsprifung der Nachumhullungs-
materialien (Typprufung) die Prifung der Nachumbhdillung, die im Schweif3nahtbereich aufgebracht wurde.
AuRerdem wurden weitere Materialien gegentber DIN EN 12068, z. B. Polypropylen, zugelassen.

Fortsetzung 45 Seiten prEN

Normenausschuss Gastechnik (NAGas) im DIN Deutsches Institut flir Normung e. V.
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Vorwort

Dieses Dokument prEN 10329 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 ,Stahlrohre und -formstiicke
fur Rohrleitungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen und die damit verbundenen Priifungen an Korrosions-
schutznachumhiillungen fest, die auf freigelassene Stahloberflachen von durch Schweillen miteinander
verbundenen Rohren und Formteilen (Komponenten) aufgebracht werden.

Sie klassifiziert die verschiedenen Nachumbhiillungstypen fiir die in Tabelle 1 angegebenen in Béden und
Wassern verlegten Rohrleitungen.

Dieses Dokument gilt fir nahtlose und langsnahtgeschweillte Stahlrohre, aus denen Rohrleitungen fur den
Transport von forderbaren Materialien hergestellt werden.

Komponenten, die mit diesen Typen von Nachumhullungen beschichtet sind, kénnen aullerdem auch noch
durch einen kathodischen Korrosionsschutz geschitzt werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die
Publikationen nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen (enthélt Anderung A1:1995)

EN 12068, Kathodischer Korrosionsschutz — Organische Umhdiillungen fiir den Korrosionsschutz von in
Boéden und Wéssern verlegten Stahlrohrleitungen im Zusammenwirken mit kathodischem Korrosionsschutz —
Bénder und schrumpfende Materialien

EN ISO 306, Kunststoffe — Thermoplaste — Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)
(ISO 306:1994)

EN ISO 527-3, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Priifbedingungen fiir Folien und
Tafeln (ISO 5627-3:1995)

EN ISO 1133, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:1997)

EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberflachenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflachenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberflichen und Stahloberflichen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen (ISO 8501-1:1988); (Anerkennung von EN ISO 8501-1:2001 als Deutsche Norm)

EN ISO 8503-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —

RauheitskenngréBen von gestrahlten Stahloberflichen — Teil 1: Anforderungen und Begriffe fir 1SO-
Rauheitsvergleichsmuster zur Beurteilung gestrahlter Oberflachen (ISO 8503-1:1988)
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EN 10224"), Stahlrohre, Rohrverbindungen und Fittings fiir den Transport wéssriger Fliissigkeiten
einschlie8lich Trinkwasser

EN 10288", Stahlrohre und -formstiicke fiir erd- und wasserverlegte Rohrleitungen — Im Zweischicht-
Verfahren extrudierte Polyethylenbeschichtungen

EN 10289", Stahlrohre und -formstiicke fiir On- und Offshore-verlegte-Rohrleitungen — Umbhlillung
(AuBenbeschichtung) mit Epoxi- und epoximodifizierten Materialien

EN 10290", Stahlrohre und -formstiicke fiir On- und Offshore-verlegte Rohrleitungen — Umhlillung
(AuBenbeschichtung) mit Polyurethan und polyurethan-modifizierten Materialien

EN 10310", Stahlrohre und -formstiicke fiir erd- und wasserverlegte Rohrleitungen — Innen- und
Aullenbeschichtungen auf Epoxidharz- und Polyamidbasis im Zweischichtverfahren

EN ISO 868, Kunststoffe und Hartgummi — Bestimmung der Eindruckhérte mit einem Durometer (Shore-
Hérte) (ISO 868:1985)

ISO 1183, Plastics — Methods for determining the density and relative density of non-cellular plastics.

ISO 4287, Geometrical Product Specifications (GPS) — Surface texture: profile method — Terms, definitions
and surface texture parameters

ISO 11357-2, Plastics — Differential scanning calorimetry (DSC) — Part 2: Determination of glass transition
temperature

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Hersteller

Lieferant des Nachumhillungsmaterials, welches in einem fir die Aufbringung der Nachumhillung geeig-
netem Zustand ist.

3.2

Umbhiiller

Firma, die das Nachumhiillungsmaterial auf die zu umhiillenden Komponenten in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen dieser Norm oder den speziellen, bei der Bestellung festgelegten Anforderungen aufbringt.

3.3
Abnehmer
Firma, welche die aufgebrachte Nachumhdillung kauft.

34

maximale Betriebstemperatur

Temperatur des Mediums, welches in der in Béden oder Wassern verlegten umhtliten Rohrleitung trans-
portiert wird.

0 zur Verdffentlichung vorgesehen.
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4 Vom Abnehmer vorzugebende Information

4.1 Obligatorische Informationen
Der Abnehmer muss in seiner Anfrage und Bestellung die folgenden Informationen angeben:

— nach dieser Europaischen Norm nachumhiillte Schwei3verbindungen sind mit der Nummer dieser Norm
zu kennzeichnen, gefolgt von der Temperaturklasse und der mechanischen Belastungsklasse, falls
anwendbar;

BEISPIEL 5000 m Rohr — prEN 10224 of 406, 4-4,0 — Beschichtung der Schwei3nahte prEN 10329;
— Typ des Nachumhdllungsmaterials gemafn Tabelle 1;

— Akzeptanz von Reparaturen (siehe 6.6);

— maximale Anzahl und Grofte von Reparaturen (falls zugelassen);

— maximale Betriebstemperatur.

4.2 Optionale Informationen

— Art des Priifzeugnisses, wenn es abweicht von 5.3.2

— Ausfiihrung von Fehlstellenreparaturen (siehe 6.6).

— Minimale Dicke der Nachumhillung (siehe 7.1.7.2 and 7.2.7.2).

— Uberlappung auf die Werksumhiillung (siehe 7.1.6.4, 7.2.6.4 and 7.3.6.4).
— Qualifikation des Personals, welches die Nachumhillung aufbringt.

— Prifbedingungen fir die Bestimmung der kathodischen Unterwanderung.
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5 Auswahl der Nachumhiillungen

5.1 Typen der Nachumhiillungen

Die in diesem Dokument behandelten Nachumbhtllungen sind nach Tabelle 1 unterteilt in sieben Typen.

Tabelle 1 — Typen von Nachumhiillungen

Nummer

Typ der Nachumhiillung

1

Bitumenbander

28

Flissiges Epoxi-Harz

3a

Flissiges Polyurethan

Petrolatumbander

Kunststoffbander

Schrumpfende Materialien

4
5
6
7

Polypropylen

Modefikationen.

@  Epoxi-Harz und Polyurethan beinhalten Teer-Epoxi und Bitumen-Polyurethan und andere

HINWEIS Es ist beabsichtigt, bei der nachsten flinf Jahresiiberarbeitung die Materialien Polyamid und Polyethylen in

Tabelle 1 einzufligen, wenn mehr Erfahrungen mit diesen Materialien vorliegen werden.

5.2 Auswahl des Nachumhiillungsmaterials in Abhangigkeit von dem Material

der Werksumbhiillung

Zur Information sind die moglichen Kombinationen in Tabelle 2 angegeben, vorausgesetzt dass die
Materialien kompatibel sind und das Nachumhillungsmaterial fir die Betriebstemperatur geeignet ist. Die
auszufiihrenden Priifungen sind in den folgenden Kapiteln beschrieben.

Die Art und die Eigenschaften der Werksumhiillung muss dem Nachumbhdiller bekannt sein.

8
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Tabelle 2 — Typen von Nachumhiillungen in Abhédngigkeit von der Werksumhiillung

.. Type der
Werksumhiillung SchweiRnahtnachumhiillung
(=
N ®
© s —
I e g
HEIEIEE:
Norm Typ der Werksumbhiillung 2 S &8 2| 8 £ 3
31 ele|l 518552
| | | 8| 2| E|®
S| 8 8| 2| 2|25
x = = [ =] [3) [«
oM T T o X n o
prEN 10310 | 2-lagige Polyamidumhdallung X X X X X X
3-lagige Polyethylenumhdillung X X X X X X
3-lagige Polypropylenumhillung X X X X X X X
Bitumen X X X X
Epoxi Pulver X X X X X X
prEN 10288 | Extrudiertes Polyethylen (2-lagig) X X X X X X
Gesintertes Polyethylen-Pulver X X X X X X
orEN 10289 Umh_u_ll_ungen aus fI.u33|gem Epoxi-Harz und X X X X X X
modifiziertem Epoxi-Harz
prEN 10290 Umh_u_ll_ungen aus flissigem Polyurethan und X X X X X X
modifiziertem Polyurethan
Kunststoffbander und Schrumpfmaterialien X X X X

5.3 Dokumente

5.3.1 Information fiir den Nachumbhdiiller

Informationen zum Nachumhillungsmaterial sind in den Datenblattern des Herstellers angegeben. Im Falle
von Bandern und Schrumpfmaterialien missen die Informationen mit EN 12068 (Tabellen 3 bis 7, typische
Werte) Ubereinstimmen.

Der Mindestinhalt eines Datenblattes ist in den Kapiteln der verschiedenen Nachumhillungsmaterialien

angegeben.

5.3.2 Prufzeugnis fir die Nachumhiillung

Prafungen werden ausgeflhrt, wie zwischen Abnehmer und Umbhuller abgestimmt bei der Anfrage und
Bestellung. Die Priifzeugnisse sollten nach EN 10204 sein.
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6 Aufbringung der Nachumhiillung und allgemeine Anforderungen

6.1 Oberflachenvorbereitung vor dem Aufbringen der Nachumbhiillung

6.1.1 Allgemeines

Die Oberflachenvorbereitung erfolgt nach den Empfehlungen des Herstellers.

6.1.2 Vorbereitung der Stahloberflache

6.1.2.1  Allgemeines

Die zu umhillende Oberflache muss beim Aufbringen der Nachumhllung trocken und frei sein von jeglichen
Verunreinigungen (wie alte Umhdillungen, Farbe und nichthaftende Partikel, Fett und Ol, Salz usw.), die die
Haftung der Nachumhiillung auf der Stahloberflache verschlechtern kénnen.

Die Reinigung wird durchgeflihrt, um insbesondere folgendes zu entfernen:

— fettige Substanzen (falls erforderlich unter Benutzung eines vollstandig verdunstenden Losemittels) oder
andere Verunreinigungen;

— Schweil3perlen, Schlacke, Grate, die die Umhillung durchdringen kénnen (Entfernen durch Schleifen
oder Feilen); Bereiche mit Rost oder Walzhaut werden in der gleichen Weise behandelt.

6.1.2.2 Biirsten

Oxidationen und Rost werden von Hand entfernt oder mechanisch mit rotierenden Stahlbirsten oder anderen
geeigneten Mitteln, die nicht die Qualitdt des zu nach zu umhillenden Teils beeinflussen. Der bei der
Reinigung erzeugte Staub wird sorgfaltig entfernt.

Nach der Reinigung hat die Stahloberflache den Anforderungen nach St 3 der EN ISO 8501-1 zu gentigen.
Die Oberflache hat eine Rauheit aufzuweisen, wie von dem Hersteller gefordert. Sie wird nach einer Methode
gemessen, die in der Verarbeitungsvorschrift des Nachumhillungsmaterials und der Reparaturanweisung
angegeben wird.

6.1.2.3 Strahlen

Die zu umhillenden Schweil3verbindungen werden durch Strahlen gereinigt. Es wird gestrahlt, um eine
Oberflache zu erhalten, die mindestens Sa 2% nach EN ISO 8501-1 entspricht.

Die gereinigte Oberflache muss eine Rauheit haben, die von dem Hersteller angegeben wird. Sie wird nach
einer Methode gemessen, die in der Verarbeitungsvorschrift des Nachumhillungsmaterials und der
Reparaturanweisung angegeben wird.

Nach dem Strahlen werden die Oberflachen der Schweillverbindungen inspiziert. Alle Spane, Schichtungen,
Schweilperlen und andere Oberflachenunvollkommenheiten, die beim Reinigungsprozess sichtbar werden
und die schadlich fir die Qualitdt der Nachumhdillung sind, werden nach Ubereinkunft mit dem Abnehmer
entfernt.

Nach der Entfernung dieser Unvollkommenheiten muss die verbleibende Restschichtdicke des Stahls den
Anforderungen an die Mindestschichtdicke nach der Norm flir Rohre gentigen.
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6.1.2.4 Rekonditionierung
Wenn nach der Oberflachenvorbereitung der zu umhillenden Schweildverbindung diese wieder verunreinigt
oder mit Rost bedeckt ist, so muss sie erneut einer teilweisen oder vollstdndigen Oberflachenvorbereitung

unterworfen werden, um eine Nachumhdllung aufbringen zu kénnen, die allen Vorschriften dieses Dokuments
entspricht.

6.1.3 Vorbereitung der angrenzenden Werksumhiillung
Die Oberflache der zu Uberlappenden Werksumhillung muss prapariert werden, um die Haftung der

Nachumhullung zu verbessern. Die Methode ist in den Kapiteln der verschiedenen Nachumhillungs-
materialien beschrieben.

6.2 MaBRnahmen vor dem Nachumhiillen

Die Temperatur der Schweillverbindung muss mindestens 3 °C Gber dem Taupunkt liegen.

Bevor die Nachumhiillung aufgebracht wird, muss die SchweilRverbindung von restlichem Strahlstaub
gereinigt sein durch eine Methode, die in der Verarbeitungsvorschrift und der Reparaturanweisung angegeben

ist.

Chemische Behandlung des Stahls darf als Ergdnzung zur Oberflachenvorbereitung in Abstimmung mit dem
Abnehmer durchgeflihrt werden,

Die Nachumbhiillung der SchweiRverbindung wird von qualifiziertem Personal aufgebracht in Ubereinstimmung
mit der Verarbeitungsvorschrift, zu welcher der Abnehmer seine Zustimmung gegeben haben kann.

Die Schweil3naht darf nicht einer zu hohen Temperatur/Zeit ausgesetzt werden, welche eine Oxidation der
Oberflache hervorruft, die nachteilig fur die Haftung der Umhiillung ist.

Wenn die Nachumbhiillung aufgebracht wird, muss die Oberflachentemperatur der Schweifltverbindung in dem
von dem Hersteller spezifizierten Temperaturbereich liegen.

Die Temperatur der Schweillverbindung muss mit geeigneten Mitteln iberwacht werden, um sicherzustellen,
dass die Verarbeitungsbedingungen vollstéandig erflllt werden (Stahloberflache und Werksumhllung).

Bei schlechtem Wetter (Regen, Wind usw.) dirfen Reinigungsoperationen nur fortgefihrt werden, wenn
effektiv wirksame Schutzplanen installiert sind.

6.3 Aussehen der Nachumhiillung
Bei der visuellen Prifung muss die aufgebrachte Nachumhillung Uber die gesamte Oberfliche homogen

aussehen, insbesondere dirfen keine fir die Qualitdt der Nachumhillung schadlichen Oberflachenfehler
(Sand, Fremdkorper, Krater, Blasen, ...) zu erkennen sein.

6.4 Prifungen

RegelmaRige Prifungen wahrend der Produktion werden empfohlen. Die Vorgehensweise ist in Anhang |
angegeben.

6.5 Zusatzlicher mechanischer Schutz

Ein zusatzlicher mechanischer Schutz (z. B. Rohrschutzmatte) wird in diesem Dokument nicht behandelt.
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6.6 Reparaturen

Die Zulassigkeit der Reparatur von Nachumhillungen und die Reparaturvorschrift ist Gegenstand einer
Ubereinkunft zwischen Abnehmer und Umhdiller.

6.7 Qualifikation des Nachumhiillungsverfahrens und des Umhiillers

Das Nachumhillungsverfahren und der Typ des eingesetzten Nachumhillungsmaterials muss dem Abnehmer
auf Verlangen bekannt gegeben werden. Wenn vom Abnehmer gefordert, muss ein Abnahmetest
durchgefiihrt werden, um zu zeigen, dass die Eigenschaften der Nachumhillung unter Benutzung des
Nachumhillungsmaterials, des Verarbeitungsverfahrens, der maschinellen Einrichtungen und des Personals

erhalten werden. Dabei werden die speziellen Nachumhillungsbedingungen auf der Baustelle in Betracht
gezogen. Empfehlungen fiir die Vorgehensweise sind in Anhang | aufgefiihrt.

6.8 Vorbereitende Qualifikationspriifungen
Der Nachumhdller muss folgende Punkte prifen:
— dass die Materialien mit den Spezifikationen Ubereinstimmen;

— dass die Lagervorschriften befolgt werden.

7 Nachumhiillungen

7.1 Nachumhiillungen aus Bitumenbandern, Petrolatumbandern, Kunststoffbandern
oder Schrumpfmaterialien

7.1.1 Allgemeines

Alle Nachumhillungen aus Bandern oder Schrumpfmaterialien missen die Anforderungen der EN 12068
erfullen.

7.1.2 Definition der Nachumhiillung

71.21 Nachumhiillungen aus Bitumenbandern

Diese Nachumhdllungssysteme bestehen aus einem Voranstrich und einem schmelzbaren Bitumenband.

7.1.2.2 Nachumhiillungen aus Petrolatumbandern

Diese Nachumhullungssysteme bestehen im Allgemeinen aus einer oder mehreren Lagen von Petrolatum-
bandern.

7.1.2.3 Nachumhiillungen aus Kunststoffbdndern

Diese Nachumhillungssysteme beinhalten im Allgemeinen einen Voranstrich und eine oder mehrere Lagen
von Kunststoffbandern.

7.1.24 Nachumhiillungen aus Schrumpfmaterialien

Nachumhillungen aus Schrumpfmaterialien bestehen aus einer auf Polyethylen basierenden Folie, die auf
einer Seite mit einem Kleber beschichtet ist.

Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 10329:2003-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10329-2003-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-10329-2003-10

— Entwurf — prEN 10329:2002 (D)

Warmeschrumpfende Materialien sind in folgenden Formen erhaltlich:

— Schrumpfschlauch;

— Schrumpfmanschette;

— vorgeformte Materialien (zur Montage auf kompliziert geformten Teilen).

Warmeschrumpfende Materialien werden in Abhangigkeit von der Natur des Klebers mit und ohne Voranstrich
aufgebracht.

7.1.3 Informationen fiir den Nachumhiiller

Informationen zu den Nachumhdillungsmaterialien werden durch den Hersteller erstellt. Die Informationen
mussen nach EN 12068 (Tabellen 3 bis 7) in Form von Datenblattern gegeben werden.

7.1.4 Verpackung

Verpackungen oder Etiketten jeder Komponente des Nachumhdillungsmaterials haben die folgenden Punkte
aufzuweisen:

— Handelsname des Produkts;
— Name des Herstellers;
— Bezug zur Material- und Nachumhallungsnorm;

— Chargen-Nummer.

7.1.5 Oberflaichenvorbereitung

Die Oberflachenvorbereitung muss in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des Herstellers durchgefiihrt
werden (siehe Herstellerinformationen, Tabelle 7 der EN 12068).

7.1.6 Aufbringung der Nachumhiillung

7.1.6.1 Allgemeines

Die Aufbringung der Nachumhiillung muss in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des Herstellers (siehe
Herstellerinformationen, Tabelle 7 der EN 12068) erfolgen.

71.6.2 Aufbringung des Voranstrichs

Die Aufbringung des Voranstrichs muss in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des Herstellers (siehe
Herstellerinformationen, Tabelle 7 der EN 12068) erfolgen.

Fur Petrolatumbander ist normalerweise kein Voranstrich erforderlich.

7.1.6.3  Aufbringung des Bandes oder des Schrumpfmaterials

Die Aufbringung des Materials muss in Ubereinstimmung mit den Empfehlungen des Herstellers (siehe
Herstellerinformationen, Tabelle 7 der EN 12068) erfolgen.
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