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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10338:2013) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 109 „Beschichtete und 
unbeschichtete Flacherzeugnisse für Kaltumformung„ (Sekretariat AFNOR, Frankreich) des Europäischen 
Komitees für Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-01-01 UA „Flacherzeugnisse 
aus Stahl zum Kaltumformen“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).  

Der Aufbau und die Benummerung der Abschnitte in diesem Dokument weicht von der englischen 
Referenzfassung ab. Die vorliegende deutsche Fassung enthält den korrekten Aufbau und Benummerung. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10338:2013) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 109 „Beschichtete und 
unbeschichtete Flacherzeugnisse für die Kaltumformung“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten 
wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 
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