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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10357:2012) wurde vom Technischen Komitees ECISS/TC 110 �Stahlrohre und 
Eisen- und Stahlfittings� (Sekretariat: Italien) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung 
(ECISS) ausgearbeitet. 

Die zuständigen deutschen Normungsgremien sind der Unterausschuss NA 021-00-09-05 UA �Nichtrostende 
Stahlrohre� des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES) sowie der NA 057-02 FB �Fachbereich 
Lebensmittelhygiene und Lebensmittelsicherheit� des DIN. 

Diese Norm ist erstmalig eine Europäische Norm und ersetzt DIN 11850. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 11850:2009-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Die Tabelle 1.B zu den Vorzugs- und Grenzabmaßen wurde um eine ISO- und um eine DS/SMS/BS-
Serie ergänzt; 

b) die Norm wurde vollständig in technischer und redaktioneller Hinsicht überarbeitet. 
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ECISS/TC 110 

Sekretariat:   UNI 

Austenitische, austenitisch-ferritische und ferritische längsnahtgeschweißte 
Rohre aus nichtrostendem Stahl für die Lebensmittel- und chemische 
Industrie 

Austénitique, austéno-ferritique et ferritique tubes soudés longitudinalement en acier inoxydable pour l'industrie 
alimentaire et chimique 

Austenitic, austenitic-ferritic and ferritic longitudinally welded stainless steel tubes for the food and chemical 
industry 

 

ICS:  23.040.10 ; 77.140.75 
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