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Nationales Vorwort 

Dieser Entwurf (prEN 10359:2013) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 109 „Beschichtete und 
unbeschichtete Flacherzeugnisse zum Kaltumformen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europäischen 
Komitees für die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss UA 01/2 „Oberflächenveredelte 
Flacherzeugnisse aus Stahl“ im Normenausschuss Eisen und Stahl (FES im DIN). 

Änderungen 

Keine Änderungen — erste Version dieser Europäischen Norm. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10359:2013) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 109 „Coated and uncoated 
flat products to be used for cold forming“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 
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