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Nationales Vorwort 

Dieser Entwurf (prEN 10360:2013) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 „Stahlguss und 
geschmiedete Stahlstücke“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europäischen Komitees für die Eisen- und 
Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 021-00-10 AA „Schmiedestücke“ 
im Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN. 
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Dokument-Typ:   Europäische Norm 
Dokument-Untertyp:    
Dokument-Stage:   CEN-Umfrage 
Dokument-Sprache:   D 
 
STD Version 2.5a 
 

ECISS/TC 111 
Datum:  2013-08 

prEN 10360:2013 

ECISS/TC 111 

Sekretariat:   AFNOR 

Warm-, Halbwarm- oder Kaltschmiedeteile — Nacharbeit vor Lieferung 

Pièces forgées à chaud, à mi-chaud ou à froid — Conditions de retouche avant livraison 

Hot, warm or cold forgings — Repair conditions prior to delivery 

 

ICS:   

Deskriptoren   
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