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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10363:2014) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 103 „Allgemeine 
Baustähle ausgenommen Bewehrungsstähle“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europäischen Komitees für 
die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-20-01 UA „Warmgewalzte 
Flacherzeugnisse“ im Normenausschuss Eisen und Stahl (FES im DIN). 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 10363:2014) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 103 „Allgemeine 
Baustähle ausgenommen Bewehrungsstähle“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Grenzabmaße und Formtoleranzen für kontinuierlich warmgewalztes Blech 
und Band ohne Überzug, in Dicken bis höchsten 20 mm, aus unlegierten und legierten Stählen nach Tabelle 1 
(siehe Anhang A), fest. 

Tabelle 1 — Anwendungsbereich der Norm 

Erzeugnis Dicke Stahlsorten nach 

Breitband  
(Breite 600 mm   w)a; 

Blech geschnitten aus Breitband; 

aus Breitband längsgeteiltes Band 
(Breite w < 600 mm) 

< 20 mm 

EN 10025-2 
EN 10025-3 
EN 10025-4 
EN 10025-5 
EN 10149-2 

a  Die Stahlerzeugnisse nach dieser Norm werden übelicherweise in Breiten bis einschließlich 2 200 mm geliefert. Für 
     Erzeugnisse in Breiten w   2 200 mm müssen bei der Anfrage und Bestellung entsprechende Vereinbarungen getroffen 
     werden (siehe 4.2, Option 4). 

Weitere Stahlsorten als in der Tabelle 1 angegeben, dürfen nur nach Vereinbarung geliefert werden. 

Diese Europäische Norm gilt nicht für nichtrostende Stähle.   

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die Anwendung dieses 
Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei 
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller 
Änderungen). 

EN 10020:2000, Begriffsbestimmungen für die Einteilung der Stähle 

EN 10079:2007, Begriffsbestimmungen für Stahlerzeugnisse 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieser Europäischen Norm gelten folgende Definitionen: 

3.1 
unlegierter und legierter Stahl 
[siehe EN 10020:2000] 

3.2 
Breitband und Blech 
[siehe EN 10079:2007] 

3.3 
warmgewalztes Riffelband aus Stahl 
warmgewalztes Stahlblech mit Mustern (Tränenblech, Riffelblech) auf einer Seite, um einen antirutsch Effekt 
zu erzeugen und somit ein sicheres Treten zu ermöglichen; die andere Seite des Erzeugnisses wird 
üblicherweise glatt geliefert 
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