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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1083-1:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,,Werkzeugmaschinen —
Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von SNV (Schweiz) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-04-20 AA , Kraftbetriebene
Biirstwerkzeuge“ im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaf3en auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 525:2020 siehe DINISO 525:2022-01

ISO 6106 siehe DINISO 6106
[SO 8486-1 siehe DINISO 8486-1
ISO 8486-2 siehe DIN ISO 8486-2

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegentiber DIN EN 1083-1:1997-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) dasgesamte Dokument mit einem neuen Bezeichnungssystem aktualisiert, um den aktuellen Bediirfnissen
der Hersteller und Endanwender gerecht zu werden;

b) neue Birstentypen und neue Werkstoffe hinzugefiigt;

c) redaktionelle Uberarbeitung des Dokuments.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN IS0 525:2022-01, Schleifwerkzeug aus gebundenem Schleifmittel — Formen, Bezeichnung und
Kennzeichnung (1S0 525:2020)

DIN ISO 6106, Schleifmittel — Uberpriifung der Korngréfsen von Diamant oder kubischem Bornitrid
(150 6106:2013)

DIN ISO 8486-1, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Bestimmung und Bezeichnung von
KorngréfSenverteilung — Teil 1: Makrokérnungen F4 bis F220 (I1SO 8486-1:1996)

DIN ISO 8486-2, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Bestimmung und Bezeichnung von
Korngréfenverteilung — Teil 2: Mikrokérnungen F230 bis F2000 (1SO 8486-2:2007)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1083-1:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,Werkzeugmaschinen —
Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von SNV gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 1083-1:1997 ersetzen.
prEN 1083-1:2023 enthilt die folgenden wesentlichen technischen Anderungen gegeniiber EN 1083-1:1997:

a) Das gesamte Dokument wurde mit einem neuen Bezeichnungssystem entsprechend den aktuellen Bediirf-
nissen der Hersteller und Endnutzer aktualisiert.

b) Neue Arten von Biirsten und neue Werkstoffe wurden hinzugefiigt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument definiert Begriffe, die zur Verwendung von kraftbetriebenen Biirstwerkzeugen und Streifen-
biirsten verwendet werden, und beschreibt das Bezeichnungssystem.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Biirsten fiir Fahrzeug-Waschanlagen, Staubsauger, Bodenreinigungsmaschinen,
Kanal- und Strafdenreinigungsmaschinen, Dentalbiirsten, Biirsten zum Abdichten und Abstreifen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 847-1:2017, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 1:
Frds- und Hobelwerkzeuge, Kreissdgebldtter

[SO 525:2020, Bonded abrasive products — Shape types, designation and marking
[SO 6106, Abrasive products — Checking the grain size of superabrasives

[SO 8486-1, Bonded abrasives — Determination and designation of grain size distribution — Part 1: Macrogrits
F4 to F220

[SO 8486-2, Bonded abrasives — Determination and designation of grain size distribution — Part 2: Microgrits
F230 to F2000

3 Begriffe und Symbole
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 847-1:2017 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

3.1.1
Biirste
aus Biirstenkorper, Seele, Aufnahme und Besatzmaterial bestehende Einheit

3.1.2
Biirstenkorper
Bestandteil einer Biirste mit der Aufgabe, das Besatzmaterial zusammenzuhalten

3.1.3

Besatzmaterial

Werkstoff (Draht, Filament oder dhnliches), der im Biirstenkdrper oder in der Seele sicher gehalten wird, um
den Biirstenbereich und somit den Arbeitsteil der Biirste zu bilden

3.14
Biischel
Anzahl von Elementen des Besatzmaterials
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3.15
Zopf
zu einem Zopf verdrilltes Biischel

3.1.6
Seele
zu einer Spirale verdrillte Drahte, die das Besatzmaterial klemmen und gleichzeitig den Biirstenkorper bilden

3.1.7

gebundene Biirste

Bindung

Biirste, deren Besatzmaterial in eine Bindung eingebettet ist, sodass nur die Spitzen des Besatzmaterials zum
Einsatz kommen

3.1.8

Arbeitsfliche

von den Spitzen des Besatzmaterials gebildete Flache, die mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt
3.2 Kurzzeichen

Kurzzeichen, Definitionen und Einheiten sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.

Tabelle 1 — Kurzzeichen, Definitionen und Einheiten

Kurz- Definition Einheit
zeichen
a Ausrichtung des Besatzmaterials zur Achse (Nennmaf) °
Cy Nenn-Hohe einer Streifenbiirste mm
C, Nennldnge bei Streifenbiirsten mm
Cw Nenn-Riickenbreite bei Streifenbiirsten mm
D Nenn-Aufiendurchmesser der Biirste oder der Arbeitsfliche einer Pinselbiirste mm
Dy Bohrungsdurchmesser mm
Dam Max. Bohrungsdurchmesser im Biirstenkorper mm
D¢ Max. Bohrungsdurchmesser im Biirstenkorper mm
Dg Nenndurchmesser des runden Besatzmaterials mm
Dpq Nenndurchmesser des ovalen oder rechteckigen Besatzmaterials (grofderer mm
Wert)
Dp» Nenndurchmesser des ovalen oder rechteckigen Besatzmaterials (kleinerer mm
Wert)
Dy Nenn-Innendurchmesser der Arbeitsflache mm
Dm Durchmesser im Bohrungsbereich mm
Dp Aufendurchmesser des Fiithrungszapfens mm
Dg Schaftdurchmesser bei Biirsten mit Schaft, mm
Wellendurchmesser bei Walzenbiirsten,
Stieldurchmesser (Seele) bei Rohrbiirsten
Dt Nenn-Gewindedurchmesser, z. B. M14 x 2 —
H Nenn-Gesamthohe (inkl. Bauteile fiir Bohrung oder Gewinde sowie Schaft) mm
L Nenn-Gesamtldange von Pinselbiirsten (ohne Fithrungszapfen) und Rohrbiirsten mm
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Kurz- Definition Einheit

zeichen

Ly Korperlange bei Kopfbiirsten mm

Ly besatzfreie Lange der Seele am Kopfende von Rohrbiirsten mm

Lp sichtbare Nennlange des Fiihrungszapfens mm

Lg nutzbare Lange fiir Schaft, Gesamtlange der Aufnahmewelle, nutzbare mm

Gewindeldnge

Lt Nennldnge des Besatzmaterials (freie Linge des Besatzmaterials) mm

Ng Anzahl der Streifen bei Walzenbiirsten —

Pw Wickelsteigung bei Walzen- und Streifenbiirsten mm

Wa Breite des Blirstenkdrpers an der Bohrung/am Gewinde mm

Wg Einbaubreite; breiteste Stelle des Blirstenkorpers mm

Wg Nennmaf$ der Arbeitsbreite mm
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4 Bezeichnungssystem und Nomenklatur kraftbetriebener Biirstwerkzeuge sowie Streifenbiirsten
4.1 Aufbau des Bezeichnungssystems

Der Merkmalblock der Bezeichnung von kraftbetriebenen Biirstwerkzeugen und Streifenbiirsten setzt sich je nach Biirste aus bis zu sieben Datenblécken
zusammen; siehe Tabelle 2. Die dort verwendete Reihenfolge der Datenblécke ist zwingend.

Alle Datenbldcke sind mit Bindestrichen und ohne Leerzeichen voneinander zu trennen (siehe Beispiel 1).

Tabelle 2 — Bezeichnungssystem

Bezeichnung
Benen- Identifizierungsblock
nungs- EN-Norm Merkmalblock
block
Daten- Datenblock 2 Daten- Datenblock 4 | Datenblock 5 | Datenblock 6 | Datenblock 7
block 1 block 3
Bezeichnung EN1083-1 | Formen und | Werkstoffart | Schleifmittel | Anordnung Einfassung Wickel- Werkstoffart
Mafle des Besatz- im Besatz- des Besatz- des Besatz- richtung des Biirsten-
materials, material materials materials korpers und
Besatz- (Bindungsart ggf. seiner
material- und Ummante-
querschnitt- Hartegrad lung
form und oder
Besatz- abnehmbare
materialform Begrenzungs-
/Stiitzringe)
Angabe zwingend, optional zwingend zwingend zwingend, zwingend, optional optional optional £
wenn sofern sofern Besatz- - S
Norm- Besatz- material in ) :
nummer material mit Form von Zz 2z
nicht Schleifmittel Reihen, § 8
angegeben verwendet Segmenten w 8
wird oder Zopfen R
I o
verwendet =)
wird = PPN L
Abschnitt 4.2 43 4.4 45 4.6 4.7 Ed A eﬁ@
=—=S—porument Shartig Hub
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BEISPIEL1  Bezeichnung einer Rundbiirste:

(1)

Rundbiirste EN 1083-1- WID-B-150%38-50,8A-32X32-0,3X25 -IRCR -2 -S

Datenblock 1 - Formen |
und Mafie

Datenblock 2 -
Werkstoffart des
Besatzmaterials,
Besatzmaterial-
querschnittform und
Besatzmaterialform

(a) €zoz:1-£801 Na1d
TT-€20Z:T-€80T NA NIA A

Datenblock 4 -
Anordnung des
Besatzmaterials

Datenblock 7 -
Werkstoffart des
Biirstenkorpers

BEISPIEL2  Weitere Beispiele siehe Anhang B.
4.2 Datenblock 1 Formen und Maf3e
4.2.1 Allgemeines

Der Datenblock 1 ist zwingend (siehe Tabelle 2). Fiir den Aufbau des Datenblocks 1 sind je nach Biirstenform unterschiedliche Angaben zu den Formen und
Maf3en erforderlich.

In Tabelle 3 sind die Biirstenformen ohne Beriicksichtigung des Aufnahmetyps mit Verweisung auf den jeweiligen Abschnitt, in dem die erforderlichen Anga-
ben angegeben sind, aufgelistet. Im Anhang A sind genaue Ausfiihrungen (z. B. zu Aufnahmetyp, Lage der Maflangaben) sowie Zeichnungen enthalten.

In Bild 1 bis Bild 7 ist der Aufbau des Datenblocks 1 je nach Biirstenform enthalten. Als Trennzeichen zwischen den Angaben miissen die Zeichen ,-“ und , x"
wie in den folgenden Unterabschnitten vorgegeben, verwendet werden.

Die Angaben in Klammern in der Spalte ,Mafdangaben” sind optional und miissen entweder gemeinsam angegeben oder komplett weggelassen werden. Wenn
die Angaben in Klammern gemacht werden miissen, diirfen die Klammern selbst im Bezeichnungssystem nicht enthalten sein.

Das Besatzmaterial ist grau dargestellt.
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- Entwurf -

Tabelle 3 — Code fiir die Form

Code fiir die Bild Bezeichnung Abschnitt
Form
cS ”””””””””l""I”"”""m“m“m Topfbl'irste, gerade Form (en: cup bI'USh,
e
a=x0°
. TR RN Topfbiirste, konische Form (en: cup brush,
I e
0°<a<45°
we Rundbiirste, kegelige Form (auch genannt:
Kegelbiirste) (en: wheel brush, conical)
<71
- 2
45° < @ <90° o
Zzz
S5
g%
ey
NS
S
. Docume#its
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(4!

- Entwurf -
Tabelle 3 ( fortgesetzt)

Code fiir die
Form

Bild

Bezeichnung

Abschnitt

CID

CSS

CSH

CSw

CCP

Walzenbiirste, Einzelscheibe (en: cylinder
brush, individual brush disc)

Walzenbiirste, gerade Streifenbiirste (en:
cylinder brush, strip straight)

Walzenbiirste, spiralformige
Streifenbiirste (en: cylinder brush, strip
helical)

Walzenbiirste, gewickelte Streifenbiirste
(en: cylinder brush, strip wounded)

Walzenbiirste, gestanzter Kern (en:
cylinder brush, core punched)

(a) €zoz:1-£801 Na1d
TT-€20Z:T-€80T NA NIA A

4.2.3

WID

WSS

WSH

WSW

WCP

Rundbiirste (gerade Form), Einzelscheibe
(en: wheel brush [straight], individual
brush disc)

Rundbiirste (gerade Form), gerade
Streifenbiirste (en: wheel brush [straight],
strip straight)

Rundbiirste (gerade Form), spiralformige
Streifenbiirste (en: wheel brush [straight],
strip helical)

Rundbiirste (gerade Form), gewickelte
Streifenbiirste (en: wheel brush [straight],
strip wounded)

Rundbiirste (gerade Form), gestanzter
Kern (en: wheel brush [straight], core
punched)

4.2.3

Full document details: E DIN EN 1083-1:2023-11

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1083-1-2023-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-1083-1-2023-11

- Entwurf -

Tabelle 3 ( fortgesetzt)

Code fiir die
Form

Bild

Bezeichnung

Abschnitt

ES

EH

EP

ER

EW

il

Pinselbiirste (Endbiirste), durchgehende
Arbeitsflache (en: end brush, solid
working surface)

Pinselbiirste (Endbiirste), ringformige
Arbeitsflache (en: end brush, hollow
working surface)

Pinselbiirste (Endbiirste), ringformige
Arbeitsflache, mit Fithrungszapfen (en:
end brush, hollow working surface, with
pilot)

Pinselbiirste (Endbiirste), konische Form
(rund) (en: end brush, flared end [round])

Pinselbiirste (Endbiirste), konische Form
(zylindrisch) (en: end brush, flared end

[square])

4.2.4

DI

I

ll

[

Tellerbiirste, scheibenférmiger
Biirstenkdrper (en: disc brush, flat body)

4.2.5

TT

TF

Rohrbiirste mit 2 Seelendrahten (en: tube
brush, 2 core wires)

Rohrbtirste mit 4 Seelendrahten (en: tube
brush, 4 core wires)

4.2.6

[y
w

Full document details: E DIN EN 1083-1:2023-11
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S Tabelle 3 ( fortgesetzt) T ™
m O
— zZ
Code fiir die Bild Bezeichnung Abschnitt =
Form g Z
W
= &
B P
SE
HS a Kopfbiirste, Zylinderform (en: headbrush, : =)
square end) = y
-
[y
4.2.7
HR 1 Kopfbiirste, Walzenrundform (en:
headbrush, round end)
Documents
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Tabelle 3 ( fortgesetzt)

Code fiir die
Form

Bezeichnung

Abschnitt

SS

Streifenbiirste, gerade (en: strip brush,
straight)

SWO %

Streifenbiirste als Einzelring (Pyw = 0) oder
gewickelt, Besatz nach aufden (en: strip
brush as single ring or wounded,
filaments outside)

4.2.8

[y
%) |

Full document details: E DIN EN 1083-1:2023-11
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5 Tabelle 3 ( fortgesetzt) S g
% —
- Z
Code fiir die Bild Bezeichnung Abschnitt =
Form g =
W
o &
B P
S
wiN
—_O
Streifenburste als Einzelring (Py = 0) oder °on
SWI gewickelt, Besatz nach innen (en: strip -
brush as single ring or wounded, =
filaments inside)
4.2.8
XXX XXX
4.2.2 Topfbiirste und Rundbiirste, kegelige Form
Der Datenblock 1, Formen und Mafie“ von Topfbiirsten und Rundbiirsten (kegelige Form) setzt sich aus flinf Elementen zusammen. In Bild 1 sind die Elemente
mit den moglichen Angaben und zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispielhafte Darstellungen der Biirstwerkzeuge und die Lage der Mafie sind in Abschnitt A.2
dargestellt.
Documents
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Element 1 Element 2 4 Element 5
. Code fiir . Code fiir den Maf3angaben .
Bezeichnung die Form Bezeichnung Aufnahmetyp | Biirstenkdrper Bezeichnung | Maf3angaben Besatz
Abschnitt/ Abschnitt/ Abschnitt/
Tabelle Tabelle 3 Tabelle Al A2.2 Tabelle A23
CS B>)< D A'(D CX)H D FXL T
CF ITI D 1-(Dx)H
WC ITO D T'(D cX)H
ET D 7xLs-(D cx)H
S D SXL S'(D cX)H
| |
Element 3
Bezeichnung Maf3angaben Grundmafie
Abschnitt/Tabelle A2.1
D
Y } ; y Y
1 - 2 - 3 - 4 - 5
- CS - ITO - 65 - M14x2-60-70 - 0,35x15
Beispiel 1
CS-ITO-65-M14x2-60-70-0,35x15
Beisniel 2 WC | - ] S | - | 125 | - 6x30-80-80 - | 05x30
P WC-S-125-6x30-80-80-0,5x30

*  Fir Aufnahmetyp ,B“ sind weitere Varianten mdglich (siehe Tabelle A.2).

Bild 1 — Aufbau des Datenblocks 1: Topfbiirste und Rundbiirste, kegelige Form

4.2.3 Walzenbiirste und Rundbiirste, gerade Form

Der Datenblock 1 ,Formen und Mafe” fiir Walzenbiirsten und Rundbiirsten (gerade Form) setzt sich aus sechs Elementen zusammen. In Bild 2 sind die
Elemente mit den moglichen Angaben und zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispielhafte Darstellungen der Biirstwerkzeuge und die Lage der Mafde sind in
Abschnitt A.3 dargestellt.

aryezoz:1-£801 Na-1d
g8 20Z:1T-€80T N4 NIA 4

Docume
Document ShaTiig Hub
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; Element 1 Element 1 5 Element 6 "9’ rr
. Code fiir die Form, . Code fiir die Form, Mafdangaben . Maf3angaben m S
Bezeichnun, ¢ B g & Bezeichnun, —
& Teil 1 ezeichnung Teil 2 Biirstenform & Besatz E Z
Abschnitt/ Tabelle 3 Abschnitt/ Abschnitt/ =) =
Tabelle und A3.1 Tabelle A3l A34 Tabelle A35 3 E
w ID entfillt DgxLp H g
C sS CwxCyNg o @
SH C WXC H-N s'P \ S r
SW CwxCy w '5‘
CP entfallt o
| [ -
[SEy
Element 2 4 =
Bezeichnung Code fiir den Aufnahmetyp Mafdangaben Biirstenkdrper
Abschnitt/Tabelle Al A3.3
g (-D am)-D (/D M) (-W 4xW g)
D¢(-Dam)-Da
ITI D ((-Wg)
ITO D ¢(-H-Wg)
ITD D ¢(-H-Wg)
ET D TXL S'H(XW B)
S D SXL S'H(XW B)
D ¢(-DsxLs)
Element 3
Bezeichnung Maflangaben Grundmafie
Abschnitt/Tabelle A3.2
DxW
Y Y * } Y Y
1 - 2 - 3 - 4 - 5
L C | SH - B - 125x200 - 85-70-50,8D | - | 5x5-40-5 0,35x20
Beispiel 1 CSH-B-125x200-85-70-50,8D-5x5-40-50,35x20
o w [ 1D - ITO | - | 125x15 | - | M14x2-25-15 | - | [ -] 035x15
Beispiel 2 WID-IT0-125x15-M14x2-25-15--0,35x15
*  Fir Aufnahmetyp ,B“ sind weitere Varianten mdglich (siehe Tabelle A.2).
Bild 2 — Aufbau des Datenblocks 1: Walzenbiirste und Rundbiirste, gerade Form
Documents
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4.2.4 Pinselbiirste

Der Datenblock 1 ,Formen und Mafie“ fiir Pinselbiirsten setzt sich aus sechs Elementen zusammen. In Bild 3 sind die Elemente mit den moglichen Angaben
und zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispielhafte Darstellungen der Biirstwerkzeuge und die Lage der Mafse sind in Abschnitt A.4 dargestellt.

- Entwurf -

Element 1 3 5 Element 6
Bezeichnung | Code fiir die Form Maflangaben Grundmafie M?Bangaben Bezeichnung MafSangaben
Biirstenform Besatz
Abschnitt/ Abschnitt/ A4S
Tabelle Tabelle 3 und A4.1 A42 Ad4 Tabelle
ES DxL entfillt DpxL
EH Dx(D x)L entfillt
EP DxL D pxLp
ER DxL entfillt
EW DxL entfillt
I
Element 2 4
Bezeichnun Code fiir den Mafiangaben
g Aufnahmetyp Biirstenkdrper
Abschnitt/
Tabelle Al A43
S D SXL S'D C
entfillt D,
|
Y Y Y % Y Y
1 - 2 - 3 - 4 5 6
L ES - S - 16x70 - 6x25x19 0,20x30
Beispiel 1 ES-$-16x70-6x25x19-0,20x30
o EP - [ 20x75 | - | 6x25x22 | 6x5 [ 0,20x30 g
Beispiel 2 EP-20x75-6x25%22-6%5-0,20x30 =B
H
37|
zZ
Bild 3 — Aufbau des Datenblocks 1: Pinselbiirste = =S
[=e]
<3
4.2.5 Tellerbiirste =
B
Der Datenblock 1 ,Formen und Maf3e” fiir Tellerbiirsten setzt sich aus fiinf Elementen zusammen. In Bild 4 sind die Elemente mit den moglichen Angaben N S
und zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispielhafte Darstellungen der Biirstwerkzeuge und die Lage der Maf3e sind in Abschnitt A.5 dargestellt. Docum eg‘@
U=y
© Document ShaTiig Hub
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S Element 1 Element 2 4 Element 5 = g
52
. Code fiir . Code fiir den MafRangaben . Mafangaben 25
Bezeichnung die Form Bezeichnung Aufnahmetyp Biirstenkdrper Bezeichnung Besatz o %
3]
Abschnitt/ Abschnitt/ Abschnitt/ ws
Tabelle Tabelle 3 Tabelle Al A5.2 Tabelle A53 : S
DI B* DA'(D CX)H DFXLT S j-lf
ITI D 1-(D x)H w
ITO D 1-(D x)H o
N/
ET D TXL S-(D cX)H bl-‘
S D ¢xL¢-(D x)H =
| |
Element 3
Bezeichnung Mafdangaben Grundmafie
Abschnitt/Tabelle A5.1
D
\i } ; A A
1 - 2 - 3 - 4 - 5
Beispiel 1 DI - ITO - 100 - M14x2-105x50 - 1,05x40
P DI-ITO-100-M14x2-105x50-1,05x40
Beispiel 2 DI - | ET | - | 75 | - | M8x30-80x40 - 0,9x30
DI-ET-75-M8x30-80x40-0,9x30
*  Flir Aufnahmetyp ,B“ sind weitere Varianten mdglich (siehe Tabelle A.2).
Bild 4 — Aufbau des Datenblocks 1: Tellerbiirste
4.2.6 Rohrbiirste
Der Datenblock 1 ,,Formen und Mafe“ fiir Rohrbiirsten setzt sich aus fiinf Elementen zusammen. In Bild 4 sind die Elemente mit den mdglichen Angaben und
zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispielhafte Darstellungen der Biirstwerkzeuge und die Lage der Mafie sind in Abschnitt A.6 dargestellt.
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Element 1 Element 2 4 Element 5
. Code fiir . Code fiir den Maf3angaben . Mafangaben
Bezeichnung die Form Bezeichnung Aufnahmetyp Biirstenkdrper Bezeichnung Besatz
Abschnitt/ Tabelle 3 Abschnitt/ Abschnitt/
Tabelle und A6.1 Tabelle Al A63 Tabelle A64
TT entfallt DgxLg Dg
TF ITO Dr
ET D TXL S
S D SXL S
| |

Element 3

Bezeichnung Mafdangaben Grundmafie

Abschnitt/Tabelle A6.2

DxW F('L H)_L
Y } { Y A
1 - 2 - 3 - 4 - 5
Beispiel 1 TT - ITO - 30x80-5-100 - M14x2-100 - 0,3
P TT-ITO-30x80-5-100-M14x2-100-0,3
Beispiel 2 TF - S - | 40x130-150 | - | ext0-150 | - | 015
TF-S-40x130-150-6x10-150-0,15

Bild 5 — Aufbau des Datenblocks 1: Rohrbiirste

4.2.7 Kopfbiirste g
S Z
Der Datenblock 1, Formen und Mafie” fiir Kopfbiirsten setzt sich aus vier Elementen zusammen. In Bild 6 sind die Elemente mit den moglichen Angaben und % 37!
zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispielhafte Darstellungen der Biirstwerkzeuge und die Lage der Maf3e sind in Abschnitt A.7 dargestellt. - E
So
8
e
R
S
. Docume#its
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X Element 1 Element 2 3 4 = g
52
. Code fiir . Maf3angaben Mafangaben Mafangaben 25
Bezeichnung die Form Bezeichnung Grundmate Biirstenkorper Besatz = =
e
Abschnitt/ Abschnitt/ ws
Tabelle Tabelle 3 Tabelle A7.1 A7.2 A7.3 : 8
HS DXWF DCXLB D FXLT S j-lf
HR =S
=
- N
Y { Y 1 :
1 - 2 - 3 - 4
Beispiel 1 HS - 40x10 - 6x30 - 0,2x10
P HS-40x10-6x30-0,2x10
- HR - | s0x25 | - | 10x40 - | 05x20
Beispiel 2
HR-50x25-10x40-0,5x20
Bild 6 — Aufbau des Datenblocks 1: Kopfbiirste
ANMERKUNG  Dieses Dokument enthilt keine Angaben zum Aufnahmetyp und zur Geometrie von Kopfbiirsten.
4.2.8 Streifenbiirste
Der Datenblock 1 ,Formen und Mafie“ fiir Streifenbiirsten setzt sich aus vier Elementen zusammen. In Bild 7 sind die Elemente mit den moglichen Angaben
und zwei Beispiele aufgefiihrt. Beispielhafte Darstellungen der Blirstwerkzeuge und die Lage der Maf3e sind in Abschnitt A.8 dargestellt.
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Element 1 2 3 Element 4
. Code fiir MafRangaben Mafangaben . Mafangaben
Bezeichnung die Form Grundmafle Biirstenkorper Bezeichnung Besatz
Abschnitt/ Abschnitt/
Tabelle Tabelle 3 AS8.1 A8.2 Tabelle A8.3
SS HxC | W CwxCy D gxL ¢
SWO D'WF CL‘C WXC H_PW
|
¥ } Y Y
1 - 2 - 3 - 4
Beispiel 1 SS - 40x100x10 - 5x5 - 0,35x35
P $S-40x100x10-5x5-0,35x35
Beispiel 2 SWO - | 150x10 | - | s0x8x5x20 | - | 0,2x50
SWO0-150x10-50x8x5x20-0,2x50

Bild 7 — Aufbau des Datenblocks 1: Streifenbiirste

ANMERKUNG  Fiir Streifenbiirsten, die in Walzenbiirsten verwendet werden, sind in diesem Dokument keine Angaben zum Aufnahmetyp enthalten.

aPez0z:T-£80T Ng1d
g8 20Z:1T-€80T N4 NIA 4
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E DIN EN 1083-1:2023-11
prEN 1083-1:2023 (D)

4.3 Datenblock 2: Werkstoffart des Besatzmaterials,
Besatzmaterialquerschnittform und Besatzmaterialform

4.3.1 Der Datenblock 2 besteht aus den folgenden drei Elementen, die jeweils zwingend sind und in dieser
Reihenfolge anzugeben sind:

— Code fiir die Werkstoffart des Besatzmaterials nach Tabelle 4;

— Code fiir die Besatzmaterialquerschnittform nach Tabelle 5;

— Code fiir die Besatzmaterialform nach Tabelle 6.

Die drei Codes sind ohne Leerzeichen direkt hintereinander anzugeben. Siehe Beispiel 2.

Eine ergidnzende, optionale herstellerspezifische Angabe wird in 4.3.2 beschrieben.

Die Angabe des Nennmafles des Besatzmaterials Dp ist zwingend, aufler bei den Besatzmaterial-

codes A = Tierhaare und -borsten und V = Pflanzenfasern nach Tabelle 4. Einzelne Bestandteile der Geometrie
zum Querschnitt miissen mit ,x“ ohne Leerzeichen getrennt werden. Siehe Beispiel 1.

BEISPIEL 1
— runder Querschnitt: ...-DpxL-... = ...-0,3x25-...
— ovaler oder rechteckiger Querschnitt: ...-Dgq xDgyxLy-... = ...-0,5x1x30-...

Tabelle 4 — Code fiir die Werkstoffart des Besatzmaterials

Code Werkstoffart des Besatzmaterials
A Tierhaare und -borsten (en: animal hair and bristles)
B Kupfer-Zink-Legierung (Messing) (en: copper-zinc alloy [brass])
H Kupfer-Zinn-Legierung (Bronze) (en: copper-tin alloy [phosphor bronze])
N Kupfer-Nickel-Zink-Legierung (Neusilber) (en: copper-nickel-zinc alloy [nickel
silver])
I nichtrostender Stahl (Inox) (en: stainless steel [inox])
p Kunststoff (synthetische Fasern) mit oder ohne Schleifmittel (en: plastic [synthetic
fibre], with or without abrasives)
S Stahl (en: steel)
\Y Pflanzenfasern (en: vegetable fibres)
Y@ sonstige Besatzmaterialien (en: other filament materials)
4 Bei Verwendung von zwei oder mehr Besatzmaterialien (Mischbesatz) ist der Code ,Y* (sonstige Besatzmaterialien) zu
verwenden.
Tabelle 5 — Code fiir die Besatzmaterialquerschnittform
Code Besatzmaterialquerschnittform
C rechteckig (en: rectangular)
0 oval (en: oval)
R rund (en: round)
T dreieckig (en: triangular)
Documents
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Tabelle 5 ( fortgesetzt)

Code Besatzmaterialquerschnittform
N nicht definiert (en: not defined)
X X-Profil (en: X-profile)

Tabelle 6 — Code fiir die Besatzmaterialform

Code Besatzmaterialform
ST glattes Besatzmaterial (en: straight)
cw verseiltes Besatzmaterial (en: cord
wire)
CR gewelltes Besatzmaterial (en:
crimped)
N nicht definiert (en: not defined)

BEISPIEL2  Werkstoffart des Besatzmaterials: Stahldraht (ohne herstellerspezifische Angabe), Besatzmaterial-
querschnittform: rund, Besatzmaterialform: gewellt

S R CR

Werkstoffart des
Besatzmaterials

Besatzmaterial-
querschnittform

Besatzmaterialform

4.3.2 Eine herstellerspezifische Angabe zum Besatzmaterial ist optional. Diese Angabe darf aus Buchsta-
ben oder Ziffern bestehen. Ausgenommen sind Buchstaben oder Ziffern, die zu Missverstdndnissen in der
Bezeichnung fiihren konnen. Die Angabe muss nach dem Code fiir die Besatzmaterialform stehen und durch
,x“ getrennt sein.

Siehe Beispiel 3 bis Beispiel 7.

BEISPIEL3  Werkstoffart des Besatzmaterials: Stahldraht mit niedriger Zugfestigkeit, Besatzmaterialquerschnittform:
rechteckig, Besatzmaterialform: glatt

S C ST XA

Werkstoffart des
Besatzmaterials

Besatzmaterial-
querschnittform

Besatzmaterialform

hersteller-
spezifische Angabe
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BEISPIEL4  Werkstoffart des Besatzmaterials: Stahldraht mit hoher Zugfestigkeit, Besatzmaterialquerschnittform:
rund, Besatzmaterialform: gewellt

S R CR xH

Werkstoffart des
Besatzmaterials

Besatzmaterial-
querschnittform

Besatzmaterialform

herstellerspezifische
Angabe

BEISPIEL5  Werkstoffart des Besatzmaterials: Polyamid 6.12, Besatzmaterialquerschnittform: X-Profil, Besatzmaterial-
form: gewickelt

p X Cw XPA612

Werkstoffart des
Besatzmaterials

Besatzmaterial-
querschnittform

Besatzmaterialform

herstellerspezifische
Angabe

BEISPIEL6  Werkstoffart des Besatzmaterials: Rosshaar, Besatzmaterialquerschnittform: rund, Besatzmaterialform:
nicht definiert

A R N XROS

Werkstoffart des
Besatzmaterials

Besatzmaterial-
querschnittform

Besatzmaterialform

herstellerspezifische
Angabe

BEISPIEL7  Werkstoffart des Besatzmaterials: nichtrostender Stahl1.4310, Besatzmaterialquerschnittform: rund,
Besatzmaterialform: glatt
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| R ST xX4310

Werkstoffart des
Besatzmaterials

Besatzmaterial-
querschnittform

Besatzmaterialform

herstellerspezifische
Angabe

4.4 Datenblock 3: Schleifmittel im Besatzmaterial

4.4.1 Der Datenblock 3 ist zwingend, sofern Besatzmaterial mit Schleifmittel verwendet wird, und setzt sich
aus folgenden Elementen zusammen:

— Code fiir die Art des Schleifmittels nach Tabelle 7;

— Korngrofie. Fiir die Korngrofie fiir gebundene Schleifmittel muss ISO 8486-1 oder ISO 8486-2 angewendet
werden und fiir die Korngrofie fiir Schleifmittel mit Diamant oder kubischem Bornitrid muss ISO 6106
angewendet werden.

Die Codes werden ohne Leerzeichen geschrieben. Siehe Beispiel 1.

Ergdnzende herstellerspezifische Angaben werden in 4.4.2 beschrieben.

Tabelle 7 — Code fiir die Art des Schleifmittels

Code Bezeichnung

A? Korund (en: aluminium oxide)

c? Siliziumkarbid (en: silicon carbide)

VA Zirkonkorund (en: zirconia alumina)

pb Diamant (en: diamond)

BP kubisches Bornitrid (en: cubic boron nitride)
2 NachIS0525:2020, Tabelle 4.
b Nach1S06106.

BEISPIEL1  Siliziumkarbid mit Korngréfie 180 (ohne herstellerspezifische Angabe):

C 180

Artdes
Schleif-
mittels

Korngrofie

4.4.2 Eine herstellerspezifische Angabe zum Schleifmittel im Besatzmaterial ist optional. Diese Angabe darf
aus Buchstaben oder Ziffern bestehen. Ausgenommen sind Buchstaben oder Ziffern, die eine Verwechslung in
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der Bezeichnung verursachen kénnen. Die Angabe erfolgt herstellerspezifisch unmittelbar nach dem Code fiir
das Schleifmittel im Besatzmaterial, getrennt durch ,x“ Siehe Beispiel 2.

BEISPIEL2  Korund mit Korngréfie 120 in Ausfithrung Keramikkorn:

Art des

A 120 xCO

Schleif-
mittels

Korngrofie

hersteller-

spezifische
Angabe

4.5 Datenblock 4: Anordnung des Besatzmaterials

4.5.1 Der Datenblock 4 ist zwingend, sofern Besatzmaterial in Form von Reihen, Segmenten oder Zopfen
verwendet wird, und besteht aus mehreren Elementen, die teilweise zwingend und teilweise optional sind
(siehe Tabelle 8). Die dort verwendete Reihenfolge der Elemente ist einzuhalten.

Alle Elemente sind ohne Leerzeichen anzugeben. Die Angabe der Zopfungslange an der sichtbaren Besatzldnge
ist mit vorgesetztem ,,/“ und ohne Leerzeichen anzugeben. Siehe Beispiel 1.

Tabelle 8 — Elemente fiir Datenblock 4 ,,Anordnung des Besatzmaterials“

Bezeichnung der Elemente Angabe Abschnitt/Tabelle
Anzahl der Reihen oder Segmente optional —
Zopfungsrichtung zwingend Tabelle 9
Anzahl der Zopfe je Segment zwingend —
Zopfungsart optional Tabelle 10
Zopfungsliange an der sichtbaren Besatzlinge, in % (ganzzahlig)? optional —
Orientierung der Besatzanordnung bei Tellerbiirsten optional 4.5.2

4 Diese Angabe gilt nur fiir Zopfungsart ,,0K“ (offener Zopf).

Tabelle 9 — Code fiir die Zopfungsrichtung

Code

Zopfungsrichtung

rechts gezopft? (im Uhrzeigersinn) (en: right
knotted [clockwise])

links gezopft? (gegen den Uhrzeigersinn) (en:

left knotted [anti-clockwise])

wechselnd gezopft (en: changing direction of
knotting)

a4 Zopfungsrichtung, betrachtet in Richtung der Arbeitsfliche
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Tabelle 10 — Code fiir die Zopfungsart

Code Zopfungsart Bild

FK durchgehender Zopf (en: full knot) m\\\x
S—
OK offener Zopf (en: open knot) m&

RK Rosenzopf (en: rose knot) m\\\

ZK sonstige Zopfungsart (en: other knot) —

BEISPIEL  Zwei Reihen Besatzmaterial, rechts gezopft, mit 52 Zopfen, offener Zopf, mit einer Zopfungsldnge von 75 %
der sichtbaren Besatzlénge.

2 R 52 0K /75

Anzahl der
Reihen

Zopfungs-
richtung

Anzahl der Zépfe

Zopfungsart

Zopfungslange
an der
sichtbaren
Besatzlange

4.5.2 Das Element ,Orientierung der Besatzanordnung bei Tellerbiirsten” ist optional. Angegeben werden
der Code fiir die Orientierung der Besatzanordnung (siehe Tabelle 11) und der Winkel. Der Winkel wird in Grad
ohne Leerzeichen hinter dem Code fiir die Orientierung der Besatzanordnung angegeben.
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Tabelle 11 — Code fiir die Orientierung der Besatzanordnung bei Tellerbiirsten

Code

Orientierung der Besatzanordnung bei
Tellerbiirsten

Bild

Biirste mit Besatzanordnung nach aufden

Biirste mit Besatzanordnung nach innen

Biirste mit Besatzanordnung im
Uhrzeigersinn, betrachtet in Richtung der
Arbeitsflache

Biirste mit Besatzanordnung gegen den
Uhrzeigersinn, betrachtet in Richtung der
Arbeitsflache
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Orientierung der Besatzanordnung bei Bild

Code N
Tellerbiirsten
oTe
Biirste mit senkrechter Anord d SS
keine Angabe urste mi se:n rechter Anordnung des S
Besatzmaterials

Kombination zwischen A bis D und
verschiedenen Winkeln

BEISPIEL  Biirste mit Besatzanordnung nach auf3en mit einem Winkel von 15°:

Code fiir die

A 15

Orientierung

Winkel

4.6 Datenblock 5: Einfassung von Besatzmaterial (Bindungsart und Hartegrad oder
abnehmbare Begrenzungs-/Stiitzringe)

4.6.1 Allgemeines

Der Datenblock 5 ist optional. Bei der Einfassung des Besatzmaterials handelt es sich entweder um die Bin-
dungsart und den Hartegrad (Angaben nach 4.6.2) oder um abnehmbare Begrenzungs-/Stiitzringe (Angaben

nach 4.6.3).

4.6.2 Bindungsart und Hirtegrad

Die Bindungsart und der Hartegrad werden mit dem Code fiir die Bindungsart nach Tabelle 12 und dem Hérte-
grad angegeben. Der Hartegrad wird in Shore A oder Shore D als ganze Zahl ohne Leerzeichen hinter dem Code
fiir die Bindungsart angegeben.

Tabelle 12 — Code fiir die Bindungsart

Code Bindungsart
BD Duroplast (en: duroplast)
BE Elastomer (en: elastomer)
BT Thermoplast (en: thermoplast)

BEISPIEL  Einfassung mittels Bindungsart Elastomer (BE) mit einer Hérte von 80° Shore A.
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Bindungsart

Harte

4.6.3 Abnehmbare Begrenzungs-/Stiitzringe

Die abnehmbaren Begrenzungs-/Stiitzringe werden mit dem Code fiir den Werkstoff nach Tabelle 13 und der
Anzahl der abnehmbaren Begrenzungs-/Stiitzringe ohne Leerzeichen angegeben.

Tabelle 13 — Code fiir die Werkstoffart der abnehmbaren Begrenzungs- /Stiitzringe

Code Werkstoffart
RS Stahl (en: steel)
RI nichtrostender Stahl (Inox) (en: stainless
steel [inox])
RB NE-Metall (en: non ferrous metal [brass])
RP Kunststoff (en: plastic)
RZ sonstige (en: others)

BEISPIEL  Einfassung mittels drei abnehmbaren Begrenzungs-/Stiitzringen aus Kunststoff (RP):

Code fiir die Werkstoffart der
abnehmbaren Begrenzungs-/

Stiitzringe

Anzahl der abnehmbaren
Begrenzungs-/Stiitzringe

RP 3

4.7 Datenblock 6: Wickelrichtung

Der Datenblock 6 ist optional und nach Tabelle 14 anzugeben.
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BEISPIEL  Rechtssteigende Wickelrichtung:

Wickelrichtung

4.8 Datenblock 7: Werkstoffart des Biirstenkorpers und ggf. seiner Ummantelung
Der Datenblock 7 ist optional und nach Tabelle 15 anzugeben.

Tabelle 15 — Code fiir die Werkstoffart des Biirstenkorpers und ggf. seiner Ummantelung

Code Werkstoffart
S Stahl (en: steel)

nichtrostender Stahl (Inox) (en: stainless
steel [inox])

NE-Metall (en: non ferrous metal [brass])

Kunststoff (en: plastic)

Holz (en: wood)

N|S|o|w

sonstige (en: others)

Bei Werkstoffkombinationen sind die Codes aller verwendeten Werkstoffe in alphabetischer Reihenfolge ohne
Leerzeichen anzugeben. Ist der Biirstenkdrper ummantelt, ist diese Werkstoffangabe mit, /“ und ohne Leer-
zeichen nach der Werkstoffangabe des Bilirstenkoérpers anzugeben. Siehe Beispiel 1 bis Beispiel 3.

Eine ergdnzende herstellerspezifische Angabe zum Werkstoff des Biirstenkorpers ist optional. Diese Angabe
darf aus Buchstaben oder Ziffern bestehen. Ausgenommen sind Buchstaben oder Ziffern, die eine Verwechs-
lung in der Bezeichnung verursachen kénnen. Die Angabe erfolgt unmittelbar nach dem Code fiir die Werk-
stoffart des Bilirstenkorpers, getrennt durch ,x“ Siehe Beispiel 4.

BEISPIEL1  Biirstenkoérper aus Stahl:

Werkstoffart des
Biirstenkorpers

BEISPIEL 2  Biirstenkorper aus Kunststoff mit Aluminiumkern:
PB

Werkstoffart des
Burstenkorpers

BEISPIEL 3  Biirstenkorper aus Stahl mit Kunststoff-Ummantelung:
S /P

Werkstoffart des
Blrstenkdrpers

Werkstoffart der
Ummantelung
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BEISPIEL4  Biirstenkorper aus nichtrostendem Stahl:

| X4301

Werkstoffart des
Biirstenkorpers

herstellerspezifische
Angabe
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Anhang A
(normativ)

Zeichnungen und Aufschliisselung der Elemente fiir Datenblock 1
»Formen und Maf3e“ der Biirsten

A.1 Code fiir den Aufnahmetyp (Element 2)

Der Code fiir den Aufnahmetyp ist fiir die folgenden Biirstenformen mafigeblich:

— Topfbiirste und Rundbiirste, kegelige Form (4.2.2);

— Walzenbiirste und Rundbiirste, gerade Form (4.2.3);

— Pinselbiirste (4.2.4);

— Tellerbiirste (4.2.5);

— Rohrbirste (4.2.6).

ANMERKUNG  Der Code fiir den Aufnahmetyp ist fiir Kopfbiirsten (4.2.7) und Streifenbiirsten (4.2.8) nicht mafdgeblich.

Die Darstellungen in Tabelle A.1 dienen nur der Veranschaulichung von Element 2 ,,Code fiir den Aufnahmetyp“
der oben genannten Biirstenformen (siehe auch Tabelle 3) und sind nur beispielhaft.

Bei Biirsten mit einer Bohrung wird der Code fiir die Art der Bohrung nach Tabelle A.2 nach dem Bohrungs-
durchmesser (Dp) ohne Leerzeichen angegeben.
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Tabelle A.1 — Code fiir den Aufnahmetyp (Element 2)

Code fiir den Bild Beschreibung des
Aufnahmetyp Aufnahmetyps

A

.

—_—

mit Bohrung (en:
with bore)

ANMERKUNG
Tabelle A.2 ist zu
berticksichtigen.

il i)

TR
i
|
|

|

mit innen liegendem
Muttergewinde (en:
with internal thread,
located inside)

ITI

20Z:1-€80T1 NA1d
20Z:T-€£80T N4 NId A
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w
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Tabelle A.1 ( fortgesetzt)

8¢

Code fiir den Bild Beschreibung des
Aufnahmetyp Aufnahmetyps

mit aufden liegendem
Muttergewinde (en:
with internal thread,
located outside)

(a) €zoz:1-£801 Na1d
TT-€20Z:T-€80T NA NIA A

ITO

=%

mit durchgehendem
beidseitig aufien
liegendem
Muttergewinde (en:
with full-length
internal thread,
located outside on
both sides)

ITD
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Code fiir den Bild Beschreibung des
Aufnahmetyp Aufnahmetyps
AT
i
ET (en: with external
thread)
R I
- -
S mit Schaft (en: with o
shank) =
= m
Zzz
— S5
= ! w &
4 1 \ I N\ N\ =
. N 1
= i
i Documeits
w AV A Umiininin
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P Tabelle A.1 ( fortgesetzt) = g
m P
Code fiir den Bild Beschreibung des E :
Aufnahmetyp Aufnahmetyps 82
w =
=&
B P
Bajonettverschluss Se
E (en: bayonet g S
connection) °on
-
[y
ohne zusitzliche
. Aufnahme (en:
kein Code
without additional
—————— mounting)
Tabelle A.2 — Code fiir die Art der Bohrung
Code Bohrungsarten
A zylindrische Bohrung ohne Passfedernut (en: cylindrical bore without keyway)
B zylindrische Bohrung mit einer oder mehreren Passfedernuten (en: cylindrical bore with
one or more keyways) fiir Schildkrétaufnahme, siehe D
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Sechskant (en: hexagon bore)

Schildkrétaufnahme (en: turtle bore)

Aufnahmetyp nach Zeichnung, z. B. Vierkantbohrung, konische Bohrung, X-LOCK?!

BEISPIEL  Rundbiirste, gerade Form, gefertigt aus Segmenten (WID) mit Bohrung (B), Nenn-AufRendurchmesser 125 mm, Nennmaf3 der Arbeitsbreite 25 mm, Bohrungs-
durchmesser im Biirstenkdrper 25,4 mm mit einer zylindrischen Bohrung ohne Passfedernut (A), Nennmaf3 des Besatzmaterials 0,30 mm und Nennldnge des Besatzma-

terials 40 mm

Birstenform (Element 1) und
Aufnahmetyp (Element 2)

Nenn-Aufsendurchmesser D
(Element 3)

Nennmafl der Arbeitsbreite Wr
(Element 3)

Bohrungsdurchmesser Da im
Biirstenkdrper (Element 4)

Bohrungsart

Nennmaf? des Besatzmaterials
(Element 5)

Nennldnge des Besatzmaterials (freie
Lange des Besatzmaterials) (Element 5)

WID-B  -125 x25 -25,4 A -0,30 x40

1 X-LOCK oder vergleichbare Produkte sind Beispiele fiir geeignete, kommerziell verfiigbare Produkte. Diese Angabe dient nur zur Unterrichtung der Anwender dieses

Dokuments und bedeutet keine Anerkennung der genannten Produkte durch CEN.
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- Entwurf -

5 A2 Topfbiirste und Rundbiirste, kegelige Form S g
m P
A.2.1 Mafdangaben Grundmafie (Element 3) E ﬁ
=
2
[=e]
Die Darstellungen in Tabelle A.3 dienen nur der Veranschaulichung von Element 3 ,Grundmaf3e“ nach 4.2.2 und sind nur beispielhaft. ws
= o
Tabelle A.3 — Mafdangaben Grundmaf3e '5’ ﬁ
Bild Maf3 b & g
i aflangaben —
8 o
b 1
[ury
[y
D
W | I
; ; |
| 1 |
D D D
ANMERKUNG  Der Nenn-Innendurchmesser der Arbeitsflache D; wird nicht beschrieben.
A.2.2 Mafdangaben Biirstenkorper (Element 4)
Die Darstellungen in Tabelle A.4 dienen nur der Veranschaulichung von Element 4 ,Mafdangaben Biirstenkorper” nach 4.2.2 und sind nur beispielhaft.
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- Entwurf -

Tabelle A.4 — Maf3angaben Biirstenkoérper (in Bezug auf den Code fiir den Aufnahmetyp)

Code fiir den Bild Maf3angaben
Aufnahmetyp
B
Dp - (Dcx)H
ITI . e .
Dy
Dy - (D¢ x)H
ITO D¢
D1
<]
Dy - (D¢ x)H < =
AN = =
z2
| S5
1 w 3
ey
)
SR

Docume#its

& -
w Document Shartig Hub
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S Tabelle A.4 (fortgesetzt) = g

52
- zZ
Code fiir den Bild Maf3angaben = m
Aufnahmetyp g Z
W =
B P
o
wiN
SR
S
[ury
[y

DyxLs—(Dc*)H
S
L
s
Dg x Ls (D¢ x)H
Ry
A.2.3 Mafdangaben Besatz (Element5)
Die Darstellungen in Tabelle A.5 dienen nur der Veranschaulichung von Element 5 ,Mafdangaben Besatz“ nach 4.2.2 und sind nur beispielhaft.
Documents

Document Sharing Hub
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Tabelle A.5 — Maf3angaben Besatz

- Entwurf -

Bild

Maf3angaben

Ly

DFXLT

A.3 Walzenbiirste und Rundbiirste, gerade Form

A.3.1 Code fiir die Form (Element 1)

Der Code fiir die Form setzt sich aus Teil 1 , Verhaltnis Nennmafie Arbeitsbreite zu Nenn-Aufdendurchmesser” und Teil 2 ,Biirstenaufbau” zusammen.

Die Darstellungen in Tabelle A.6 und Tabelle A.7 dienen nur der Veranschaulichung des ,Codes fiir die Form (Teil 1) und des ,Codes fiir die Form (Teil 2)“

nach 4.2.3 und sind nur beispielhaft.
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