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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1090-2:2018/prA1:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 135 ,Ausfiithrung
von Tragwerken aus Stahl und aus Aluminium* erarbeitet, dessen Sekretariat von SN (Norwegen) gehalten
wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-08-14 AA ,Stahlbauten;
Herstellung (SpA zu CEN/TC 135 und ISO/TC 167)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 1090-2:2018/prA1:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 135 ,Ausfiithrung
von Tragwerken aus Stahl und aus Aluminium* erarbeitet, dessen Sekretariat von SN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
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1 Anderungan2.1.1

Nach ,EN 10210-2, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustdhlen — Teil 2: GrenzabmafSe, MafSe und statische Werte“

wird hinzugefiigt:

EN 10210-3, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir héher-
und wetterfeste Stdhle".

Nach ,EN 10219-2, Kaltgefertigte geschweifste Hohlpraofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustdhlen — Teil 2: GrenzabmafSe, Maf3e und statische Werte"”

wird hinzugefiigt:

»EN 10219-3, Kaltgeformte geschweifste Hohlprofile fiir den Stahlbau — Teil 3: Technische Lieferbedingungen
fiir h6her- und wetterfeste Stdihle".

2 Anderungan 2.3
Der folgende Text wird in 2.3 nach EN 1SO 13916 hinzugefiigt:

LEN ISO 13920, Schweifsen — Allgemeintoleranzen fiir Schweifskonstruktionen — Lédngen- und WinkelmafSe —
Form und Lage (1SO 13920)".

[25] wird in den Literaturhinweisen gestrichen.

Ersatz wie folgt:

LENISO 17660 (alle Teile), Schweifsen — Schweifden von Betonstahl (Normenreihe ISO 17660)"
durch:

LENISO 17660-1, SchweifSen — Schweifien von Betonstahl — Teil1: Tragende SchweifSverbindungen
(150 17660-1)"

3 Anderung an Abschnitt 3
Ersatz wie folgt:

»3.4
Hersteller
Person oder Organisation, die das Stahltragwerk ausfiihrt*

durch:
34

Hersteller
Person oder Organisation, die fiir die Ausfithrung der Arbeiten verantwortlich ist*
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Der folgende Begriff wird nach 3.15.4 hinzugefiigt:

»3.16

hochfester Stahl

Werkstoff mit den mechanischen Eigenschaften fiir Hohlprofile, Stahlflach- und -langerzeugnisse mit einer
Mindest-Streckgrenze von mehr als 460 MPa

Anmerkung 1 zum Begriff:  Hochfeste Stdhle werden in dieser Norm in vier Kategorien zur Unterscheidung der
Qualitatsanforderungen unterteilt (siehe Tabelle HSS).

Tabelle HSS — Kategorien von hochfesten Stiahlen

Stahlsorten? Thermomechanisch gewalzt Vergiitet
> 5460 und < S700 Al A2
> S700 und < S960 B1 B2

2 S500W kann wie S460W behandelt werden.

4 Anderungan 4.2.1
Ersatz wie folgt:

,f) festgelegte Produktionspriifstopps oder Anforderungen an die Beaufsichtigung von Inspektionen und
Priifungen, sowie das Festlegen der dazu notwendigen Zuganglichkeitsbedingungen.”

durch:

,f) sofern festgelegt, Produktionspriifstopps oder Anforderungen an die Beaufsichtigung von Inspektionen
und Priifungen, sowie die dazu notwendigen Zugénglichkeitsbedingungen.”.

5 Anderungan 5.2

In Tabelle 1, 1. Spalte, 2. Zeile, wird eine neue Fufsnote ,g“ hinzugefiigt:

»,Baustdhle (Tabelle 2 und Tabelle 3)&“

In der letzten Zeile wird folgender Text hinzugefiigt:

»,&  Wenn fiir geschweifdten Baustahl eine Streckgrenze von mehr als 460 MPa festgelegt und verwendet wird, muss die chemische

Zusammensetzung (Schmelzanalyse) fiir die folgenden 14 Elemente gefordert und zertifiziert werden: C, Si, Mn, P, S, AL, N, Cr, Cu,
Mo, Ni, Nb, Ti, V und die Bezeichnung nach EN 10027.

6 Anderung an 5.3, Tabelle 2

Am Ende von Tabelle 2 wird folgender Text hinzugefiigt:

,Die nationalen Produktnorme/Empfehlungen oder Herstellerrichtlinien miissen beachtet werden.".
In der 9. Zeile wird ,EN 10210-1“ ersetzt durch ,EN 10210-3“.

In der 10. Zeile wird ,EN 10219-1“ ersetzt durch ,EN 10219-3“.
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7 Anderung an 6.2
Ersatz im 5. Absatz wie folgt:

»Sofern nichts anderes festgelegt wird, diirfen Weichpragungen bei nichtrostenden Stdhlen verwendet
werden.”

durch:

,Sofern nichts anderes festgelegt wird, diirfen geeignete Weichpragungen bei nichtrostenden Stdhlen
verwendet werden.”.

8 Anderungan 6.4.4

Am Ende von 6.4.4 wird folgender Text hinzugefiigt:
,Bei allen in 3.16, Tabelle HSS, aufgefiihrten Stahlkategorien wird mit dem Stahlhersteller geklart, ob fiir das
thermische Schneiden des Werkstoffs ein Vorwarmen erforderlich ist. Alternativ diirfen die Schnittkanten

maschinell bearbeitet werde, um die gehartete Schicht zu entfernen und somit die Eigenschaften des
Grundwerkstoffs sicherzustellen.”.

9 Anderungan 6.5.1

Ersatz im 1. Absatz wie folgt:

,Stahl darf, um die geforderte Form zu erzielen, entweder durch Warmumformen oder durch Kaltumformen
gebogen, gepresst oder geschmiedet werden, unter der Voraussetzung, dass die festgelegten Eigenschaften
erreicht werden.”

durch:

»Stahl darf, um die geforderte Form zu erzielen, entweder durch Warmumformen oder durch Kaltumformen

gebogen, gepresst oder geschmiedet werden, unter der Voraussetzung, dass die festgelegten Eigenschaften
eingehalten werden.”.

10 Anderung an 6.5.2
Ersatz im 1. Absatz wie folgt:

»,Formgebung durch Warmumformen muss den Anforderungen, die in der mafigebenden Produktnorm in
Bezug auf das Warmumformen angegeben sind, und den Empfehlungen des Stahlherstellers gentigen.”

durch:

»,Formgebung durch Warmumformen muss den Anforderungen, die in der mafigebenden Produktnorm in
Bezug auf das Warmumformen angegeben sind, und den Empfehlungen des Stahlproduzenten gentigen.“.

11 Anderung an 6.5.4

Der gesamte Text der Absdtze ,b)“, ,e)“ und ,f)“ wird gestrichen.

Die beibehaltenen Abscitze werden neu nummeriert mit ,,a)“ bis ,g)"“.
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12 Anderung an 6.6.3

Am Ende von 6.6.3 wird folgender Text hinzugefiigt:

,Beiallen in 3.16, Tabelle HSS, aufgefiihrten Stahlkategorien muss mit dem Stahlhersteller geklart werden, ob
Stanzen zuléssig ist. Andernfalls ist Bohren oder maschinelle Bearbeitung erforderlich.”.

13 Anderung an 7.1
In 7.1 (3. Absatz) wird ,,der Normenreihe EN ISO 17660 durch ,EN ISO 17660-1" ersetzt.
Am Ende von 7.1 wird folgender Text hinzugefiigt:

,Bei allen in 3.16, Tabelle HSS, aufgefithrten Stahlkategorien muss das
Schweifdnahtqualitdtsmanagementsystem EN ISO 3834-2 entsprechen.”.

14 Anderung an 7.4
In 7.4.1.1 (1. Absatz) wird ,,der Normenreihe EN ISO 17660 durch ,von EN ISO 17660-1" ersetzt.

In7.4.1.2, Tabelle 12, 7.4.1.4 und 7.4.2.1 wird ,EN 1SO 17660-2“ gestrichen.

15 Anderung an 7.4.1.1

Am Ende von 7.4.1.1 wird folgender Text hinzugefiigt:

,Bei allen in 3.16, Tabelle HSS, aufgefiihrten Stahlkategorien muss eine Abkiihlzeit tg/5s nach Festlegung des
Stahlherstellers eingehalten werden, um eine Verschlechterung der mechanischen Eigenschaften in der WEZ
zu verhindern. Die Kiihlzeit wird nach EN 1011-2 festgelegt.

Beim Schweifden von hochfesten Stahlen muss die Wahl der Schweifdzusatze die technischen Anforderungen
des Ausgangsmaterials erfiillen, sofern nicht anders festgelegt. Dariiber hinaus miissen die
Warmeeinbringungen und der Nahtaufbau beachtet werden, da diese Aspekte die mechanischen

Eigenschaften der Schweifinaht und der Warmeeinflusszone erheblich beeinflussen. Die charakteristische
Abktihlzeit tg/s ist der kritische Parameter in der Temperaturzeitkurve.”.

16 Anderung an 7.4.3
Zusdtzliche FufSnote in Tabelle 14:

,Bei Stahlkategorien A2 und B2 miissen die technischen Kenntnisse des Schweiffaufsichtspersonals in
Tabelle 14 EXC3 (umfassende Kenntnisse) entsprechen.”.

17 Anderungan 7.5.5

Am Ende von 7.5.5 wird folgender Text hinzugefiigt:
,Bei allen in 3.16, Tabelle HSS, aufgefiihrten Stahlkategorien miissen Vorwdrm- und

Zwischenlagentemperaturen nach Festlegung des Stahlherstellers eingehalten werden, um
wasserstoffinduzierte Risse, Harterisse und Schrumpfrisse zu verhindern.”.
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18 Erganzung eines neuen Abschnitts 7.5.9.4
»7.5.9.4 Ausfugen bei hochfesten Stihlen
Ausfugen ist fiir alle hochfesten Stéhle in 3.16, Tabelle HSS, zulassig.

Bei Stdhlen der Kategorien B1 und B2 miissen beide Flanken der ausgefugten Nut geschliffen werden, wenn
angepasste oder iiberangepasste Schweifdzusitze verwendet werden und das Ausfugen mit
Kohlenstoffelektroden erfolgt. In diesem Fall muss das Schleifen mindestens bis zu einer Tiefe von 1 mm im
Vergleich zur Oberflache vor dem Schleifen erfolgen.

Wenn das Ausfugen mittels Warmeverfahren erfolgt und die Festigkeit der ausgefugten Schweifdnaht von
grofster Wichtigkeit fiir die Eigenschaften der angepassten Schweifdnaht sind, miissen die Leitlinien des
Stahlproduzenten hinsichtlich Warmeeinbringung und Arbeitstemperaturen beim Schweifden eingehalten
werden.”.

19 Anderung an 7.6.1
Im 2. Absatz:
— Ersatz wie folgt:

,a) EXC1  Bewertungsgruppe D, mit Ausnahme von Bewertungsgruppe C fiir ,zu kleine Kehlnahtdicke“
(5213);"

durch:
»,a) EXC1  Bewertungsgruppe D;“
— Ersatz wie folgt:

,b) EXC2  Bewertungsgruppe C mit Ausnahme von Bewertungsgruppe D fiir ,Schweifdgutiiberlauf” (506),
Zindstelle (601), ,Offener Endkraterlunker (2025) und Bewertungsgruppe B fiir ,zu kleine Kehlnahtdicke*
(5213);"

durch:

,b) EXC2  Bewertungsgruppe C mit Ausnahme von Bewertungsgruppe D fiir ,Schweifdgutiiberlauf” (506),
»Zundstelle” (601) und , Offener Endkraterlunker” (2025);".

20 Anderung an 7.6.2
Ersatz wie folgt:

,Bei EXC2, EXC3 und EXC4 diirfen zuséatzlich zu den in 7.6.1 festgelegten Kriterien die Abnahmekriterien fiir
Schweifsndhte nach EN ISO 5817:2014, Anhang C, wie folgt festgelegt werden:

a) DCnichtiiber 63: Bewertungsgruppe C 63;
b) DC oberhalb 63 und nicht tiber 90: Bewertungsgruppe B 90;
c) DC oberhalb 90 und nicht iiber 125: Bewertungsgruppe B 125.“

durch:
»Sofern nicht anders festgelegt, diirfen bei EXC2, EXC3 und EXC4 zuséatzlich zu den in 7.6.1 festgelegten

Kriterien die Abnahmekriterien fiir Schweifdndhte nach EN ISO 5817 als Schweifinaht-Bewertungsgruppe B
festgelegt werden.".
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