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E DIN EN 1172:2010-07 

Nationales Vorwort 

Dieser Europäische Norm-Entwurf (prEN 1172:2010) wurde von der Arbeitsgruppe 2 „Walzerzeugnisse“ 
(Sekretariat: DIN, Deutschland) im Technischen Komitee CEN/TC 133 „Kupfer und Kupferlegierungen“ 
(Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) erarbeitet. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung dieser Norm wurden dabei vom Arbeitsausschuss 
NA 066-02-02-02 AA „Walzerzeugnisse“ des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) wahrge-
nommen. 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1172:1996-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Aufnahme von drei neuen Werkstoffen — CuSn0,15 (CW117C), CuAl5Zn5Sn1 (CW309G) und CuZn15 
(CW502L) in Tabelle 1 und 2; 

b) Aufnahme der Dicke 0,4 mm in Tabelle 3. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1172:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 „Kupfer und 
Kupferlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1172:1996 ersetzen. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 133 seine Arbeitsgruppe 
CEN/TC 133/WG 2 "Walzerzeugnisse" gebeten, die folgende Norm zu überarbeiten: 

EN 1172:1996, Kupfer und Kupferlegierungen — Bleche und Bänder für das Bauwesen 

Dies ist eine aus einer Reihe von Europäischen Normen für Walzflacherzeugnisse aus Kupfer und Kupfer-
legierungen. Andere Produkte sind wie folgt genormt: 

EN 1652, Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche, Bänder, Streifen und Ronden zur allgemeinen 
Verwendung 

EN 1653, Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche und Ronden für Kessel, Druckbehälter und 
Warmwasserspeicheranlagen 

EN 1654, Kupfer und Kupferlegierungen — Bänder für Federn und Steckverbinder 

EN 1758, Kupfer und Kupferlegierungen — Bänder für Systemträger 

EN 13599, Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche und Bänder aus Kupfer für die Elektrotechnik 

Im Vergleich zur ersten Ausgabe der EN 1172:1996 wurden die folgenden, wesentlichen technischen Ände-
rungen vorgenommen: 

a) Aufnahme von drei neuen Werkstoffen — CuSn0,15 (CW117C), CuAl5Zn5Sn1 (CW309G) and CuZn15 
(CW502L) in Tabelle 1 und 2; 

b) Aufnahme der Dicke 0,4 mm in Tabelle 3. 
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