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besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1186-3:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 194 ,Bedarfsgegenstidnde
in Kontakt mit Lebensmitteln“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-08-93 AA ,Bedarfsgegen-
stande aus Kunststoff in Kontakt mit Lebensmitteln — Priifung der Migration aus Kunststoffen“ im
DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Flir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 648 siehe DIN EN ISO 648

ISO 4788  siehe DIN EN ISO 4788

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1186-3:2002-07, DIN EN 1186-5:2002-07, DIN EN 1186-7:2002-07,
DIN EN 1186-9:2002-07, DINEN 1186-14:2002-12 und DINEN 1186-15:2002-12 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) Zusammenfithrung des vorherigen Teil 3 ,Priifverfahren fiir die Gesamtmigration in wassrige
Priiflebensmittel durch voélliges Eintauchen®, sowie des bisherigen Teil 5 ,Priifverfahren fiir die
Gesamtmigration in wadssrige Priiflebensmittel mittels Zelle, Teil 7 ,Priifverfahren fiir die
Gesamtmigration in wassrige Priiflebensmittel unter Verwendung eines Beutels®, Teil 9 ,Priifverfahren
fir die Gesamtmigration in wassrige Priiflebensmittel durch Fiillen des Gegenstandes”, Teil 14
»,Bestimmung der Gesamtmigration aus Kunststoffen, die fiir den Kontakt mit fettigen Lebensmitteln
bestimmt sind, unter Verwendung der Priifmedien Isooctan und 95 %igem Ethanol“ und Teil 15
JAlternative Priifverfahren zur Bestimmung der Migration in fettige Priiflebensmittel durch
Schnellextraktion in Isooctan und/oder 95 %iges Ethanol” in einer Norm;

b) Entfernung der im Dokument aufgenommenen gesetzlichen Bestimmungen, um zu vermeiden, dass das
Dokument nach einer Aktualisierung der Verordnung der EU-Kommission tiber ,Materialien und
Gegenstiande aus Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen“ im
Hinblick auf die Bestimmung der Gesamtmigration in Priiflebensmittel veraltet ist;

c) das Priifverfahren wurde an die in der neuen EU-Verordnung festgelegten Bedingungen im Hinblick auf
die Bestimmung der Gesamtmigration in Priiflebensmittel angepasst;

d) Dokument redaktionell tiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 648, Laborgerdte aus Glas — Vollpipetten

DIN EN ISO 4788, Laborgerdite aus Glas — Messzylinder und Mischzylinder
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1186-3:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 194 ,Bedarfsgegenstidnde
in Kontakt mit Lebensmitteln” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument setzt die ,Verordnung der Kommission iiber Materialien und Gegenstande aus Kunststoff,
die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen“ im Hinblick auf die Bestimmung der
Gesamtmigration in Priiflebensmittel um. Dieser Rechtstext unterliegt einem Anderungsvorbehalt, und
Anwendern dieses Dokuments wird deshalb dringend geraten, vor der Durchfiihrung einer oder mehrerer

der in diesem Dokument beschriebenen Priifungen {iber die Internetseite der Europdischen Kommission die
jeweils neueste Fassung der einschldgigen veroffentlichten Rechtstexte in Bezug zu nehmen.

Dieses Dokument wird EN1186-3:2002, EN 1186-5:2002, EN 1186-7:2002, EN 1186-9:2002,
EN 1186-14:2002 und EN 1186-15:2002 ersetzen.

Gegeniiber den vorigen Ausgaben wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:

— die behordlichen Vorgaben, die in das Dokument aufgenommen wurden, um zu verhindern, dass es nach
einer Aktualisierung der Verordnung obsolet wird, wurden gestrichen;

— das Priifverfahren wurde an die neuen in der Verordnung festgelegten Bedingungen angepasst;

— die 8vorhergehenden Normen, die verdampfbare Simulanzien verwenden und auf demselben
Messprinzip beruhen, wurden in einem Dokument zusammengefasst.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Verfahren fiir die Messung der Gesamtmigration von fiir den Kontakt mit
Lebensmitteln vorgesehenen Werkstoffen und Gegenstianden aus Kunststoff fest, bei der die Priifmuster mit
verdampfbaren Priiflebensmitteln in Kontakt gebracht werden, die auf einer Temperatur von gréfier oder
gleich 4 °C und nicht iiber der Riickflusstemperatur gehalten werden.

Die Gesamtmigration aus einer Probe des Kunststoffes wird als der Massenverlust an nichtfliichtigen
Substanzen, angegeben

— je Oberflacheneinheit; oder

— je kg des Priiflebensmittels; oder

— je Gegenstand;

nach Kontakt mit einem Priiflebensmittel unter festgelegten Bedingungen bestimmt.

Je nach der Art der Werkstoffe oder Gegenstande erfolgt der Kontakt mit dem Priiflebensmittel entweder an
nur einer Oberfldche (Beutel, Zelle, Befiillen) oder durch Eintauchen.

Dieses Dokument deckt nicht die Auswertung der Ergebnisse ab, die wahrscheinlich behordliche
Anforderungen bedingt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN ISO 8442-2:1997, Werkstoffe und Gegenstdnde in Kontakt mit Lebensmitteln — Schneidwaren und
Tafelgerdte — Teil 2: Anforderungen fiir versilberte und nichtrostende EfSbestecke (ISO 8442-2:1997)

ISO 648, Laboratory glassware — Single-volume pipettes

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

31

gebrauchsfertiger Gegenstand

Gegenstand, der so verkauft wird, dass er entweder ohne jede Vorbereitung oder mit nur minimaler
Vorbereitung verwendet werden kann

3.2
Probe
Werkstoff oder Gegenstand, der zur Priifung vorliegt
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3.3
Priifmuster
Teil der Probe, an dem im Verlauf der Priifung eine Messung vorgenommen wird

3.4
Stiick
Teil eines Priifmusters

3.5

herkémmlicher Ofen

thermostatisch geregelter Warmeschrank, in dessen Innenraum die Luft erwdrmt und diese Warme dann
durch den Kunststoff auf das Lebensmittel iibertragen wird, im Gegensatz zum Mikrowellenofen, in dem das
Lebensmittel durch Mikrowellenstrahlung direkt erwdrmt wird

3.6

befiillbarer Beutel

Behaltnis von festgelegter Grofde, hergestellt aus der zu priifenden Folie, bei dem sich die fiir den Kontakt
mit Lebensmitteln vorgesehene Seite der Folie nach dem Befiillen mit dem betreffenden Priiflebensmittel
oder einem Priifmedium in Kontakt befindet

3.7

umgekehrter Beutel

Beutel, der so hergestellt ist, dass die fliir den Kontakt mit Lebensmitteln vorgesehene Oberfliche die
Auflenseite ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Alle Seiten sind geschlossen, um zu verhindern, dass die innere Oberflaiche mit dem
Priflebensmittel in Kontakt kommt. Der umgekehrte Beutel ist vollstdndig in das Priiflebensmittel oder das Prifmedium
einzutauchen.

3.8

Zelle

Vorrichtung, in der eine zu priifende Folie montiert werden kann und bei der sich die fiir den Kontakt mit
Lebensmitteln vorgesehene Seite der Folie nach dem Zusammenbau und dem Befiillen mit dem betreffenden
Priiflebensmittel oder einem Priifmedium in Kontakt befindet

3.9
verdampfbare Simulanzien
alternative und zum Screening zu verwendende Simulanzien/Losemittel, z. B. Isooctan und 95 % Ethanol

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wdssrige Priiflebensmittel sind in der Verordnung definiert.

4 Prifverfahren

4.1 Kurzbeschreibung
4.1.1 Allgemeines

Die Gesamtmigration eines Werkstoffs oder eines gebrauchsfertigen Gegenstandes aus Kunststoff, die fiir
den Kontakt mit Lebensmitteln vorgesehen sind, wird bestimmt, indem Priifmuster unter Priifbedingungen,
die auf der Basis des unglinstigsten Gebrauchsszenarios gewahlt wurden, mit verdampfbaren Priiflebens-
mitteln in Kontakt gebracht werden und der Trockenriickstand des eingedampften Priiflebensmittels
gewogen wird.

Die Expositionsbedingungen der Priifmuster liegen im Bereich zwischen 4 °C und der in der Verordnung
angegebenen Hochsttemperatur.
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Je nach Art der Probe werden die Priifungen nach einem der folgenden Kontaktverfahren durchgefiihrt:

4.1.2 Verfahren 1: Vollstandiges Eintauchen (im herkémmlichen Ofen oder unter
Riickflussbedingungen)

4.1.2.1 Allgemeines

Es werden Priifmuster von bekanntem Flacheninhalt in das Priiflebensmittel getaucht. Dieses Verfahren
eignet sich am besten fiir Proben in Form von Folien und Platten, lasst sich aber auch auf eine grofde
Bandbreite von Gegenstinden oder Behdltern anwenden, aus denen Priifmuster geeigneter Grofde
geschnitten werden kénnen

4.1.2.2 Verfahren 1a: Vollstindiges Eintauchen im herkémmlichen Ofen

Dieses Verfahren eignet sich fiir Priiffungen im Bereich zwischen 4 °C und der in der Verordnung
angegebenen Hochsttemperatur.

4.1.2.3 Verfahren 1b: Vollstindiges Eintauchen unter Riickflussbedingungen

Dieses Verfahren eignet sich nur fiir Priifungen am Siedepunkt des Priiflebensmittels und im Allgemeinen fiir
kiirzere Zeitraume (von z. B. bis zu 4 h).

4.1.3 Verfahren 2: Zelle

Es werden Priifmuster von bekanntem Flacheninhalt in einer Zelle mit dem Priiflebensmittel in Kontakt
gebracht. Dieses Verfahren eignet sich am besten fiir Kunststoffe in Form von Folien oder Platten, bei denen
nur eine Seite fiir den Kontakt mit Lebensmitteln vorgesehen ist (bedruckte, mehrschichtige Werkstoffe
usw.).

4.1.4 Verfahren 3: Befiillbarer Beutel

Prifmuster von bekanntem Flacheninhalt in Beutelform werden mit dem Priiflebensmittel gefiillt; dieses
Verfahren eignet sich fiir Kunststoffe in Form von Folien oder Platten, bei denen die fiir den Kontakt mit
Lebensmitteln vorgesehene Seite (bedruckte, mehrschichtige Werkstoffe) durch Anwendung von Warme
oder Druck so versiegelt werden kann, dass ein Beutel entsteht.

4.1.5 Verfahren 4: Umgekehrter Beutel

Prifmuster von bekanntem Flacheninhalt in Form von umgekehrten Beuteln werden in das Priiflebensmittel
getaucht; dieses Verfahren eignet sich fiir Kunststoffe in Form von Folien oder Platten, bei denen die
Oberflachen durch Anwendung von Warme oder Druck so versiegelt werden kénnen, dass ein umgekehrter
Beutel entsteht. Ist die Temperatur des Priiflebensmittels grofder oder gleich 70 °C, so miissen, falls das
Probenmaterial dies zuldsst, wegen des Drucks des Priflebensmittels, der bei hohen Temperaturen zu
Undichtigkeiten der Beutel fithren kann, anstelle der befiillbaren Beutel die umgekehrten Beutel verwendet
werden.

4.1.6 Verfahren 5: Befiillen eines Behilters

Priifmuster von bekanntem Flacheninhalt werden mit dem Priiflebensmittel gefiillt; dieses Verfahren eignet
sich am besten fiir Kunststoffe in Form von befiillbaren Behaltern und Gegenstanden.

4.2 Reagenzien

Die im Folgenden festgelegten Reagenzien miissen bei atmosphérischem Druck und bei einer Temperatur
kleiner oder gleich 105 °C verdampfbar sein und beim Eindampfen bis zur Trockne und der bei einer
Temperatur zwischen 105 °C und 110 °C bis zur Massenkonstanz erfolgenden Lagerung im Exsikkator einen
nicht fliichtigen Riickstand von weniger als 5mg/l aufweisen. Der nicht fliichtige Riickstand eines
Priiflebensmittels muss beim Eindampfen bis zur Trocke und der bei einer Temperatur zwischen105 °C und
110 °C bis zur Massenkonstanz erfolgenden Lagerung im Exsikkator kleiner als 5 mg/1 sein.
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— gereinigtes Wasser: Wasser von Millipore-Q-Giite oder gleichwertig;

— 3 % Essigsdure (w/v) in wassriger Losung: Die Losung wird z. B. durch Verdiinnen von 30 g Eisessig in
gereinigtem Wasser hergestellt, um einen Liter der Lésung zu erhalten;

— Wasser-Alkohol-Losungen (10 %, 20 %, 50 % und 95 %) werden nach Anhang A, Tabelle A.1 hergestellt;

— Isooctan.

ANMERKUNG  Es konnen auch andere Arten von verdampfbaren Fliissigkeiten als Simulanzien fiir Lebensmittel
verwendet werden, sofern sie nach der Verordnung zugelassen sind.

4.3 Materialien und Priifeinrichtung

4.3.1 Allgemeines

Die Eigenschaften der fiir die Priifungen verwendeten Ausriistung diirfen keine Stérung der Messungen
verursachen. Der durch die Ausriistung bedingte Gesamt-Massetransport muss kleiner als 5 mg/l des
Priiflebensmittels sein. Die Ausriistung muss auf geeignete Art und Weise gereinigt werden.

4.3.2 Materialien und Priifeinrichtung, die allen Verfahren gemein sind

4.3.2.1 Analysenwaage, die sich mindestens auf 0,1 mg ablesen lasst.

4.3.2.2 Thermostatisch geregelter Ofen, Inkubator oder Kiihlschrank, der in der Lage ist, die Temperatur
innerhalb der in A.2 festgelegten Toleranzen zu halten.

4.3.2.3 Schalen aus Glas, Glaskeramik, Keramik, rostfreiem Stahl, Nickel, Aluminium, Platin,
Platinlegierung oder Gold mit einem Durchmesser von 50 mm bis 90 mm und einer Masse von héchstens
100 g zum Eindampfen der Priiflebensmittel und zum Wégen der Riickstdnde. Glas-, Glaskeramik- oder
Keramikschalen diirfen unter der Voraussetzung verwendet werden, dass die Oberflachenbeschaffenheit so
ist, dass die Massen der Schalen nach dem Eindampfen der entsprechenden festgelegten Priiflebensmittel
und anschlief3ender Klimatisierung im Exsikkator innerhalb von +0,5 mg konstante Werte ergeben.
ANMERKUNG  Nicht alle Werkstoffe sind fiir alle verdampfbaren Simulanzien geeignet.

4.3.2.4 Wasserbad, Heizplatte, Destillationsapparatur oder Rotationsverdampfer zum Eindampfen des
Priiflebensmittels am Ende des Priifzeitraums.

4.3.2.5 Exsikkator mit z. B. wasserfreiem Calciumchlorid oder Silica-Gel.
4.3.2.6  Flusenfreies Tuch oder weiche Biirste oder Druckreinluftgenerator.
4.3.3 Materialien, die alle Verfahren mit Ausnahme der Befiillung eines Behilters gemein haben

4.3.3.1 Schneidunterlage, eine saubere ebene Glas-, Metall- oder Kunststoffplatte von geeigneter Grofie
zur Vorbereitung von Prifmustern.

4.3.3.2  Stumpfe Pinzette, z. B. aus nicht rostendem Stahl.
4.3.3.3  Schneidevorrichtung: Skalpell, Schere, scharfes Messer oder andere geeignete Vorrichtung.
4.3.3.4 Schnittschablonen mit den Maf3en (100 mm + 0,2 mm) X (100 mm =+ 0,2 mm).

4.3.3.5 Langenmessgerat, das sich auf 1 mm ablesen lasst.
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4.3.3.6  Glasbehalter zur Aufnahme des Priiflebensmittels und der Prifmuster, z.B. in Form eines
Priifr6hrchens mit Schliffhals, einem Innendurchmesser von etwa 35 mm und einer Lange im Bereich von
100 mm bis 200 mm ohne den Schliffhals oder eines Kolbens mit Schliffhals von geeigneter Grofie.

4.3.3.7 Pipetten, 50 ml und 100 ml, die die in ISO 648 festgelegten Anforderungen an Klasse B erfiillen,
oder automatische Pipetten mit gleichwertiger Leistung oder Messzylinder.

4.3.4 Materialien fiir Verfahren 1a (Vollstindiges Eintauchen im herkémmlichen Ofen)
4.3.4.1 Halterungen fiir die Priifmuster, z.B. aus nicht rostendem Stahl, die in der Lage sind, die
Priifstiicke fest und voneinander getrennt zu halten und gleichzeitig eine vollstdndige Benetzung mit dem

Priiflebensmittel sicherzustellen.

4.3.4.2  Siebblech, z. B. feines Drahtgeflecht aus nicht-rostendem Stahl, mit einer Maschenweite von 1 mm
und Mafden von etwa 25 mm X 100 mm.

4.3.4.3 Glasstdbe, z. B. mit einem Durchmesser von 2 mm bis 3 mm und einer Lange von etwa 100 mm,
um sie zwischen die Priifstlicke einzufiihren.

4.3.4.4 Glasperlen, z. B. mit einem Durchmesser von 2 mm bis 3 mm.

4.3.5 Materialien fiir Verfahren 1b (Vollstandiges Eintauchen unter Riickflussbedingungen)
4.3.5.1 Kolben mit Schliffhals von geeigneter Grofse.

4.3.5.2 Kiihler passend zu den Kolben.

4.3.5.3 Heizgerdt, um die Priiflebensmittel wiahrend der Exposition auf der Riickflusstemperatur zu
halten.

4.3.5.4 Glasfilter, mit einer Porengrofie von 100 Mikrometer bis 160 Mikrometer.

4.3.5.5 Vorrichtung, die verhindert, dass das Priiffmuster mit dem erwdrmten Glaskolben in Beriihrung
kommt.

4.3.6 Materialien fiir Verfahren 2 (Zelle)
Flir angemessene Zellen gelten die folgenden Anforderungen:
— der Blindwert muss kleiner als 5 mg/1 sein;

— mit einer Priifmuster-Kontaktfliche von mindestens 0,5 dm?2 mit Nutzung einer Reihe von Zellen, um
mindestens 0,5 dm? zu erreichen.

4.3.7 Materialien fiir Verfahren 3 (Befiillbarer Beutel) und Verfahren 4 (Umgekehrter Beutel)
4.3.7.1 Heif3- oder Drucksiegelgerat zur Herstellung von Beuteln.

4.3.7.2  Beutelhalter.

4.3.8 Materialien fiir Verfahren 5 (Befiillen eines Behilters)

Glasbehdlter von geeigneter Grofie.
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4.4 Probekorper
4.4.1 Allgemeines

Die Priifmuster miissen sauber und frei von Oberflichenverunreinigungen sein (viele Kunststoffe konnen
infolge statischer Aufladung leicht Staub anziehen). Vor der Vorbereitung der Priifmuster ist die Probe durch
vorsichtiges Abwischen mit einem flusenfreien Tuch oder Abbiirsten mit einer weichen Biirste oder mit Hilfe
eines Druckluftstroms von allen etwaigen Oberfladchenverunreinigungen zu befreien.

Die Priifmuster diirfen grundsatzlich nicht mit Wasser oder Losemittel gewaschen werden. Sind den
Gegenstianden jedoch Anweisungen beigefiigt, in denen dem Anwender geraten wird, diese Gegenstande vor
der Benutzung zu reinigen, so sollten diese Anweisungen fiir die Priifung befolgt werden, es sei denn, sie
raten dazu, den Gegenstand mit Ol abzureiben: In diesem Fall sollten die Anweisungen nicht befolgt werden,
soweit das Ol in die Gesamtmigration einbezogen wiirde.

Die Handhabung der Proben ist auf ein Mindestmaf$ zu reduzieren, und falls eine solche notwendig ist, sind
Baumwollhandschuhe zu tragen.

Es ist eine Anzahl an Priifmustern zu verwenden, die ausreicht, um ein giiltiges Ergebnis zu erhalten.

Im Falle von Gegenstinden mit Einzelflichen Kkleiner als 1dm?2 ist eine ausreichende Anzahl an
Gegenstinden zu verwenden, um einen Flicheninhalt von 1 dm? zu erhalten.

Der Flicheninhalt jedes Priifmusters ist auf 0,01 dm? zu bestimmen und zu protokollieren.

Falls das Ergebnis in mg/kg anzugeben ist, sind der Flacheninhalt der Kontaktfliche und das Volumen des
Gegenstandes zu bestimmen und zu protokollieren.

4.4.2 Vorbereitung der Priifmuster und Bestimmung der Kontaktfliche
4.4.2.1 Allgemeines

Die Priifmuster miissen sauber und frei von Oberflichenverunreinigungen sein (viele Kunststoffe kénnen
infolge statischer Aufladung leicht Staub anziehen).

ANMERKUNG  Vor der Vorbereitung der Priifmuster kénnen alle Oberflichenverunreinigungen durch vorsichtiges
Abwischen mit einem flusenfreien Tuch oder Abbiirsten mit einer weichen Biirste entfernt werden.

Empfohlen werden ein Flicheninhalt von 1 dm? und ein Volumen von 100 ml.

4.4.2.2 Verfahren 1: Vollstandiges Eintauchen im herkdémmlichen Ofen oder unter
Riickflussbedingungen

4.4.2.2.1 Allgemeines

Mit Hilfe einer Schneideschablone sind Priifmuster von 1 dm?2 (40,01 dm?) auszuschneiden. Ist dies nicht
moglich, so sind Stiicke auszuschneiden, die geeignet sind, um Probekoérper mit einem Flacheninhalt von
etwa 1 dm? zu erhalten.

Je nach Bedarf ist mit Hilfe von Drahtsieb, Glasstdben und/oder Priifmusterhaltern sicherzustellen, dass die

Priifstiicke griindlich voneinander getrennt und ihre Oberflichen wahrend der Priifung ohne jede
Behinderung dem Priiflebensmittel ausgesetzt sind.
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4.4.2.2.2 Folien und Platten

Flir das Verfahren im herkdmmlichen Ofen ist jedes Priifmuster mit Hilfe des Werkzeugs 4.3.2.5 in vier
Stlicke mit den Maf3en 25 mm X 100 mm zu zerschneiden.

Flir das Verfahren unter Riickflussbedingungen ist jedes Priifmuster, sofern notwendig, in kleinere Stiicke zu
zerschneiden.

4.4.2.2.3 Behilter und andere Gegenstinde

Aus den Winden des Behdlters oder Gegenstandes sind Stlicke auszuschneiden, so dass Priiffmuster mit
einem Flicheninhalt von jeweils etwa 1dm? erhalten werden. Im Falle von Gegenstinden mit
Flicheninhalten von jeweils kleiner als 1 dm? ist eine ausreichende Anzahl an Gegenstinden zu verwenden,

um einen Flicheninhalt von 1 dm? zu erhalten. Die Mafe jedes Priifmusters sind mit Hilfe des Werkzeugs
4.3.2.5 auf 1 mm zu messen.

Der Flicheninhalt jedes Priifmusters ist auf 0,01 dm?2 zu berechnen und zu protokollieren. Falls notwendig,
ist jedes Priifmuster in kleinere Stiicke zu zerschneiden, damit diese in die Glas-Priifrohrchen passen. Die
Prifmuster oder -stiicke werden auf die Priifmusterhalter gelegt oder konnen, sofern die Priiffmuster
hinreichend steif sind, auch ohne Auflagerung geprtift werden.

Die Anzahl der Zuschnitte sollte mdglichst klein sein.
4.4.2.2.4 Gegenstinde mit unregelmafdigem Umriss

Es sind reprasentative Teile des Gegenstandes oder im Falle kleinerer Gegenstinde mehrere Exemplare
auszuwahlen, um flinf Priiffmuster mit identischen Mafden zu erhalten, Der Flacheninhalt jedes Priifmusters
sollte mindestens 1 dm? betragen. Es ist nur der Flicheninhalt der fiir den Kontakt mit Lebensmitteln
vorgesehenen Priifmuster nach dem in EN ISO 8442-2:1997, Anhang B beschriebenen Schlegel-Verfahren
oder nach dem von Mieth und Hoekstra (JRC-2013) beschriebenen Verfahren oder einem anderen
geeigneten Verfahren auf 0,05 dm?2 zu messen. Der Flicheninhalt jedes Priifmusters ist zu protokollieren.

4.4.2.3 Verfahren 2: Zelle

Die Probe ist mit der fiir den Kontakt mit dem Priiflebensmittel vorgesehenen Seite nach oben auf die
Schneidunterlage zu legen. Mit Hilfe der Schneidevorrichtung ist ein Priifmuster mit fiir die Zelle geeigneten
Maf3en auszuschneiden.

4.4.2.4 Verfahren 3: Befiillbarer Beutel

Es ist ein Beutel herzustellen, der eine innere Kontaktfliche von 2 dm? hat und sich fiir die Aufnahme eines
Priiflebensmittelvolumens von etwa 100 ml eignet.

Hierfiir ist z. B. eine Platte mit den Maf3en 120 mm mal 240 mm so zu falten, dass die zu priifende Oberfliache
nach innen weist, und die anderen 3 Seiten sind so zu versiegeln, dass die innerhalb der Schweifindhte
befindliche Flache ein Quadrat mit den Mafden 100 mm mal 100 mm bildet; danach ist eine Ecke des Beutels
abzuschneiden, um diesen mit dem Priiflebensmittel fiillen zu konnen (nach dem Befiillen darf die Ecke des
Beutels versiegelt werden).

Ein alternatives Verfahren ist, nur 2 Seiten zu versiegeln und die verbleibende Seite erst nach dem Befiillen
mit dem Priiflebensmittel zu versiegeln.

In jedem Fall sind Luftblasen beim abschlief3enden Versiegeln des Fiillbeutels zu beseitigen.
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Die Oberflache des Beutels, die mit dem Priiflebensmittel in Kontakt kommen wird, ist zu messen und zu
protokollieren.

Uber die versiegelte Fliche iiberstehende Folie ist zu entfernen (um die Fliche der Folie zu verringern, die
dem Priiflebensmittel nicht direkt ausgesetzt ist), wobei ausreichend Material zu belassen ist, damit den
Priifbedingungen ohne Undichtheit standgehalten wird.

Im Falle von Klebefolien, bei denen nur eine Seite zu priifen ist, darf das Verfahren des umgekehrten Beutels
angewendet werden.

Fiir diese Priifung konnen Beutel mit anderen Mafden als 100 mm X 100 mm verwendet werden. Diese
Beutel miissen, wenn irgend méglich, eine Kontaktfliche groRer oder gleich 1 dm? haben.

4.4.2.5 Verfahren 4: Umgekehrter Beutel

Es sind Beutel in einer Weise herzustellen, dass die fiir den Kontakt mit den Priiflebensmitteln vorgesehene
Seite die Auflenseite ist. Die Beutel miissen eine Kontaktfliche von 2 dm? haben, z. B. indem eine Platte mit
den Mafden 120 mm mal 240 mm so gefaltet wird, dass die zu priifende Seite nach innen weist, und die
2 parallelen Kanten so versiegelt werden, dass die Innenfldche ein Quadrat mit den Mafien 100 mm mal
100 mm bildet. Danach ist der Beutel umzukehren und die 4. Seite zu versiegeln.

Ein alternatives Verfahren ist, zwei Platten mit den Maflen 120 mm mal 120 mm zu verwenden,
3 Versiegelungen vorzunehmen und danach den Beutel umzukehren und die 4. Seite zu versiegeln.

Die AuRRenmafle des auf diese Weise hergestellten Beutels sind zu messen und die Flicheninhalte der dem Ol
ausgesetzten Oberflichen auf 0,01 dm? zu berechnen.

Um auf Undichtigkeiten zu priifen, ist es moglich, die in umgekehrten Beutel jeweils ein Stiick Filterpapier
von angemessener Grofde zu geben. Falls die Beutel undicht sind, absorbiert das Papier das Priiflebensmittel,
wodurch die Undichtigkeiten sichtbar werden.

4.4.2.6 Verfahren 5: Befiillen eines Behilters

4.4.2.6.1 Anzahl der Priiffmuster

4.4.2.6.1.1 Gegenstinde mit einem Nennvolumen grof3er als 100 ml

Ein Gegenstand je Wiederholungspriifung plus Gegenstéande fiir die Bestimmung des Flacheninhalts.
4.4.2.6.1.2 Gegenstinde mit einem Nennvolumen kleiner als 100 ml

Die Anzahl an Gegenstdnden, die erforderlich sind, um ein Priifmuster zu erhalten, hdngt von deren Volumen
ab. Ein Priifmuster muss aus einer ausreichenden Anzahl an Gegenstidnden bestehen, um mindestens 100 ml
des Priiflebensmittels aufnehmen zu kénnen.

Die Anzahl an Gegenstanden, die ein Priifmuster bilden, ist aufzuzeichnen.
4.4.2.6.2 Flicheninhalt eines einem Priiflebensmittel ausgesetzten Priifmusters

Der bei der Befiillung mit dem Nennvolumen gegebene Flacheninhalt der fiir den Kontakt mit dem
Priiflebensmittel vorgesehenen Oberfldche ist zu bestimmen.

Falls nicht das Nennvolumen verwendet wird, ist der bei der Befiillung mit dem festgelegten Volumen
gegebene Flacheninhalt der fiir den Kontakt mit dem Priiflebensmittel vorgesehene Oberflaiche zu
bestimmen, wobei das Verhiltnis von Oberfliche zu Volumen bei mindestens 1dm?/100 ml gehalten
werden muss.

ANMERKUNG  Im Falle von Gegenstinden mit einem Fliacheninhalt kleiner als 1 dm? ist eine Anzahl an Gegenstinden
zu verwenden, mit der sich 1 dm? erhalten lisst.
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4.5 Lagerung im Priiflebensmittel
4.5.1 Verfahren 1a: Vollstandiges Eintauchen im herkémmlichen Ofen

Die Glasrohrchen sind zur Identifizierung jedes Priifmusters und jeder Blindprobe zu kennzeichnen. Mit
Hilfe eines 100-ml-Messzylinders sind in jedes Priifréhrchen 100 ml des Priiflebensmittels einzumessen. Ein
Thermometer oder Thermoelement ist in eines der Priifrohrchen einzufiithren, und alle Priifrohrchen sind
mit dem Stopfen zu verschliefien. Die Priifrohrchen sind in die auf die Priiftemperatur eingestellte,
thermostatisch geregelte Warmekammer zu geben und darin zu belassen, bis die Priiftemperatur erreicht ist.

ANMERKUNG  Das Priiflebensmittel ist auf eine Temperatur moglichst nahe der Priiftemperatur vorzuwéarmen.

Ein Prifmuster ist in das das Priiflebensmittel enthaltende Priifréhrchen zu geben. Das Thermometer oder
Thermoelement ist in eines der Priifrohrchen einzufiithren, und die Priifrohrchen sind mit dem Stopfen zu
verschlief3en. Es ist sicherzustellen, dass die Priifmuster vollstandig in das Priiflebensmittel eingetaucht sind.
Ist das nicht der Fall, so sind entweder Glasperlen oder Stdbe einzusetzen, um den Spiegel des Priiflebens-
mittels anzuheben, bis das vollstindige Eintauchen erreicht ist. Der Fiillstand des Simulans ist an den
Prifrohrchen zu kennzeichnen. Dieser Teil des Arbeitsgangs sollte in moglichst kurzer Zeit durchgefiihrt
werden, um einen liberméafdigen Warmeverlust des Priiflebensmittels zu verhindern.

Alle Priifréhrchen sind zuriick in den auf die Temperatur eingestellten herkdmmlichen Ofen zu geben, die
dazu dient, die Kontakt-Priiftemperatur aufrechtzuerhalten. Es ist entweder die Temperatur des
Priiflebensmittels zu liberwachen oder die Temperatur des Ofens, sofern die Korrelation zwischen der
Temperatur des Simulans und der Temperatur des Ofens ermittelt wurde. Das Priiflebensmittel muss die
Priiftemperatur moglichst schnell, am besten innerhalb von 15 min erreichen. Die Zeit, die das Priiflebens-
mittel bendtigt, um die Priiftemperatur zu erreichen, muss protokolliert werden. Die Priifrohrchen sind fiir
die gewdhlte Priifdauer zu belassen.

Danach sind die Priifrohrchen aus dem herkdmmlichen Ofen zu nehmen. Der Fiillstand des Priiflebensmittels
in jedem der Priifréhrchen ist zu tiberpriifen.

Falls weniger als 90 % des Anfangsvolumens des Priiflebensmittels zuriickgewonnen werden, ist die Prifung
ungiltig und muss mit frischen Priifmustern wiederholt werden.

Falls das Priifmuster aufgrund seiner Grofie fiir die Verwendung von Priifrohrchen ungeeignet ist, diirfen
andere Glasbehélter verwendet werden, die fiir die Durchfiihrung der Priifungen unter gleichwertigen
Bedingungen geeignet sind und sich verschliefien lassen, ohne mit dem Priiflebensmittel in Wechselwirkung
zu treten (ohne dessen Trockenriickstand nach dem Eindampfen zu erhéhen).

4.5.2 Verfahren 1b: Vollstindiges Eintauchen unter Riickflussbedingungen

Es sind Kolben fiir die Priifmuster und fiir die Blindproben zu nehmen und mit jeweils 100 ml des
Priflebensmittels aufzufiillen. Die Kolben sind unter die Heizhaube zu geben und mit den Kiihlern zu
verbinden. Die Wasserversorgung der Kiihler ist einzuschalten.

Es ist zu Uiberpriifen, ob die Priifmuster vollstindig in das Priiflebensmittel getaucht sind.

Die Kihler sind zu ersetzen, und die Heizhauben sind einzuschalten. Es ist so zu erwarmen, dass der
Rickfluss innerhalb von 5 min erzielt wird. Es ist von entscheidender Bedeutung, dass mechanischer Abrieb
durch schnelles Sieden (so genanntes Kochen bis zum Blasenwerfen) vermieden wird. Nach Einsetzen des
Riickflusses sind die Priifbedingungen in den Kolben iiber die gesamte Priifdauer unter Beriicksichtigung der
in Anhang B angegebenen Toleranzen zu liberpriifen.

Die Heizhauben und die Wasserversorgung der Kiihler sind auszuschalten. Die Kolben sind aus den
Heizhauben zu nehmen.
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