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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1220-2:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 123 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA
,Strangpresserzeugnisse” im DIN-Normenausschuss Nichteisenmetalle (FNNE).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

DIN EN 1220-2 besteht unter dem allgemeinen Titel Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Stranggepresste Prdzisionsprofile aus Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen
— Teil 2: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12020-2:2017-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) der Anwendungsbereich wurde gedndert;

b) das Dokument wurde redaktionell tiberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12020-2:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 123 , Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt

Dieses Dokument wird EN 12020-2:2016 ersetzen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Grenzabmaf3e und Formtoleranzen fiir stranggepresste Prazisionsprofile aus den
Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 fest, die mit oder ohne Warmeddmmung (siehe Bild 1 bzw.
Bild 2) hergestellt werden. Es gilt fiir stranggepresste Erzeugnisse, die ohne weitere Oberflachenbehandlung
hergestellt werden. Die in diesem Dokument beschriebenen Prazisionsprofile unterscheiden sich von den
stranggepressten Profilen fiir allgemeine Anwendungen nach EN 755-9 wie folgt:

— sie sind hauptsdachlich fiir Anwendungen im Architekturbereich vorgesehen, die mit meist
gleichméfdigen Wanddicken ausgefiihrt werden;

— sie werden hauptsachlich in der Architektur, im Maschinenbau und im Automobilbau (aufder als
Konstruktionsteile und Crashelemente) eingesetzt;

— das maximale Metergewicht betragt 10 kg/m;
— das maximale Wanddickenverhéltnis (S max/S min) betrdgt 3,5 mm.

Bei Profilen, die aufgrund ihrer komplexen Konstruktion schwierig herzustellen und zu spezifizieren sind,
konnen besondere Vereinbarungen zwischen Lieferant und Kaufer notwendig sein.

ANMERKUNG  Der Einfluss des Materials fiir die Warmeddmmung auf die Grenzabmafie wird in diesem Dokument
beriicksichtigt, wenngleich das eigentliche Material fiir die Warmedammung nicht enthalten ist (sieche EN 14024).

Legende
1 (€D max. 350 mm

Bild 1 — Profil ohne Wirmedimmung
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Legende
1 €D max. 350 mm
2 Wirmeddammungen

Bild 2 — Profil mit Warmedammung

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von Form,
Richtung, Ort und Lauf (I1SO 1101)

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

4 Grenzabmafle

4.1 Allgemeines

Wenn aus zwingenden Griinden engere Grenzabmafe erforderlich sind als in 4.2.2 festgelegt, diirfen diese
nur fir Mafe festgelegt werden, die fiir die Funktion kritisch sind und miissen zwischen Lieferant und
Kaufer speziell vereinbart werden. Jede Einengung darf jedoch zwei Drittel der in diesem Dokument
festgelegten Werte nicht unterschreiten und muss in einem Toleranzband von mindestens 0,3 mm liegen.
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4.2 Querschnittsmafde
4.2.1 Allgemeines

Die Grenzabmafie der folgenden Mafde (siehe Bild 3) sind in den entsprechenden Tabelle 1 und Tabelle 2
festgelegt.

— A: Wanddicken, mit Ausnahme jener, welche die Hohlrdume der Hohlprofile umschliefden;

— B: Wanddicken, die Hohlrdume von Hohlprofilen umschlief3en, aufier Wanddicken zwischen zwei
Hohlrdumen;

— (' Wanddicken zwischen zwei Hohlraumen von Hohlprofilen;
— E:Lange des kiirzeren Schenkels bei Profilen mit offenen Enden;

— H: alle Maf3e (aufler Wanddicke) zwischen Punkten des Profilquerschnitts, einschliefslich offener Enden
oder den Mittelachsen offener Schraubkanéle.

£ <
U /e ‘
B
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| e -
H B <(<(
/o | Y B
H

Bild 3 — Definition der Mafde 4, B, C, E, H
4.2.2 Grenzabmafie fiir andere Mafe als Wanddicken

Die Grenzabmaf3e fiir das Maf3 H miissen den Festlegungen in Tabelle 1 entsprechen.
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Mafie in Millimeter

Maf H Grenzabmafe fiir H Grenzabmafe fiir H (offene Enden)

Uber | Bis einschlieRlich | (ausgenommen offene Enden) E <60 60 < E <1202

— 10 +0,15 +0,15 b

10 15 +0,20 +0,20 b

15 30 +0,25 +0,25 b

30 45 +0,30 +0,30 +0,45

45 60 +0,40 +0,40 +0,55

60 90 +0,45 +0,45 +0,65

90 120 +0,60 +0,60 +0,80

120 150 +0,80 +0,80 +1,0

150 180 +1,0 +1,0 +1,3

180 240 +1,2 +1,2 +1,5

240 300 +1,5 +1,5 +18

300 350 +18 +18 +21
ANMERKUNG  Die in Tabelle 1 angegebenen Grenzabmafie schlieffen die Mafie von einem bestimmten Punkt
innerhalb einer Hohlkammer zu einem beliebigen Punkt auf3erhalb der Kammer nicht ein.
a@  Grenzabmafe fiir alle Werte des Mafes E iiber 120 mm miissen zwischen Lieferant und Kéufer vereinbart werden.
b Muss zwischen Lieferant und Kéufer vereinbart werden.

4.2.3

Grenzabmafde der Wanddicken von Voll- und Hohlprofilen

Die Grenzabmafde der Wanddicken (siehe Bild 3) von Voll- und Hohlprofilen miissen den Festlegungen in
Tabelle 2 entsprechen.
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Tabelle 2 — Grenzabmaf3e der Wanddicken von Voll- und Hohlprofilen

Mafie in Millimeter

Grenzabmafie fiir
Nennwanddicke 4, B oder C
Wanddicke A Wanddicken Bund C
Um- Ums- Um- Um-
.. Bis ein- schreibender chreibender schreibender schreibender
Uber schlieRRlich Kreis Kreis Kreis Kreis
CD <100 100 < CD < 350 CD <100 100 < CD < 350
— 2 10,15 +0,20 +0,20 +0,30
2 3 +0,15 +0,25 +0,25 +0,40
3 6 +0,20 +0,30 +0,40 +0,60
6 10 +0,25 +0,35 +0,60 +0,80
10 15 +0,30 +0,40 +0,80 +1,0
15 20 +0,35 +0,45 +1,2 +1,5
20 30 +0,40 +0,50 a a
30 40 +0,45 +0,60 a a
2 Miissen zwischen Lieferant und Kiufer vereinbart werden.

Werden aus funktionsbedingten Griinden die Grenzabmaf3e fiir die Innen- und Aufienmafde von Hohlprofilen
angegeben, diirfen die Abweichungen, die in Tabelle 2 angegeben sind, nicht als Wanddickengrenzabmatf3,
sondern als Grenzabmaf? fiir die Differenz der Wanddicken gewertet werden. Diese Differenz muss durch
Messung der dicksten und der diinnsten Wanddicke in derselben Ebene bestimmt werden.

4.3 Lange

Sollen Festlangen geliefert werden, so muss dies in der Bestellung angegeben werden. Die Grenzabmaf3e fiir
Festlangen miissen den Festlegungen in Tabelle 3 entsprechen.
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Tabelle 3 — Grenzabmaf3e fiir Festlingen

Mafie in Millimeter

Durchmesser des
umschreibenden Grenzabmaf3e fiir Festlingen L
Kreises CD
.. Bis ein-
Uber . o1 L <2000 2000<L <5000 5000<L<10000 L>10000
schlief’lich
100 +5 +7 +10
0 0 0 nach
47 49 112 Verelpbarung
100 200 zwischen
0 0 0 Lieferant und
+8 +11 +14 Kéufer
200 350 0 0 0

Wenn keine Festlange oder Mindestldnge in der Bestellung festgelegt ist, diirfen die Profile in Herstelllingen
geliefert werden. Der Liangenbereich und die Grenzabmafie fiir die Herstelllingen miissen zwischen
Lieferant und Kaufer vereinbart werden.

4.4 Rechtwinkligkeit des Schnittes

Bei den Fest- und Herstelllangen darf die Abweichung der Rechtwinkligkeit des Schnitts nicht grofer als die

Hélfte des in Tabelle 3 angegebenen Toleranzbereichs fiir die Festldnge sein. So darf z. B. bei Grenzabmaf3en

+10
n

Vo mm fiir die Festldnge die zuldssige Abweichung von der Rechtwinkligkeit des Schnitts, gemessen

liber die gesamte Querschnittsbreite des Profils, nicht groéfder als 5 mm sein.
4.5 Ldngenversatz bei Profilen mit Warmedammung

Der Langenversatz K, siehe Bild 4, muss bei Profilen mit einer Warmeddmmung im Grenzabmafibereich fiir

Festlangen nach den Angaben in Tabelle 3 liegen. So muss bei einem Grenzabmafd von +10 mm fiir die

0
Festldnge der Langenversatz innerhalb von 10 mm liegen.
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K
Legende
1 Lange des Profils
2 Profill
3 Wiarmeddmmung
4  Profil 2

Bild 4 — Langenversatz K

5 Formtoleranzen
5.1 Parallelitit

Anforderungen an die Parallelitdt // von gegeniiberliegenden Aufienebenen miissen zwischen Lieferant und
Kaufer vereinbart und in der Zeichnung angegeben werden.

Die Parallelitit muss in der Zeichnung nach der Angabe in Bild 5 unter Anwendung des Symbols // nach
EN ISO 1101 gekennzeichnet sein.

Die Toleranzen fir die Parallelitit diirfen die Grenzabmafle nicht erweitern, d.h. sie miissen immer
innerhalb der Grenzabmafie oder Toleranzbereiche liegen.

Wo die Aufdenebenen von unterschiedlicher Linge sind, muss die langere als Bezugsebene genommen
werden.

Zwei eindeutig definierte Bezugspunkte miissen die Breite fiir die Messung der Parallelitat festlegen.

Die Toleranzen fiir die Parallelitit // der parallelen Aufdenmafde H gelten fiir Querschnittsmessungen in
einer einzelnen Ebene. Der Wert fiir die Parallelitit darf nach dem Grenzabmafdbereich nach Tabelle 1
ausgewahlt werden (einschliefdlich der fiir offene Enden).

BEISPIEL Mafd H= 50 + 0,4, d. h. die mogliche Parallelitatist //0,8.

Die Anforderung im Bild 5 (//, 0,4) ist nur ein Beispiel. Grenzabmafse nach Tabelle 1:
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