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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12094-8:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste
Brandbekdmpfungsanlagen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 031-03-04 AA ,Feuerldschanlagen
mit gasformigen Loschmitteln und deren Bauteile - SpA zu CEN/TC 191/WG 6“ im DIN-Normenausschuss
Feuerwehrwesen (FNFW).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN 12094-8
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien

auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12094-8:2006-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) grundlegende Uberarbeitung und Neustrukturierung der Norm;

b) Einleitung aus DIN EN 12094:2006 gestrichen;

c) Anwendungsbereich aktualisiert und dem Stand der Technik angepasst;

d) Abschnitt 2, Normative Verweisungen aus DIN EN 12094-8:2006-07 angepasst;
e) Abschnitt 3, Begriffe aktualisiert und dem Stand der Technik angepasst;

f)  Abschnitt 4, Anforderungen innerhalb der Norm in einem Abschnitt zusammengefasst und dem Stand
der Technik angepasst;

g) Abschnitt 5, Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren innerhalb der Norm in einem Abschnitt
zusammengefasst und dem Stand der Technik angepasst;

h) Abschnitt 6, Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, ergianzt;

i)  Abschnitte aus DIN EN 12094-8:2006-07, die die Dokumentation betrafen, in dem neuen informativen
Anhang A, Dokumentation, verschoben und dem Stand der Technik angepasst;

j)  Anhang ZA aktualisiert.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12094-8:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste
Brandbekdampfungsanlagen” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur zweiten CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12094-8:2006 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrags erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

EN 12094 Ortsfeste Brandbekdmpfungsanlagen — Bauteile fiir Loschanlagen mit gasformigen Loschmitteln
besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1:  Anforderungen und Prifverfahren fiir automatische elektrische Steuer- und
Verzogerungseinrichtungen

— Teil 2:  Anforderungen wund Priifverfahren fiir nichtelektrische automatische Steuer- und
Verzogerungseinrichtungen

— Teil 3: Anforderungen und Priifverfahren fiir Handausloseeinrichtungen und Stopptaster

— Teil 4: Anforderungen und Priifverfahren fir Behélterventilbaugruppen und zugehorige
Ausldseeinrichtungen

— Teil 5: Anforderungen und Priifverfahren fiir Hoch- und Niederdruck-Bereichsventile und zugehorige
Ausldseeinrichtungen

— Teil 6: Anforderungen und Priifverfahren fiir nichtelektrische Blockiereinrichtungen

— Teil 7: Anforderungen und Priifverfahren fiir Diisen

— Teil 8: Anforderungen und Priifverfahren fiir Verbindungen

— Teil 9: Anforderungen und Priifverfahren fiir spezielle Branderkennungselemente

— Teil 10: Anforderungen und Priifverfahren fiir Druckmessgerate und Druckschalter

— Teil 11: Anforderungen und Priifverfahren fiir mechanische Wageeinrichtungen

— Teil 12: Anforderungen und Priifverfahren fiir pneumatische Alarmgerate

— Teil 13: Anforderungen und Priifverfahren fiir Riickflussverhinderer und Riickschlagventile

— Teil 16: Anforderungen und Priifverfahren fiir Odoriergerate fiir CO2-Niederdruckanlagen

ANMERKUNG Diese Liste enthalt Normen, die sich in Vorbereitung befinden und andere Normen kénnen
hinzugefiigt werden. Fiir den derzeitigen Status verdéffentlichter Normen siehe auch www.cen.eu.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Produkteigenschaften fest und beschreibt Prifverfahren fiir flexible und starre
Verbindungen, die in Loschanlagen mit gasformigen Loschmitteln (d. h. CO2-, Inertgas-Feuerldschanlagen
und Feuerldschanlagen mit halogenierten Kohlenwasserstoffen) eingesetzt werden, welche in Gebauden als
Teil eines vollstindigen Betriebssystems installiert sind.

Dieses Dokument gilt fiir die folgenden Verbindungen:
— Typ 1und Typ 5: verwendet zwischen Behalterventilen und dem Sammelrohr
— Typ 3: verwendet in pneumatischen Steuerleitungen

— Typ2 und Typ4: verwendet in Diisenrohrnetzen von Loschanlagen hinter dem Sammelrohr/dem
Bereichsventil.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

3.1
COz-Hochdruckanlage
Feuerldschanlage, in der CO2 bei Umgebungstemperatur bevorratet wird

BEISPIEL Der Druck des bevorrateten COz ist pabs = 58,6 bar bei 21 °C.

3.2
CO2-Niederdruckanlage
Feuerloschanlage, in der das CO: bei tiefer Temperatur bevorratet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Ublicherweise bei einer Temperatur —19 °C bis —21 °C.

3.3
Fiillfaktor
Masse des Loschmediums im Verhaltnis zum Netto-Fassungsvermdgen eines Behalters

Anmerkung 1 zum Begriff: Ausgedriickt in Kilogramm je Liter (kg/1).

3.4
flexible Verbindung
Verbindung zwischen zwei Teilen, die einer Relativbewegung oder Grenzabweichung unterliegen
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3.5

halogenierter Kohlenwasserstoff

Loschmittel, das als Hauptkomponenten einen oder mehrere organische Stoffe mit einem oder mehreren der
Elemente Fluor, Chlor, Brom oder Jod enthélt

3.6

Feuerléschanlage mit halogeniertem Kohlenwasserstoff

Feuerloschanlage, in welcher der halogenierte Kohlenwasserstoff bei Umgebungstemperatur bevorratet
wird

3.7

Inertgas

nicht verfliissigtes Gas oder Gasmischung, die einen Brand in erster Linie durch eine Reduzierung der
Sauerstoffkonzentration im Schutzbereich 16scht

BEISPIEL Beispielsweise Argon, Stickstoff oder Mischungen dieser Gase mit CO-.
3.8
Inertgasanlage

Feuerloschanlage, in der das Inertgas bei Umgebungstemperatur bevorratet wird

39
Typ 1-Verbindung
flexible Verbindung zum Anschluss von Behéltern an ein Sammelrohr

3.10

Typ 2-Verbindung

flexible Verbindung zum Einsatz im Diisenrohrnetz hinter dem Sammelrohr oder Bereichsventil zur
Verbindung von beweglichen Teilen

3.11
Typ 3-Verbindung
flexible Verbindung zum Einsatz in pneumatischen Steuerleitungen

3.12

Typ 4-Verbindung

flexible Verbindung fiir den Einsatz im Diisenrohrnetz hinter dem Sammelrohr oder Bereichsventil zur
Verbindung von nicht-beweglichen Teilen, zum Ausgleich von Fluchtungstoleranzen

3.13

Typ 5-Verbindung

starre Verbindung zum Anschluss von Behaltern an ein Sammelrohr
3.14

Betriebsdruck
Druck, bei dem das Bauteil im System betrieben wird

4 Produkteigenschaften
4.1 Betriebssicherheit und Leistung im Brandfall
4.1.1 Betriebsdruck

Der Hersteller muss den Verbindungstyp und den Betriebsdruck mindestens in Ubereinstimmung mit
Tabelle 1 angeben.
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Tabelle 1 — Betriebsdruck

Typ Betriebsdruck
in bar
Bauteil fiir Bauteil fiir Bauteil fiir Inertgas Bauteil fiir
COz-Hochdruck CO:-Niederdruck halogenierten
Kohlenwasserstoff
Typ 1-Verbindung 140 nicht anwendbar | sieche ANMERKUNG 1 | siehe ANMERKUNG 1
Typ 2-Verbindung 60 25 wie vom Hersteller sieche ANMERKUNG 2
festgelegt
Typ 3-Verbindung wie vom Hersteller festgelegt
Typ 4-Verbindung 60 25 wie vom Hersteller siche ANMERKUNG 2
festgelegt
Typ 5-Verbindung 140 nicht anwendbar | siehe ANMERKUNG 1 | sieche ANMERKUNG 1
ANMERKUNG 1 Dieser Wert ergibt sich als der Druck im Behalter bei 50 °C unter Beriicksichtigung des héchsten
Fillfaktors/der hochsten Druckiiberlagerung, wenn anwendbar, oder - fiir Bauteile zur ausschliefllichen
Verwendung in Anlagen mit reduziertem und gesteuerten Druck - wie vom Hersteller festgelegt.
ANMERKUNG 2 Dieser Wert ergibt sich als der Druck im Behalter bei 20 °C unter Beriicksichtigung des héchsten
Fillfaktors/der hochsten Druckiiberlagerung, wenn anwendbar, oder - fiir Bauteile zur ausschliefRlichen
Verwendung in Anlagen mit reduziertem und gesteuerten Druck - wie vom Hersteller festgelegt.

Verbindungen diirfen nicht undicht werden und diirfen keine Anzeichen der Beschadigung aufweisen, die
ihre sichere Funktion beeintrachtigen konnten, wenn sie bei der Priifung nach 5.4.1 mit dem 1,5-Fachen des
Betriebsdrucks nach Tabelle 1 beaufschlagt werden.

Die Leistung soll als Betriebsdruck in bar angegeben werden.

4.2 Langlebigkeit der Betriebssicherheit und Leistung im Brandfall

4.2.1 Werkstoffspezifikation (Metallteile)

Metallische Teile fiir Verbindungen miissen aus nichtrostendem Stahl, Kupfer, Kupferlegierungen oder
korrosionsgeschiitztem Stahl (z. B. verzinkt) oder einem anderen Metall hergestellt sein, das sich als ebenso
geeignet erwiesen hat (hinsichtlich z. B. Korrosionsbestandigkeit, Dehnfestigkeit).

Die Leistung soll als Beschreibung des Metalls angegeben werden.

4.2.2 Bestandigkeit gegen Bersten (alle Typen)

Verbindungen dirfen nicht bersten, wenn sie bei der Priifung nach 5.5.2 mit dem 3-Fachen des
Betriebsdrucks nach Tabelle 1 beaufschlagt werden.

Die Leistung soll als ,nicht berstend“ angegeben werden.

4.2.3 Bestandigkeit gegen Druck und Warme (nur Typ 2 und 4)

Typ 2- und Typ 4-Verbindungen diirfen keine Anzeichen von Beschadigungen aufweisen, die ihre sichere
Funktion beeintrachtigen konnten, wenn sie bei der Priifung nach 5.5.3 mit entsprechendem Druck und

Temperatur nach Tabelle 2 beaufschlagt werden, und diirfen nicht undicht werden, wenn sie anschlief3end
nach 5.4.1 gepriift werden.
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Tabelle 2 — Priifdruck und Temperaturbedingungen fiir die Bestidndigkeit von Verbindungen vom
Typ 2 und Typ 4 gegen Druck und Wirme

Priifbedingung Pr?'ifdruck Priiftetmperatur
in bar in°C
Bauteil fiir COz-Niederdruck 25 600
Bauteil fiir CO2-Hochdruck 60 600
Bauteil fiir Inertgas Betriebsdruck (siehe Tabelle 1) 600
Bauteil fiir halogenierten Kohlenwasserstoff | Betriebsdruck (siehe Tabelle 1) 600

Die Leistung soll als , keine Beschadigung und keine Undichtigkeit” angegeben werden.

4.2.4 Bestandigkeit gegen Wirme- und Kalteschock (nur Typ 2 und 4 fiir CO2)

Typ 2- und Typ 4-Verbindungen diirfen keine Anzeichen von Beschddigungen aufweisen, die ihre sichere
Funktion beeintrachtigen konnen, wenn sie nach 5.5.4 gepriift werden, und diirfen nicht undicht werden,
wenn sie anschliefdend nach 5.4.1 gepriift werden.

Die Leistung soll als , keine Beschadigung und keine Undichtigkeit” angegeben werden.

4.2.5 Bestandigkeit gegen Kalte (nur Typ 1, 2,3 und 4)

Flexible Verbindungen diirfen keine Anzeichen von Beschddigungen aufweisen, wenn sie nach 5.5.5 gepriift
werden.

Die Leistung soll als , keine Beschadigung“ angegeben werden.
4.2.6 Bestandigkeit gegen Dauerbiegebeanspruchung (nur Typ 2)

Typ 2-Verbindungen diirfen nach der Prifung nach 5.4.1 nicht undicht werden, wenn sie nach 5.5.5 gepriift
werden.

Die Leistung muss als ,keine Undichtigkeit angegeben werden.

5 Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren

5.1 Bedingungen

Die Bauteile miissen zur Priifung nach der den Anweisungen des Herstellers zusammengebaut sein. Die
Priifungen miissen bei einer Temperatur von (25 + 10)°C durchgefiihrt werden, aufer wenn fiir eine
besondere Priifung anderes festgelegt wird.

Die Grenzabweichung fiir alle Priifparameter betrdagt +5 %, wenn nichts anderes angegeben ist.

5.2 Prifmuster

Fir die Priifungen missen jeweils drei Priiffmuster der Typ 1-, Typ 3- und Typ 5-Verbindungen und sechs
Priifmuster der Typ 2-Verbindungen und fiinf Priiffmuster der Typ 4-Verbindung zur Verfiigung stehen. Eins

von diesen Priifmustern dient als Referenzmuster.

Falls bei Typ2- oder Typ 4-Verbindungen dieselben Werkstoffe und Teile fiir ein Sortiment von
Verbindungen eingesetzt werden, sind sechs Priifmuster von 350 mm bis 1 000 mm Lange zu verwenden.
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Die Reihenfolge der Priifungen ist in Tabelle 3 angegeben und mit den Zahlen 1, 2, 3 usw. gekennzeichnet. In
Tabelle 3 sind A, B usw. die verschiedenen Priifmuster.

Tabelle 3 — Reihenfolge der Priifungen

Priifungen Reihenfolge fiir

Typ 1, Typ 3 und

Typ 5 Typ 2 und Typ 4

Prif-
muster A

Pruf-
muster B

Pruf-
muster A

Pruf-
muster B

Prif-
muster C

Prif-
muster D@

Prif-
muster EP

5.4.1 Betriebsdruck

2 und 4°¢

2 und 4

3

3

3

5.5.1 Bestdndigkeit gegen
Bersten (alle Typen)

5.5.2 Bestdndigkeit gegen
Druckund Warme (nur Typ 2 - - - - 2 - -
und 4)

5.5.3 Bestdndigkeit gegen
Wérme- und Kélteschock (nur - - - - - a -
Typ 2 und 4 fiir CO2)

5.5.4 Bestandigkeit gegen
Kalte (nur Typ 1,2, 3 und 4)

5.5.5 Bestdndigkeit gegen
Dauerbiegebeanspruchung - - - - - - 2b
(nur Typ 2)

Vor den Priifungen werden alle Priifmuster nach 5.3 gepriift.
Zusatzlich wird die Dokumentation nach 5.5.1 Werkstoffspezifikation (Metallteile) gepriift.

@ Nur fiir Bauteile, die in CO2-Anlagen zum Einsatz kommen

b Nur fiir Typ 2-Verbindungen

¢ Nicht fir Typ 5-Verbindungen

5.3 Identifizierung von Priifmustern

Eine Sicht- und Maf3priifung ist durchzufiithren, um festzustellen, ob die Priiffmuster mit den Angaben in der
Herstellerdokumentation {ibereinstimmen (siehe Anhang A).

5.4 Betriebssicherheit und Leistung im Brandfall

5.4.1 Betriebsdruck

Der Einlass des Priifmusters ist an eine hydraulische Druckversorgung anzuschliefden und der Auslass zu
verschliefSen. Das System ist zu entliiften und der Druckum (2 + 1) bar/s bis zum Priifdruck (’55) % zu

erhohen.

Dieser Druck ist (10§1) min aufrechtzuerhalten. Nach dieser Zeit ist der hydraulische Druck abzulassen und
das Priifmuster auf Beschddigungen zu kontrollieren.
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5.5 Langlebigkeit der Betriebssicherheit und Leistung im Brandfall
5.5.1 Bestindigkeit gegen Bersten (alle Typen)

Der Einlass des Prifmusters ist an eine hydraulische Druckversorgung anzuschlieffen und der Auslass zu
verschlieflen. Das System ist zu entliiften und der Druck um (5 £ 1) bar/s bis zum Priifdruck (465) % zu
erhohen.

Dieser Druck ist (104) min aufrechtzuerhalten. Nach dieser Zeit ist der hydraulische Druck abzulassen und
das Priifmuster zu kontrollieren.

5.5.2 Bestindigkeit gegen Druck und Wiarme (nur Typ 2 und 4)

Das Priifmuster ist an einen Behéalter anzuschlieflen, der einen absoluten Druck nach Tabelle 2 liefert. Der
Auslass ist zu verschliefSen. Das Priifmuster ist 10 min in einem Warmeschrank einer Temperatur von
(600 £ 30) °C auszusetzen. Dann ist das erwdarmte Priiffmuster (30 + 5) s mit gasformigem CO2, Stickstoff
oder Luft mit dem Priifdruck zu beaufschlagen. Das Priifmuster ist dem Warmeschrank zu entnehmen und
auf Umgebungstemperatur abzukiihlen.

Anschliefiend ist das Priiffmuster auf sichtbare Anzeichen von Beschadigungen zu tiberpriifen. Danach ist das
Priifmuster in Ubereinstimmung mit 5.4.1 zu priifen.

5.5.3 Bestindigkeit gegen Warme- und Kilteschock (nur Typ 2 und 4 fiir CO2)

Das Priifmuster ist an einen CO2-Behilter anzuschliefien, der ein Tauchrohr enthdlt und in der Lage ist,
flissiges CO2 bei einem Absolutdruck von (20 £ 1) bar zu liefern. In der Rohrleitung zwischen dem Behalter
und dem Priifmuster muss ein 2/3-Wege-Kugelhahn (Bypass-Ventil) angeordnet sein, mit dem die
CO2-Stromung vom Behdlter gesteuert werden kann. Der Nenndurchmesser der Rohrleitung zwischen
Behalter und Bypass-Ventil muss mindestens 25 mm sein. Der Nenndurchmesser des Bypass-Ventils und der
an das Priifmuster angeschlossenen Rohrleitung muss 25 mm betragen. Die Linge der angeschlossenen
Rohrleitung darf 1,1 m nicht iiberschreiten.

In einer Position, der Priifposition, wird durch das Bypass-Ventil ermdglicht, dass das CO2 durch die Probe
stromt. In der anderen Position, der Bypass-Position, wird der Auslass zur Probe geschlossen und der
CO2-Durchfluss iiber eine geeignete Rohrleitung umgeleitet, deren Mafie so sind, dass innerhalb von 30 s ein
stabiler Durchfluss von fliissigem CO2 am Bypass-Ventil erreicht wird. Am Auslass der Probe ist eine Diise
mit einer Offnung von 10 mm anzuschlief3en.

Das Priifmuster ist (104%) min in einem Warmeschrank einer Temperatur von (600 + 30) °C auszusetzen.

Direkt vor Ende der Heizperiode ist die CO2-Stromung durch den Bypass freizugeben. Nach Erreichen der
stationdren Strémung von fliissigem CO2 und nach Ende der Heizperiode ist die Strémung fiir (304%°)s

durch das Priafmuster zu leiten. Das Prifmuster ist dem Warmeschrank zu entnehmen und auf
Umgebungstemperatur abzukiihlen.

Anschliefiend ist das Priiffmuster auf sichtbare Anzeichen von Beschadigungen zu tiberpriifen. Danach ist das
Priifmuster nach 5.4.1 zu priifen.

5.5.4 Bestindigkeit gegen Kilte (nur Typ 1, 2,3 und 4)

Das Priifmuster ist (4 + 1) h bei (20°,) °C zu beanspruchen. Das —20 °C kalte Priifmuster ist durch den
kleinsten Biegeradius im grofdten Winkel zu biegen, wie vom Hersteller festgelegt. Wenn der grofdte Winkel
nicht festgelegt wurde, dann ist die flexible Verbindung liber die gesamte Linge durch den festgelegten
kleinsten Radius zu biegen.
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Anschliefiend ist das Priifmuster auf sichtbare Anzeichen von Beeintrachtigungen oder Beschidigungen zu
uberprifen.

5.5.5 Bestindigkeit gegen Dauerbiegebeanspruchung (nur Typ 2)

Es ist eine Biegevorrichtung zu verwenden, um das Priifmuster um den kleinsten vom Hersteller festgelegten
Radius zu biegen. Ein Biegezyklus besteht aus einer Biegung des gestreckten Priiffmusters in einen, vom
Hersteller festgelegten grofdten Winkel (oder, falls nicht festgelegt, bis zum grofdtmoglichen Winkel) und
zurlick in die Ausgangslage. Es sind 3 000 Biegezyklen durchzufiihren.

Danach ist das Priifmuster nach 5.4.1 zu priifen.
6 Bewertungund Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung der Verbindungen mit den Anforderungen dieses Dokuments und der vom Hersteller
angegebenen Leistungserkldarung (en: Declaration of Performance — DoP) muss dargestellt werden durch:

— Bestimmung des Produkttyps;
— werkseigene Produktionskontrolle des Herstellers, einschliefdlich Produktbewertung,

Der Hersteller muss immer die Oberaufsicht behalten und die notigen Mittel besitzen, um die Verantwortung
fiir die Konformitit des Produkts mit seinen/seiner angegebenen Leistung(en) iibernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung
6.2.1 Allgemeines

Alle die Leistungen betreffenden Merkmale in diesem Dokument miissen bestimmt werden, wenn der
Hersteller die entsprechenden Leistungen angeben will.

Zuvor durchgefithrte Bewertungen in Ubereinstimmung mit den Vorschriften dieses Dokuments diirfen
beriicksichtigt werden, sofern diese mittels gleichem oder strengerem Priifverfahren, unter demselben
AVCP-System am selben Produkt oder Produkten mit dhnlicher Bauform, Konstruktion oder Funktionalitit
gemacht wurden, sodass die Ergebnisse auf das betreffende Produkt anwendbar sind.

ANMERKUNG 1 Dasselbe AVCP-System bedeutet, dass es von einem unabhdngigen dritten Labor gepriift wird, unter
der Verantwortung einer gemeldeten Zertifizierungsstelle des Produkts.

Fir die Zwecke dieser Bewertung diirfen die Produkte des Herstellers in Familien gegliedert werden, in
denen die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmale jedes Produkts innerhalb der Familie als reprasentativ
fiir dieselben Merkmale fiir alle Produkte innerhalb derselben Familie erachtet werden.

ANMERKUNG 2 Produkte kénnen fiir unterschiedliche Merkmale in unterschiedliche Familien gegliedert werden.

ANMERKUNG 3 Es kann auf die Dokumente des Bewertungsverfahrens Bezug genommen werden, um die Auswahl
eines geeigneten reprasentativen Priiffmusters zu ermoglichen.

Des Weiteren muss die Bestimmung des Produkttyps fiir alle enthaltenen Merkmale in dem Dokument, fiir
die der Hersteller die Leistungserkldrung abgegeben hat, durchgefiihrt werden:

— zu Beginn der Produktion neuer oder verdnderter Verbindungen (sofern kein Mitglied derselben
Produktreihe); oder
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— zu Beginn eines neuen oder modifizierten Produktionsverfahren (wo die genannten Eigenschaften
beeinflusst werden kénnen); oder

sie missen fiir das/die entsprechende wesentliche Merkmal(e) wiederholt werden, wenn eine Verdnderung
in der Produktgestaltung fiir Verbindungen, in den Rohstoffen oder des Lieferanten der Bestandteile oder in
dem Produktionsverfahren (in Abhéngigkeit der Definition einer Familie), die ein oder mehrere Merkmale
wesentlich beeinflussen wiirden, auftritt.

Werden Bauteile verwendet, deren Merkmale bereits vom Bauteilhersteller auf der Basis von
Bewertungsverfahren anderer Produktnormen bestimmt wurden, miissen diese Merkmale nicht erneut
bewertet werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind zu dokumentieren.

Bei Produkten, welche die regulatorischen Kennzeichnungen in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
harmonisierten europdischen Spezifikationen tragen, kann davon ausgegangen werden, dass sie die
Leistungen aufweisen, die in der DoP erklart wurden, obwohl dies nicht die Verantwortung des Herstellers
ersetzt, sicherzustellen, dass die Verbindung gesamtheitlich korrekt hergestellt wurde und deren
Teilprodukte iiber die erklarten Leistungskennwerte verfligen.

6.2.2 Untersuchungsproben, Priifverfahren und Konformitatskriterien

Die Anzahl an zu untersuchenden oder zu bewertenden Prifmustern von Verbindungen, die
Bewertungsmethoden und die Akzeptanzkriterien missen mit Abschnitt 4 iibereinstimmen.

6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps miissen in Priifberichten dokumentiert werden. Samtliche
Priifberichte miissen vom Hersteller mindestens 10 Jahre nach dem letzten Produktionszeitpunkt der
Verbindung, auf den sie sich beziehen, aufbewahrt werden.

6.2.4 Geteilte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller kann die Ergebnisse der Produkttypbestimmung von anderen (z. B. anderer Hersteller, als
allgemeiner Service fiir Hersteller, oder von einem Produktentwickler) verwenden, um seine eigene
Leistungserklarung fiir ein Produkt, das nach derselben Auslegung (z. B. Abmessungen) und aus denselben
Rohmaterialien, Bestandteilen sowie nach denselben Herstellungsmethoden gefertigt ist, zu rechtfertigen,
unter der Voraussetzung, dass:

— die Ergebnisse bekanntermafden fiir Produkte mit denselben wichtigen Merkmalen, die fiir die
Produktleistung mafdgeblich sind, giiltig sind;

— zusatzlich zu jeglichen mafdgeblichen Informationen zur Bestatigung, dass das Produkt eine ebensolche
Leistung hinsichtlich spezifischer wichtiger Merkmale hat, die andere Partei, welche die Bestimmung
des betreffenden Produkttyps durchgefiihrt hat oder durchfiihren hat lassen, ausdriicklich genehmigen
muss, dass die Ergebnisse des Priifberichts an den Hersteller iibergeben werden, damit dieser sie fiir die
Produkttypbestimmung  nutzen kann, ebenso  wie  Informationen  hinsichtlich  der
Herstellungseinrichtungen und dem Produktionskontrollprozess, die fiir die werkseigene
Produktionskontrolle beriicksichtigt werden kénnen;

— der Hersteller, der die Ergebnisse einer anderen Partei verwendet, zustimmt, weiter verantwortlich fir
das Produkt mit den erkldrten Leistungen zu sein und aufserdem:

— sicherstellt, dass das Produkt dieselben mafigeblichen Merkmale fiir die Leistung hat wie das,
welches der Produkttypbestimmung unterzogen wurde, und dass es hinsichtlich der
Produktionseinrichtungen und der Produktionskontrollprozesse im Vergleich zu denen, die fiir das
Produkt welches der Produkttypbestimmung unterzogen wurde, keine bedeutenden Unterschiede
gibt;
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