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Nationales Vorwort

Diese Europdische Norm (prEN 12259-9:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste
Brandbekdmpfungsanlagen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Kénigreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 031-03-03 AA
~Wasserloschanlagen und Bauteile“ im DIN-Normenausschuss Feuerwehrwesen (FNFW).

In dieser Europaischen Norm sind die Anforderungen fiir Sprithwasserventil und Zubehor festgelegt, die als
Bestandteile von Sprinkler- und Sprithwasseranlagen verwendet und in Gebduden betrieben werden.

Die Zertifizierung der Konformitat der Produkte mit den Anforderungen dieser Europdischen Norm wird
durch die Bewertung der Ubereinstimmung der Produkte durch ,Notifizierte Stellen“ nach der
EU-Verordnung Nr. 305/2011 (siehe ZA Anhang) vorgenommen.

Diese Europaische Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,bar“, die in Deutschland
nicht zugelassen ist. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendungen dieser Einheiten im
nationalen amtlichen und geschéftlichen Verkehr aufgrund des Gesetztes liber Einheiten im Messwesen
nicht zuldssig sind.

Umrechnung:
Nicht zugelassene Einheit Zugelassene Einheit Umrechnung
bar Pa 1 bar =105 Pa

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN 12259-9
beigefiligt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

EUV 305/2011, Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 9. Mdrz 2011
zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fiir die Vermarktung von Bauprodukten und zur Aufhebung der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12259-9:2016-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02

- Entwurf -
CEN/TC 191
Datum: 2016-01
prEN 12259-9:2016
CEN/TC 191

Sekretariat: BSI

Ortsfeste Brandbekiampfungsanlagen — Bauteile fiir Sprinkler- und
Sprithwasseranlagen — Teil 9: Sprithwasserventile und Zubehor

Installations fixes de lutte contre l'incendie — Organes constitutifs des systémes sprinkleurs et a pulvérisation
d'eau — Partie 9 : Systémes de soupage d'alarme déluge

Fixed firefighting systems — Components for sprinkler and water spray systems — Part 9: Deluge alarm valves

ICS:

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europdische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokument-Stage: CEN-Umfrage
Dokument-Sprache: D

Documents

STD Version 2.7g .
Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12259-9:2016-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02

E DIN EN 12259-9:2016-02 - Entwurf -

prEN 12259-9:2016 (D)
Inhalt
Seite

Europaisches VOrwort ........oormnssenesenesasesesenens 4
1 Anwendungsbereich......n., 5
2 Normative Verweisungen ... 5
3 Begriffe ..., 5
4 Produkteigenschaften.........ccocoovnnnimnnnnnnsssssnsnsnnnns 8
41 Ansprechverzigerung (Ansprechzeit) und Betriebszuverlissigkeit sowie

Leistungsparameter im Brandfall .......ccoomininiennsnenssnessnenns 8
4.1.1 BetriebsdrucK. ..., 8
4.1.2 Arbeitsbereich.....cunnnnn. 9
4.1.3 Druckverlust durch Fliissigkeitsreibung........eiinccicineae, 10
4.1.4 Betriebszuverlassigkeit beweglicher Teile......ccoovmrninncnsnnsnenen, 11
4.1.5 Vermeidung von Fehlern beim Einbau von VentildecKeln........cuim s 14
4.1.6 Zugangsmoglichkeiten zur Dichtungseinheit fiir Instandhaltungszwecke ... 14
4.1.7 Bereitstellung eines manuellen Entwisserungsanschlusses ... 14
4.1.8 Vorsehen einer automatischen Entwisserung, um das Aufstauen von Wasser zu

verhindern ..., 15
4.2 Dauerhaftigkeit der Ansprechverzégerung (Ansprechzeit), Betriebszuverlassigkeit und

Leistungsparameter im Brandfall ..........ccooeevcmnvinessscnssnnnnns 15
4.2.1 Haltbarkeit.....ccunnniminnmsssissssenssssenes 15
4.2.2 Alterungsbestindigkeit von nicht metallischen Bauteilen (ausgenommen Dichtungen,

Membranen und Dichtringe)......cn. 15
4.2.3 Bestandigkeit von Federn und Membranen bei zyklischen Beanspruchungen.........c.coceseeceaenes 16
4.2.4 Verformungsbestindigkeit des Gehduses, der Befestigungsmittel und der Deckel.......ccususesencs 16
4.2.5 Verformungsbestiandigkeit von Sitz- und Auflageflachen ... 16
4.2.6 Widerstand gegen Haftung fiir die Dichtungseinheit und Membranteile........ccceconnnrnrniiirnncnnns 17
4.3 Zusatzliche Anforderungen........ooonnnsnsssnsssssnssnnns 17
4.3.1 Nennweite ..., 17
4.3.2 Anschliisse.......unmmnn, 17
5 Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren........ccu o, 17
6 Bewertung und Uberpriifung der LeistungsbestindigKeit — AVCP ......cccooeeeeeeeeseesssmsesssssssssseess 17
6.1 Allgemeines ... 17
6.2 TYPPriufung ....cveeererererrerererermsesesesesanens 17
6.2.1 Allgemeines ... 17
6.2.2 Priifproben, Priiffung und Konformitatskriterien.......cnn, 18
6.2.3 Priifberichte.......covnnvrininnnsnisinrinissienns 18
6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien..........o 19
6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ... 19
6.3.1 Allgemeines ..., 19
6.3.2 Anforderungen ... 20
6.3.3 Produktspezifische Anforderungen......cumsmmmsm 22
6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ... 23
6.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen ProduktionSKONEIOIIE .........reessssmsssssssssssssesas 23
6.3.6 Vorgehensweise bei ANAerungen .......ecerreressneessesessesesens 24
6.3.7 Vorserien (z. B. Prototypen) ... 24
7 Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung.........omn. 25

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12259-9:2016-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02

- Entwurf - E DIN EN 12259-9:2016-02
prEN 12259-9:2016 (D)

71 Allgemeines ..., 25
7.2 Sprithwasseralarmventil ... vrerersessesessessenenens 25
8 Einbau- und Betriebsanleitung ..., 26
Anhang A (normativ) Brandbeanspruchungspriifung fiir Gehduse und Deckel ........cccounmmnmnmnmnmisiannn 27
Anhang B (normativ) Festigkeitspriifung fiir Gehduse und Deckel ... 29
Anhang C (normativ) Stromungspriifungen fiir Sprithwasseralarmventile.........ccunn. 30
C1 Betrieb von automatischen Entwiasserungsventilen..........cocooeenimnnsnnnnnnnnsssnsnns 30
C.2 Durchfluss durch eine offene Entwasserung.....mmmmssn 30
C3 Priifung des Druckverlustes durch FlissigKeitSreibung ... s sesesssssesssssssssssssssess 30
Anhang D (normativ) Priifungen der Dichtungseinheit........cccounisinnnnnsininnieninnns 32
D.1 Dauerpriifung fiir Federn und Membranen........cn. 32
D.2 Priifung der Anti-Riickstelleinrichtung......c.cummmmnn.. 32
D.3 Priifung des Differenzdruckverhaltnisses ..., 32
Anhang E (normativ) Leistungspriffungen.......cnnninnin 34
E.1 Bestindigkeit des Gehduses und der Dichtungseinheit gegen Undichtheit und

Verformung....... s, 34
E.2 Betriebskennwerte eines Sprithwasseralarmventils.......c.cooconinninnn 34
Anhang F (normativ) Priifung der Alterungsbestindigkeit von nicht metallischen Bauteilen

(ausgenommen Membrane, Dichtungen und Dichtringe) ... 36
F.1 Alterung im Luft-Trockenschrank fiir Bauteile, die im Bereitschaftszustand

uiblicherweise Luft ausgesetzt Sind.....ummmmmmmmn, 36
F.2 Alterung in warmem Wasser fiir Bauteile, die im Bereitschaftszustand iiblicherweise

Wasser ausgesetzt Sind .......covmmvnmsnsrssnsssssesssnen: 36
Anhang G (normativ) Dichtheitspriifung — Durchfilhrung........ e, 38
Anhang H (normativ) Priifung der Elemente der Dichtungseinheit — Widerstand gegen Haftung.....39
Anhang I (normativ) Dauerpriifung — Durchfiihrung........onnn.. 40
Anhang ] (informativ) Typischer Priifplan fiir Spriihwasseralarmventile und Beispiel fiir die

Anzahl der Priiflinge........oocviccnicnns 41
Anhang K (normativ) Salznebelkorrosionsprifung ... 42
K.1 Reagenzien.......nmmnn 42
K.2 Prifgerate .....cnncnnnnnns 42
K.3 Durchfihrung ..., 42
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und der

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ....ecereevvnsssmssnsssnsnsnnnns 43
ZA.1 Anwendungsbereich und maigebende Merkmale ... 43
ZA.2 Verfahren zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP) von

Sprithwasseralarmventilen ... eeeeresessessenesenennns 45
ZA.2.1 System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP-Systeme)......45
ZA.2.2 LeistungserKklarung (DoP)....mmmmmmmmsmmssmssss 46
ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung..........oocoeevrorerenesersesenenesanens 48
Literaturhinweise.........cocecvniinnsininnsscssinns 50

Documents

Document Sharin%Hub

Full document details: E DIN EN 12259-9:2016-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12259-9-2016-02

E DIN EN 12259-9:2016-02 - Entwurf -
prEN 12259-9:2016 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12259-9:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 191 ,Ortsfeste
Brandbekdmpfungsanlagen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang Z, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
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1 Anwendungsbereich

Der vorliegende Teil von EN 12259 legt die Anforderungen, Priifverfahren, die Konformitatsbewertung und
Kennzeichnung von Sprithwasseralarmventilen mit Nennweiten im Bereich von DN40 bis DN250 fest, die fiir
den Einsatz in Brandschutz-Sprithwasseranlagen vorgesehen sind.

Diese Europdische Norm behandelt Ventile mit Klappen und Membranventile, deckt jedoch hingegen
Elastomer-Ringbalgventile nicht ab und schliefdt keine Regeln fiir die Konstruktion, den Einbau und die
Instandhaltung von Brandschutz-Sprithwasseranlagen ein.

Zusatz- und Befestigungsbauelemente fiir Sprithwasseralarmventile werden in diesem Teil von EN 12259 mit
Ausnahme von automatischen Entwasserungsventilen nicht behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieflich aller Anderungen).

EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem
Stahl — Teil 1: Schrauben mit festgelegten Festigkeitsklassen — Regelgewinde und Feingewinde (1SO 898-1)

EN ISO 898-2, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem
Stahl — Teil 2: Muttern mit festgelegten Festigkeitsklassen — Regelgewinde und Feingewinde (ISO 898-2)

3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Alarmierungseinrichtung

mechanische oder elektrische Einrichtung zur akustischen Alarmierung bei Betdtigung des
Sprithwasseralarmventils

3.2
automatisches Entwisserungsventil
tiblicherweise ge6ffnetes Ventil zur automatischen Entwasserung des Sprithwasseralarmventils

3.3
Klappe
Bauart der Dichtungseinheit

3.4

Spriihwasserléschanlage

automatische Brandschutzanlage mit Sprithwasseralarmventil, das durch Zusatzeinrichtungen betdtigt wird
und Wasser in ein System aus Spriihdiisen fiihrt

3.5

Spriihwasseralarmventil

Wasserversorgungsregelventil, das durch Zusatzeinrichtungen zu betdtigen ist und Wasser in ein
Leitungssystem mit ge6ffneten Spriithdiisen fiihrt

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Zusatzeinrichtungen fiir die Betdtigung eines Sprithwasseralarmventils diirfen
mechanisch, elektrisch, hydraulisch, pneumatisch, temperaturgesteuert, handbetétigt oder als Kombination daraus
aufgebaut sein.
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3.6

Differenzdruck

Unterschied zwischen Druckmessungen, die zulauf- und ablaufseitig in einem Ventil oder einem
Rohrleitungssystem durchgefiihrt werden, die bezliglich des Druckes, der durch den Hohenunterschied
zwischen den Messpunkten hervorgerufen wird, berichtigt werden

3.7
Membran
Bauart der Dichtungseinheit

3.8

pneumatische Ansteuereinrichtung

Differenztyp-Ventil, das die Betitigung eines hydraulisch betdtigten Sprithwasseralarmventils bei Verlust
des pneumatischen Druckes aus einer trockenen Steuerleitung bewirkt

3.9

pneumatische Steuerleitung

pneumatische Melde- und Ausloseleitung, ausgeriistet mit warmeempfindlichen Einrichtungen, tblicherweise
Sprinklern, die bei Beanspruchung mit einer auflergewohnlichen Warmequelle auslésen und durch
Druckentlastung von Steuerleitung und pneumatischer Ansteuereinrichtung zu einer automatischen
Betdtigung eines Sprithwasseralarmventils fithren

3.10

Stromungsgeschwindigkeit

Geschwindigkeit des Wassers in einem Rohr, das die gleiche Nennweite wie das Sprithwasseralarmventil bei
der gleichen Durchflussmenge hat

3.11
durch Druckverlust betitigtes Sprithwasseralarmventil
Ventil, das durch (hydraulischen/pneumatischen) Druck, der die Dichtungseinheit geschlossen hélt oder gegen

eine Membran oder einen Kolben wirkt, die/der die Dichtungseinheit geschlossen halt, im Bereitschaftszustand
bleibt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Offnung des Ventils wird durch eine Druckianderung bewirkt, die auf die Membran
oder den Kolben wirkt.

3.12

mechanisch betitigtes Sprithwasseralarmventil

Spriihventil, das durch mechanische Vorrichtungen im Bereitschaftszustand gehalten und mechanisch
freigegeben wird, z. B. durch die Wirkung eines Auslosegewichtes

3.13

Mindest-Versorgungsdruck

niedrigster statischer Wasserdruck, der am Eingang des Sprithwasseralarmventils im Bereitschaftszustand
erforderlich ist

3.14
Nennbetriebsdruck
hochster Versorgungsdruck, der filir den Betrieb des Sprithwasseralarmventils vorgesehen ist

3.15
Abdichtwasser
Wasser, das am Ausgang des Ventils im Bereitschaftszustand verfiigbar sein muss
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3.16

versorgungsdruckbetitigtes Sprithwasseralarmventil

Sprithwasseralarmventil, das durch eine Feder oder eine andere Einrichtung in der Bereitschaftsstellung
gehalten und durch die Wirkung des Versorgungsdruckes hydraulisch betatigt wird, der auf eine Hilfsmembran
oder einen Hilfskolben wirkt

3.17

Bereitschaftszustand

Zustand des Sprithwasseralarmventils, dessen Dichtungseinheit sich bei anstehendem Versorgungsdruck in
der Bereitschaftsstellung befindet

3.18
Riicksetzsperre
Verhindern des Riickkehrens der Dichtungseinheit in die geschlossene Stellung

3.19
Riickstellen (Ventil)
Riickkehren des Ventils in den Bereitschaftszustand

3.20

verstirktes Elastomerelement

Element einer Klappe, einer Klappeneinheit oder einer Sitzdichtung, die gemeinsam mit einem oder weiteren
Bauteil(en) eine elastomere Verbindung bilden, durch die die Zugfestigkeit der Kombination auf mindestens
das Doppelte des Elastomerwerkstoffes selbst erhoht wird

3.21
Dichtungseinheit
bewegliches Hauptdichtungselement des Sprithwasseralarmventils (z. B. Klappe)

3.22
Sitz der Dichtungseinheit
unbewegliches Hauptdichtungselement des Sprithwasseralarmventils

3.23
Versorgungsdruck
statischer Wasserdruck am Eingang des Sprithwasseralarmventils im Bereitschaftszustand

3.24

Trimming

an der Sprithwasseralarmventileinrichtung angebrachte externe Ausriistung und Verrohrung mit Ausnahme
des Hauptrohrnetzes, wie vom Lieferanten festgelegt

3.25

Auslésepunkt

Punkt, an dem das Sprithwasseralarmventil den Wassereintritt in das Rohrnetz der Sprithwasserléschanlage
freigibt, gemessen in Bezug auf den Druck der Steuerleitung sowie den Versorgungsdruck und angegeben als
Verhéltniswert

3.26

wassergetriebene Alarmglocke

hydraulisch betatigte Alarmierungseinrichtung (siehe 3.1), die mit dem Spriihventil verbunden ist und bei
Betrieb der Sprithwasser-Loschanlage einen lokalen akustischen Alarm auslost
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3.27

Alarmglocken-Transmitter

hydraulisch betdtigte Einrichtung zur Erzeugung eines elektrischen Stromes fiir den Betrieb einer elektrischen
Alarmierungseinrichtung

3.28

hydraulische Steuerleitung

hydraulische Melde- und Ausloseleitung, ausgeriistet mit warmeempfindlichen Einrichtungen, {iblicherweise
automatischen Sprinklern, die bei Beanspruchung mit einer aufRergewdhnlichen Warmequelle auslésen und
durch Druckentlastung der Steuerleitung zu einer automatischen Betdtigung eines Sprithwasseralarmventils
fithren

3.29
maximaler Bemessungsdurchfluss
maximale Durchflussrate, die fiir den Betrieb des Sprithwasseralarmventils vorgesehen ist

4 Produkteigenschaften

4.1 Ansprechverzégerung (Ansprechzeit) und Betriebszuverlidssigkeit sowie
Leistungsparameter im Brandfall

4.1.1 Betriebsdruck
4.1.1.1 Der Hersteller muss den Nennbetriebsdruck festlegen.

ANMERKUNG  Die Eintritts- und Austrittsanschliisse diirfen fiir einen geringeren Betriebsdruck als dem
Betriebsdruck der Ventile bearbeitet werden, damit sie an vorhandene Ausriistungen angeschlossen werden kénnen,
deren Anschliisse einen geringeren Betriebsdruck aufweisen.

Das Sprithwasseralarmventil muss den Anforderungen von 4.1.1.2 bis 4.1.1.5 entsprechen.
Die Leistung ist als Betriebsdruck in bar anzugeben.

4.1.1.2 Das Sprithwasseralarmventil muss in der geodffneten Stellung der Dichtungseinheit bei der
Prifung nach AnhangB einem Wasserinnendruck ohne Bruch widerstehen, der dem vierfachen
Nennbetriebsdruck entspricht.

4.1.1.3 Wird die in AnhangB beschriebene Priifung nicht mit den Befestigungselementen aus der
Standardproduktion durchgefiihrt, muss der Lieferant eine Dokumentation zur Verfligung stellen, die durch
Berechnungen nachweist, dass die {ibliche Bemessungsbeanspruchung fiir jedes Befestigungsmittel aus der
Standardproduktion, ausgenommen die erforderliche Kraft fiir das Zusammendriicken der Dichtung die in
EN ISO 898-1:2013 und EN ISO 898-2:2012 oder anderen zutreffenden Normen fiir Werkstoffe, die nicht in
diesen Normen behandelt werden, festgelegte Mindestzugfestigkeit nicht {berschreitet, wenn das
Sprihwasseralarmventil mit dem vierfachen Nennbetriebsdruck beansprucht wird. Die Flache der
Druckbeanspruchung muss folgendermafien berechnet werden:

— bei Verwendung einer vollflichigen Dichtung wirkt die Kraft auf der Flache, die durch eine Linie durch
die Innenkante der Schrauben begrenzt wird;

— bei Verwendung einer ringférmigen Dichtung oder eines Dichtungsringes wirkt die Kraft auf der Flache
bis zur Mittellinie der ringférmigen Dichtung oder des Dichtungsringes.

4.1.1.4 Bei der Priifung nach E.1 muss das Sprihwasseralarmventil mit der Dichtungseinheit in

Offenstellung einem Wasserinnendruck widerstehen, der mindestens dem doppelten Nennbetriebsdruck
entspricht, ohne dass dabei Undichtheiten, bleibende Verformungen oder Briiche auftreten.
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4.1.1.5 Das Sprithwasseralarmventil muss bei der Priifung nach E.1, ohne dass Undichtheit, bleibende
Verformung oder konstruktionsbedingter Ausfall auftritt, einem Wasserinnendruck widerstehen, der
mindestens dem doppelten Nennbetriebsdruck entspricht, welcher an der Eingangsseite aufgebracht wird
wahrend sich die Dichtungseinheit in der Schlief3stellung befindet und die Steuerleitung mit dem doppelten
vom Lieferanten empfohlenem Druck beaufschlagt wird.

4.1.2 Arbeitsbereich

4.1.2.1 Der Lieferant muss Folgendes angeben:

— den Mindestversorgungsdruck; und

— den maximalen Bemessungsdurchfluss.

Das Sprithwasseralarmventil muss den Anforderungen von 4.1.2.2 bis 4.1.2.12 entsprechen.

Die Leistung ist als Mindestversorgungsdruck in bar und als maximaler Bemessungsdurchfluss in 1/min
anzugeben.

4.1.2.2 In der vollstindig geoffneten Stellung muss die Dichtungseinheit durch einen festen Anschlag
begrenzt werden. Nach der Prifung nach E.2 dirfen an den Dichtungselementen des
Sprithwasseralarmventils keine Anzeichen von Beschddigung, bleibender Verdrehung, Verbiegung oder
Briichen erkennbar sein.

4.1.2.3 Sprithwasseralarmventile, die iiber ein Trimming nach den Anweisungen des Herstellers verfiigen,
diirfen nach Auslésen nicht ohne einen manuellen Eingriff riickstellbar sein.

Sprithwasseralarmventile sind mit Mitteln auszustatten, die das Riicksetzen des Ventils bis zum Riickstellen
von Hand verhindert, wenn:

a) das Verhaltnis zwischen Versorgungsdruck und Druck am Ventilausgang an dem Punkt, an dem das
ausgeldste Ventil wieder o6ffnet, bei Versorgungsdriicken, die zwischen dem Mindest-Versorgungsdruck
und dem Nennbetriebsdruck liegen, 1,16:1 iiberschreitet; oder

b) die Entwasserung der Anlage unterhalb der Dichtungseinheit angebracht ist.

Mit einer Riicksetzsperre ausgestattete Sprithwasseralarmventile sind nach D.2 und E.2 zu priifen, ohne
Auftreten von dauerhafter Verformung, Rissen, Abblétterungen oder sonstigen Ausfallanzeichen.

Sprithwasseralarmventile, die nicht mit einer Riicksetzsperre ausgestattet sind, und deren Verhaltnis zwischen
Versorgungsdruck und Druck am Ventilausgang, an dem Punkt, bei dem die ausgelosten Ventile wieder
6ffnen, unbekannt ist oder geschatzt wurde, sind nach D.3 zu priifen, um das Verhéltnis zwischen
Versorgungsdruck und Druck am Ventilausgang zu bestimmen.

ANMERKUNG  Der Lieferant darf Einzelheiten hinsichtlich des geschatzten Verhéltnisses zwischen Versorgungsdruck
und Druck am Ventilausgang, an dem Punkt, an dem die ausgelosten Ventile wieder o6ffnen, fiir das
Sprithwasseralarmventil in Form von Nachweisen durch Priifung oder Berechnungen zur Verfiigung stellen.

4.1.2.4 Bei der Priifung eines Sprithwasseralarmventils nach E.2 darf keine Undichtheit mit Wasser
auftreten.

Ventildichtflichen sollten gewdhnlichem Verschleifs und iiblicher Abnutzung, rauer Behandlung,

Druckbeanspruchungen und Beschddigung durch Rohrzunder oder im Wasser transportierte Fremdstoffe
widerstehen konnen.
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4.1.2.5 Bei der Priifung nach E.2.1 und E.2.2 muss das Sprithwasseralarmventil bei Versorgungsdriicken
im Bereich vom Mindest-Versorgungsdruck bis zum Nennbetriebsdruck ohne Nachjustierung oder
Beschadigung bestimmungsgemadfi nach den vom Lieferanten festgelegten Einzelheiten zum
Leistungsvermogen arbeiten.

Der Lieferant sollte Einzelheiten zur Leistungsfahigkeit bereitstellen, die den Betatigungsbetriebsdruck und
die k-Faktoren des Spriihwasseralarmventils enthalten sollten. Fiir Sprithwasseralarmventile, die durch eine
Nasssteuerleitung betrieben werden, sollten Einzelheiten zu den Héhengrenzen der Steuerleitung iiber dem
Sprithwasseralarmventil bereitgestellt werden.

4.1.2.6 Ein Sprithwasseralarmventil im Bereitschaftszustand darf bei der Priifung nach E.2.3 nicht 6ffnen,
wenn die Wasserversorgung dauerhaft ausfillt, und zwar wenn der Wasserversorgungsdruck vom
Nennbetriebsdruck auf 0 bar abféllt und fiir die Dauer von 1 h bei 0 bar bleibt und anschlief}end wieder auf
Nennbetriebsdruck mit mindestens 5 bar/s ansteigt.

4.1.2.7 Ein durch Druckverlust betétigtes Sprithwasseralarmventil muss auslésen, bevor der Druck an der
Ausloseeinrichtung den vom Lieferanten angegebenen Mindestwert erreicht.

4.1.2.8 Ein versorgungsdruckbetitigtes Sprithwasseralarmventil muss auslésen, wenn der Druck an der
Ausloseeinrichtung des Ventils:

— nicht mehr als zwei Drittel der vom Lieferanten angegebenen Druckanforderungen betragt; und
— nicht mehr als die Halfte des Versorgungsdruckes betragt;

— innerhalb des Bereiches des vom Lieferanten festgelegten Mindestversorgungsdrucks bis zum
Nennbetriebsdruck liegt.

4.1.2.9 Bei der Priifung nach AnhangI muss bei allen festgelegten Durchflussgeschwindigkeit und den
damit verbundenen Druckbereichen ein Druck der Alarmleitung von liber 0,5 bar sichergestellt werden.

4.1.2.10 Bei der Priifung nach E.2.1 und E.2.2 miissen die Alarmleitungsanschliisse von
Sprithwasseralarmventilen Folgendes erfiillen:

a) bei einem Mindestversorgungsdruck und wéahrend der Betdtigung der entsprechenden
wassergetriebenen Alarmglocken und elektrischen Alarmierungseinrichtungen muss das Ventil am
Alarmanschluss einen Druck von mindestens 0,5 bar liefern;

b) die Rohrleitung zwischen dem Sprithwasseralarmventil oder jedem Alarmabsperrventil und den
Alarmierungseinrichtungen miissen nach jeder Betadtigung automatisch entwassert werden.

4.1.2.11 Das Spriihwasseralarmventil muss bei der Priifung nach Anhang E zugehérige mechanische und
elektrische Alarmierungseinrichtungen auslésen.

4.1.2.12 Bei der Priifung nach Anhang G darf liber der Dichtungseinheit eines Sprithwasseralarmventils im
Bereitschaftszustand oder in Richtung des Alarmanschlusses keine Undichtheit auftreten.

4.1.3 Druckverlust durch Fliissigkeitsreibung

Der Lieferant muss den Druckverlust in bar bei einer Geschwindigkeit von 5 m/s auf der Grundlage des
Nenndurchmessers des Ventils angeben.

Der Druckverlust durch das Sprithwasseralarmventil darf bei der Priifung nach C.3 den Wert von 0,5 bar nicht
liberschreiten und muss innerhalb von + 10 % der Lieferantenangabe liegen.

Die Leistungsfahigkeit ist als Druckverlust in bar bei einer Geschwindigkeit von 5 m/s auf der Grundlage des
Nenndurchmessers des Ventils anzugeben.
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4.1.4 Betriebszuverlissigkeit beweglicher Teile

ANMERKUNG  Zwischen beweglichen Teilen sowie zwischen beweglichen und feststehenden Teilen sind Abstdnde
notwendig, damit Korrosionspartikel und Fremdstoffablagerungen im Inneren der Baugruppe nicht dazu fithren, dass
das Sprithwasseralarmventil schwergéingig oder betriebsunfahig wird.

4.1.4.1 Ventile mit Klappen miissen den Anforderungen von 4.1.4.2 bis 4.1.4.7 und Membranventile den
Anforderungen von 4.1.4.3, 4.1.4.4, 4.1.4.7 und 4.1.4.8 entsprechen.

Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,Anforderungen sind erfiillt“ anzugeben.

4.1.4.2 Der radiale Freiraum (siehe Bild1a)) zwischen der Dichtungseinheit einschliefilich
Verriegelungs- und Rastmechanismen, und den Gehduseinnenwanden (ausgenommen Verriegelungs- und
Rastmechanismen) in jeder Stellung, aufer der weit ge6ffneten, darf nicht kleiner sein als 12 mm, wenn das
Gehduse aus Gusseisen besteht oder 6 mm, wenn das Gehduse und die Dichtungseinheit aus
Nichteisenmetallen, nicht rostendem Stahl, Titan oder Werkstoffen mit mindestens gleichwertigen
physikalischen, mechanischen und korrosionsbestdndigen Eigenschaften besteht.

4.1.4.3 Es muss ein diametrales Spiel (siehe Bild 1b)) zwischen den Innenkanten des Dichtringes und den
metallischen Teilen der Dichtungseinheit in Schlief3stellung wie folgt vorhanden sein, ausgenommen sind
Verriegelungs- und Rastmechanismen:

a) bei Dichtungseinheiten aus Bronze, Messing, Monelmetall, nicht rostendem Stahl, Titan oder
Werkstoffen mit gleichwertigen physikalischen und mechanischen Eigenschaften darf das diametrale
Spiel nicht kleiner als 0,7 mm sein;

b) bei Dichtungseinheiten aus anderen Werkstoffen darf das diametrale Spiel nicht kleiner als 3,0 mm sein.

4.1.4.4 Samtliche Zwischenrdume der Dichtungseinheit, in denen sich unter dem Ventilsitz Teilchen
festklemmen konnen, dirfen nicht tiefer als 3 mm sein.

4.1.4.5 Ventile mit einem diametralen Spiel (siehe Bild 1b)) zwischen Achsen bzw. Wellen und ihren
Lagern von weniger als 0,125 mm miissen bestimmungsgemafi funktionieren, wenn sie nach E.2 und E.1 im
Anschluss an die Beanspruchung durch die Salznebelkorrosionspriifung nach Anhang K gepriift werden.

4.1.4.6 Der Axialabstand L, - L; (siehe Bild 1c)) zwischen jedem Klappengelenk und der angrenzenden

Gehduselagerflache des Sprithwasseralarmventils darf nicht kleiner sein als die in Tabelle 2 angegebenen
Werte.

Wenn zutreffend, und wie in Tabelle 2 angegeben, muss ein Hilfsmittel zur Verfligung gestellt werden, das
Bronze, Messing, nicht rostenden Stahl, Titan oder Werkstoffe mit mindestens gleichwertigen
physikalischen, mechanischen und korrosionsbestidndigen Eigenschaften verwendet, damit das Maf3 A (siehe
Bild 1 c)) eingehalten werden kann, bei mindestens den in Tabelle 2 entsprechend angegebenen Werten.

ANMERKUNG  Lager fiir Hebeleinrichtungen, Klinken oder Gelenkstifte oder Blindbuchsen sind typische Mittel dafiir,
dass das Maf3 A eingehalten werden kann.
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Tabelle 1 — Axialabstand (L, - L) und Werte fiir das Maf3 A fiir unterschiedliche Werkstoffe der
Gehause und Dichtungseinheiten

Werkstoffe zur Axialabstand L, - L4 Mafs A (siehe Bild 1c)) Zusatzliche
Herstellung von (siehe Bild 1c)) mm Priifanforderungen
Gehduse und mm
Dichtungseinheit

Gehduse und Dichtungs-
einheit aus Bronze, Mes-
sing, nicht rostendem
Stahl, Titan oder Werk-
stoffen mit mindestens | > 0,25 Nicht zutreffend Keine
gleichwertigen physika-
lischen, mechanischen
und Kkorrosionsbestdn-
digen Eigenschaften

Gehause und/oder Dich- | >0,25 >3,0 Keine
tungseinheiten aus an-

deren Werkstoffen (z.B. | 5 1,50 >2,0 Siehe FuRnote?
Gusseisen)

2 Das Ventil muss bestimmungsgemif funktionieren, wenn es nach E.2 und E.1 im Anschluss an die Beanspruchung durch die

Salznebelkorrosionspriifung nach Anhang K gepriift wird.
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R 5 — L ——»

a) Radial clearance = Rz - R b) Diametrical clearance = D - D4

L3 -
Maf A =

c) Axialer Gesamtabstand = L, - L4

Legende

1 Ventilgehause

2 Stift

3 Buchsen (typische Anordnung dargestellt)
4  Dichtungseinheit (Klappe)

Bild 1 — Abstiande

4.1.4.7 Samtliche hin- und herbewegten Fiihrungsteile im Hauptventilgehduse, deren Betatigung fiir das
Offnen des Spriihwasseralarmventils von entscheidender Bedeutung ist, miissen ein diametrales Spiel von
mindestens 0,7 mm in dem Bereich haben, in ein bewegliches Bauteil in ein feststehendes Bauteil gefiihrt
wird, und mindestens 0,1 mm in dem Bereich, wo sich im Bereitschaftszustand ein bewegliches Bauteil in
stdndigem Kontakt mit einem feststehenden Bauteil befindet.
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4.1.4.8

a) Der Freiraum (siehe Bild 1 a)) zwischen einer Membrandichtungseinheit und den Innenwanden eines
Gehduses aus Gusseisen oder Stahlguss darf nicht kleiner als 9,0 mm fiir jede Position der
Dichtungseinheit sein, ausgenommen ist die Schlief3stellung. Fiir Ventile, deren Gehduse und metallische
Teile der Membrandichtungseinheit aus Bronze, Messing, Monel-Metall, nicht rostenden Stahl, Titan
oder korrosionsgeschiitztem Metall bestehen, darf dieser Freiraum nicht kleiner als 4,0 mm sein;

b) werden korrosionsgeschiitzte metallische Teile verwendet, diirfen diese Teile keine sichtbaren Zeichen
fir Verformungen der Beschichtung, wie Blasenbildung, Abblatterungen, Abplatzungen oder einen
erhdhten Widerstand gegen Bewegung aufweisen, wenn sie nach Anhang K gepriift werden.

4.1.5 Vermeidung von Fehlern beim Einbau von Ventildeckeln

Es darf nicht moéglich sein, den (gegebenenfalls vorhandenen) Deckel des Sprithwasseralarmventils in einer

Stellung einzubauen, in der die Funktion des Ventils so beeinflusst wird, dass es den Anforderungen dieser

Europaischen Norm nicht entspricht, dies gilt besonders fiir die Anzeige der Durchflussrichtung.

Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,Anforderungen sind erfiillt“ anzugeben.

4.1.6 Zugangsmoglichkeiten zur Dichtungseinheit fiir Instandhaltungszwecke

Es sind Zugangsmoglichkeiten zu den beweglichen Bauteilen und eine Moglichkeit zur Entnahme der
Dichtungseinheit vorzusehen.

Alle wahrend der Instandhaltung iiblicherweise ausbaubaren Teile miissen so beschaffen sein, dass sie nicht
falsch zusammengesetzt werden konnen, ohne dass dieses offensichtlich wird, wenn das

Sprithwasseralarmventil wieder betriebsbereit gemacht wird.

Samtliche austauschbaren Teile, ausgenommen der Ventilsitz, sollten mit handelsiiblichen Werkzeugen
ausgebaut und wieder eingebaut werden kénnen.

Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,,Anforderungen sind erfiillt* anzugeben.

4.1.7 Bereitstellung eines manuellen Entwasserungsanschlusses

4.1.7.1 Das Sprithwasseralarmventil muss die Anforderungen von 4.1.7.2 bis 4.1.7.3 erfiillen.

Die Leistung ist als Nennweite des manuellen Entwasserungsanschlusses anzugeben.

4.1.7.2 Fir die Entwasserung muss das Sprithwasseralarmventil mit einem Anschluss ausgestattet sein,
der sich in Durchflussrichtung hinter der Dichtungseinheit befindet, wenn das Ventil in einer vom
Lieferanten festgelegten Lage eingebaut wird. Um eine Verstopfung der Entwéasserung zu verhindern und die
Entwasserungszeit auf ein Mindestmaf zu verringern, muss die Mindestnennweite DN20 betragen.

4.1.7.3  Wird die Ventilkorper-Entwasserung fiir die Entwasserung der Verrohrung angewendet, muss die

Mindestnennweite der Entwasserung, um ihre Verstopfung zu verhindern und die Entwasserungszeit auf ein
Mindestmaf zu verringern den Angaben nach Tabelle 2 entsprechen.
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Tabelle 2 — Mindestweite der Anschliisse der manuellen Ventilkérper-Entwisserung

Nennweite des Ventils Mindestweite der Entwasserungsanschliisse
DN DN
40 20
50 20
65 32
80 32
100 32
125 50
150 50

200 50
250 50

4.1.8 Vorsehen einer automatischen Entwisserung, um das Aufstauen von Wasser zu verhindern

4.1.8.1 Das Sprithwasseralarmventil muss die Anforderungen von 4.1.8.2 bis 4.1.8.4 erfiillen.

Die Leistung ist in Form des k-Faktors in 1 min-! bar'1/2 und der Art der Entwisserung (d. h. ,gedffnet” oder
,2automatisch“) anzugeben.

4.1.8.2 Auf der Abflussseite des Sprithwasseralarmventils ist zusdtzlich zur manuellen
VentilkOrperentwdasserung eine automatische oder gedffnete Entwasserungsoéffnung mit einem k-Faktor von
mindestens 11 min-1 bar-1/2 vorzusehen, um das Aufstauen von Wasser zu verhindern.

4.1.8.3 Automatische Entwésserungsventile miissen sich bei der Priifung nach C.1 bei einem Druck von
hochstens 0,35 bar schliefien und die Durchflussrate durch das automatische Entwiasserungsventil darf
unmittelbar vor dem Schlief3en nicht weniger als 0,10 1/s und nicht mehr als 0,63 1/s betragen.

4.1.8.4 Der Durchfluss durch eine gedffnete Entwdasserung fiir die Beliiftung oder Entwéasserung von
Alarmleitungen darf bei der Priifung nach C.2 einen Wert von 0,63 1/s bei allen Arbeitsdriicken bis zum
Nennbetriebsdruck nicht iiberschreiten.

4.2 Dauerhaftigkeit der Ansprechverzégerung (Ansprechzeit), Betriebszuverlassigkeit und
Leistungsparameter im Brandfall

4.2.1 Haltbarkeit

Das Spriihwasseralarmventil und seine beweglichen Teile diirfen bei der Priifung nach Anhangl keine
Anzeichen fiir Verformungen, Risse, Abbladtterungen, Lockerung, unzulédssige Lageverdnderungen oder sonstige
Ausfallanzeichen aufweisen.

Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,Keine Beschadigung” anzugeben.

4.2.2 Alterungsbestindigkeit von nicht metallischen Bauteilen (ausgenommen Dichtungen,
Membranen und Dichtringe)

Im Anschluss an die Alterung von nicht metallischen Bauteilen nach Anhang F darf kein Bauteil Anzeichen von
Rissbildung aufweisen und das Sprithwasseralarmventil muss bei Priifung nach Anhang G und Anhang! die
Anforderungen nach 4.1.2.12 und 4.2.1 erfiillen.

Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,Keine Beschadigung” anzugeben.
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4.2.3 Bestidndigkeit von Federn und Membranen bei zyklischen Beanspruchungen

Bei der Priifung nach D.1 diirfen Federn und Membranen nicht brechen oder reifden, wenn sie bei tiblichem
Betrieb mit 5 000 Zyklen beansprucht werden.

Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,Keine Beschddigung” anzugeben.

4.2.4 Verformungsbestindigkeit des Gehiuses, der Befestigungsmittel und der Deckel
4.2.4.1 Das Sprithwasseralarmventil muss die Anforderungen von 4.2.4.2 bis 4.2.4.4 erfiillen.
Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,,Anforderungen sind erfiillt“ anzugeben.

4.2.4.2 Das Gehduse und jeder Deckel miissen aus Gusseisen, Bronze, Messing, Monelmetall, nicht
rostendem Stahl, Titan oder Werkstoffen bestehen, deren gleiche Eignung (beziiglich =z B.
Korrosionsbestandigkeit, Vertraglichkeit von Stoffen (Kombination mit bestimmten
Rohrleitungswerkstoffen), Alterungsbestdndigkeit, UV-Bestdndigkeit, Bestandigkeit gegen eine Ausdehnung
der Rohrleitung aufgrund von Temperaturdnderungen, Bestdndigkeit gegen Zuschlagstoffe) nachgewiesen
wurde.

4.2.4.3 Die Befestigungsmittel des Deckels miissen aus Stahl, nicht rostendem Stahl, Titan oder einem
Werkstoff  bestehen, dessen  gleiche Eignung  (beziiglich z. B.  Korrosionsbestdndigkeit,
Alterungsbestindigkeit, UV-Bestandigkeit, Verschleifdfestigkeit) nachgewiesen wurde.

4.2.4.4 Wenn andere Werkstoffe als Gusseisen, Bronze, Messing, Monel-Metall, nichtrostender Stahl oder
Titan einen Teil des Gehduses oder Deckels eines Sprithwasseralarmventils bilden (aufder fiir
Deckelbefestigungsmittel, Dichtungen und Rohrabdichtungen), muss das Spriihwasseralarmventil den

Anforderungen nach 4.1.1.4 entsprechen und die Dichtungseinheit muss sich bei der Priifung nach Anhang A
frei und vollstindig 6ffnen.

4.2.5 Verformungsbestiandigkeit von Sitz- und Auflageflichen

4.2.5.1 Das Sprithwasseralarmventil muss die Anforderungen von 4.2.5.2 bis 4.2.5.3 erfiillen.
Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,,Anforderungen sind erfiillt“ anzugeben.

4.2.5.2  Sitzflaichen miissen aus folgenden Werkstoffen hergestellt werden:

— Bronze, Messing, Monelmetall, nicht rostender Stahl oder Titan; oder

— Werkstoffe, deren gleiche Eignung (beziiglich z.B. Korrosionsbestdndigkeit, Druckbestdndigkeit,
Alterungsbestandigkeit, Bestandigkeit gegen Zuschlagstoffe) nachgewiesen wurde; oder

— sie miissen mit einem Werkstoff beschichtet werden, dessen gleiche Eignung (beziiglich z.B.
Korrosionsbestdandigkeit, = Druckbestdndigkeit,  Alterungsbestandigkeit, = Bestdndigkeit  gegen
Zuschlagstoffe) nachgewiesen wurde, und der bei Priifung nach Anhang K nicht abblattert oder Blasen
bildet.

4.2.5.3 Die Auflageflachen von sich beriihrenden aufeinander rotierenden oder gleitenden Teilen miissen
aus Bronze, Messing, Monelmetall, Titan, nicht rostendem Stahl oder einem anderen Werkstoff hergestellt
werden, dessen gleiche Eignung (beziiglich z. B. Korrosionsbestindigkeit, Druckbestdndigkeit,
Alterungsbestiandigkeit, Bestandigkeit gegen Zuschlagstoffe) nachgewiesen wurde.

ANMERKUNG Buchsen oder Einsatze diirfen verwendet werden.
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4.2.6 Widerstand gegen Haftung fiir die Dichtungseinheit und Membranteile

Eine Dichtung aus einem Elastomer oder anderen elastischen Werkstoffen darf bei der Priifung nach H.1
nicht an der Dichtungsflache haften.

Die Leistung ist in Form der Beschreibung ,Anforderungen sind erfiillt“ anzugeben.
4.3 Zusatzliche Anforderungen
4.3.1 Nennweite

Die Nennweite muss als Nenndurchmesser der Eingangs- und Ausgangsanschliisse angegeben werden, d. h.
als Rohrweiten der Anschliisse, fiir die sie vorgesehen sind.

ANMERKUNG Die Querschnittsfliche des Wasserweges durch die Sitzflache der Dichtungseinheit darf kleiner als der
Eingangsanschluss sein.

4.3.2 Anschliisse
4.3.2.1 Die Abmessungen samtlicher Anschliisse an den Ventilkorper sind festzulegen.
4.3.2.2 Falls zutreffend, ist ein Anschluss fiir die Steuerleitung vorzusehen.

4.3.2.3 Ist Abdichtwasser zu Dicht- oder Dampfungszwecken erforderlich, sind externe Einrichtungen
vorzusehen, damit das Abdichtwasser eingefiillt werden kann.

5 Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren

Die Priifung, Bewertung und die Probenahmeverfahren sind in Abschnitt 4 mit entsprechenden Verweisen
auf die Anhadnge dieser Norm angegeben.

6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP
6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Sprithwasseralarmventilen mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom
Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n)
Leistung(en) iibernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung

6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erkldren, es sei denn, die Norm enthélt Festlegungen zur Angabe der Leistung

ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).
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Bewertungen, die bereits frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, diirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitit so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG 1 ,Das gleiche AVCP-System“ bedeutet, dass die Priifung(en) durch einen unabhéngigen Dritten unter
der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle durchgefiihrt wurde(n).

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

ANMERKUNG 2 Produkte konnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe wird auf die Normen, in denen die
Bewertungsverfahren festgelegt sind, verwiesen.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufithren:

— zu Beginn der Produktion eines neuen oder modifizierten Sprithwasseralarmventils (es sei denn, das
Produkt gehort zur selben Familie); oder

— bei Einfiihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

— die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei
der Konstruktion der Sprithwasseralarmventile, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der
Komponenten oder im Herstellungsverfahren (abhédngig von der Definition einer Familie) ergeben, die
sich wesentlich auf ein oder mehrere Merkmal(e) auswirken wiirden.

Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in
Ubereinstimmung mit den magebenden harmonisierten Europdischen Spezifikationen angebracht wurde,
die in der Leistungserkldrung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller der
Sprithwasseralarmventile jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass das
Sprithwasseralarmventil insgesamt korrekt hergestellt wird und dass seine Bestandteile die erklarten
Leistungskennwerte aufweisen.

6.2.2 Priifproben, Priifung und Konformititskriterien

Die Anzahl der Proben der zu priifenden/bewertenden Sprithwasseralarmventile, die Bewertungsverfahren
und AnnahmeKkriterien miissen den Abschnitten in Abschnitt 4 entsprechen.

6.2.3 Priifberichte
Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte

sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der Sprithwasseralarmventile, auf die sie
sich beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.
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6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fiir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserkldarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Mafde) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
Wesentlichen Merkmalen giiltig sind;

— zusdtzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Bestimmung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Prifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
bei der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden konnen, ausdriicklich zugestimmt
hat;

— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erkldrten Leistungen aufweist; und

- stellt sicher, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die
Fertigungseinrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen
unterscheiden, die fiir das Produkt, das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war,
verwendet wurden; und

- bewahrt eine Kopie des Berichts zur Bestimmung des Produkttyps auf; der Bericht muss auch die
Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit
den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt worden ist,
erforderlich sind.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erkldrten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafdige Inspektionen und
Priifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausrilistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
Mafinahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
Wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.

Fiir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen Gebrauch gemacht hat, muss die
werkseigene Produktionskontrolle ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 vorgesehene Dokumentation
umfassen.
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6.3.2 Anforderungen
6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist flir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und
Verantwortlichkeiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren,
und diese Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfilhren oder iiberpriifen, die die Gleichmafdigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafinahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmaf3igkeit der
Produkte und Mafinahmen im Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Gleichmafigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestindigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iiber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fithren sind, liber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafdnahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestdndigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Fillen der Nicht-Gleichmaf3igkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktions-
kontrolle sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestindigkeit des
Produkts fithren. Dies beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgdnge der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu Kkorrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Fille der Nichtkonformitit zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu liberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestiandigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle tiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhilt, die zur Erfillung seiner in dieser
Europdischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers beriicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.
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Hersteller, die alle Aktivitaten an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstanden die vorstehend
aufgefithrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer iibertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das der Norm ENISO 9001 entspricht und die Festlegungen der vorliegenden Europdischen Norm
beriicksichtigt, die Anforderungen der Verordnung (EU) Nr.305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle
erfiillen.

6.3.2.2 Ausriistung

6.3.2.2.1 Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmaf3ig zu tiberprtifen.

6.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelmafiig liberpriift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Maingel Kkeine
Unregelmiafigkeiten im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind
entsprechend den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen,
und die Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

6.3.2.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitét sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fiir
Bausitze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der maf3gebenden harmonisierten technischen Spezifikation fiir das betreffende
Bauteil angegeben ist.

6.3.2.3 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Die einzelnen Sprithwasseralarmventile miissen in Bezug auf ihre Herkunft identifizierbar und
riickverfolgbar sein. Der Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen sichergestellt wird,
dass die Abldufe in Verbindung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes
und/oder -Kennzeichnungen regelmaf3ig liberpriift werden.

6.3.2.4 Kontrollen wiahrend der Herstellung

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.

6.3.2.5 Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die
von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden.

6.3.2.6 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss iiber schriftlich niedergelegte Verfahren verfiigen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fiir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.
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Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fiir nichtkonforme Produkte
und die erforderlichen Korrekturmafinahmen sind unverziiglich durchzufithren. Nichtkonforme Produkte
oder Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Mangel ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen sind ordnungsgemifd aufzuzeichnen. Die Produkt-
beschreibung, das Herstellungsdatum, das angewendete Priifverfahren, die Priifergebnisse und die
Annahmekriterien miissen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fiir die Kontrolle bzw.
Prifung verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Fiir den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europaischen Norm nicht erfiillt, sind die
zur Behebung der Maingel durchgefiihrten Korrekturmafdnahmen (z.B. Durchfithrung einer weiteren
Prifung, Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen oder Korrektur des Produkts) in den
Aufzeichnungen festzuhalten.

6.3.2.7 Korrekturmafdnahmen

Um eine Wiederholung von Féllen der Nichtkonformitét zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mafinahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitit
eingeleitet werden.

6.3.2.8 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und iliber geeignete Lagerrdume
bzw. -flichen verfiigen, um Schidden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu
verhindern.

6.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europdische Norm beriicksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung iibereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktionskontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitidt des Produkts in den
entsprechenden Stadien festlegt, d. h.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wihrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der
im Priifplan fiir die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind;
und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Priifplan fiir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Falls der Hersteller nur Endprodukte verwendet, miissen die unter b) angegebenen Vorgange zu einem
Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen fiithren, das dem Niveau entspricht, das
bei der Durchfithrung der werkseigenen Produktionskontrolle wihrend der Herstellung erreicht worden
ware.

Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchfiihrt, diirfen die unter b) erwahnten Mafdnahmen
reduziert und teilweise durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Teile der Produktion vom Hersteller durchgefiihrt werden, desto hoher ist die Anzahl der unter b)
angegebenen Mafdnahmen, die durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden diirfen.
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Die Mafnahmen miissen stets zu einem Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen
fithren, das dem Niveau entspricht, das bei einer Durchfithrung der werkseigenen Produktionskontrolle
wahrend der Herstellung erreicht worden ware.

ANMERKUNG  Abhédngig vom spezifischen Fall kann es erforderlich sein, die sowohl unter a) als auch unter b)
genannten Mafinahmen, nur die unter a) oder nur die unter b) genannten Mafinahmen durchzufiihren.

Die unter a) genannten Mafinahmen beziehen sich auf die Zwischenstufen des Produkts sowie auf die
Herstellungseinrichtungen und ihre Einstellung, auf die Messgerate usw. Diese Kontrollen und Priifungen
sowie ihre Haufigkeit sind abhdngig vom Produkttyp, von der Produktzusammensetzung, vom
Herstellungsverfahren und dessen Komplexitit, von der Empfindlichkeit der Produkteigenschaften
gegeniiber Schwankungen der Produktionsparameter usw. zu wahlen.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produktion entnommen und gepriift wurden. Die Aufzeichnungen miissen eindeutig zeigen, ob die
Produktion die festgelegten Annahmekriterien erfiillt hat, und fiir mindestens drei Jahre verfiigbar sein.

6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach der endgiiltigen
Festlegung und Einfiihrung des Herstellungsverfahrens durchzufiihren. Das Werk und die Dokumentation
der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu bestdtigen, dass die in 6.3.2 und 6.3.3
festgelegten Anforderungen erfiillt wurden.

Wahrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europdischen Norm geforderten
Produkteigenschaften erforderlich sind, verfiigbar sind und ordnungsgemaf$ eingesetzt werden; und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden; und

c) dass das Produkt mit den fiir die Bestimmung des Produkttyps entnommenen Proben, fiir die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklarung nachgewiesen wurde,
libereinstimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschliefdend gepriift wird, sind zu
bewerten, um zu bestitigen, dass die vorstehend erwdhnten Bedingungen a) bis c) erfiillt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines
Produkts, einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute
Bewertung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir
weitere Produkte, Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht tiber die Erstinspektion zu dokumentieren.

6.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist mindestens einmal pro Jahr durchzufiihren.
Sie muss fiir jedes Produkt eine Uberpriifung des Priifplans bzw. der Priifpline fiir die werkseigene
Produktionskontrolle und des Herstellungsverfahrens bzw. der Herstellungsverfahren mit einschliefden, um

festzustellen, ob seit der vorherigen Bewertung oder Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden. Die
Bedeutung etwaiger Anderungen ist zu beurteilen.
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Es sind Uberpriifungen durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Priifpline weiterhin korrekt umgesetzt
werden und dass die Produktionseinrichtungen weiterhin in geeigneten zeitlichen Abstinden
ordnungsgemafi gewartet und kalibriert werden.

Die Aufzeichnungen von Priifungen und Messungen, die wahrend des Produktionsprozesses und an den
Endprodukten durchgefiihrt werden, sind zu priifen, um sicherzustellen, dass die Priif- bzw. Messergebnisse
weiterhin den Ergebnissen fiir die Proben, die der Bestimmung des Produkttyps unterzogen wurden,
entsprechen und dass die vorgesehenen Mafdnahmen zum Umgang mit nichtkonformen Produkten ergriffen
wurden.

6.3.6 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen
Produktionskontrolle, die die gemafd dieser Norm erklarten Produktmerkmale beeinflussen konnten, sind
alle Merkmale, deren Leistung vom Hersteller erklirt wird und die durch die Anderung beeinflusst werden
konnten, einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 6.2.1 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen
Produktionskontrolle fiir die Aspekte durchzufiihren, die durch die Anderung beeinflusst werden konnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.
6.3.7 Vorserien (z. B. Prototypen)

Sprithwasseralarmventile, die als Prototypen hergestellt und vor Beginn der serienmifdigen Produktion
bewertet wurden, sind wie nachstehend beschrieben zu bewerten.

Fiir die Typbewertung gelten die Festlegungen von 6.2.1, 3.Absatz, zusammen mit den folgenden
zusatzlichen Festlegungen:

— im Fall von Prototypen miissen die Priifproben fiir die vorgesehene kiinftige Produktion reprasentativ
sein und vom Hersteller ausgewahlt werden;

— auf Verlangen des Herstellers diirfen die Ergebnisse der Bewertung von Proben der Prototypen in einer
Bescheinigung oder in Priifberichten, die von der beteiligten unabhingigen Stelle ausgestellt
wird/werden, angegeben werden.

Bei Prototypen, bei denen eine Serienproduktion vorgesehen ist, ist die Erstinspektion des Werks und der
werkseigenen Produktionskontrolle vor Beginn der Produktion und/oder vor Einfithrung der werkseigenen
Produktionskontrolle durchzufiihren. Folgendes ist zu beurteilen:

— die Dokumentation iiber die werkseigene Produktionskontrolle; und
— das Werk.
Bei der Erstbewertung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die fiir das Erreichen der in dieser Europdischen Norm vorgesehenen
Produktmerkmale erforderlich sind, zur Verfiigung stehen werden; und

b) dass die Umsetzung und Einhaltung der Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit der Dokumentation iiber die werkseigene Produktionskontrolle in der Praxis
sichergestellt sind; und

c) dass Verfahren vorhanden sind, mit denen nachgewiesen wird, dass die Herstellungsverfahren im Werk
zu Produkten fiihren kénnen, die die Anforderungen dieser Europdischen Norm erfiillen, und dass das
Produkt den fiir die Bestimmung des Produkttyps verwendeten Proben entsprechen wird, fiir die die
Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm nachgewiesen wurde.

Nach vollstandiger Einfithrung der Serienproduktion gelten die Festlegungen von 6.3.
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7 Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung

7.1 Allgemeines

Die in 7.2 festgelegten Kennzeichnungsangaben der Sprithwasseralarmventil-Baugruppe miissen entweder:
a) aufdem Gehiuse des Sprithwasseralarmventils direkt angegossen oder gestempelt sein; oder

b) aufeinem Metallschild erfolgen, das mechanisch (z. B. mit Nieten oder Schrauben) auf dem Gehduse des
Sprithwasseralarmventils befestigt wird.

Die Mindestabmessungen der fiir die Kennzeichnung verwendeten Zeichen miissen den Festlegungen nach
Tabelle 3 entsprechen.

Tabelle 3 — Mindestabmessungen der fiir die Kennzeichnung verwendeten Zeichen

Art der Kennzeichnung Mindesthohe der Mindesteindrucktiefe oder
Schriftzeichen, ausgenommen | vorstehende Mindesthéhe der
fiir 7.2 e) und g) Zeichen
mm mm
Direkt auf dem Gehause des 9,5 0,75
Sprithwasseralarmventils
angegossen
Gussschild 4,7 0,5
Nicht gegossenes Schild 2,4 Nicht zutreffend
Gedrucktes Schild 2,4 Nicht zutreffend
Direkt auf das 4,7 0,1
Sprithwasseralarmventil
gestempelt
ANMERKUNG Die Mindesthohe der Schriftzeichen fiir 7.2 e) (die Nennweite) und 7.2. h) (die Seriennummer oder das
Herstellungsjahr) miissen 3 mm betragen.

7.2 Spriihwasseralarmventil

Sprithwasseralarmventile sind mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

a) Name oder Warenzeichen des Herstellers;

b) Nummer der Bauart, Katalogbezeichnung oder eine gleichwertige Kennzeichnung;
c) Bezeichnung der Einrichtung, d. h. ,Sprithwasseralarmventil;

d) Stromungsrichtung;

e) Nennweite des Ventils;

f) Nennbetriebsdruck in bar;

ANMERKUNG 1 Der in diesem Dokument verwendete Begriff ,Nennbetriebsdruck bezieht sich auf den ,zuldssigen
Druck(p,)“ nach EN 764.

g) Seriennummer oder Jahr der Herstellung nach einer der folgenden Varianten:
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h) tatsachliches Herstellungsjahr; oder

- bei Sprithwasseralarmventilen, die in den letzten drei Monaten eines Kalenderjahres hergestellt
wurden, die Jahreszahl des Folgejahres; oder

- bei Sprithwasseralarmventilen, die in den ersten sechs Monaten eines Kalenderjahres hergestellt
wurden, die Jahreszahl des vorangegangenen Jahres;

i) Einbaulage, wenn sie auf eine vertikale oder horizontale Lage beschrankt ist;
j)  Fertigungsstatte, wenn die Herstellung in zwei oder mehr Werken erfolgt;
k) Nummer und Jahr dieser Europdischen Norm, z. B. EN 12259-9:XXXX.

ANMERKUNG 2 Die Angabe des Jahres der Veroffentlichung dieser Europdischen Norm auf dem Ventil selbst darf
entfallen, wenn sie Bestandteil der Dokumentation ist.

Wenn die Festlegungen der geregelten Kennzeichnung Angaben zu einigen oder allen der in diesem Abschnitt

aufgefiihrten Punkte verlangen, gelten die Festlegungen dieses Abschnitts beziiglich dieser gemeinsamen
Punkte als erfiillt.

8 Einbau- und Betriebsanleitung

Mit jedem Sprithwasseralarmventil sind Einbau- und Betriebsanleitungen mitzuliefern, die Folgendes
einschliefien:

— den hochsten zuldssigen Dauerdurchfluss;

— die Eingangsdriicke in das Sprithwasseralarmventil, die am Alarmanschluss einen Mindestdruck von
0,5 bar bis zum héchstzuldssigen Dauerdurchfluss sicherstellen; und

— den hydraulischen Druckverlust.
Diese Anweisungen miissen eine Abbildung des empfohlenen Einbauverfahrens und der Funktion des

Trimmings, Zusammenbauzeichnungen zur Erlauterung der Betédtigung sowie Empfehlungen fiir Pflege und
Instandhaltung enthalten.
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Anhang A
(normativ)

Brandbeanspruchungspriifung fiir Gehiduse und Deckel

ANMERKUNG 1 Zu Anforderungen siehe 4.2.4.4 und 4.1.1.4.

Das Sprithwasseralarmventil wird ohne Verrohrung und mit verschlossenen Gehdusedffnungen horizontal
nach Bild A.1 eingebaut. Die Rohrleitung und das Ventil zwischen den Ventilen 3 und 4 werden mit Wasser
gefiillt. Das Ablassventil 5 ist zu entliiften und dann zu schliefden. Ventil 3 ist zu schliefien und Ventil 4 ist zu
offnen.

In der Mitte unter dem Sprithwasseralarmventil wird eine Brennstoffwanne angeordnet, deren Oberflache
mindestens 1 m? betrigt. In diese Wanne wird ein ausreichendes Volumen eines geeigneten Brennstoffes
gefiillt, damit sich nach dem Erreichen einer Temperatur von 800 °C fiir eine Dauer von mindestens 15 min
eine mittlere Lufttemperatur von 800 °C bis 900 °C in der Nadhe des Ventils einstellt.

Die Temperatur wird mit zwei Thermoelementen gemessen, die einander diametral gegeniiber und 10 mm bis
15 mm von der Oberfliche des Sprithwasseralarmventils entfernt auf einer horizontalen Ebene parallel zur
Achse zwischen den Mittelpunkten der Befestigungsanschliisse angebracht werden.

Der Brennstoff wird entziindet und nach einer Beanspruchung von (15 = 1) min bei Temperaturen von 800 °C
bis 900 °C wird die Brennstoffwanne entfernt oder das Feuer geldscht. Beginnend innerhalb einer Minute nach
dem Loschen des Feuers wird das Spriihwasseralarmventil fiir eine Dauer von mindestens 1 min durch Spiilen
mit einer Durchflussrate von (100 £ 5) 1/min Wasser abgekiihlt. Anschliefiend wird das Ventil demontiert, um
die Dichtungseinheit freizulegen und manuell Uberpriifen zu konnen, ob die Dichtungseinheit frei und
vollstdndig 6ffnet.

Das Sprithwasseralarmventil wird mit einem inneren Wasserdruck von mindestens dem doppelten und
héchstens dem 2,1fachen Nennbetriebsdruck unter Verwendung des in Anhang E.1 beschriebenen Verfahrens

mit Druck beansprucht, um die Erfiillung der Anforderungen nach 4.1.1.4 zu tiberpriifen.

ANMERKUNG 2 Aufere Gehidusedichtungen und Dichtringe diirfen fiir diese Wasserdruckpriifung ersetzt werden.
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Bild A.1 — Priifaufbau fiir die Brandbeanspruchungspriifung
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Anhang B
(normativ)

Festigkeitspriifung fiir Gehduse und Deckel

ANMERKUNG 1 Zu Anforderungen siehe 4.1.1.2.

ANMERKUNG 2 Fiir diese Priifung diirfen Befestigungselemente, Dichtungen, Membranen und Dichtringe der
Standardproduktion durch Bauteile ersetzt werden, die dem anzuwendenden Druck standhalten kénnen.

Die Anschliisse fiir die Wasserdruckpriifung des Sprithwasseralarmventilgehduses sind am Eingangsanschluss
und Einrichtungen zur Beliiftung und fiir die Druckbeanspruchung mit Fliissigkeit am Ausgangsanschluss
anzubringen. Alle anderen Offnungen sind abzusperren oder zu verschliefien. Die Dichtungseinheit wird in der
Offenstellung arretiert und das Gehduse wird fiir eine Dauer von (5 £ 1) min mit mindestens dem 4fachen und
hochstens dem 4,1fachen Nennbetriebsdruck beansprucht. Anschlief3end wird das Sprithwasseralarmventil auf
Risse untersucht.
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