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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12272-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Strafsenbaustoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-09 AA ,Oberflaichenbehand-
lung/-schutz (SpA CEN/TC 227 /WG 2)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

IS0 48-2 siehe  DINISO 48-2

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12272-3:2003-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) redaktionelle Anpassung an geltende CEN-Regularien;

b) Konkretisierung des Anwendungsbereiches auf wasserfreie bitumindse Bindemittel;
c) normative Verweisungen aktualisiert;

d) Abschnitt 3: Aufnahme eines Begriffs fiir Vialit-Emulsionshaftung;

e) Abschnitt4 komplett Giberarbeitet;

f) Anmerkungen in Abschnitt 5 und Abschnitt 6 in normativen Text umgewandelt;

g) Abschnitt 7 ,Priifbericht aufgenommen;

h) Vialit-Emulsionshaftung in die informativen Anhdnge mitaufgenommen;

i) Norm redaktionell iberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 48-2, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte — Teil 2: Héirte zwischen
10 IRHD und 100 IRHD
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12272-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Strafsenbaustoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 12272-3:2003 ersetzen.
Dieses Dokument gehort zu einer Normenreihe, die folgende Normen umfasst:

— EN12272-1, Oberfldchenbehandlung — Priifverfahren — Teil 1: Dosierung und Querverteilung von Bindemit-
teln und Splitt

— EN12272-2, Oberfldchenbehandlung — Priifverfahren — Teil 2: Visuelle Beurteilung von Inhomogenitdten

— EN12272-3, Oberfldchenbehandlung — Priifverfahren — Teil 3: Bestimmung des Adhdsionsvermégens von
Bindemitteln und Gesteinskérnung mit dem Schlagpriifverfahren

Anhang A, Anhang B, Anhang C und Anhang D sind informativ.
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Einleitung

Die Adhdsion zwischen Bindemittel und Gesteinskornung ist die Grundlage fiir eine erfolgreiche Oberflachen-
behandlung. Wichtig ist, dass diese Haftung erst im Moment der Ausfithrung erzielt und unter kalten Bedin-
gungen gesichert werden kann, wenn die Adhédsionsprobleme bei Bindemittel mit feuchter oder trockener und
staubiger Gesteinskornung vorherrschend werden. Die Kenntnis des Adhédsionsvermogens ermoglicht die Aus-
wahl geeigneter Bindemittel- und Gesteinskdrnungssorten mit minimalem Risiko, besonders fiir Arbeiten im
Frithjahr und Herbst.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Priifverfahren fiir wasserfreies bitumenhaltiges Bindemittel (gefluxtes Bitumen oder

Verschnittbindemittel) zur Bestimmung des Adhdsionsvermogens von Bindemittel und Gesteinskornung

sowie zur Ermittlung des Einflusses von Haftmitteln oder grenzflichenaktiven Zusitzen auf die Adhési-

onseigenschaften fest, die als Hilfsmittel zur Entwicklung von Bindemittel-Gesteinskdrnungs-Systemen fiir

Oberflachenbehandlungen herangezogen werden kdnnen.

Dieses Dokument legt Verfahren fest zur Bestimmung

— der mechanischen Adhasion des Bindemittels an der Oberflache von Gesteinskérnungen;

— des aktiven Adhdsionsvermdégens des Bindemittels an der Gesteinskérnung;

— der Verbesserung der mechanischen Adhésion und des aktiven Adhdsionsvermégens durch Zugabe von
Haftmittel entweder durch Zugabe in das Bindemittel oder durch Spritzen in die Grenzflache zwischen Bin-
demittel und Gesteinskérnung;

— der Temperatur, bei der das Bindemittel die Gesteinskdrnung benetzt;

— der Anderung des Adhdsionsvermégens unterhalb der Bruchtemperatur.

Die Adhasionseigenschaften werden durch das Benetzungsvermogen des Bindemittels beeinflusst. In Gegen-

wart von Wasser ist das Benetzungsvermogen von Bitumenemulsion von Natur aus hoch. Obwohl Priifver-

fahren fiir die Bestimmung der mechanischen Adhédsion und des aktiven Adhédsionsvermogens hauptsachlich
auf wasserfreie bitumenhaltige Bindemittel (gefluxtes Bitumen oder Verschnittbindemittel) ausgerichtet sind,
konnen sie bei einer an die Zusammensetzung des Bindemittel-Gesteinskdrnungs-Systems angepassten Inter-
pretation der Ergebnisse auch fiir Bitumenemulsion angewendet werden. Das herkdmmliche Haftverhalten

von Bitumenemulsion wird hauptséchlich in Wasser eingetaucht gepriift (EN 13614).

Dieses Priifverfahren ist geeignet fiir:

— bitumenhaltige Bindemittel, die fiir Oberflichenbehandlungen verwendet werden (z.B. herkémmliche
oder polymermodifizierte Bindemittel, im Wesentlichen wasserfreie bitumenhaltige Bindemittel, Flux-
oder Verschnittbindemittel, Bitumenemulsionen);

— alle folgenden Gesteinskérnungsgrofien, die fiir Oberflichenbehandlungen verwendet werden kénnen:

— Satz1:2/5mm, 5/8 mm, 8/11 mm und 11/16 mm; und
— Satz2:2/4mm, 2/6 mm, 4/6 mm, 4/8 mm, 6/10 mm, 6/12 mm und 10/14 mm.

Diese Verfahren sind nicht fiir die Anwendung bei der Qualitatskontrolle auf der Baustelle vorgesehen.

ANMERKUNG  Weitere Angaben zu den Zwecken, fiir die diese Priifung herangezogen werden kann, kénnen Anhang D
entnommen werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

ISO 48-2, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness — Part 2: Hardness between
10IRHD and 100 IRHD
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

3.1
aktives Adhidsionsvermoégen
erforderlich zur Haftung an feuchter Gesteinskornung im Originalzustand

3.2

mechanische Adhésion

erforderlich zur Haftung an trockener Gesteinskdrnung mit seinem natiirlichen Gehalt an Staub und Feinanteil,
die eine Sperrschicht bilden

3.3

Benetzungstemperatur

niedrigste Temperatur des Bindemittels auf der Platte unmittelbar vor Aufbringung der Gesteinskérnung, bei
der die Anzahl aller an der Platte haftenden oder nach der Aufprallpriifung abgefallenen benetzten Splittkdrner
mindestens 90 % der Gesteinskérnung betragt

3.4
Bruchtemperatur
niedrigste Priiftemperatur, bei der 90 % der Gesteinskérnung an der Platte haften bleiben

3.5

Priiftemperatur

Temperatur, bei der die Platten mit dem Bindemittel und der Gesteinskérnung vor der Aufprallpriifung klima-
tisiert werden

3.6
Adhidsionsvermogen der Emulsion nach dem Schlagpriifverfahren
erforderlich fiir die Haftung zwischen Gesteinskérnung und Bitumenemulsion

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Ergebnisse konnen fir unterschiedliche Behandlungen der Gesteinskérnung (gewa-
schen oder im natiirlichen Zustand) angegeben werden.

4 Aktives Adhdsionsvermogen, mechanische Adhdsion und Adhdsionsvermoégen der
Emulsion nach dem Schlagpriifverfahren

4.1 Beschreibung

Die erforderliche Bindemittelmenge wird auf die Spritztemperatur erwdrmt und gleichmafiig auf eine Stahl-
platte gespritzt. Die Priifung wird nach dem Abbinden fiir wasserfreie Bindemittel bei (5 + 1) °C und fiir Emul-
sionen bei Raumtemperatur durchgefiihrt.

Klassifizierte Gesteinskorner werden auf das Bindemittel gelegt und, falls ein wasserfreies bitumenhaltiges
Bindemittel verwendet wird, angewalzt. Die vorbereitete Platte wird umgedreht und auf eine Dreipunktauflage

gelegt.

Innerhalb von 10 s wird dreimal eine Stahlkugel aus einer Hohe von 500 mm auf die Platte fallen gelassen.
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Der Wert fiir das Adhdsionsvermégen wird als Summe der Anzahl der auf der Platte haften gebliebenen
Gesteinskornung und Anzahl der abgefallenen, vom Bindemittel benetzten Gesteinskérnung, bestimmt.

Falls die Gesteinskornung auf der Baustelle chemisch behandelt oder gewaschen oder bei der Ausfiihrung ein
grenzflaichenaktives Haftmittel (Asphaltzusatz) verwendet wird, sollte das beim Priifverfahren nachgeahmt
werden. Falls polymermodifizierte Bindemittel verwendet werden, die besondere Anwendungsbedingungen
erfordern, z. B. StrafRentemperaturen > 10 °C oder erwdrmte Gesteinskornung, sollten diese Abweichungen bei

der Priifung bertcksichtigt und der Priifbericht dementsprechend modifiziert werden, z. B. Temperaturerho-
hung der Gesteinskdrnung auf 10 °C.

4.2 Priifeinrichtungen

4.2.1 Flache Stahlplatten (siehe Bild 1)

Flache Stahlplatten mit einem 2 mm bis 3 mm hohen Rand und folgenden Maf3en:
— Kantenldnge (200 = 1) mm x (200 + 1) mm;

— Dicke (2,0 £0,2) mm.

Die Platten sollten mit einer Toleranz von 0,2 mm in jeder Richtung liber die Gesamtldange eben sein. Die Tole-
ranz nach Gebrauch darf héchstens 0,5 mm betragen.

Maf3e in Millimeter
200 [

Bild 1 — Flache Stahlplatte

4.2.2 Dreipunktauflage
Eine Vorrichtung aus einer stabilen Grundplatte mit drei spitzen Auflagern und einem vertikal angeordneten

Trager, der die in einem leichten Winkel (3,0 + 0,5)° geneigte Fithrung zum Abwerfen der Kugel hélt, siehe
Bild 2.
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Legende
1 Rohrenlibelle
2 Kugel
ANMERKUNG  Grenzabmafie +1 mm, ausgenommen:
— die Auflager: £0,2 mm;
— die Stahlkugel: +0,5 mm.
Bild 2 — Dreipunktauflage
4.2.3 Stahlkugel
Masse (510 + 10) g, Durchmesser (50,0 £ 0,5) mm.
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4.2.4 Gummiwalze (siehe Bild 3)

— Dicke des Hartgummis: (15 * 2) mm;

— Masse: (25 1) kg;

— Nutzbreite: (260 + 10) mm (siehe Bild 3);

— die nach ISO 48-2 bestimmte Harte des Gummis muss Shore 40/150 betragen.

- Mafie in Millimeter

260

$250

Legende

1 Dicke des Gummis (15 + 2) mm
2 Masse der Walze (25+1) kg

Bild 3 — Gummiwalze

4.2.5 Spriihgerat

Zum Auftragen des Haftmittels (Asphaltzusatz) als Zwischenschicht zwischen Bindemittel und Gesteinskor-
nung, falls erforderlich.

4.2.6 Hygrometer

Mit einer Fehlergrenze von 5 % bei einer relativen Luftfeuchte von 90 %.

4.2.7 Waage

Mit einer Fehlergrenze von 0,1 g und einem Messbereich von mindestens 1 000 g.
4.2.8 Klimakammern

Sie miissen in der Lage sein, die Proben auf Temperaturen von (30 = 1) °C bis (=25 # 1) °C zu halten und eine
relative Luftfeuchte von mehr als 90 % aufrechtzuerhalten.
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4.2.9 Wairmekammer

Sie muss in der Lage sein, die Gesteinskérnung oder das Bindemittel auf Temperaturen von z. B. (50 + 5) °C bis
(170 £5) °C zu erwarmen.

4.2.10 Hilfsgerate

— Spachtel;

— Metallbehélter, der luftdicht verschlossen werden kann;
— Korb aus Metalldrahtgewebe;

— Stoppuhr mit einer Fehlergrenze von 1 s.

4.3 Durchfithrung

4.3.1 Vorbereitung des Bindemittels

4.3.1.1 Menge

Die Bindemitteldosierung des gefluxten Bitumens oder des nach dem Brechen der Emulsion und vollstandigem
Verdunsten des Wasseranteils verbleibenden Bindemittels muss wie folgt sein:

— 0,5 kg/m? bei Gesteinskérnung der Kérnung 2/6 mm;

— 0,7 kg/m? bei Gesteinskérnung der Kérnungen 4/6 mm, 4/8 mm oder 5/8 mm;

— 1,0 kg/m2 bei Gesteinskornung der Kérnungen 6/10 mm, 6/12 mm oder 8/11 mm;
— 1,3kg/m? bei Gesteinskérnung der Kornungen 10/14 mm oder 11/16 mm.

4.3.1.2 Temperatur

Es miissen mindestens 0,5 kg Bindemittel auf die Spritztemperatur erwdrmt werden, die gewohnlich auf der
Baustelle gewahlt wird, um eine gleichmafiige Verteilung zu erzielen.

4.3.2 Vorbereitung der Gesteinskérnung
4.3.2.1 Menge

— Esmiissen 100 Gesteinskoérner mit den Kérnungen 2/6 mm, 4/6 mm, 5/8 mm, 6/10 mm oder 8/11 mm ver-
wendet werden.

— Es missen 50 Gesteinskorner mit den Kérnungen 10/14 mm oder 11/16 mm verwendet werden.

Bei der Auswahl der Gesteinskérnung miissen deutlich erkennbares Uberkorn, Unterkorn oder platte Gesteins-
kornung verworfen werden.

Wenn das Priifverfahren mit Emulsion angewendet wird, miissen zwei Proben mit je 100 Gesteinskdrnern vor-
bereitet werden (siehe 4.3.2.4).

4.3.2.2 Behandlung zur Priifung der mechanischen Adhision (fiir wasserfreie Bindemittel)

Die Gesteinskdrnung wird mit Staub und Feinanteil in einen Karton gegeben und fiir (24 + 1) h in eine auf
(50 £ 1) °C eingestellte beliiftete Warmekammer gestellt.
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Anschlieféend wird der Karton mit der Gesteinskdrnung in einen Metallbehélter gestellt, der dann luftdicht
verschlossen und fiir (24 + 1) h in eine auf (5 * 1) °C eingestellte Klimakammer gestellt wird.

4.3.2.3 Behandlung zur Priifung des aktiven Adhasionsvermogens (fiir wasserfreie Bindemittel)

Die Gesteinskérnung wird mit Staub und Feinanteil in einen Korb aus Metalldrahtgewebe gegeben und fiir
(24 £ 1) hin eine auf (5 £ 1) °C und eine relative Luftfeuchte von iiber 90 % eingestellte Klimakammer gestellt.

4.3.2.4 Behandlung zur Priifung des Adhdsionsvermogens der Emulsion nach dem
Schlagpriifverfahren

Es miissen zwei Proben mit je 100 Gesteinskornern vorbereitet werden.

a) Fir die erste Probe: Die Gesteinskornung wird mit Staub und Feinanteil in einen Korb gegeben und fiir
(24 £ 1) hin eine auf (50 + 1) °C eingestellte beliiftete Warmekammer gestellt.

b) Fiir die zweite Probe: Die Gesteinskdrnung wird gewaschen, um Staub und Fiiller zu entfernen, und dann in
einen Korb gegeben und fiir (24 + 1) h in eine auf (50 = 1) °C eingestellte beliiftete Warmekammer gestellt.

4.3.3 Vorbereitung der Platten

Die Platten sind vor jeder Priifung zu sdubern und zu trocknen.

— Fiir wasserfreie Bindemittel:
Die auf Spritztemperatur erwdrmte notwendige Bindemittelmenge ist zu wiagen und mit einem Spachtel
gleichmafiig auf die Platte aufzutragen, nachdem mit einer Wasserwaage die waagerechte Ausrichtung der

Auflage liberpriift wurde.

Zur Erzielung einer gleichmafiigen Dicke der Bindemittelschicht darf die Platte fiir eine Dauer von hochs-
tens 5 min auf eine Temperatur von hochstens 50 °C erwdarmt werden.

Die Platte mit dem Bindemittel ist fiir (20 + 2) min in die auf (5 # 1) °C eingestellte Klimakammer zu stellen.

— Fir Emulsionen:
Die Platte wird auf Raumtemperatur gebracht und die Temperatur wird notiert. Unmittelbar vor dem Ver-
teilen der Gesteinskornung ist die auf Spritztemperatur erwarmte notwendige Menge der fiir die Baustelle
empfohlenen Emulsion zu wagen und gleichmaflig auf die Platte aufzutragen, nachdem mit einer Wasser-
waage die waagerechte Ausrichtung der Auflage tiberpriift wurde.

4.3.4 Verteilung der Gesteinskérnung

— Fiir wasserfreie Bindemittel:
Die Gesteinskornung ist aus der Klimakammer zu entnehmen und gleichmafiig auf dem Bindemittel zu
verteilen. Falls ein grenzflachenaktives Haftmittel (Asphaltzusatz) verwendet wird, ist es unmittelbar vor
Aufbringung der Gesteinskdrnung aufzuspritzen. Das Walzen erfolgt mit der Gummiwalze in drei Arbeits-
gangen in einer Richtung und in drei Arbeitsgdngen in Querrichtung.

— Fiir Emulsionen:
Die Gesteinskornung ist aus der beliifteten Warmekammer zu nehmen, und es ist zu warten, bis sie auf

Raumtemperatur abgekiihlt ist. Die Raumtemperatur ist zu notieren. Die Gesteinskdrnung ist gleichmafiig
auf der Emulsion zu verteilen.
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