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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-04-22 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fiir Norm-Entwlirfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort
wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nabau@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fiir Stellungnahmen zu Norm-Entwtirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau), 10772 Berlin (Hausanschrift:
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12274-4:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Strafdenbaustoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-09 AA ,Oberflachenbehandlung/-
schutz (SpA CEN/TC 227 /WG 2)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN 12274-4
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12274-4:2003-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Anforderung von fiinf Proben fiir den Test wurde entfernt, wodurch die tatsachliche Anzahl in der
Herstellerverfahrensanweisung bestimmt werden kann. Die Prazision fiir fiinf und drei Proben wird
bewertet.

b) Die Temperatur zur Ermoéglichung des Trocknens wurde von 100 °C auf 110 °C erhoht.

¢) Der Gummifuf3 ist nun nach IRHD von ISO 48 spezifiziert.

d) Die Moglichkeit der Nutzung automatischer Ausriistung wurde hinzugefiigt.

e) Mehrere Anmerkungen wurden zu Standardtexten gedndert, um die Anforderungen zu verdeutlichen
und die Genauigkeit zu verbessern.

f) Die Bewertung der Proben (unebene Profile, Verlust von Gesteinskérnung etc.) wurde in den
Priifbericht aufgenommen, da dies die Ergebnisse beeinflusst.

g) Nach der Priifung erfolgt eine augenscheinliche Beurteilung der Proben anhand der hinzugefiigten
Photos.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12274-4:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 ,Strafdenbaustoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12274-4:2003 ersetzen.

Im Vergleich zu EN 12274-4:2003 wurden die folgenden Anderungen vorgenommen:

a) Die Anforderung von fiinf Proben fiir den Test wurde entfernt, wodurch die tatsdchliche Anzahl in der
Herstellerverfahrensanweisung bestimmt werden kann. Die Prdzision fir fiinf und drei Proben wird
bewertet.

b) Die Temperatur zur Ermoglichung des Trocknens wurde von 100 °C auf 110 °C erhdht.

c) Der Gummifuf3 ist nun nach IRHD von ISO 48 spezifiziert.

d) Die Moglichkeit der Nutzung automatischer Ausriistung wurde hinzugefigt.

e) Mehrere Anmerkungen wurden zu Standardtexten gedndert, um die Anforderungen zu verdeutlichen
und die Genauigkeit zu verbessern.

f) Die Bewertung der Proben (unebene Profile, Verlust von Gesteinskérnung etc.) wurde in den Priifbericht
aufgenommen, da dies die Ergebnisse beeinflusst.

g) Nach der Priifung erfolgt eine augenscheinliche Beurteilung der Proben anhand der hinzugefiigten
Photos.

Diese Europaische Norm gehort zu einer Reihe von Normen, wie nachstehend aufgefiihrt.
EN 12274-1, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 1: Probenahme

EN 12274-2, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 2: Bestimmung des
Bindemittelgehaltes einschliefSlich Probenvorbereitung

EN 12274-3, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 3: Konsistenz

EN 12274-4, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 4: Bestimmung der Kohdsion des
Gemisches

EN 12274-5, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 5: Bestimmung des
Mindestbindemittelgehaltes und des VerschleifSes

EN 12274-6, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 6: Einbaumasse
EN 12274-7, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 7: Schiittel-Abriebpriifung

EN 12274-8, Diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise — Priifverfahren — Teil 8: Augenscheinliche Beurteilung
von Defekten
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1 Anwendungsbereich

Diese Europiische Norm spezifiziert ein Priifverfahren zur Bestimmung der Mindestkohdsion einer
Mischung fiir diinne Asphaltschichten im Kalteinbau, anhand dessen die Brechzeit und die
Verkehrsfreigabezeit bestimmt werden kénnen.

Diese Europdische Norm gilt fiir diinne Asphaltschichten im Kalteinbau (einschlief3lich Mikroschichten), die
in Oberflachenschutzschichten fiir Strafden, Flugplatze und andere Verkehrsflichen verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Auf die folgenden Dokumente wird in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes normativ verwiesen, so
dass sie fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich sind. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in
Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

ISO 6344-2, Coated abrasives — Grain size analysis — Part2: Determination of grain size distribution of
macrogrits P12 to P220

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Brechen

Ende eines in einer diinnen Asphaltschicht in Kaltbauweise ablaufenden, nicht umkehrbaren Prozesses, der
durch das Ausscheiden des Bitumenanteils aus der Bitumenemulsion gekennzeichnet ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Ausscheiden des Bitumenanteils aus der Bitumenemulsion stellt einen nicht
umkehrbaren Vorgang dar, der mit Beginn des Brechens der Emulsion einsetzt und zum voélligen Zerfall der
Bitumenemulsion fiihrt, wobei der Bitumenanteil in Anwesenheit von Mineralstoffen zur Ausscheidung kommt.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Nach dem Brechen der diinnen Asphaltschicht in Kaltbauweise ist es nicht mehr moglich
das Gemisch zu riihren; freie Emulsion ist beim Waschen mit Wasser nicht erkennbar; ein saugfahiges Papier, das leicht
an die Oberflache einer diinnen Asphaltschicht in Kaltbauweise angedriickt wird, verfiarbt nicht mehr.

3.2
Brechzeit
Zeitspanne zwischen dem Auftragen und dem Brechen einer diinnen Asphaltschicht in Kaltbauweise

3.3

Verkehrsfreigabezeit

Zeitspanne nach dem Einbau, nach der die diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise fiir den Verkehr
freigegeben werden kann

3.4
schnell brechende diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise
diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise mit einer Brechzeit kleiner oder gleich 30 min

3.5

langsam brechende diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise
diinne Asphaltschicht in Kaltbauweise mit einer Brechzeit iiber 30 min
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4 Prinzip

An Proben desselben Gemisches fiir diinne Asphaltschichten in Kaltbauweise werden in geeigneten
Zeitabstanden nach dem Auftragen Drehmomentmessungen durchgefiihrt.

ANMERKUNG Es hat sich gezeigt, dass in einigen Féllen drei Proben fiir eine zuverldssige Priifung ausreichend sein
konnen.

Bei einigen Gemischen diinner Asphaltschicht in Kaltbauweise ergeben sich aufgrund von Verlust von

Gesteinskdrnungen oder unebenen Oberfldchenprofilen schlechte Werte fiir die Prazision der Priifung. Trifft
dies zu, ist ein Kommentar in den Bericht aufzunehmen.

5 Materialien
5.1 Grobe Gesteinskornungen und feine Gesteinskérnung

Eine ausreichende Menge der in der diinnen Asphaltschicht in Kaltbauweise zu verwendenden getrennten
Gesteinskdrnungen muss in einem Trockenschrank bei (110 £5) °C bis zur Massenkonstanz getrocknet
werden. Nasse Gesteinskornungen diirfen verwendet werden, vorzugsweise in ihrer eigenen natiirlichen
Feuchte. Im Fall von natiirlicher Feuchte wird der Wassergehalt W bestimmt durch Trocknen in einem
Trockenschrank bei einer Temperatur von (110 + 5) °C bis zur Massenkonstanz.

Die Massenkonstanz gilt als erreicht, wenn die Massendifferenz zwischen zwei im Abstand von einer halben
Stunde aufeinander folgenden Wagungen hochstens 0,1 % der Masse betragt.

5.2 Reaktionsfihiger Fiiller

Der reaktionsfahige Fiiller, z. B. Zement oder Loschkalk, muss in einem Trockenschrank bei (110+5) °C bis
zur Massenkonstanz getrocknet werden.

Die Massenkonstanz gilt als erreicht, wenn die Massendifferenz zwischen zwei im Abstand von einer halben
Stunde aufeinander folgenden Wagungen hochstens 0,1 % der Masse betragt.

5.3 Emulsion

Die Emulsion muss mit einem Glasstab von Hand homogenisiert werden.

6 Priifeinrichtungen

6.1 Einrichtungen zur Probenvorbereitung

a) Trockenschrank, mit geeignetem Volumen, dessen Temperatur auf (110 = 5) °C geregelt werden kann.
b) Waage mit einer Fehlergrenze von 0,1 mg.

c) Zeitgeber mit einer Fehlergrenze von 1 s.

d) Rechteckige Formen aus Metall, mit vier kreisférmige Vertiefungen (siehe Bild 1) und den in Tabelle 1
angegebenen Mafsen.

e) Anden Enden abgerundeter Spatel, oder Metallstab.
f) Schalen oder Becher mit einem Fassungsvermégen von 11und 2 L.

g) Dachbahn mit einem Gewicht pro Flacheneinheit von (700+70) g/m? fiir den Probenhalter der gleichen
Maf3e wie die rechteckigen Formen aus Metall.
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Tabelle 1 — Mafde der Formen

Formen Mafie
Breite Lange Hoéhe Durchmesser der GrenzabmaRe
w) (L) (H) Vertiefungen
mm
mm mm mm mm
oberer D | unterer D’ | (W),(L) (H) (D,D"
Typ A 140 140 6,3 90 90,6 +1% 1% [ £1%
Typ B 140 140 10,0 90 90,6
Typ C 200 200 13,0 90 90,6
Typ D 250 250 19,0 115 115,8
I . ~
W
D
L Il \
x | I | \
! | | \
D’
| 1
Legende
L  Lange
W Breite
D Durchmesser
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Bild 1 — Rechteckige Metallplatte mit Formen, Draufsicht und Seitenansicht

Mafie in Millimeter

|

28,5

360

Legende

Kontrollventil

Luftdruckpriifer

Antrieb fiir den geraden Handgriff des Drehmomentmessgerates
zweiseitig arbeitender Doppelkolben-Druckluftzylinder
Gummifufdschutzkappe

Gummifuf3

Probe
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Bild 2 — Kohisionspriifgerat
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