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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12285-1:2014) wurde vom CEN/TC 265 ,Metalltanks zur Lagerung von
Flussigkeiten” (Sekretariat: BSI, UK) erstellt. Von deutscher Seite war der Arbeitsausschuss NA 104-01-07 AA
»1anks aus metallenen Werkstoffen des Normenausschusses Tankanlagen (NATank) im DIN beteiligt.

Alle Stellungnehmer werden gebeten, sich insbesondere den Abschnitt 6 ,Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit (AVCP)“ und den Anhang ZA ,Abschnitte dieser Europaischen Norm, die die

Bestimmungen der EU-Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO) betreffen® anzusehen und notwendige
Erganzungen und Anderungen mit lhren Kommentaren einzureichen.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12285-1:2003-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der friihere Abschnitt 3 ,Begriffe® wurde mit dem friiheren Abschnitt 4 ,Symbole und Abklrzungen®
kombiniert;

b) der frihere Abschnitt5 ,Bezeichnung“ wurde mit dem neuen Abschnitt7  Klassifizierung und
Bezeichnung“ kombiniert;

c) der frlhere Abschnitt 6 ,Werkstoffe, Abschnitt 7 ,Bauart®, Abschnitt8 ,Fertigung“ und Abschnitt 10
»1ransport und Einbau® wurden durch den neuen Abschnitt 4 ,,Produkteigenschaften” ersetzt;

d) der frihere Abschnitt 9 ,Prifung wurde zum neuen Abschnitt 5 ,Prifung, Bewertung und Probenahme-
verfahren®;

e) der frihere Abschnitt 11 ,Kennzeichnung und Herstellererklarung“ wurde mit dem neuen Abschnitt 8
.Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung“ kombiniert.

f)  Abschnitt 6 ,Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (AVCP)“ neu aufgenommen;

g) Anhang ZA zur Ubereinstimmung mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO) (305/2011) wurde
Uberarbeitet.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12285-1:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 265 ,Metalltanks zur
Lagerung von Flissigkeiten® erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
Dieses Dokument wird EN 12285-1:2003 ersetzen.

Im Vergleich zu EN 12285-1:2003, wurde die vorliegende Ausgabe wie folgt restrukturiert:

— der frihere Abschnitt 3, Begriffe, wurde mit dem friiheren Abschnitt 4, Symbole und Abkirzungen,
kombiniert;

— der frihere Abschnitt 5, Bezeichnung, wurde mit dem neuen Abschnitt 7, Klassifizierung und Bezeich-
nung, kombiniert;

— der frihere Abschnitt 6, Werkstoffe, Abschnitt 7, Bauart, Abschnitt 8, Fertigung, und Abschnitt 10,
Transport und Einbau, wurde durch den neuen Abschnitt 4, Produkteigenschaften, ersetzt;

— der friihere Abschnitt 9, Priifung, wurde zum neuen Abschnitt 5, Priifung, Bewertung und Probenahme-
verfahren;

— der frihere Abschnitt 11, Kennzeichnung und Herstellererklarung, wurde mit dem neuen Abschnitt 8,
Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung, kombiniert.

Zusatzlich enthalt prEN 12285-1 folgenden neuen Abschnitt:
— Abschnitt 6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit (AVCP).

Dariiber hinaus wurde Anhang ZA zur Ubereinstimmung mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO)
(305/2011) Uberarbeitet.

Anhang ZA gilt weder fir Tanks in industriellen Prozessen noch fiir jene in Tankstellen, da diese Produkte
vom Mandat M/131 ,Rohre, Tanks und Zubehor, die nicht in Berihrung mit Wasser fir den menschlichen
Gebrauch kommen* ausgeschlossen sind (siehe Anhang | des Mandats M/131).

Die informativen Anhdnge A und B enthalten weitere Hinweise: Anhang A zu Transport, Lagerung und
Einbauverfahren und Anhang B zu den zu wahlenden Flissigkeit-Werkstoff-Kombinationen.
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Einleitung

Diese Europaische Norm ist Teil einer Normenfamilie zu Lagertanks. Die in dieser Norm bericksichtigten
normalen Umgebungstemperaturen sind -20 °C bis +50 °C. Bei Temperaturen auf3erhalb dieses Bereichs
kénnte die Berucksichtigung weiterer Anforderungen erforderlich sein. Diese konnten Maflnahmen der
Temperaturregelung oder Werkstoffkontrolle einschlie3en (siehe 4.2.2).

CEN/TC 265/WG 8
Werksgefertigte Tanks aus Stahl

Unterirdische Tanks Oberirdische Tanks
(EN 12285-1) (EN 12285-2)
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Produkteigenschaften sowie Prif-/Bewertungsverfahren fir werksgefertigte zylindrische,
liegende, einwandige (Typ S) und doppelwandige (Typ D) Stahltanks zur unterirdischen Lagerung von
(brennbaren und nichtbrennbaren) wassergeféahrdenden Flissigkeiten bei normalen Umgebungstemperatur-
bedingungen (-20 °C bis +50 °C) mit folgenden Anwendungsgrenzen fest:

— Nenndurchmesser von 800 mm bis 3 000 mm; und
— maximale Gesamtlange bis zum 6fachen des Nenndurchmessers; und
— fir Flissigkeiten mit einer maximalen Dichte von 1,9 kg/l; und

— mit einem Betriebsdruck (p,) von héchstens 1,5 bar (abs.); und

— fir doppelwandige Tanks mit einem Vakuum-Leckanzeigesystem, wenn die kinematische Viskositat des
Lagermediums den Wert 5 x 10-3 m2/s nicht (ibersteigt.

Fir nach dieser Norm ausgelegte Tanks ist eine Erdiberdeckung bis 1,5 m zuldssig, und sie widerstehen
Verkehrslasten einer ordnungsgemal ausgebildeten Fahrbahn.

Diese Norm ist nicht fir die Lagerung von Flissigkeiten anwendbar, welche unter die in Tabelle 1
aufgefiihrten Gefahrgutklassen fallen, da von ihnen besondere Gefahren ausgehen.

Tabelle 1 — Liste der Gefahrgutklassen, fiir die diese Norm nicht gilt

UN-Klasse Gefahrgut
Klasse 1 Explosive Flussigkeiten
Klasse 4.2 Selbstentziindliche Flissigkeiten
Klasse 4.3 Flissigkeiten, die in Beriihrung mit Wasser entziindbare Gase bilden
Klasse 5.2 Organische Peroxide
Klasse 6.2 Ansteckungsgefahrliche Flissigkeiten
Klasse 7 Radioe_\_ktive Flissigkeiten, Blausaure oder Blausaureldsungen, Metallcarbonyle,
Fluorsaure, Brom

ANMERKUNG Die erwahnten Klassifizierungen entsprechen den durch den Fachausschuss der Vereinten Nationen
Uber den Transport gefahrlicher Giiter verabschiedeten Klassen (nicht zu verwechseln mit den Tankklassen nach 7.2).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 287-1, Priifung von SchweilSern — SchmelzschweilBen — Teil 1: Stdhle
EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustédhlen — Technische Lieferbedingungen

EN 10028-2, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stdhle mit
festgelegten Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

EN 10028-7, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen — Teil 7: Nichtrostende Stéahle
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EN 10051:1997, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und legierten
Stdhlen — Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10088-1, Nichtrostende Stahle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle
EN 10204:1995, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem
Stahl — Teil 1: Schrauben (ISO 898-1)

EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberflichenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflachenvorbereitungsgrade von unbe-
schichteten Stahloberfldchen und Stahloberflaéchen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener Beschich-
tungen (ISO 8501-1)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren filir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607)

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 1: Lichtbogenschwei3en (ISO 15609-1)

EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweillen von Stdhlen und Lichtbogenschweil3en
von Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1)

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen

3.1 Begriffe
Far die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3141
Tank
werksgefertigter zylindrischer Behalter fiir die Lagerung von Flissigkeiten

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie sind aus Stahlblech gefertigt, mit gewdlbten Bdden versehen und bestehen aus einer
oder mehreren Kammern.

3.1.2
unterirdischer Tank
Tank, der vollstandig oder teilweise in den Boden eingebettet ist

3.1.3
Kammer
einzelner FlUssigkeitslagerraum innerhalb eines Tanks

314

explosionsdruckstoRfester Tank

Tank, der so ausgelegt ist, dass er einer inneren Explosion widersteht ohne undicht zu werden; bleibende
Verformungen sind zulassig

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei einem atmospharischen Druck von 1bar betragt der maximal gemessene
Explosionsdruck 10 bar (abs.).

3.1.5

einwandiger Tank

undurchlassiger Behalter, der aus einem Tank mit einer einzelnen Hille besteht
Anmerkung 1 zum Begriff: Dieser bildet auch den Innenbehalter eines doppelwandigen Tanks.
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3.1.6
doppelwandiger Tank
undurchlassiger unabhangiger Tank, bei dem die Aulenwand um den Innenbehalter geschweil’t wird

3.1.7
Betriebsduck

Po
Druck oberhalb der Flussigkeit im Tankinnern bei Betriebsbedingungen

3.1.8
Priifdruck

P
Druck, mit dem der Tank oder die Kammer geprift wird

3.1.9
Priifdruck des Uberwachungsraums

P2

effektiver Druck am Boden des Tanks, mit dem der Uberwachungsraum zwischen den Tankwanden geprift
wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Findet nur bei doppelwandigen Tanks Anwendung.

3.1.10

Nennvolumen

das Volumen, fir welches der Tank ausgelegt ist

3.1.1

tatsédchliches Volumen

Volumen, gleich groR oder gréRer als das Nennvolumen

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Betrieb sollte das Fullvolumen des Tanks ublicherweise 97 % des Nennvolumens bei
normalen Betriebstemperaturen nicht ibersteigen.

3.2 Symbole und Abkiirzungen
Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Symbole:

Mafe in Millimeter

d; Nenn-AuBendurchmesser des Tanks

d, Innendurchmesser des Mannlochs

d3 Durchmesser des Domdeckels

hq Lénge des zylindrischen Bords eines gewdlbten Bodens
k, Lochkreisdurchmesser der Mannlochschrauben

Lange der Kammer eines Tanks ohne gewdlbte Boden
Gesamtlange des Tanks

Lange des Tanks ohne gewdlbte Boden

py  Prufdruck
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ry Scheitelradius der gewdlbten Béden

ro  Krempenradius der gewGlbten Boden

r3  Krempenradius des duleren gewdlbten Bodens

54 Nenndicke der Innenwand und der inneren gewdlbten Béden
sp  Uberwachungsraum

s Nenndicke der AulRenwand

s, Nenndicke der dulReren gewdlbten Boden

ss  Nenndicke der gewllbten Trennwandboden

sg Nenndicke von Flansch und Domdeckel

s7 Dicke des Bleches des Mannlochstutzens

y  Anfaswinkel bei T-Verbindungsschweil3ung

Tanktyp S Tanktyp D
(einwandig) (doppelwandig)
1 2 3
% f \ I |\@</
| I
| |
| i o 2 5
| [ 1 (. -
b — | t1 —f ©
e | [ [ s
- I || |
“N CARRIanri Y.
v / _T ’ le ? le
1%}
lz lz
lo bo
Legende
1  Stutzen siehe Bild 3
2 Beispiel fir Versteifungsringe siehe Bild 4
3 Tragedsen
Bild 1 — Beispiel fiir die Tank-Symbole
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4 Produkteigenschaften

4.1 Allgemeines

Der Tankwerkstoff muss fur die Lagermedien geeignet sein, Hinweise bezuglich der Fullgut-Werkstoff-
Vertraglichkeit sind Anhang B zu enthehmen.

4.2 SchweiRen

4.2.1 Ausfiihrung der SchweiBnédhte
Das Schweif3en in Zusammenhang mit den unterschiedlichen Ausfiihrungen der Schweil3nahte ist in Tabelle 2

dargestellt. Die Typen der SchweilRndhte missen entsprechend Tabelle 2 ausgefiihrt werden. Alle Anbauteile
im Tankinnern mussen durchgehend geschweilit sein.

Tabelle 2 — SchweiBnahtausfiihrungen (7 von 2)

SchweiBen geeignet fiir Tankklasse und Lagerflussigkeit

Nr. Typ der Schweiinaht (Wand mit Fliissigkeitsberiihrung)

Stumpfnhaht

2
I . - .
] k \\UA\ \2 D?r Versatz der Bleche darf 0,35, bzw. 0,355 oder 2 mm nicht tiberschreiten
Py Fur alle Klassen
QNI

N

Uberlapp-Naht an Bordel . .

N Fir Klasse A und Kohlenwasserstoff-Fllissigkeiten

2a V \\ l\ FQr ein- l.J.nd.doppeIwandige Tgnks
A Nicht zulassig bei Innenbeschichtung

Uberlapp-Naht an Bérdel

2b 7 %\ »{ Fir Klassen A, B und C

Uberlapp-StoR

?

Fir Klassen A, Bund C
3a Fur AuRenwand

G D a=07s,
RN

mj

(V)
Uberlapp-StoR
", Fir Klassen A, Bund C
3b Fir AuRenwand
a=0,7s5
N N
Kehlnaht
a7

Fir Klassen A, Bund C

Fur Stutzen in Aul’enwand

4 o a=0,7sn
\ Smin- Dicke des dlnneren Blechs
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Tabelle 2 (2 von 2)

. SchweiBen geeignet fiir Tankklasse und Lagerfliissigkeit
Nr. Typ der Schweilinaht (Wand mit Fliissigkeitsberiihrung)
Kehlnaht (durchgeschweift,
einseitig)
7
y
<>/ Fir Klassen A, Bund C
5 = Fir Mannlécher, Stutzen und Kontroll6ffnungen
Y |-+
“
Beidseitige Kehlnaht
¢
@ Fir Klassen A, B und C
Fir Mannlécher, Stutzen und Versteifungsringe
6 a=0,7s.
> Pmin
é ; Smin = Dicke des dinneren Blechs
o
Kehlnaht
V 1 A Fir Klassen A, Bund C
7a U\ Fir gewdlbte Trennwandbdden mit Krempenradius
Kehlnaht
Fir Klassen A, Bund C
b \k Fir gewdlbte Trennwandbdden mit Krempenradius
Nicht zulassig bei Innenbeschichtung
Kehlnaht am Eck (I-StoR)
&& A Fir Klassen A und B
8 Fir gewdlbte Trennwandbdden mit Krempenradius
Nicht zulassig bei Innenbeschichtung
Beidseitige Kehlnaht
K/ S
AN
k \i m Q Fir Klasse A und B
9 Fir gewolbte Trennwandbdden ohne Krempenradius
a=0,7sg
5
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4.2.2 Mantelblechanordnung

Kreuznahte dirfen nicht verwendet werden. Langsnéhte in der unteren Tankhalfte dirfen nicht verwendet
werden.

Mantelblechnahte mussen versetzt angeordnet sein mit einem Mindestabstand e, der das 5fache der Wand-
dicke, mindestens jedoch 25 mm betragt.

Legende

e Mindestabstand

Bild 2 — Mantelblechanordnung fiir Innen- und AuBenwand

4.2.3 SchweiBzusatzwerkstoffe

Alle Schweil3elektroden/-drahte und andere Schweillzusatzstoffe miissen mit dem Grundwerkstoff kompatibel
sein.

4.2.4 Uberwachungsraum

Der Spalt des Uberwachungsraums sollte méglichst klein ausgefiihrt werden, allerdings ist dabei darauf zu
achten, dass das Leckanzeigesystem funktionsfahig bleibt.

Mindestens zwei Anschlisse fir das Leckanzeigesystem sind vorzusehen, die am hochsten Punkt des
Uberwachungsraums angeordnet sein missen.

Der Uberwachungsraum ist mit einem Leckanzeigesystem zu verbinden, um standig die Unversehrtheit des
Tanks zu Uberwachen; das Leckanzeigesystem muss die Anforderungen der EN 13160-1 bis -7 erfillen.

4.3 Zusitzliche Anforderungen

4.3.1 Rundheit des Tanks

Bei Prufung nach 5.6.1 darf die maximale Abweichung der Rundheit des fertiggestellten Tank nach der
Herstellung 1,5 % des Durchmessers nicht Uberschreiten.

4.3.2 Mannlécher und Kontroll6ffnungen

Die Tanks missen mit mindestens einer Kontrolléffnung je Kammer ausgestattet sein. Sind Kontroll6ffnungen
unzuléssig, missen die Tanks mit einem Mannloch von mindestens d, = 600 mm ausgestattet sein. Keine

Stelle einer Kammer darf mehr als 10 m von einem Mannloch entfernt sein. Einwandige Tanks missen immer
mit einem Mannloch ausgestattet sein.

Mannlécher (Kontroll6ffnungen, Stutzen) missen durchgesteckt oder aufgesetzt ausgefiihrt sein. Stutzen und
Flansche missen entweder von innen und aulRen geschweil’t oder einseitig durchgeschweillt sein.

Zu den Abmessungen der Mannlocher und deren Bestandteilen siehe Tabelle 3.

Dichtungen missen mitgeliefert werden und fir ihren Verwendungszweck geeignet sein.
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Tabelle 3 — MaRe der Bestandteile von Mannlochern

Dicke des
Innen- Bleches Durch- Lochkreis- | Schrauben- Flanschdicke und
durch- des messer des durch- lochdurch- . Schrauben
Deckeldicke
messer | Mannloch- Deckels messer messer
stutz
Gewinde- | An-
d d K
2 57 3 P %6 gréRe zahl
mm mm mm mm mm mm
Klasse B
Klasse A und C
6002 6 720 680 12 16 32
800 7 920 880 18 12 20 M16 44
1 000P 7 1120 1080 - 20 48
@ st ein Mannloch erforderlich und erfolgen durch den Kunden keine Vorgaben, ist dieser Durchmesser auszufiihren.
b Fir Tanks der Klasse C sind Innendurchmesser der Mannlécher (d,) > 800 mm unzulassig.

Statt der in Bild 3 dargestellten und in Tabelle 3 bemaf3ten Domdeckel durfen flr Tanks der Klasse A auch
gepragte Teile von Mannléchern (Deckel und/oder Stutzen) mit einer Blechdicke verwendet werden, die
mindestens der Dicke des Innenbehalters s, entspricht. Ein gerippter oder gepragter Deckel muss dem

Prafdruck p; standhalten.

Die Dichtung muss aus einem Teil bestehen und dieselbe Breite wie der Flansch aufweisen.

Kontrolléffnungen sind nur erlaubt bei Tanks der Klasse A mit d; <1 250 mm sowie Tanks der Klassen B und
C mit d; <1 000 mm. Der Durchmesser der Kontroll6ffnung darf nicht groRer als 300 mm und nicht kleiner als

120 mm sein, und die Wanddicke der Kontroll6ffnung muss der Mindestwanddicke des Innenbehalters
entsprechen.

4.3.3 Befestigungsschrauben

Befestigungsschrauben missen EN ISO 898-1 und mindestens der Festigkeitsklasse 4.6 entsprechen. Der
gewahlte Werkstoff muss mit dem Tankwerkstoff kompatibel sein.

4.3.4 Tankarmaturen, Rohre und Stutzen

Fir die Herstellung von Tankzubehor verwendete Werkstoffe missen, sofern dieses an den Tank geschweif3t
wird, mit dem Tankwerkstoff kompatibel sein.

Alle Tankarmaturen, Rohre und Stutzen missen auf dem Domdeckel oder oberhalb des maximalen
Fillgrades von 97 % des Tankinhalts hdchstméglich im einwandigen Scheitelbereich des Tanks angebracht
werden.

Bei Tanks der Klasse C durfen nur durchgestreckte Mannlochstutzen verwendet werden. Fir eingesetzte
Stutzen ist eine Entliftung von mindestens 10 mm Durchmesser oder eine vergleichbare Offnung im
Mannlochhals am hdchstmoglichen Punkt vorzusehen.

Eine Durchdringung der Doppelwand ist unzulassig (Ausnahme: Anschlussmuffen des Leckanzeigesystem).
Armaturen und alle anderen Offnungen missen mindestens 50 mm von Schwei3nahten entfernt sein.
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Legende
1 Dichtung
2  Stutzen aufgesetzt
3  Stutzen durchgestreckt
4  Entliftung oder andere Druckentlastungseinrichtung
5 Oberflachenrauheit der Dichtflache
a Anschluss fir die Erdung und einen kathodischen Korrosionsschutz, sofern erforderlich.

Bild 3 — Beispiele fiir Mannlécher

4.3.5 Tragosen

Alle Tanks miUssen mit Tragdsen ausgestattet sein. Die Anzahl der Tragdésen muss mindestens 1 bei Tanks
mit einem Nennvolumen bis 20 m3 und mindestens 2 bei einem Nennvolumen iiber 20 m3 betragen. Die
Ose(n) ist/sind so anzubringen, dass der Tank in waagerechter Lage angehoben werden kann.

Die vollstandig mit den Tanks zu verschweillenden Tragdsen sind in ausreichender Grofke und Anzahl
vorzusehen, damit der leere Tank angehoben werden kann.

Die Trag6sen mussen mit einem Loch von mindestens 60 mm Durchmesser versehen sein.

Zur Verhinderung von Verformungen sowie von Beschadigungen der Beschichtung ist ein Verstarkungsblech
vorzusehen, oder die Tragése(n) muss/muissen entsprechend ausgefihrt sein.

4.4 Mechanische Widerstandsfahigkeit und Stabilitat

4.41 Werkstoffe fiir Mantel, gewolbte Boden und Mannlécher

Die mechanischen Eigenschaften der verwendeten Stahlsorte missen mindestens S 235 JR nach
EN10025-2:2004, Tabelle 7, entsprechen.

Die Prufbescheinigung von Werkstoffen fur Mantelbleche und gewdlbte Bdden muss Folgendem entsprechen:

— bei Kohlenstoffstahl nach EN 10025: den Anforderungen nach EN 10204:2004, 2.2; und
— bei allen anderen Stahlsorten: EN 10204, 3.1.
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4.4.2 Wanddicke

4.4.21 Nennwanddicke

Die Nennwanddicke des Tankinnenmantels, des Tankaufienmantels und der gewdlbten Bdéden muss in
gerundeten Millimeterwerten mindestens den in Tabelle 4 angegebenen Werten entsprechen.

Tabelle 4 — Wanddicke des Tankinnenmantels, des TankauBenmantels und der gewélbten Béden

Mafe in Millimeter

Klasse A
Tankklassen Klasse a 1 Klasse b Klasse c
Nennwanddicke?
Nenndurchmesser des
Innenbehélters 51 53 51 53 51 53
dy Innen- AuRen- 5193 Innen- AuRen- Innen- AuRen-
wand wand wand wand wand wand
800 bis 1 600 5 3 5 3 5 3
1 601 bis 2 000 6 3 6 3 6 3
2 001 bis 2 500 6 4 7 4 7 4
2 501 bis 3 000 7 4 9 4 9 4
Nennwanddicke der gewdlbten Boden
Nenndurchmesser des
Tanks S1 S3 S1 S3 S1 S3
dy Innen- Aulden- Innen- Aulden- Innen- Aulden-
wand wand wand wand wand wand
800 bis 1 600 5 3 5 3 5 3
1 601 bis 2 000 6 3 6 3 6 3
2 001 bis 2 500 6 5 7 5 7 5
2 501 bis 3 000 7 5 9 5 9 5
Nenndurchmesser des Nennwanddicke der gewolbten Kammerbéden
Tanks
d, Sg S5 S5
800 bis 1 600 5 5 10
1 601 bis 2 000 6 6 14
2 001 bis 2 500 6 7 16
2 501 bis 3 000 7 9 18

4.42.2 Gewdlbte Boden
Es gelten die folgenden Malle: rn <dj
= d1 /30

Die Mindestwanddicke der gewdlbten Bdden nach dem Formen muss mindestens 92 % der Nennwanddicke
nach Tabelle 2 betragen.

Die Grenzabmale des Umfangs dirfen —0/+6 mm fur d; <2000 mm und -0/+10 mm fir 44 >2 000 mm
bezogen auf den rechnerischen, mit d; ermittelten Umfang betragen.
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4.4.3 Aussteifungen
Aussteifungen kommen ausschlie3lich bei Langen Uber 7 800 mm zum Tragen.

Wird Aussteifen durch den Einsatz von Versteifungsringen ausgefihrt, sind diese in der in Tabelle 5
festgelegten Anzahl und in gleichmaRigen Abstanden vorzusehen.

Tabelle 5 — Anzahl von Versteifungsringen im Verhdltnis zur Ldnge jeder Kammer (/)

. o Anzahl von Versteifungsringen
in mm
7800</,<11700 1
11700 </, < 15600 2
15600 < I 3
1 2
1 2
(=)
o~
v

Legende

1  Schweillnaht fiir Tankklassen B und C und fur Tankklasse A
2 alternative Schweil3naht fir Tankklasse A

Bild 4 — Beispiele fiir Konstruktionsdetails von Versteifungsringen

Durchbriiche, wie in Bild 4 dargestellt, sollten am obersten und untersten Punkt der Versteifungsringe ange-
ordnet sein, um den ungehinderten Durchfluss der Fliissigkeiten, Dampfe oder Gase zu ermdglichen.

Bei Tanks der Klasse A dirfen Versteifungsringe auch durch beidseitige, sich Gber den gesamten Umfang
erstreckende HeftschweiRungen, die 150 mm geschweif3t und dann 150 mm frei ausgeflhrt sind, verbunden
werden.
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Alternativ kann die Aussteifung durch Erhdhung der in Tabelle 2 angegebenen Wanddicke s; unter
Anwendung des folgenden Berechnungsverfahrens sichergestellt werden:

59 :W (aufgerundet auf vollen Millimeterwert)

4.5 Innendruck
Dieser muss durch die in Tabelle 2 angegebene Mindestwanddicke sichergestellt sein.

Wahrend der Druckprifung nach 5.1 und Tabelle 8 darf keine Undichtigkeit des einwandigen Tanks und
Innenbehalters/-kammern von doppelwandigen Tanks sowie des Uberwachungsraum auftreten.

4.6 Elektrostatisches Verhalten (bei Brennstoffanlagen)

Nicht zutreffend.

4.7 Dichtheit (Gas und Fliissigkeit)

Bei Prifung nach 5.5 darf keine Undichtigkeit festgestellt werden.

4.8 Freisetzung gefahrlicher Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen kénnen bei der Einflihrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
Uber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise Uber deren Zusammensetzung fordern. Bis
harmonisierte europaische Prifverfahren zur Verfigung stehen, sollten der Nachweis und die Deklaration
Uber die Freisetzung von gefahrlichen Stoffen und Uber deren Zusammensetzung unter Berlicksichtigung der
nationalen Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank Uber europaische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen ist
auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction® [in englischer Sprache] verfligbar, Zugang Uber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/.

4.9 Dauerhaftigkeit

Die Dauerhaftigkeit der Dichtheit ist sichergestellt, sofern eine Aufienschutzbeschichtung entsprechend den
Vorgaben des Herstellers der Beschichtungsstoffe aufgebracht wurde.

Die Mindestdicke der Aufienschutzbeschichtung muss Tabelle 6 entsprechen.

Tabelle 6 — Mindestdicke

Beschichtungsmaterial Mindestdicke
mm

Bitumen mit Gewebeverstarkung 3

ohne Verstarkung 5
Epoxid 0,7
Glasfaser (GRP) 2
Polyurethan 0,8
PVC 1,25
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4.10 Scheiteldruckfestigkeit
Die Scheiteldruckfestigkeit muss groRer sein als die Auflast durch Erdiberdeckung in einer Tiefe von 1,5 m.
Die maximale Gesamtlange des Tanks darf das 6fache des Nenndurchmessers nicht Uberschreiten.

Die Grenzabmale der Gesamtlange des Tanks dirfen £ 1 % der vom Hersteller angegebenen tatsachlichen
Lange betragen.

5 Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren

5.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

5.1.1 Werkstoffe fiir Mantel, gewodlbte Béden und Mannlécher

Die Ubereinstimmung der Stahlbleche mit den in 4.2.1 angegebenen Europaischen Normen ist zu tiberpriifen
und zu dokumentieren.

5.1.2 Wanddicke

Stahlbleche sind Messungen mit kalibriertem Ultraschallmessgerat zu unterziehen, um ihre Ubereinstimmung
mit den Dickenangaben in Tabellen 2/3 [4.2.2.1] sicherzustellen.

5.1.3 Schweilen
Der Tank ist einer Sichtprifung zu unterziehen, um sicherzustellen, dass die Schweillndhte Tabelle 3 ent-

sprechen und alle innenliegenden Schweilndhte durchgehend geschweildt sind; die Ergebnisse sind
aufzuzeichnen.

5.1.4 Versteifungsringe

Der Tank ist zu vermessen und zu prifen, um sicherzugehen, dass Versteifungsringe nach 4.2.4 eingebaut
wurden; die Ergebnisse sind aufzuzeichnen.

5.2 Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit ist von der Rundheit des Tanks abhangig.

Hoéhe und Breite sind am Ende des Herstellungsprozesses in jeder Kammer des Tanks in der Mitte des
Zylinders zu messen. Der hohere der beiden Werte darf den geringeren um hdchstens 1,5 % uberschreiten.

5.3 Elektrostatisches Verhalten (bei Brennstoffanlagen)

Nicht zutreffend.

5.4 Dichtheit (Gas und Fliissigkeit)

Einwandige Tanks und Innenbehélter/Kammern von doppelwandigen Tanks sowie der Uberwachungsraum
sind nach Tabelle 7 zu prufen. Wahrend der Druckprufung darf keine Undichtigkeit festzustellen sein.
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Tabelle 7 — Priifdruck P,

Druck in bar
Tankklasse
A B Cc
Priifung Priifmedium
Prufdruck Prifdruck Prifdruck
Py Py Py
Luft 0,75 2,0 -
Prototypprifung
Flussigkeit 0,75 2,0 10 oder 11
Luft 0,3 0,3 -
Dichtheitsprifung des Tanks
Flussigkeit 0,75 2,0 2,0
Dichtheitspriifung des Luft 0,3 06 06
Uberwachungsraums Flssigkeit 0.6 ’ ’

5.5 Scheiteldruckfestigkeit

5.5.1 Allgemeines
Der Tank muss einer senkrecht einwirkenden Last von 30 kN/m?2 widerstehen und darf sich dabei héchstens
um 1,5 % des Tankdurchmessers verformen. Bei Verwendung der Werte nach Tabelle 4 wurde durch

Berechnungen nachgewiesen, dass Tanks einer senkrecht einwirkenden Last, die einer Erdiberdeckung von
1,5 m entspricht, ohne einzubeulen standhalten.

5.5.2 Mannlocher und Kontrolloffnungen

Durch eine Sichtpriifung ist die Ubereinstimmung des Tanks mit den Anforderungen nach 4.9.2 zu bestéatigen.

5.5.3 Befestigungsschrauben

Durch eine Sichtpriifung ist die Ubereinstimmung des Tanks mit den Anforderungen nach 4.9.3 zu bestéatigen.

5.5.4 Tankarmaturen, Rohre und Stutzen

Durch eine Sichtpriifung ist die Ubereinstimmung des Tanks mit den Anforderungen nach 4.9.4 zu bestatigen.

5.5.5 Tragosen

Durch eine Sichtpriifung ist die Ubereinstimmung des Tanks mit den Anforderungen nach 4.9.5 zu bestéatigen.

5.5.6 Dauerhaftigkeit

Vor Verlassen des Werks sollte die Aullenbeschichtung jedes einzelnen Tanks zum Nachweis ihrer Unver-
sehrtheit einer Hochspannungsprifung (Isolationstest) unterzogen werden. Die Mindestprifspannung ist
Tabelle 8 zu enthehmen.

ANMERKUNG  Aufgrund méglicher Beschadigungen wahrend Transport, Lagerung und Handhabung ist es von wesent-
licher Bedeutung, dass diese Priifung durch den Installateur vor Ort unmittelbar vor dem Absenken des Tanks in die
Grube wiederholt wird.
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Tabelle 8 — AuBenbeschichtung — Mindestdicke und Mindestpriifspannung

Beschichtungsmaterial Mindestdicke Nkzg:::g:;zzig:gzim:::
mm \Y,

Bitumen mit Gewebeverstarkung 3 14 000

ohne Verstarkung 5 20 000
Epoxy 0,7 6 000
Glasfaser (GFK) 2 15 000
Polyurethan 0,8 6 000
PVC 1,25 10 000
ANMERKUNG Die aufgefiihrten Mindestpriifspannungen sind auf die Mindestdicke in dieser Tabelle bezogen. Bei
Erhoéhung der Dicke sollten die Priifspannungen ebenfalls erh6ht werden. Beschichtungen kdnnen auch mit héherer
Prufspannung als angegeben gepriift werden.

6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von werksgefertigten liegenden, zylindrischen, ein- und doppelwandigen Tanks aus
Stahl zur unterirdischen Lagerung von brennbaren und nicht brennbaren wassergefahrdenden Flissigkeiten
mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen
Leistungen ist folgendermafRen nachzuweisen:

— durch Feststellung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschliellich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss Uber die Mittel verfigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der/den angegebene(n) Leistung(en)
Ubernehmen zu kénnen.

6.2 Typprifung

6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der Her-
steller beabsichtigt, sie zu erklaren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Prufungen [z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Prifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten].

Bewertungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt wurden,
dirfen berucksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Prifverfahrens oder
eines strengeren Prifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen Produkt bzw. an
Produkten ahnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitat so erfolgten, dass die Ergebnisse fir das
betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG 1 ,Das gleiche AVCP-System® bedeutet, dass die Prifung(en) durch einen unabhéngigen Dritten [nur fiir

Produkte unter dem System 1+, 1 und 3] unter der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle [nur fiir
Produkte unter dem System 1+ und 1] durchgefihrt wurde(n).
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Zu Bewertungszwecken durfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn die
Ergebnisse fur ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als reprasen-
tativ fir das/die gleiche(n) Merkmal(e) aller Produkte innerhalb der betreffenden Familie angesehen werden.

ANMERKUNG 2  Produkte kénnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

ANMERKUNG 3  Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe wird auf die Normen, in denen die Bewertungs-
verfahren festgelegt sind, verwiesen.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fur alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufiihren:

— zu Beginn der Produktion eines neuen oder modifizierten werksgefertigten liegenden, zylindrischen, ein-
und doppelwandigen Tanks aus Stahl zur unterirdischen Lagerung von brennbaren und nichtbrennbaren
wassergefahrdenden Flissigkeiten (es sei denn, das Produkt gehort zur selben Familie); oder

— bei Einflhrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kénnte); oder

die Bestimmung ist fiir das/die betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei der
Konstruktion der werksgefertigten liegenden, zylindrischen, ein- und doppelwandigen Tanks aus Stahl zur
unterirdischen Lagerung von brennbaren und nichtbrennbaren wassergefahrdenden Flissigkeiten, bei den
Ausgangsstoffen, beim Bauteillieferanten oder im Herstellungsverfahren (abhangig von der Definition einer
Familie) ergeben, die sich wesentlich auf ein oder mehrere Merkmale auswirken wirden.

Bei Verwendung von Bauteilen, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Bauteile auf der Grundlage
von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen diese Merk-
male nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Bauteile sind zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in Uberein-
stimmung mit den maRgebenden harmonisierten Europaischen Spezifikationen angebracht wurde, die in der
Leistungserkldrung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller des werks-
gefertigten liegenden, zylindrischen, ein- und doppelwandigen Tanks aus Stahl zur unterirdischen Lagerung
von brennbaren und nichtbrennbaren wassergefahrdenden Flussigkeiten jedoch nicht von der Verantwortung,
sicherzustellen, dass dieser Tank insgesamt korrekt hergestellt wird und dass seine Bestandteile die erklarten
Leistungskennwerte aufweisen.

6.2.2 Prufproben, Prifung und Konformitatskriterien
Die Anzahl der Proben der zu prifenden/bewertenden werksgefertigten liegenden, zylindrischen, ein- und

doppelwandigen Tanks aus Stahl zur unterirdischen Lagerung von brennbaren und nichtbrennbaren
wassergefahrdenden Flissigkeiten muss Tabelle 9 entsprechen.
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Tabelle 9 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitatskriterien

Aorderung | Bowerunger | Az der | Konfornits
Mechanische Festigkeit und Standsicherheit 4.2 5.1 Jeder Tank 42, r;?#fu%t;sec:nitte
\,\’Avae;'ﬁ;%fr‘:zrf“r Mantel, gewtlbte Boden und 421 5.1.1 Jeder Tank 421
Wanddicke 422 5.1.2 Jeder Tank 422
Schweillen 4.2.3 513 Jeder Tank 423
Versteifungsringe 443 514 Jeder Tank 443
Tragfahigkeit 4.31 5.2 Jeder Tank 4.31
EIrzlr]trr]c;fct;ft;sncl;ggzn\;erhalten (bei Nicht zutreffend | Nicht zutreffend | Nicht zutreffend Nicht zutreffend
Dichtheit (Gas und Flussigkeit) 4.5 5.4 Jeder Tank 4.5und 54
Freisetzung gefahrlicher Stoffe 4.8 Jeder Tank 4.8
Scheiteldruckfestigkeit 4.7 55 Jeder Tank 4.7
Innendruck 45 5.4 TanJlfkcIjaesse 4.5 und 5.4
Zuséatzliche Prifungen 4.9 5.7 Jeder Tank 4.9
Rundheit des Tanks 4.31 5.5.1 Jeder Tank 4.3.1
Mannlécher und Kontrolléffnungen 43.2 5.5.2 Jeder Tank 4.3.2
Befestigungsschrauben 4.3.3 55.3 Jeder Tank 4.3.3
Tankarmaturen, Rohre und Stutzen 434 554 Jeder Tank 434
Tragedsen 4.3.5 55.5 Jeder Tank 4.3.5
Dauerhaftigkeit 4.9.6 55.6 Jeder Tank 4.9.6

6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Prifberichten zu dokumentieren. Alle Prifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der werksgefertigten liegenden, zylin-
drischen, ein- und doppelwandigen Tanks aus Stahl zur unterirdischen Lagerung von brennbaren und nicht
brennbaren wassergefahrdenden Flissigkeiten, auf die sie sich beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafige Inspektionen und
Prifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausristung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.
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Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames Verstand-
nis der Bewertung der Leistungsbesténdigkeit sicherstellen sowie die Uberprifung erméglichen, ob die
geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv funktioniert.
Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen Mal3nahmen zur
Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen.

Fir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer stufen-
weisen Feststellung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene Produktionskontrolle
ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 und 6.2.5 vorgesehene Dokumentation umfassen.

6.3.2 Anforderungen

6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlichkeiten
bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese Dokumentation
ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfihren oder uUberprifen, die die GleichmaRigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fir diejenigen Personen, die Mallnahmen zur Vermeidung der Nicht-GleichmaRigkeit der
Produkte und MalRnahmen im Falle der Nicht-GleichmaRigkeit einzuleiten haben sowie Probleme hinsichtlich
der GleichmaRigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, missen
aufgrund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, Uber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fuhren sind, Uber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die MalRnahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestandigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-GleichmaRigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-GleichmaRigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen und
auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem Produkt
und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle sollte zu
einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbesténdigkeit des Produkts fihren. Dies
beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fir die Vorgange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf die
Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;

c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher Abwei-
chungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Falle der Nichtkonformitat zu behandeln und, sofern

erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu tberarbeiten, um die Ursache der nicht gegebenen
Leistungsbestandigkeit zu beseitigen.
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Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle Uber das Produkt beibe-
halten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhalt, die zur Erflllung seiner in dieser Européischen
Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der Verarbei-
tung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene Produktions-
kontrolle des Subunternehmers berlicksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt angemessen
ist.

Hersteller, die alle Aktivitaten an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstanden die vorstehend
aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer Ubertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die Uber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfugen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Anforderungen dieser Europdischen Norm bertcksichtigt, die
Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

6.3.2.2  Ausristung

6.3.2.2.1  Priifung

Samtliche Wéage-, Mess- und Prifausristungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmafig zu tberprufen.

6.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess verwendeten Ausristungen miissen regelmaRig Uberprift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel keine Unregelmafigkeiten
im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend den schrift-
lich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen, und die Aufzeichnungen sind
fur die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers angegebene Dauer
aufzubewahren.

6.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitat sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fir
Bausatze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der mafligebenden harmonisierten Technischen Spezifikation flr das betreffende
Bauteil angegeben ist.

6.3.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung
Die einzelnen Produkte missen in Bezug auf ihre Herkunft identifizierbar und rlckverfolgbar sein. Der Her-
steller muss Uber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen sichergestellt wird, dass die Ablaufe in Verbin-

dung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes und/oder -Kennzeichnungen regelmafig Uberpruift
werden.

6.3.2.5 Kontrollen wahrend der Herstellung

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.
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6.3.2.6  Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fur die
von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle sind:

— die mechanische Festigkeit und Standsicherheit ist mindestens an jedem Tank den in 5.1 angegebenen
Prifungen zu unterziehen;

— die Werkstoffe flir Mantel, gewdlbte Boden und Mannlécher sind mindestens an jedem Tank den in 5.1.1
angegebenen Prifungen zu unterziehen;

— die Wanddicke ist mindestens an jedem Tank den in 5.1.2 angegebenen Prifungen zu unterziehen;
— das Schweilden ist mindestens an jedem Tank den in 5.1.3 angegebenen Prifungen zu unterziehen;

— die Versteifungsringe sind mindestens an jedem Tank den in 5.1.4 angegebenen Prifungen zu unter-
ziehen;

— die Tragfahigkeit ist mindestens an jedem Tank den in 5.2 angegebenen Prifungen zu unterziehen;
— das elektrostatische Verhalten (bei Brennstoffanlagen) ist nicht maRgebend;

— die Dichtheit (Gas und Flissigkeit) ist mindestens an jedem Tank den in 5.4 angegebenen Priifungen zu
unterziehen;

— der Innendruck ist mindestens an jedem Tank den in 5.4 angegebenen Prifungen zu unterziehen.

6.3.2.7 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss Uber schriftlich niedergelegte Verfahren verfligen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fir nichtkonforme Produkte und
die erforderlichen KorrekturmaBnahmen sind unverziglich durchzufihren. Nichtkonforme Produkte oder
Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Mangel ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen sind ordnungsgeman aufzuzeichnen. Die Produktbeschreibung,
das Herstellungsdatum, das angewendete Prifverfahren, die Prifergebnisse und die Annahmekriterien
mussen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fir die Kontrolle bzw. Prifung verantwort-
lichen Person zu unterzeichnen.

Fir den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europaischen Norm nicht erfiillt, sind die zur
Behebung der Mangel durchgefihrten KorrekturmaRnahmen (z. B. Durchfihrung einer weiteren Priifung,
Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen oder Korrektur des Produkts) in den Aufzeichnungen
festzuhalten.

6.3.2.8 KorrekturmaBnahmen
Um eine Wiederholung von Faéllen der Nichtkonformitat zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte

Verfahren bereithalten, mit denen Malinahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitat eingeleitet
werden.
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6.3.2.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und Uber geeignete Lagerraume
bzw. -flachen verfigen, um Schaden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu verhin-
dern.

6.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europaische Norm berlcksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung tbereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene Produktions-
kontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitat des Produkts in den entsprechenden
Stadien festlegt, d. h.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wahrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der im
Prufplan fur die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind;

und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Prifplan fir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Falls der Hersteller nur Endprodukte verwendet, missen die unter b) angegebenen Vorgange zu einem
Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen fiihren, das dem Niveau entspricht, das
bei der Durchfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle wahrend der Herstellung erreicht worden ware.

Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchfihrt, dirfen die unter b) erwadhnten MaRnahmen
reduziert und teilweise durch die unter a) angegebenen MaRnahmen ersetzt werden. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Teile der Produktion vom Hersteller durchgeflihrt werden, desto hdher ist die Anzahl der unter b)
angegebenen Maflinahmen, die durch die unter a) angegebenen Malinahmen ersetzt werden diirfen.

Die MaRnahmen miissen stets zu einem Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen
fuhren, das dem Niveau entspricht, das bei einer Durchfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle
wahrend der Herstellung erreicht worden ware.

ANMERKUNG Abhangig vom spezifischen Fall kann es erforderlich sein, die sowohl unter a) als auch unter b)
genannten MafRnahmen, nur die unter a) oder nur die unter b) genannten MaRnahmen durchzufiihren.

Die unter a) genannten MalRnahmen beziehen sich auf die Zwischenstufen des Produkts sowie auf die
Herstellungseinrichtungen und ihre Einstellung, auf die Messgerate usw. Diese Kontrollen und Prifungen
sowie ihre Haufigkeit sind abhangig vom Produkttyp, von der Produktzusammensetzung, vom Herstellungs-
verfahren und dessen Komplexitat, von der Empfindlichkeit der Produkteigenschaften gegeniber
Schwankungen der Produktionsparameter usw. zu wahlen.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produktion entnommen und geprift wurden. Die Aufzeichnungen mussen eindeutig zeigen, ob die Produktion
die festgelegten Annahmekriterien erfillt hat, und missen fir mindestens drei Jahre verfiigbar sein.

6.3.4 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen Produktionskontrolle,
die die gemal dieser Norm erklarten Produktmerkmale beeinflussen kdnnten, sind alle Merkmale, deren
Leistung vom Hersteller erklart wird und die durch die Anderung beeinflusst werden kénnen, einer
Feststellung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 6.2.1 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen Produktions-
kontrolle fir die Aspekte durchzufuhren, die durch die Anderung beeinflusst werden kénnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.
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6.3.5 Sonderanfertigungen, Vorserien (z. B. Prototypen) und Produkte, die in sehr geringer Stiickzahl
hergestellt werden

Die werksgefertigten liegenden, zylindrischen, ein- und doppelwandigen Tanks aus Stahl zur unterirdischen
Lagerung von brennbaren und nichtbrennbaren wassergefahrdenden Flissigkeiten, die als Sonderan-
fertigungen hergestellt werden, Prototypen, die vor Beginn der serienmafigen Produktion bewertet werden,
sowie Produkte, die in sehr geringer Stiickzahl (3 jahrlich) hergestellt werden, sind wie nachstehend
beschrieben zu bewerten.

Fir die Typbewertung gelten die Festlegungen von 6.2.1, 3. Absatz, zusammen mit den folgenden zusétz-
lichen Festlegungen:

— im Fall von Prototypen missen die Prifproben fiir die vorgesehene kiinftige Produktion reprasentativ sein
und vom Hersteller ausgewahlt werden;

— auf Verlangen des Herstellers dirfen die Ergebnisse der Bewertung von Proben der Prototypen in einer
Bescheinigung oder in Prufberichten, die von der beteiligten unabhangigen Stelle ausgestellt
wird/werden, angegeben werden.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle flir Sonderanfertigungen und fir Produkte, die in sehr

geringer Stickzahl hergestellt werden, muss sicherstellen, dass die Ausgangsstoffe und/oder Bauteile fir die

Herstellung des Produkts ausreichen. Die Festlegungen zu den Ausgangsstoffen und/oder Bauteilen gelten

nur, sofern sie zutreffend sind. Der Hersteller muss Aufzeichnungen aufbewahren, die die Rickverfolgbarkeit

des Produkts erméglichen.

Bei Prototypen, bei denen eine Serienproduktion vorgesehen ist, ist die Erstinspektion des Werks und der

werkseigenen Produktionskontrolle vor Beginn der Produktion und/oder vor Einfuhrung der werkseigenen

Produktionskontrolle durchzufiihren. Folgendes ist zu beurteilen:

— die Dokumentation Gber die werkseigene Produktionskontrolle; und

— das Werk.

Bei der Erstbewertung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die flir das Erreichen der in dieser Europaischen Norm vorgesehenen Produkt-
merkmale erforderlich sind, zur Verfiigung stehen werden; und

b) dass die Umsetzung und Einhaltung der Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle in Uberein-
stimmung mit der Dokumentation Uber die werkseigene Produktionskontrolle in der Praxis sichergestellt
sind; und

c) dass Verfahren vorhanden sind, mit denen nachgewiesen wird, dass die Herstellungsverfahren im Werk
zu Produkten fiihren kénnen, die die Anforderungen dieser Europaischen Norm erflllen, und dass das
Produkt den fir die Bestimmung des Produkttyps verwendeten Proben entsprechen wird, fiir die die
Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm nachgewiesen wurde.

Nach vollstéandiger Einflihrung der Serienproduktion gelten die Festlegungen von 6.3.

7 Klassifizierung

7.1 Tanktyp

Zwei Tanktypen werden unterschieden:
— Typ S: Einwandig

— Typ D: Doppelwandig
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7.2 Tankklassen

Die Tankklassen sind in Tabelle 10 festgelegt.

Tabelle 10 — Tankklassen

Tankklasse Beschreibung
Klasse A Fir Flussigkeiten mit einer Dichte bis einschlief3lich 1,1 kg/l
Klasse B Fir Flussigkeiten mit einer Dichte bis einschlief3lich 1,9 kg/l

Fir Flussigkeiten mit einer Dichte bis einschlielich 1,9 kg/l und explosionsdruckstoRfest

Klasse C unter atmosphéarischen Bedingungen (siehe auch 3.1.5)

7.3 Bezeichnung und Bestellangaben

Bezeichnungsbeispiel: Ein Tank nach dieser Norm mit einem Nennvolumen von 50 m3 und einem
Nenndurchmesser d; = 2 500 mm der Tankklasse B und Typ D wird wie folgt bezeichnet:

Tank EN 12285-1/50/2500/B/D

Zusatzlich zu den obigen Angaben muss der Auftraggeber gegeniber dem Hersteller noch die folgenden
Festlegungen treffen:

a) Anzahl und Volumen der Kammern;
b) Werkstoffangaben oder vorgesehene Lagerflissigkeit;

c) Art der AuRenbeschichtung.

8 Kennzeichnung und Beschilderung

8.1 Kennzeichnung des Tanks

Jeder Tank muss mit einem dauerhaften Fabrikschild versehen sein, das korrosionsbestandig und bestandig
gegenuber dem Lagermedium sein muss.

Das Fabrikschild muss am oder in der Nahe des Mannlochs am Tank befestigt sein.
Das Fabrikschild muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers;

— Jahr der Herstellung;

— Seriennummer des Tanks;

— Kennzeichnung entsprechend 7.3;

— Beschichtungsarten;

— Masse des leeren Tanks;

— Art der Leckanzeigeflissigkeit (sofern vorhanden).
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Zusatzlich muss jede Kammer mit einem Schild versehen werden, welches das Nennvolumen jener Kammer
in m3 angibt.

Sind nach gesetzlichen Kennzeichnungsvorschriften Angaben zu einem oder allen der in diesem Abschnitt
aufgefiihrten Punkte erforderlich, gelten die Anforderungen dieses Abschnitts hinsichtlich der gemeinsamen
Punkte als erfullt.

8.2 Tankzertifikat

Der Hersteller muss fur den Tank ein Zertifikat ausstellen, welches mindestens die unter 8.1 aufgeflhrten
Angaben enthalt.

8.3 Dokumentation

Der Hersteller muss eine Anleitung zur Verfliigung stellen, die alle wesentlichen Anweisungen zu Einbau und
Instandhaltung des Tanks beinhaltet.
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Anhang A
(informativ)

Transport, Lagerung und Einbauanweisung

A.1 Transport

Der Tank sollte so auf dem Fahrzeug positioniert werden, dass die Oberflachenbeschichtung des Tanks nicht
beschadigt wird.

Der Tank sollte sorgfaltig unter Verwendung von Gurtbandern oder durch andere Befestigungsverfahren, die
die Aulienbeschichtung des Tanks nicht beschadigen, auf dem Fahrzeug befestigt werden, um Bewegungen
wahrend des Transports zu vermeiden.

Der Tank sollte stdndig beobachtet werden, wenn er mit Flhrungsseilen beim Einbau in Position gebracht

wird. Werden zwei Tragedsen verwendet, sollte der Winkel zwischen beiden Tragseilen 120° nicht Uber-
schreiten.

A.2 Lagerung
Werden Tanks vor der Installation gelagert, sollten sie auf einer ebenen Flache ohne Vorspriinge und auf eine
geeignete Unterlage (d. h. Sand, Schaum usw.) gestellt werden, um die Beschichtung zu schitzen. Die Lage

sollte so ausgewahlt werden, dass Unfallschaden durch den Verkehr vermieden werden, und dass der Tank
nicht ins Rollen kommen kann.

A.3 Einbauanweisung

A.3.1 Planung

Vor dem Einbau sollten zunachst einmal die Standortbedingungen bestimmt und dokumentiert werden; die
Beschaffenheit des Bodens bestimmt Notwendigkeit und Art der Unterlage. Oberleitungen und erdverlegte
Versorgungsleitungen missen aufgezeichnet werden.

Der Einbau sollte so ausgeflhrt werden, dass keine bestehenden Konstruktionen untergraben oder erd-
verlegte Versorgungsleitungen beschadigt werden.

A.3.2 Erdarbeiten

Es sollte sorgfaltig sichergestellt werden, dass die Ausschachtung nicht zusammenbricht; dafiir sollte eine
Pfahlwand gegriindet oder andere geeignete Verfahren angewendet werden.

Bei hohem Grundwasserspiegel sollten Entwasserungseinrichtungen vorgesehen werden.

Wegen moglicher Beschadigungen wahrend des Transports, der Lagerung und der Handhabung ist es von
grolter Bedeutung, dass die Beschichtung jedes Tanks einer Hochspannungsprifung nach Tabelle 7
unterzogen wird. Ist die Beschichtung beschadigt, sollte sie repariert und erneut geprift werden.

Der Tank sollte durch angemessene Verfahren fest und sicher installiert werden, um Bewegungen des Tanks
zu vermeiden (z. B. Verankerung auf einer Betongrundflache).

Der Tank sollte auf einer ebenen Grundflache installiert werden.
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A.3.3 Verfiillmaterialien

Die verwendete Verfiullung sollte aus nichtbindendem kornigem Material bestehen, welches den Tank um-
schlielt, um angemessenen Halt und Unterstutzung zu bieten.

Die Wahl des verwendeten Verflllmaterials ist von dem natlrlichen Boden und der Vertraglichkeit mit der
Beschichtung des Tanks abhangig. Mégliche Kombinationen sind in Tabelle A.1 angegeben.

Alle Verfillmaterialien sollten gewaschen, grof3ensortiert und freiflieRend, frei von Eis, Lehm, organischen
Materialien und schweren Teilen sein. Die Mindest-Schiittdichte sollte 1 500 kg/m? betragen.

Tabelle A.1 — Empfohlene Verfiillung in Abhéngigkeit von der verwendeten Beschichtung

Verfiillmaterial
Sand Kies Schotter

Beschichtung
Bitumen a4 x x
Epoxid v v x
Glasfaser v v v
Polyurethan v v v
PVC v v v

v'v' Empfohlen

v Mdglich

x Nicht empfohlen (mdglich entsprechend den Anweisungen des Herstellers der Beschichtungsstoffe)

Sand

Der Sand sollte gréfensortiert sein, und héchstens 8 % davon sollten durch ein Sieb mit einer Maschenweite
von 75 um fallen bei einer maximalen KorngréRe < 3 mm.

Kies

Durch ein Sieb mit 2,4 mm Maschengrdf3e sollten nicht mehr als 3 % des Verfullmaterials fallen. Das Material
sollte aus gut gerundeten, erbsenférmigen Kiesstlicken verschiedener GréRe von mindestens 3 mm und
hochstens 20 mm bestehen.

Schotter

Es sollten Schottersteine mit einem Durchmesser von mindestens 3 mm und hochstens 16 mm verwendet
werden; hochstens 3 % sollten durch ein Sieb mit 2,4 mm Maschengrole fallen.

Beton

Beton sollte nicht verwendet werden.
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A.3.4 Verfiillung beim Einbau

Eine ausreichende Verfullung sollte im Grund der Ausschachtung vorhanden sein, bevor der Tank in diese
hinabgelassen wird.

Die Verflllung sollte sorgfaltig um die Aufstellung herum eingebracht werden.

Der Installateur sollte die Verfullung verdichten sowie erforderlichenfalls mechanische Verfahren anwenden,
um sicherzustellen, dass die Verfillung alle Teile der Ausschachtung erreicht.

Uber dem Tank sollte eine ausreichende Verfiillung eingebracht werden.

A.3.5 Domschéchte

Ein Domschacht, der flussigkeitsdicht und in der Lage ist, etwaige Flussigkeitsteile der gelagerten Flissigkeit
vor einem Eindringen in die Umwelt zurtickzuhalten, sollte am Tank angebracht sein.
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Anhang B
(informativ)

Bewertung von Fliissigkeits-Werkstoff-Kombinationen fur Lagertanks in
Ubereinstimmung mit dieser Norm

Erfahrungsgemal® haben sich die in Tabelle B.1 angegebenen Flussigkeits-Werkstoff-Kombinationen als
zuverlassige Angabe der sicheren Lagermedien erwiesen.

B.1 Allgemeines

Dieser Anhang enthalt Bewertungen chemischer Belastungen, die sich, wie in dieser Norm beschrieben, aus
den in Tanks gelagerten Flissigkeiten ergeben, unter Berlicksichtigung, dass spezifische Werkstoffe verwen-
det wurden und dass spezifische Betriebsbedingungen eingehalten wurden.

Im Hinblick auf die Anzahl der mdglichen Flissigkeits-Werkstoff-Kombinationen kann die Liste nicht abge-
schlossen und vollstdndig sein und sollte stets fur die Ergdnzung neuer Flussigkeiten und neuer Werkstoffe
offen sein.

ANMERKUNG Dieser Anhang gilt flr ober- und unterirdische Tanks. Es sollte beachtet werden, dass sich im Sinne
dieser Norm die Gruppen C und F auf unterirdische Tanks beziehen.

B.2 Kiriterien fir die Bewertung
B.2.1 Voraussetzungen fiir die Bestandigkeit

B.2.1.1 Bau der Tanks
Der Tank sollte in Ubereinstimmung mit dieser Norm hergestellt sein.

Die Werkstoffe, die in EN 10025 und EN 10088-1 definiert werden, dirfen verwendet werden. Darliber hinaus
durfen die Werkstoffe P235GH und P265GH nach EN 10028-2 ebenfalls verwendet werden.

Die Positiv-FlUussigkeitsliste enthalt Angaben zur Verwendung der jeweiligen Flissigkeiten, die in Tanks
gelagert werden, deren flissigkeitsberiihrte Wand aus folgenden Werkstoffen besteht:
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Tabelle B.1 — Tankwerkstoffe

Stahlsorte Werkstoff-Nr. Norm
S235JRG1 1.0036 EN 10025
S235JR 1.0037 EN 10025
S235JRG2 1.0038 EN 10025
S235J2G3 1.0116 EN 10025
S275J2G3 1.0144 EN 10025
P235GH 1.0345 EN 10028-2
P265GH 1.0425 EN 10028-2
X2CrNi 1911 1.4306 EN 10088-1
X6CrNiTi 1810 1.4541 EN 10088-1
X6CrNiMoTi 17 122 1.4571 EN 10088-1
X4CrNiMo 17 121 1.4401 EN 10088-1
X2CrNiMo 17 122 1.4404 EN 10088-1
X2CrNiMo 18 143 1.4435 EN 10088-1

B.2.1.2 Reinheit von Fliissigkeiten

Die Bestandigkeitsbewertungen von Werkstoffen gelten ausschlieBlich fiir handelstibliche und technisch reine
Flussigkeiten.

Die Bewertungen gelten nicht fiir Abfalle oder Mischungen mit einer bestimmten Anzahl und Konzentration
von flissigen Beimengungen oder Verunreinigungen.

B.2.1.3 Auflagen

Far den sicheren Betrieb wahrend der Einsatzdauer eines Tanks ist die FlUssigkeits-Werkstoff-Kombination zu
berlcksichtigen. Aus diesem Grund wurden in B.2.2 bis B.4.3.2 entsprechende Auflagen definiert. Die
Auflagen, die den einzelnen Flissigkeits-Werkstoff-Kombinationen zugeordnet sind, werden in Tabelle B.2
aufgefiihrt. Die Flissigkeits-Werkstoff-Kombination ist sicher, wenn die Auflagen erflillt sind.

B.2.2 Voraussetzungen fiir eine Bewertung

B.2.2.1  Als geeignet werden Flissigkeit-Werkstoff-Kombinationen bewertet, wenn:
— der Wandabtrag durch Flachenkorrosion héchstens 0,1 mm je Jahr betragt; und
— lokale Korrosionserscheinungen nicht zu erwarten sind.

B.2.2.2 Als ungeeignet werden Flissigkeit-Werkstoff-Kombinationen bewertet, wenn einer der aufgeflihrten
Punkte vorliegt:

— der Wandabtrag durch Flachenkorrosion Uberschreitet 0,1 mm je Jahr;
— Flussigkeiten l16sen bei Betriebstemperatur Spannungsrisskorrosion aus;

— andere lokale Korrosionserscheinungen, wie z. B. Lochkorrosion, sind unter den gegebenen Bedin-
gungen zu erwarten;

— die Flussigkeit kann mit der Tankwand geféhrlich reagieren (z. B. katalytische Zersetzung der Flussig-
keiten).
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B.3 Bewertung von Fliissigkeiten, die nicht in der Positiv-Fllissigkeitsliste enthalten
sind

Die Lagerung von Flussigkeiten, die nicht in der Positiv-Flissigkeitsliste enthalten sind, kann auch als
zugelassen angesehen werden, wenn die Eignung der FlUssigkeit-Werkstoff-Kombination entsprechend
B.2.2.1, B.2.2.2 und B.4.2 durch das Formblatt in Anlage 1, Laboruntersuchungen oder maligebende
Literaturangaben nachgewiesen wird.

Sofern aufgrund nationaler Richtlinien erforderlich, sollten die Referenzen auf Laboruntersuchungen oder
Literaturangaben nach den nationalen Regeln bestétigt werden.

ANMERKUNG  Derartige Angaben werden gewohnlich den zustandigen nationalen Behorden Gbermittelt.

B.4 Anwendung der Positiv-Flissigkeitsliste

B.4.1 Unterteilung?’) der brennbaren Fliissigkeiten in Gefahrenklassen (Tabelle B.2, Spalte 5)

a) Gefahrenklasse A: Flissigkeiten mit einem Flammpunkt <100 °C, die hinsichtlich der Wasser-
I6slichkeit nicht die Eigenschaften der Gefahrenklasse B aufweisen, und zwar

Gefahrenklasse A I Flussigkeiten mit einem Flammpunkt < 21 °C;
Gefahrenklasse A Il:  Flissigkeiten mit einem Flammpunkt von 21 °C bis 55 °C;
Gefahrenklasse A lll:  Flussigkeiten mit einem Flammpunkt von > 55 °C bis 100 °C;
b) Gefahrenklasse B: Flissigkeiten mit einem Flammpunkt < 21 °C, die sich bei 15 °C in Wasser lésen

oder deren brennbare flissige Bestandteile sich bei 15 °C in Wasser |6sen.
B.4.2 Unterteilung der Tanks nach Betriebsbedingungen (Tabelle B.2, Spalten 7, 9 und 11)

B.4.2.1 Drucklose Tanks
Gruppe A:  Drucklos betriebene Tanks ohne besonderen Schutz gegen Erwarmung.

Gruppe B:  Drucklos betriebene Tanks mit einer maximalen Betriebstemperatur bei direkter Messung an
der Tankwand von 40 °C (z. B. oberirdischer Tank, der in Rdumen aufgestellt oder mit einem
besonderen Schutz gegen Erwarmung versehen ist). Als moglicher Schutz gegen Erwarmung
ist eine helle Beschichtung, die regelmaRig gepflegt wird, ausreichend.

Gruppe C:  Drucklos betriebene Tanks mit einer maximalen Betriebstemperatur bei direkter Messung an
der Tankwand von 30 °C (z. B. unterirdischer Tank, bei dem die Erdliberdeckung mindestens
0,8 m betragt, oder Tanks mit einer entsprechenden Isolierung).

B.4.2.2 Tanks mit einem inneren Betriebsdruck (< 0,5 bar)
Gruppe D:  Tanks mit einem inneren Betriebsdruck ohne besonderen Schutz gegen Erwarmung.

Gruppe E: Tanks mit einem inneren Betriebsdruck mit einer maximalen Betriebstemperatur bei direkter
Messung an der Tankwand von 40 °C (z. B. oberirdischer Tank, der in Rdumen aufgestellt oder
mit einem besonderen Schutz gegen Erwarmung versehen ist). Als mdglicher Schutz gegen
Erwarmung ist eine helle Beschichtung, die regelmanig gepflegt wird, ausreichend.

Gruppe F: Tanks mit einem inneren Betriebsdruck mit einer maximalen Betriebstemperatur bei direkter
Messung an der Tankwand von 30 °C (z. B. unterirdischer Tank, bei dem die Erdiiberdeckung
mindestens 0,8 m betragt, oder Tanks mit einer entsprechenden Isolierung).

1) Die Gefahrenklassen der Flissigkeiten dieser Norm sind nicht mit den Tankklassen nach 3.1.4 zu verwechseln.
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