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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12348:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und Baustoff-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-13-06 AA ,Baugerate”
im Fachbereich Bau- und Baustoffmaschinen des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrge-
nommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Baugeraten sowie der Berufsgenossenschaften waren an
der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 5348:2021 siehe DIN ISO 5348:2022-05

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 12348:2010-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen wurden iiberarbeitet und aktualisiert;

b) Abgrenzung auf ENIEC 62841-3-6:2014 wurden implementiert;

c) Begriffe wurden tiberarbeitet und aktualisiert;

d) Anforderungen an die Sicherheit wurden liberarbeitet und aktualisiert;

e) Anforderungen an Warnhinweise;

f) Anforderungen an Benutzerinformationen;

g) Anforderungen an die Betriebsanleitung;

h) Bilder und Sicherheitszeichen wurden aktualisiert;

i) Liste der signifikanten Gefahrdungen wurde tliberarbeitet und aktualisiert.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 5348:2022-05, Mechanische Schwingungen und Stéfse — Mechanische Ankopplung von
Beschleunigungsaufnehmern
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12348:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und Baustoff-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12348:2000+A1:2009 ersetzen.

Im Vergleich zur Vorgingerfassung wurden folgende technische Anderungen vorgenommen:

a) Normative Verweisungen wurden iiberarbeitet und aktualisiert;

b) Abgrenzung auf ENIEC 62841-3-6:2014 wurden implementiert;

c) Begriffe wurden iiberarbeitet und aktualisiert;

d) Anforderungen an die Sicherheit wurden iiberarbeitet und aktualisiert;

e) Anforderungen an Warnhinweise;

f) Anforderungen an Benutzerinformationen;

g) Anforderungen an die Betriebsanleitung;

h) Bilder und Sicherheitszeichen wurden aktualisiert;

i) Liste der signifikanten Gefahrdungen wurde iiberarbeitet und aktualisiert.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandates erarbeitet, das die Europdische Kommission und die Euro-
paische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richt-
linie(n).

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in ENISO 12100:2010 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden Interessengruppen von Relevanz, die die Marktakteure
im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofée Unternehmen);

— Gesundheits- und Sicherheitsinstitutionen (Regulierungsbehérden, Unfallverhiitungsorganisationen,
Marktaufsicht usw.).

Andere Parteien konnen durch das in diesem Dokument durch die oben genannten interessierten Kreise fest-
geschriebene Sicherheitsniveau betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittelstandische und grofde Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z. B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit spezifischen
Bediirfnissen);

— Dienstleister, z. B. flir Wartungsarbeiten (kleine, mittelstdndische und grofie Unternehmen);
— Verbraucher (wenn die Maschinen zum Gebrauch durch Verbraucher vorgesehen sind).

Den oben angefiihrten Interessengruppen wurde die Moglichkeit gegeben, sich an dem Entwurfsprozess zu
diesem Dokument zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefihrdungen, Gefihrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen beschrieben

werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm fiir Maschinen, die entsprechend den Anforderungen
dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer Normen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist fiir Kernbohrmaschinen auf transportablen Stidndern anwendbar, die mit einer Kernbohr-
krone mit Diamant oder Bornitrid mit oder an oder Wasserzulaufanschluss ausgestattet und dafiir vorgesehen
sind, Locher in Stein, Beton und dhnliche mineralische Werkstoffe in einer stationiren Position zu bohren,
wobei die Energiezufuhr fiir die Werkzeugrotation durch einen elektrischen, hydraulischen, pneumatischen
oder einen Antriebsverbrennungsmotor erfolgt. Die Bohrmaschineneinheit kann mit einem weichen Schlag-
gerat ausgestattet sein.

Die Vorschubbewegung des Bohrkopfs und des Kernbohrers kann durch manuelle, elektrische, hydraulische
oder pneumatische Mittel erfolgen.

Dieses Dokument behandelt alle wesentlichen Gefiahrdungen, Gefahrdungssituationen oder Gefahrdungs-
ereignisse mit Bezug zu Kernbohrmaschinen auf einem Stdnder, wenn sie bestimmungsgemafd und unter
Bedingungen von durch den Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet
werden (siehe AnhangA).

Dieses Dokument legt die entsprechenden technischen Maffnahmen fest, um die aus den signifikanten Gefahr-
dungen in Verbindung mit der Lebensdauer der Maschine resultierenden Risiken, die in EN 1SO 12100:2010,
5.4, beschrieben werden, zu beseitigen oder zu verringern.

Dieses Dokument ist nicht anwendbar fiir:

— Bohrhdammer oder Stein-Schlagbohrmaschinen, montiert oder unmontiert;

— Handbohrmaschinen;

— hydraulische oder pneumatische Energieversorgungsquellen;

— mobile Fahrgestelle, auf denen Maschinen montiert werden kénnen;

— Maschinen Gerate fiir Bohr- und Griindungsarbeiten (die in EN 16228-1:2014 bis -7:2014) behandelt wer-
den;

— Maschinen mit Elektroantriebsmotor < 3,7 kW, die in EN 62841-3-6:2014 behandelt werden.

In diesem Dokument werden Kernbohrmaschinen auf einem Stander als ,,Maschinen” und Diamantkernbohrer
als ,Werkzeuge“ bezeichnet.

ANMERKUNG  Der Begriff ,Diamant” wird als allgemeiner Begriff verwendet, der alle Arten von Schleifwerkzeugen wie
Diamant, Bornitrid oder dhnliches umfasst.

Dieses Dokument ist nicht fiir Kernbohrmaschinen auf Stander anwendbar, die vor dem Veroffentlichungsda-
tum dieses Dokuments hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 60204-1:2018, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN 60335-1:2012, Sicherheit elektrischer Geriite fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60335-1:2001, modifiziert)
Documents
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EN 60335-2-41:2012, Sicherheit elektrischer Gercdite fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60335-1:2001, modifiziert)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 62841-1:2015+AC:2015, Elektrische motorbetriebene handgefiihrte Werkzeuge, transportable Werkzeuge
und Rasen- und Gartenmaschinen — Sicherheit — Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 62841-1:2014,
modifiziert + Cor. 1:2014 + Cor. 2:2015)

EN 62841-3-6:2014, Elektrische motorbetriebene handgefiihrte Werkzeuge, transportable Werkzeuge und
Rasen- und Gartenmaschinen — Sicherheit — Teil 3-6: Besondere Anforderungen fiir transportable

Diamantbohrmaschinen mit Fliissigkeitssystem (IEC 62841-3-6:2014, modifiziert)

ENIEC 60335-2-41:2021, Sicherheit elektrischer Geriite fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke —
Teil 2-41: Besondere Anforderungen fiir Pumpen (IEC 60335-2-41:2012)

EN IS0 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (1SO 4413:2010)

ENISO 4414:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (1SO 4414:2010)

ENISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (1S0 12100:2010)

ENISO 13732-1:2008, Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren fiir menschliche
Reaktionen bei Kontakt mit Oberfldchen — Teil 1: Heifse Oberfldchen (IS0 13732-1:2006)

prENISO 13849-1:2021, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitscdtze (ISO/DIS 13849-1:2021)

ENISO 13850:2015, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt-Funktion — Gestaltungsleitsdtze (1SO 13850:2015)

ENISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefidhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafSen

ENISO 14120:2015, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen
an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen (1SO 14120:2015)

ENISO 18752:2022, Gummischlduche und -schlauchleitungen — Draht- oder textilverstdrkte Einzeldrucktypen
fiir hydraulische Anwendungen — Spezifikation (1SO 18752:2022)

[SO 5348:2021, Mechanical vibration and shock — Mechanical mounting of accelerometers

[SO 16063-1:1998, Methods for the calibration of vibration and shock transducers — Part 1: Basic concepts

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IECElectropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
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3.1

Vorrichtung zum Kernbohren

Vorrichtung mit manuellem oder kraftbetriebenem Vorschub zum Bohren von Lochern mit einem Diamant-
bohrer in Wande, Béden und Decken, bestehend aus einem Kernbohreinheit, die auf einem transportablen
Stander montiert ist und einer mit einem Kernbohrer ausgestatteten Antriebsspindel hat

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Komponenten einer Vorrichtung zum Kernbohren sind in Bild 1 dargestellt.
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Legende

1 Bohrstinder mit einer Saule, die neigbar sein kann und einem Sockel

2 Kernbohreinheit

3 Kernbohrmaschine einschlief3lich Anschlusszubehor (das nicht Teil der Maschine ist)
4 Vorschubmechanismus, um die Bohreinheit nach oben und unten zu bewegen

5 Wasserzulauf- oder Staubabsaugsystem

6 Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD, en: residual current device), sofern vorhanden
7 Wasser- oder Staubsammelvorrichtung

Bild 1 — Hauptteile einer Vorrichtung zum Kernbohren

3.2
Kernbohreinheit
Bohreinheit, bestehend aus allen fiir das Bohren erforderlichen Komponenten

BEISPIEL  Die folgende Liste enthalt libliche Beispiele:

— Bohrkopf mit Antriebsspindel. Diese Antriebseinrichtung kann auf Innenraumverbrennung basieren oder elektrisch,
pneumatisch oder hydraulisch sein;
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— Antriebsspindel mit Halterung fiir den Kernbohrer;
— Wasserzulauf- und/oder Staubabsaugsystem;

— Ein/Aus-Steuerung fiir die Drehbewegung;

— Ein/Aus-Steuerung fiir den Vorschub;

— Ein/Aus-Steuerung fiir den Wasserzulauf.

3.3

Bohrstinder

bestehend aus einem Sockel mit Mitteln fiir seine Fixierung in Position, einer Sdule, die neigbar sein kann, mit
Mitteln zum Fithren der Bohreinheit und optionalen Radern fiir den Transport

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Fixierung des Sockels kann ein Anker, eine Klemme oder dhnliches sein.

3.4
Kernbohrer
rotierende(s) Schleifwerkzeug(e), das/die den Bohrvorgang ausfiihrt/ausfiihren

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Das Werkzeug ist ein drehendes Schleifwerkzeug mit Diamant oder Bornitrid (segmentierter
der durchgehender Rand), das einen zylindrischen Kern aus einem Bohrloch entfernt.

3.5

Nenndrehzahl der Spindel

Drehzahl der Antriebsspindel in Umdrehungen je Minute bei den vom Maschinenhersteller angegebenen nomi-
nellen Betriebswerten ohne Last

3.6

Nennmasse

Masse der Vorrichtung oder ihrer Komponenten in kg, ausgestattet mit allen abnehmbaren Teilen, jedoch ohne
montiertes Werkzeug und mit leeren angebauten Fliissigkeitsbehaltern

4 Sicherheitsanforderungen und/oder -mafnahmen

4.1 Allgemeines

Maschinen miissen den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafdinahmen dieses
Abschnitts entsprechen. Auflerdem muss die Maschine im Hinblick auf die Gefahrdungen, die relevant,
aber nicht signifikant sind und die nicht in dieser Norm behandelt werden, nach den Leitsdtzen von

ENISO 12100:2010 konstruiert sein.

Mit der Behandlung aller einzelnen signifikanten Gefahrdungsarten sind mogliche Gefahrdungskombinationen
ausreichend berticksichtigt.

4.2 Mechanische Gefahrdungen

4.2.1 Allgemeines

Komponenten und Teile, die manuell gehandhabt werden und alle zugdnglichen Teile aufser dem Bohrer miis-
sen frei von scharfen Kanten und Graten sein, die beim Aufstellen, Anwenden, Handhaben und Warten der

Maschine eine Gefidhrdung darstellen konnten. Grate, beispielsweise aus der Herstellung, vom Giefden oder
Schweifden, miissen entfernt und scharfe Kanten geglattet sein.
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4.2.2 Schutz vor beweglichen Teilen

4.2.2.1 Ubertragungsteile

Rotierende Kraftiibertragungsteile wie Kupplungen und Antriebswellen, mit Ausnahme des Endes der
Antriebsspindel, miissen zur Vermeidung von Kontakt mit feststehenden Verkleidungen versehen sein.
Diese Schutzeinrichtungen miissen ENISO 14120:2015 und ENISO 13857:2019, Tabelle4 entsprechen.
Feststehende Verkleidungen miissen entweder durch eine Schweifdverbindung befestigt oder so montiert

werden, dass sie nur mit Hilfe von Werkzeugen oder Schliisseln getffnet oder entfernt werden kénnen.

Feststehende trennende Schutzeinrichtungen miissen ihr Befestigungssystem permanent an der Schutzein-
richtung und/oder Maschine eingebaut haben, wenn die Schutzeinrichtung entfernt wird.

4.2.2.2 Vorschub der Bohreinheit an der Saule

Die Bohreinheit muss in mindestens einer Position verriegelbar oder so gestaltet sein, dass sie in jeder Stopp-
Position an der Saule selbsthemmend ist.

Mit einem kraftbetriebenen Vorschubsystem ausgestattete Vorrichtungen miissen in jeder Stopp-Position
selbsthemmend sein.

Vorrichtungen miissen so gestaltet sein, dass eine Trennung der Bohreinheit von der Sdule eine absichtliche
Handlung erfordert.

Endanschlége, die den beiden Ende des Arbeitshubs entsprechen, miissen angebracht sein.
Komponenten wie Seile, Ketten und Riemen, die integrale Bestandteile des Vorschubsystems einer Vorrichtung
sein diirfen, und direkt an der Zugbetatigung der Bohreinheit nach oben und unten beteiligt sind, miissen die

folgenden Anforderungen erfillen:

— sie miissen mit einem Sicherheitsbeiwert von 3,5 (Mindestbruchkraft im Verhaltnis zur maximalen Last)
im Normalbetrieb wie durch den Hersteller vorgesehen ausgewahlt werden;

— Ausreichende und sichere Spannmittel miissen vorgesehen sein.
4.2.2.3 Anbringen eines Bohrers an der Antriebsspindel

Das Ende der Antriebsspindel muss so gestaltet sein, dass der Kernbohrer und die Verbindungsmittel ein
selbsttatiges Losen wahrend des tiblichen Bohrbetriebs verhindern.

4.2.3 Sicherheitsabstand fiir Maschinen mit manuellem Vorschub

Der kiirzeste Abstand zwischen einer manuellen Vorschubsteuerungseinrichtung und dem Kernbohrer wie
von dem Hersteller vorgesehen muss = 2,5 cm betragen.

4.2.4 Standfestigkeit
4.2.4.1 Standfestigkeit wihrend der Arbeit mit Ankerfeststellung

Der Bohrstander muss mit einer Feststelleinrichtung ausgestattet sein, die eine starre und sichere Montage an
dem zu bohrenden Material ermoglicht. Fiir die Ankerfeststellung miissen Schlitzldcher vorgesehen sein.

Muttern und Schrauben, die dafiir vorgesehen sind, den Stdnder in Position einzustellen, miissen zu ihrer
Losung eine absichtliche Handlung erfordern.
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4.2.4.2 Standfestigkeit wihrend der Arbeit mit einer Vakuumvorrichtung

Vakuumvorrichtungen zur Feststellung des Bohrstdnders miissen mit einem Mittel ausgestattet sein, das dem
Anwender das tatsichliche Vakuum anzeigt.

Die Einhaltung wird durch Inspektion {iberpriift.

Vakuumvorrichtungen zur Feststellung des Bohrstdnders miissen in der Lage sein, den Kraften wahrend des
Bohrprozesses einschliefdlich im Fall eines blockierten Bohrers zu widerstehen.

4.2.4.3 Priifverfahren fiir Vakuumvorrichtungen

Die Einhaltung wird durch die folgende Priifung iiberpriift, die das Einklemmen eines Bohrers in dem Werk-
stiick simuliert.

Die Vorrichtung zum Kernbohren muss mit der Vakuumvorrichtung an einer Stahlplatte mit einer Dicke von
12 mm befestigt werden. Das Vakuum muss auf den nach 6.2.1.3 festgelegten Mindestwert eingestellt werden.
Die Ausgangsspindel der Bohrmaschine wird mit einer Blockiervorrichtung gekoppelt. Wenn das Werkzeug
mit einer Getriebeauswahl ausgestattet ist, muss das Getriebe, das zu dem hochsten Drehmoment fiihrt, aus-
gewahlt werden. Wenn das Werkzeug mit einer verstellbaren Kupplung ausgestattet ist, muss diese auf die
hochste Drehmomenteinstellung eingestellt werden. Das Werkzeug muss auf die hochste Drehzahl gebracht
und anschliefRend innerhalb 45° bis 90° der Spindeldrehung durch die Blockiervorrichtung gestoppt werden.
Die Blockierung wird fiir 3 s aufrechterhalten. Nach dieser Priifung wird das Werkzeug in der blockierten Posi-
tion gehalten und der Ein/Aus-Schalter wird 3-mal ein- und ausgeschaltet.

Der/Die Bediener muss/miissen sich wahrend der Priifung aufierhalb des Radius des Werkzeugs aufhalten,
fiir den Fall, dass sich das Vakuumsystem 16st.

Die Bohrmaschine darf sich wéhrend der Priifung nicht 16sen und nicht um mehr als 10° drehen.
ANMERKUNG  Aufgrund der verschiedenen bestehenden Feststelleinrichtungen fiir verschiedene Maschinen-
anwendungen ist es nicht mdoglich, genaue technische Anforderungen fiir diese Systeme in diesem Dokument
bereitzustellen.

4.2.4.4 Standfestigkeit wiahrend des Transports, des Zusammenbaus und der Demontage

Da die Standfestigkeit des Bohrstdnders fiir diese Situationen nicht gegeben ist, muss das Handbuch des Her-
stellers Anweisungen fiir die sichere Handhabung enthalten.

4.2.5 Steuerungseinrichtung

4.2.5.1 Allgemeines

Flir Steuerungsfunktionen von elektrischen, hydraulischen und pneumatischen Systemen miissen die in
EN 60204-1:2018, Abschnitt9, EN IS0 4413:2010, EN ISO 4414:2010 festgelegten Anforderungen angewendet

werden.

Steuerungseinrichtungen miissen eindeutig gekennzeichnet sein. Sie miissen so positioniert sein, dass sie eine
sichere, schnelle und komfortable Betatigung ermoglichen.

ANMERKUNG  Fiir eine Anleitung siehe ENISO 12100:2010, 6.2.8.
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Fiir sicherheitskritische Funktionen (SCF, en: safety-critical functions) miissen die Werte fiir den Performance
Level (PL) anhand der Verfahren nach prEN ISO 13849-1:2021 (siehe Tabelle 1) bestimmt werden.

Tabelle 1 — Erforderliche Performance-Level

Art und Zweck der SCF Minimaler Performance Level (PL)
Netzschalter - verhindert ungewolltes Einschalten a
Netzschalter - ermoglicht die gewiinschte b
Abschaltung
Ermoglicht die gewiinscht Drehrichtung ist keine SCF

Schutz gegen liberhohte Drehzahl zur Verhinderung
einer Ausgangsdrehzahl von mehr als 130 % der a
Nenndrehzahl (ohne Last)

Verhindert die selbsttétige Riickstellung (des
Antriebs, falls hydraulisch oder pneumatisch), wie a
in 4.2.5.4 gefordert

4.2.5.2 Start- und Stopp-Steuerungseinrichtungen fiir den Antrieb der Spindel und den
kraftbetriebenen Vorschub

Maschinen miissen mit Steuerungseinrichtungen fiir den Start und Stopp des Antriebs der Spindel sowie den
Start und Stopp des kraftbetriebenen Vorschubs ausgestattet sein.

Der Start darf nur durch eine beabsichtigte Handlung moéglich sein.
Die Stopp-Steuerungseinrichtung muss die betreffende Energieversorgung abschalten.
4.2.5.3 Not-Halt

Die Not-Halt-Einrichtung ist nicht fiir Vorrichtungen mit manuellem Vorschub erforderlich, da sie die Anhalte-
zeit des Bedieners in der Ndhe der Bohreinheit nicht reduzieren wiirde.

Alle Gerate mit automatischem Vorschub miissen mit einer leicht zugdnglichen Not-Halt-Einrichtung am Sys-
tem ausgestattet sein. Diese Not-Halt-Einrichtung muss EN ISO 13850:2015, 4.1.3, Stopp-Kategorie 0It, ent-
sprechen und jede gefahrbringende Bewegung schnellstmoglich stoppen, ohne eine zusatzliche Gefahrdung
Zu erzeugen.

ANMERKUNG  Bei Bohreinheiten mit integrierter Vorschubsteuerung ist eine Not-Halt-Einrichtung nicht erforderlich.
4.2.5.4 Nicht trennende Schutzeinrichtungen

Elektrische und/oder elektronische nicht trennende Schutzeinrichtungen (z- B. nicht trennende Schutzeinrich-
tungen gegen Uberlast oder Ubertemperatur) oder Stromkreise, die das Maschinenwerkzeug anhalten, diirfen
nicht selbst-riickstellend gestaltet sein, wenn ein Risiko in Verbindung mit einem unbeabsichtigten Wiederan-
lauf besteht.

Elektronische Drehzahl- und Lastregler gelten nicht als nicht trennende Schutzeinrichtungen, wenn sie die
Werkzeugmaschine nicht abschalten, sondern deren Drehzahl bei Belastung reduzieren und ohne Belastung

erhohen. Eine Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD) gilt nicht als nicht trennende Schutzeinrichtung.

Die Riickstellung einer nicht trennenden Schutzeinrichtung durch Ein- und Ausschalten der Werkzeugma-
schine mit dem Leistungsschalter gilt als nicht automatische Riickstellung.
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4.2.6 Ausfall der Energieversorgung

Eine Unterbrechung der Netzversorgung und eine Wiederherstellung nach einer Unterbrechung diirfen nicht
zu einer gefihrlichen Situation fiihren, insbesondere:

— darf es nur mit einer bewussten Handlung moglich sein; die Bohreinheit und die Vorschubeinheit wieder
einzuschalten;

— darf das Ausfiihren des Stopp-Befehls der Bohreinheit und der Vorschubeinheit nicht verhindert werden;
— dirfen weder eine Bewegung noch gefahrbringenden Einwirkungen auftreten.

Solche Ausfille diirfen die Funktion der Stopp-Steuerungseinrichtungen nicht behindern.

4.2.7 Dissipation von Restenergie

An pneumatisch betriebenen Maschinen muss ein Hauptleitungsventil vorgesehen werden, das entweder die
Maschinen mit der Luftzufuhr verbindet oder in der geschlossenen Stellung die Luftzufuhr abschaltet und den
Luftdruck in der Bohreinheit ablasst, wenn die Maschine angehalten wird.

4.3 Elektrische Gefihrdungen

4.3.1 Allgemeines

Maschinen mit einem Elektromotor mit einer Leistung von bis zu 3,7 kW miissen die Anforderungen an die
elektrische Sicherheit nach EN 62841-1:2015+AC:2015 und EN 62841-3-6:2014 erfiillen.

Maschinen mit einem Elektromotor mit einer Leistung von mehr als 3,7 kW miissen die Anforderungen an die
elektrische Sicherheit nach EN 60204-1:2018, und insbesondere der Abschnitte 4, 5, 6, 14, 15 und 16 erfiillen.
Zusatzlich zu EN 60204-1:2018, 4.4.3, miissen diese Maschinen bestimmungsgemafd im Umgebungstempera-
turbereich von 0 °C bis 40 °C funktionieren.

ANMERKUNG  Die Netztrennvorrichtung kann durch eine Kombination aus CEE-Stecker und Steckdose implementiert
werden.

Fiir Maschinen mit einer elektrischen Energieversorgung tiber Dreiphasenstrom muss eine Vorrichtung zum
Umschalten der Phasen vorgesehen werden (um die korrekte Drehrichtung des Werkzeugs sicherzustellen).

Das Gehduse von elektrischen Steuerungseinrichtungen muss eine Schutzart von mindestens IP 54 nach
EN 60529:1991 besitzen.

4.3.2 Wasserpumpe

Wenn Wasser zum Spiilen des Bohrwerkzeugs tiber eine elektrische Pumpe bereitgestellt wird, die iiber
Sicherheitskleinspannung (iiber 50 V) betrieben wird, muss die Pumpe die relevanten Anforderungen von
EN 60335-1:2012 und EN IEC 60335-2-41:2021 erfiillen.

4.4 Ergonomie

Komponenten der Vorrichtung zum Kernbohren mit einer Masse von mehr als 25 kg oder Vorrichtungen zum
Kernbohren, die nicht in Module mit einer Masse von weniger als 25 kg unterteilt werden kénnen, miissen

mit Anschlagpunkten fiir Hebezeuge ausgestattet sein, die ihren Transport und ihre Handhabung wahrend der
Installation ermoglichen. Diese Punkte miissen in dem Bedienerhandbuch angegeben sein.

Documents
Document Sharid@ Hub

Full document details: E DIN EN 12348:2024-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12348-2024-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12348-2024-02

- Entwurf -

E DIN EN 12348:2024-02
prEN 12348:2023 (D)

4.5 Thermische Gefihrdungen
4.5.1 Allgemeines

Die Oberflachentemperatur von Griffen und anderen Oberflachen, die standigen Kontakt erfordern, darf 43 °C
nicht libersteigen.

Steuerungseinrichtungen und andere Teile der Maschine, die nur gelegentlich beriihrt werden, miissen die in
ENISO 13732-1:2008, 4.2, fiir die jeweiligen Materialien angegebenen Grenzwerte fiir eine Kontaktdauer bis
5 s, unterste Kurve, einhalten.

Heif3e Bereiche, die unbeabsichtigt beriihrt werden kdnnen, miissen die Grenzwerte von EN ISO 13732-1:2008
fiir Kontakte bis zu 1 s einhalten. Diese Bereiche miissen entweder mehr als 120 mm von den Griffbereichen
entfernt oder durch Abschirmungen gesichert sein.

Diese Abschirmungen miissen so gestaltet sein, dass die Warmeiibertragung von der Oberflache auf den Kor-
per des Bedieners verringert wird. Dies kann durch eine strukturierte Oberflache, Rippen oder eine Spezial-
beschichtung erzielt werden.

4.5.2 Priifverfahren

Das Priifverfahren zur Verifizierung der Oberflaichentemperatur der Maschine ist in Anhang C beschrieben.
Maschinenteile, deren Temperaturen die zuldssigen Grenzwerte von EN ISO 13732-1:2008 fiir einen Kontakt-
zeitraum von bis zu 1's {iberschreiten und deren Fliche grofer als 10 cm? ist, diirfen fiir den Priifkegel nach
Anhang C nicht erreichbar sein.

4.6 Abgase (Maschinen mit Verbrennungsmotoren) und Abluft (pneumatische Maschinen)

Der Auspuff von Verbrennungsmotoren und pneumatischen Motoren darf nicht auf den Bediener gerichtet
sein, wihrend er sich in der Bedienposition entsprechend den Angaben des Herstellers befindet.

Diese Anforderung wird als erfiillt angesehen, wenn der Winkel zwischen der Achse des Auspuffaustritts und
der Langsachse der Maschine bezogen auf die Position des Bedieners grofder oder gleich 90° ist.

4.7 Hydraulische und pneumatische Anlagen
4.7.1 Hydraulische Anlagen

Die hydraulischen Anlagen miissen die Anforderungen nach EN1SO 12100:2010, 6.2.10, und EN ISO 4413:2010
erfiillen.

4.7.2 Pneumatische Anlagen

Pneumatische Anlagen miissen die Anforderungen nach ENISO 12100:2010, 6.2.10, und ENISO 4414:2010
erfiillen.

4.7.3 Schliuche und Rohre unter Druck

Schlduche und Rohre unter hydraulischem bzw. pneumatischem Druck miissen die Anforderungen nach
ENISO4413:2010 und ENISO 4414:2010 erfillen.

Vorrichtung zum Kernbohren mit druckbeaufschlagten Schlauchen und Rohren miissen so gestaltet sein, dass
alle Komponenten der Auswirkung heifRer Oberflachen, des Einlassdrucks und der gespeicherten Energie

widerstehen.

Rohre, Schlduche und Armaturen miissen in der Lage sein, den Beanspruchungen durch Druck zu widerstehen.
Die Schlauche miissen mit dem Nennarbeitsdruck gekennzeichnet werden.
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Flexible Hydraulikschlduche, die fiir Driicke von liber 15MPa (150 bar) bestimmt sind, diirfen nicht mit
wiederverwendbaren Schlaucharmaturen installiert werden. Schlaucharmaturen, fir die bestimmtes
Werkzeug (wie z. B. Presse) und Teile bendtigt werden, die von dem Hersteller zugelassen sind, werden nicht
als wiederverwendbare Schlaucharmatur betrachtet. Hydraulikschlauche miissen den Anforderungen von
ENISO 18752:2022 entsprechen.

Hydraulikschlauche und Rohre miissen von den Stromkabeln getrennt und gegen heifle Oberflichen und
scharfe Kanten geschiitzt sein.

Rohre und Schlauche, die getrennt werden kdnnen, miissen mit selbstabdichtenden Kupplungen ausgestattet
sein. Diese Kupplung miissen so gestaltet oder gekennzeichnet sein, dass ein falscher Anschluss vermieden
wird.

4.8 Flissigkeitsbehalter

Bei Befiillung entsprechend den Anweisungen des Herstellers mussen Fliissigkeitsbehalter wie Batterien,
Kraftstoff- und Oltanks mit Ausnahme von Wassertanks so gestaltet sein, dass ein Auslaufen in jeder Position
der Bohreinheit verhindert wird. Ein Einsickern in Liiftungssysteme gilt nicht als Auslaufen.

Die Behlter fiir Hydraulikfliissigkeit miissen mit Fiillstandsanzeigern ausgestattet sein.

4.9 Wasserzufuhr und Staubemissionen

Vorrichtung zum Kernbohren, die fiir Nassbohren vorgesehen sind, miissen mit einer Wasserzufuhreinrichtung
versehen sein. Die dem Kernbohrer zugefiihrte Wassermenge muss ausreichend fiir eine angemessene Spiilung
und Staubunterdriickung des Bohrers sein.

Vorrichtungen zum Kernbohren, die fiir den Trockenschnitt vorgesehen sind, miissen an der geeigneten Stelle
mit einem Staubsammleranschluss von geeigneter Form und Grofde ausgestattet sein. Dieses Gerat muss, wenn
es an einen Staubsammler nach 6.3.4 angeschlossen ist, in der Lage sein, den Staub zu kontrollieren.
Staubsammel- und Staubunterdriickungssysteme fiir Vorrichtungen zum Kernbohren, die fiir das Trocken-

schneiden vorgesehen sind, diirfen ein Zubehor sein. Die lokalen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften fiir
die Staubvermeidung miissen eingehalten werden.

4.10 Drehzahl

Unter den vom Hersteller angegebenen Nennbedingungen der Energieversorgung darf die maximale Drehzahl
der Spindel in Umdrehungen je Minute die auf der Maschine angegebene Drehzahl nach 6.2 nicht iibersteigen.

Die Drehzahl der Spindel ohne Kernbohrer muss unter den vom Hersteller angegebenen Bedingungen gemes-
sen werden.

Bei einer Schwankung der vom Hersteller angegebenen Energieversorgung darf die Drehzahl die auf der
Maschine angegebene Drehzahl um nicht mehr als 10 % tliberschreiten.

4.11 Larm

4.11.1 Larmminderung wihrend der Gestaltungsphase

ENISO 11688-1:2009 enthalt allgemeine technische Informationen und eine Anleitung fiir die Gestaltung
gerduscharmer Maschinen. Besondere Sorgfalt muss bei der akustischen Gestaltung von Trennmaschinen

aufgewendet werden.

Diese Liste der technischen Mafdnahmen zur Lirmminderung an der Quelle gibt nur Beispiele und erhebt kei-
nen Anspruch auf Vollstandigkeit:
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— Auswahl von gerduscharmen Maschinenkomponenten;

— Schalldampfer;

— Verkapseln von Maschinenteilen.

Die wichtigsten Larmquellen sind:

— Motor;

— Absaugsystem;

— Getriebe;

— Hydraulikanlage;

— Kernbohrer;

— zu schneidender Werkstoff.

ANMERKUNG  ENISO 116882:2000 enthalt niitzliche Informationen zur Ladrmerzeugungsmechanismen in Maschinen.
4.11.2 Verfahren zur Messung, Angabe und Verifizierung von Gerauschemissionen

Die Messung, Angabe und Verifizierung von Gerduschemissionswerten miissen in Ubereinstimmung mit
EN 62841-3-6:2014, Anhang I, erfolgen.

4.12 Schwingung
4.12.1 Schwingungsreduzierung wahrend der Gestaltungsphase
Ganzkorper-Schwingungen sind fiir diese Art von Maschine nicht relevant.

Die Hand-Arm-Schwingung muss unter Beriicksichtigung des technischen Fortschritts auf das geringste Maf3
reduziert werden.

4.12.2 Verfahren zur Messung, Angabe und Verifizierung der Schwingung

Die Messung, Angabe und Verifizierung von Hand-Arm-Schwingungswerten muss in Ubereinstimmung mit
EN 62841-3-6:2014, Anhang|, erfolgen.

4.13 Instandhaltung

Die Teile der Maschine, die regelmafiige Instandhaltung benotigen, miissen so gestaltet und angebracht sein,
dass sie leicht zugédnglich sind.

Insbesondere bei Vorrichtungen mit Verbrennungsmotor:
— muss der Olablass so beschaffen sein, dass das Altél leicht aufgefangen werden kann;

— muss die Olablassschraube gut erkennbar sein.

5 Verifizierung der Sicherheitsanforderungen und/oder
Schutz-/Risikominderungsmafdnahmen

Die Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz- /Risikominderungsmafinahmen aus Abschnitt 4 dieses Doku-
ments mussen nach Tabelle 2 verifiziert werden.
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a) Berechnung: die Ergebnisse dieser Priifung dienen dem Nachweis, dass die Anforderungen dieses Doku-
ments erfillt werden;

b) Sichtpriifung: das Ergebnis dieser Priifung dient dem Nachweis des Vorhandenseins bestimmter Einrich-
tungen oder Gegenstdande (z.B. einer trennenden Schutzeinrichtung, einer Kennzeichnung, eines Doku-
ments);

c) Messung: durch deren Ergebnis wird feststellt:

1) obdie geforderten numerischen Werte eingehalten worden sind (z. B. geometrische Maf3e, Sicherheits-
abstdnde, Isolationswiderstand der elektrischen Schaltkreise);
2) liefert Werte zur Angabe von Gerduschemissionen und Vibrationen;

d) Funktionspriifungen: das Ergebnis dieser Priifung dient dem Nachweis, dass die Signale, welche zur Haupt-
steuerung der vollstindigen Vorrichtung weitergeleitet werden sollen, vollstindig sind und den Anforde-
rungen sowie der technischen Dokumentation entsprechen;

e) Spezialpriifung: das Verfahren wird beschrieben oder es wird auf den jeweiligen Abschnitt verwiesen.
Tabelle 2 — Verfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung der Sicherheitsanforderungen
und/oder -mafdnahmen

0
w| | |
S
%D S lw |E |E
St = [-%
Abschni g (212 |& |9
schnitt Titel 2 |22 |§ |8
Nr. = < | s = <
1 = L g
R |&a |5 = 4
<= |2 2 (&
= |9
4 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafinahmen
4.1. Allgemeines X
4.2 Mechanische Gefdhrdungen
4.2.1 Allgemeines X
4.2.2 Schutz vor beweglichen Teilen
4.2.2.1 Ubertragungsteile X X X
4222 Vorschub der Bohreinheit an der Saule X X X
4.2.2.3 Anbringen eines Bohrers an der Antriebsspindel X X
4.2.3 Sicherheitsabstand fiir Maschinen mit manuellem Vorschub X
4.2.4 Standfestigkeit
4.2.4.1 Standfestigkeit wahrend der Arbeit mit Ankerfeststellung X X
4240 Standfestlgkglt wdéhrend der Arbeit mit einer X X
Vakuumvorrichtung
4.2.4.3 Priifverfahren fiir Vakuumvorrichtungen X
4244 Standfestigkeit wahrend des Transports, des X
o Zusammenbaus und der Demontage
4.2.5 Steuerungseinrichtung
4.2.5.1 Allgemeines | X | X | | | X
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Tabelle 2 ( fortgesetzt)
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E 73 Erey S 2
< |= 2|2
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4252 Start- und Stopp-Steuerungseinrichtungen fiir den Antrieb X X
o der Spindel und den kraftbetriebenen Vorschub
4.2.5.3 Not-Halt X X
4.2.5.4 Nicht trennende Schutzeinrichtungen X
4.2.6 Ausfall der Energieversorgung X
4.2.7 Dissipation von Restenergie X
4.3 Elektrische Gefahrdungen
4.3.1 Allgemeines X X
4.3.2 Wasserpumpe X
4.4 Ergonomie X X
4.5 Thermische Gefdhrdungen
4.5.1 Allgemeines X
4.5.2 Priifverfahren X X
46 Abgase (Maschinen mit Verbrennungsmotoren) und Abluft X
’ (pneumatische Maschinen)
4.7 Hydraulische und pneumatische Anlagen
4.7.1 Hydraulische Anlagen X
4.7.2 Pneumatische Anlagen X
4.7.3 Schlduche und Rohre unter Druck X X X X
4.8 Fliissigkeitsbehalter X
4.9 Wasserzufuhr und Staubemissionen X X
4.10 Drehzahl X
4.11 Larm
4111 Larmminderung wéhrend der Gestaltungsphase X
4.11.2 Verfahren zur Messung, Angabe und Verifizierung von X
Gerduschemissionen
4.12 Schwingung
4121 Schwingungsreduzierung wahrend der Gestaltungsphase X
4122 Verfahren fiir die Messung, Angabe und Verifizierung von X
o Schwingungen
4.13 Instandhaltung X X
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