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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12413:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,Werkzeug-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von SNV (Schweiz) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-04-04 AA ,Schleifkorper aus
gebundenem Schleifmittel” im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 525 siche  DINISO 525

ISO 3864-2 siehe  DINISO 3864-2

ISO 13942 siehe  DINISO 13942

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12413:2011-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt 3, Begriffe” wurde liberarbeitet;

b) das Konzept des ,Schleifens” und ,Trennschleifens“ wurde erldutert. Der Ausdruck ,Schleifen” umfasst
nicht das , Trennschleifen, wodurch Anderungen im gesamten Dokument vorgenommen wurden;

c) die Abkiirzung ,VE“ fiir ,Verwendungseinschrankungen“ wurde gestrichen;

d) die Typenbezeichnungen in Tabelle 6 wurden auf ihre Ubereinstimmung mit ISO 525 gepriift und, wo
notwendig, angepasst;

e) der Tabelle 6 wurden Typ 17R und Typ 19R hinzugefiigt;

f) 6.2 ,Umfang der Priifung im Herstellerwerk” wurde in einen informativen AnhangF ,Empfohlener
Umfang der fertigungsbegleitenden Priifung” verschoben;

g) in Anhang A wurden Anforderungen an die Sicherheitssymbole, einschlief}lich der Symbole fiir
personliche Schutzausriistung, hinzugefiigt;

h) in Tabelle A2 wurden die folgenden Verwendungseinschrankungen, einschliefdlich der Symbole,
hinzugefiigt: ,Keine beschadigte Schleifscheibe verwenden“ und ,Nur zum Schleifen in einem Winkel
von Uber 10° verwenden“. Fir die Verwendungseinschrankung ,Zuldssig nur fiir vollstindig
geschlossenen Arbeitsbereich“ wurde ein Symbol hinzugefiigt;

i) eine neue Tabelle A.3 mit Symbolen fiir persénliche Schutzausriistung wurde als Beispiel hinzugefiigt;

j) der Dreipunktseitenlastversuch in C.3 wurde gestrichen;

k) die Literaturhinweise wurden aktualisiert.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 525, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Allgemeine Anforderungen

DIN ISO 3864-2, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 2: Gestaltungs-
grundlagen fiir Sicherheitsschilder zur Anwendung auf Produkten

DIN ISO 13942, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — GrenzabmafSe und Lauftoleranzen
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Europaisches Vorwort

Dieses  Dokument  (prEN 12413:2018) wurde vom  Technischen @ Komitee = CEN/TC 143
»~Werkzeugmaschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von SNV gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12413:2007+A1:2011 ersetzen.

Die wesentlichen Anderungen zwischen EN 12413:20074+A1:2011 und prEN 12413:2018 sind folgende:
a) Abschnitt 3 ,Begriffe” wurde liberarbeitet;

b) das Konzept des ,Schleifens” und , Trennschleifens” wurde erldautert. Der Ausdruck ,Schleifen” umfasst
nicht das ,Trennschleifen”, wodurch Anderungen im gesamten Dokument vorgenommen wurden;

c) die Abkiirzung ,VE“ fiir ,Verwendungseinschrankungen“ wurde gestrichen;

d) die Typenbezeichnungen in Tabelle 6 wurden auf ihre Ubereinstimmung mit ISO 525 gepriift und, wo
notwendig, angepasst;

e) der Tabelle 6 wurden Typ 17R und Typ 19R hinzugefiigt;

f) 6.2 ,Umfang der Priifung im Herstellerwerk” wurde in einen informativen AnhangF ,Empfohlener
Umfang der fertigungsbegleitenden Priifung” verschoben;

g) in Anhang A wurden Anforderungen an die Sicherheitssymbole, einschlief}lich der Symbole fiir
personliche Schutzausriistung, hinzugefiigt;

h) in Tabelle A2 wurden die folgenden Verwendungseinschrankungen, einschlieflich der Symbole,
hinzugefiigt: ,Keine beschédigte Schleifscheibe verwenden und ,Nur zum Schleifen in einem Winkel
von iiber 10° verwenden“. Fir die Verwendungseinschrankung ,Zuldssig nur fiir vollstindig
geschlossenen Arbeitsbereich” wurde ein Symbol hinzugefiigt;

i) eine neue Tabelle A.3 mit Symbolen fiir personliche Schutzausriistung wurde als Beispiel hinzugefiigt;

j)  der Dreipunktseitenlastversuch in C.3 wurde gestrichen;

k) die Literaturhinweise wurden aktualisiert.
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Einleitung

Diese Europdische Norm wurde erarbeitet, um damit ein Mittel zum Erreichen der Ubereinstimmung mit
den grundlegenden Sicherheitsanforderungen, z. B. der Allgemeinen Produktsicherheitsrichtlinie und den
damit zusammenhdngenden EFTA-Regularien, bereitzustellen.

Diese Europdische Norm wendet sich an Konstrukteure, Hersteller und Lieferanten der im
Anwendungsbereich beschriebenen Schleifwerkzeuge. Sie dient aufderdem der Unterstiitzung von
Konstrukteuren, Herstellern und Lieferanten von Schleifmaschinen bei der Auswahl von Schleifwerkzeugen
zur Risikominderung und zum Erreichen der Ubereinstimmung der betreffenden Maschinen mit den
grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen der Maschinen-Richtlinie.

Der Umfang, in welchem Gefdhrdungen abgedeckt sind, wird im Anwendungsbereich dieser Europdischen
Norm angegeben.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fiir rotierende Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel. Es legt Anforderungen
und/oder Mafdnahmen zur Beseitigung oder Verringerung von Gefihrdungen fest, die von der Gestaltung
und Anwendung der Schleifwerkzeuge herriihren.

Dieses Dokument umfasst auch Verfahren und Priifungen zur Feststellung der Ubereinstimmung mit den
Anforderungen sowie Benutzerinformationen, die der Hersteller dem Anwender zur Verfiigung zu stellen

hat.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid und nicht fiir Schleifmittel auf
Unterlagen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

ENISO 6103, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Zuldssige Unwucht von Schleifscheiben im
Lieferzustand — Statische Priifung (1SO 6103)

ISO 525, Bonded abrasive products — General requirements

ISO 13942, Bonded abrasive products — Limit deviations and run-out tolerances

3 Begriffe und Formelzeichen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp
311

Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel

Werkzeuge, die aus Schleifmittel, z. B. Korund, Siliziumkarbid und Bindung bestehen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Schleifkoérper aus gebundenem Schleifmittel im Sinne dieser Norm sind alle Werkzeuge,
wie sie z. B. in ISO 525 definiert sind.
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3.1.2

Schleif- und Trennschleifmaschinen

3.1.2.1

ortsfeste Maschinen

Maschinen, die wihrend des Betriebes an ihren Aufstellungsort gebunden sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe z. B. EN ISO 16089.

Anmerkung 2 zum Begriff: Hierzu zdhlen auch feststehende Pendelschleifmaschinen und ortsverdnderliche
Maschinen, die wiahrend des Betriebes durch Befestigungselemente in Position gehalten werden.

Anmerkung 3 zum Begriff: Transportable Maschinen sind wahrend des Betriebes an ihren Aufstellungsort gebunden
und gelten daher als ortsfeste Maschinen.

3.1.2.2

ortsfeste Maschinen mit geschlossenem Arbeitsbereich

ortsfeste Maschinen, bei denen die Bearbeitungsbereiche durch trennende Schutzeinrichtungen so
abgesichert sind, dass in ihnen die Bearbeitungsvorginge, einschliellich der Zu- und Abfithrung von
Werkstlicken, durchgefiihrt werden und Personen vor Gefihrdungen, die beim Bruch eines
Schleifwerkzeuges entstehen, geschiitzt werden

3.1.2.3
ortsverinderliche Maschinen
Maschinen, die wahrend des Betriebes nicht an ihren Aufstellungsort gebunden sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ortsverdnderliche Maschinen werden wahrend des Betriebs von der Bedienungsperson
handgefiihrt (jedoch nicht in der Hand gehalten), z.B. Fugenschleifmaschinen, freibeweglich aufgehéngte
Pendelschleifmaschinen.

3.1.2.4
Handmaschine
Maschine, die wahrend des Schleifens in der Hand gehalten werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dazu gehoren auch solche mit beweglichem Antrieb.

Anmerkung 2 zum Begriff: Siehe z.B. ENISO11148-7, ENISO11148-9, EN 60745-2-3, EN 60745-2-22,
EN 60745-2-23,EN 61029-2-4, EN 61029-2-10, EN 62841-3-4 und EN ISO 19432.

3.1.3

Schleif- und Trennschleifverfahren

3.1.3.1

Umfangschleifen

Schleifen mit der Umfangflache des Schleifwerkzeuges mit keinen oder geringen Seitenlasten

3.1.3.2
Seitenschleifen
Schleifen mit der Seitenfldche des Schleifwerkzeuges

3.1.3.3
Trennschleifen
Abldngen oder Schlitzen mit dem Umfang der Trennschleifscheibe

3.1.34
Hochdruckschleifen
Schleifen mit hoher Anpresskraft bei der Stahlbearbeitung
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3.1.4
Anwendungsart
3.14.1

- Entwurf -

zwangsgefiihrtes Schleifen und Trennschleifen
Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeuges und/oder des Werkstiickes werden durch mechanische

Hilfsmittel gefiihrt
Anmerkung 1 zum Begriff:

3.1.4.2

Siehe Tabelle 1.

handgefiihrtes Schleifen und Trennschleifen
Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeuges und/oder des Werkstiickes werden von der Bedienungsperson

von Hand gefiihrt
Anmerkung 1 zum Begriff:

3.1.4.3

Siehe Tabelle 1.

Freihandschleifen und Freihandtrennschleifen
Schleifmaschine, die von der Bedienungsperson ganzlich von Hand gefiihrt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:

Siehe Tabelle 1.

Tabelle 1 — Anwendungsart

Artder Anwendungsart Schleifkdrper Werkstiick
Schleifmaschine
Ortsfeste Maschinen . fest bahngefiihrt
und ortsfeste Maschinen Zwangsgefuhrtes
. Schleifen und bahngefiihrt fest
mit geschlossenem Trennschleifen
Arbeitsbereich bahngefiihrt bahngefiihrt
Von Bedienungsperson fest
Ortsfest"e und. Handgefiihrtes Schleifen | handgefiihrt
ortsveranderliche .
Maschinen und Trennschleifen fost Von Bedienungsperson
handgefiihrt
. Freihandschleifen Von Bedienungsperson
Handmaschinen und -trennschleifen handgefiihrt fest

3.2 Formelzeichen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die in Tabelle 2 angegebenen Formelzeichen.

Tabelle 2 — Formelzeichen

8
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Formel- Bezeichnung Definition Einheit
zeichen
A Arbeitsvermédgen Widerstand eines rotierenden Nm
Schleifkorpers gegen seitliche Schlag-
beanspruchung
Jor Bruchfaktor Mindestbruchgeschwindigkeit dividiert —
durch die Arbeitshochstgeschwindigkeit:
_ vbr, min
f br — Vs
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Formel- Bezeichnung Definition Einheit
zeichen
Jor Probelauffaktor Probelaufgeschwindigkeit dividiert durch —
die Arbeitshochstgeschwindigkeit:
_ Vbr
Jor = Py
Fgq Einpunktseitenlast Widerstand eines rotierenden N
Schleifkorpers gegen seitliche Einpunkt-
beanspruchung
Nap Abbiegedrehzahl bei Umdrehungen pro Minute, bei denen der 1/min
Schleifstiften Schaft eines Schleifstiftes unter
Fliehkraftbeanspruchung abknickt
Nmax Maximal zuldssige Drehzahl Umdrehungen pro Minute eines neuen 1/min
Schleifkorpers bei Arbeitshochst-
geschwindigkeit
Sab Sicherheitsfaktor gegen Abbiegedrehzahl dividiert durch die —
Abbiegen des Schaftes bei maximal zuldssige Drehzahl:
Schleifstiften Nap
Sap =
nmax
Spr Sicherheitsfaktor gegen Bruch | Bruchgeschwindigkeit dividiert durch die —
durch Fliehkraftbelastung Arbeitshochstgeschwindigkeit zum
Quadrat:
Vpr z
e = (51)
br Vs
Vg Arbeitshochstgeschwindigkeit | Maximal zuldssige m/s
Umfangsgeschwindigkeit eines rotierenden
Schleifkérpers
Vpr Probelaufgeschwindigkeit Umfangsgeschwindigkeit, mit der m/s
Schleifkérper im Herstellerwerk gepriift
werden
Vir Bruchgeschwindigkeit Umfangsgeschwindigkeit beim Bruch eines m/s
Schleifkorpers durch Fliehkraftbelastung
Vbr, min Mindestbruchgeschwindigkeit | Umfangsgeschwindigkeit, die ein m/s

Schleifkérper ohne Bruch durch
Fliehkraftbelastung mindestens erreichen
muss
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4 Liste der signifikanten Gefihrdungen
Die signifikanten Gefadhrdungen sind in Tabelle 3 aufgelistet.

Tabelle 3 — Liste signifikanter Gefihrdungen

Bezeichnung der Gefihrdung Gefihrdungssituation Entsprechende Abschnitte
(Beispiele) in dieser Norm
Herausschleudern von Teilen Schleifkérperbruch verursacht | —
durch:
— falsche Auslegung 5.1,5.2,5.3 und Anhang C
— Fertigungsfehler 51
— ungeeignete Auswahl 5.5, 7 und Anhang A
— falsche Handhabung und 7
Lagerung

— unsachgemaife Anwendung | 5.6, 7 und Anhang A
(Aufspannen und Schleifen)

Losen von Schleifmittel beim 7
Schleifen

Vibration Hand-Arm-Vibrationen bei —
Handmaschinen verursacht
durch:

— Fertigungsfehler 5.3 und 5.4

— unsachgemafde Anwendung 7

— unsachgemafdes Aufspannen | 7

5 Sicherheitsanforderungen

5.1 Allgemeine Anforderungen

5.1.1 Allgemeines

Schleifkdrper miissen so gestaltet und hergestellt sein, dass sie den zu erwarteten Kraften und
Beanspruchungen bei bestimmungsgemifier Anwendung widerstehen. Sie diirfen keine &ufderlich
erkennbaren Fehler aufweisen und missen die in den folgenden Abschnitten enthaltenen Anforderungen
erfiillen.

5.1.2  Stufung der Arbeitshdéchstgeschwindigkeiten

Schleifkdrper miissen fiir Arbeitshochstgeschwindigkeiten nach folgender Stufung hergestellt werden:

<16—16—20—25—32—35—40—45—50—63—80—100—125inm/s

Hiervon darf nur abgewichen werden, wenn die Anforderungen an die Anwendung eine
Zwischengeschwindigkeit erfordern.
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Der Hersteller kann jede dieser Geschwindigkeiten bis zu den in Tabelle 6 aufgefiihrten Hochstwerten
auswahlen.

ANMERKUNG  Umrechnungstabelle fiir Drehzahlen und Arbeitshochstgeschwindigkeiten in Abhangigkeit vom
Auflendurchmesser D der Schleifkorper, siehe Anhang E.

5.2 Festigkeitsanforderungen

5.2.1 Sicherheitsfaktoren

Schleifkérper - ausgenommen Schleifstifte und Schleifkdrper mit Schaft - miissen bei ihrer
Arbeitshochstgeschwindigkeit einen Sicherheitsfaktor gegen Bruch durch Fliehkraft nach Tabelle 4
aufweisen.

Tabelle 4 — Sicherheitsfaktoren

Maschinenart Schleifkérperform Arbeitshochst- Sicherheits- Bruchfaktor
geschwindigkeit faktor
Vs Sbr fbr
m/s
Hochdruckschlelf- <80 3,50 187
scheiben
Trennschleifscheiben,
handgefiihrtes <80 3,50 1,87
Ortsfeste Trennschleifen
Maschinen
Trennschleifscheiben, nur
zwangsgefiihrtes <100 2,00 1,41
Trennschleifen
alle anderen Formen alle 3,00 1,73
Ortsfeste Hochdruckschleif-
<
Maschinen mit scheiben =100 3,00 L73
geschlossenem
Arbeitsbereich | alle anderen Formen alle 1,75 1,32
Ortsverander- Schleifscheiben und
liche Maschinen | Trennschleifscheiben =100 3,50 1,87
Schleifscheiben =50 3,00 L73
D>125mm 50 <vy <80 3,50 1,87
. Trennschleifscheiben
Hand h
andmaschinen D> 125 mm <100 3,50 1,87
<80 3,00 1,73
alle Formen D < 125 mm
>80 3,50 1,87
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5.2.2  Sicherheitsfaktoren fiir Schleifstifte und Schleifkérper mit Schaft

Schleifstifte und Schleifkorper mit Schaft miissen bei ihrer Arbeitshochstgeschwindigkeit einen Sicherheits-
faktor gegen Bruch durch Fliehkraft von S, = 3 aufweisen. Der Schaft muss einen Sicherheitsfaktor gegen

Abbiegen von S, = 1,3 haben. Weitere Anforderungen, siehe Anhang B.

5.2.3 Seitenbelastbarkeit

Gekropfte Schleifscheiben, gerade Trennschleifscheiben und gekropfte Trennschleifscheiben fiir die
Verwendung auf Handschleifmaschinen miissen eine Seitenbelastbarkeit nach Tabelle 5 aufweisen.

Tabelle 5 — Seitenbelastbarkeit von Schleifkérpern zur Verwendung auf Handmaschinen

Schleifkérper Arbeitshochst- Aufen- Seitenbelastbarkeit
geschwindigkeit durchmesser ] i B
Einpunkt- Arbeitsvermédgen
seitenlast
Vs D FSl A
m/s mm N Nm
> 115 290 —
Gekropfte
Schleifscheiben <80 150 290 4,5
(Form 27a,b und - 180 290 54
Form 282 ¢)
230 290 6,9
> 115 40 —
150 50 1,2
Gerade und gekropfte 180 50 1,5
Trennschleifscheiben
<
(Form 412 und =80 230 50 2,0
Form 42?) 300 125 5,4
350/356 125 5,4
400/406 125 5,4
80 <v, <125 115<D <125 40 —
Gerade 300 125 5,4
Trennschleifscheiben
(Form 413) 80 <vy<100 350/356 125 5,4
400/406 125 5,4
a8 NachISO 525.
b Mit Stiitzteller, wenn fiir die Anwendungsart vorgesehen.
¢ Gepriift als Form 27.

5.3 Maflanforderungen

5.3.1 Maf3abgrenzungen und Arbeitshochstgeschwindigkeiten

Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel miissen die in Tabelle 6 angegebenen Mafdabgrenzungen und

Arbeitshochstgeschwindigkeiten einhalten.
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Tabelle 6 — Mafdabgrenzungen und Arbeitshéchstgeschwindigkeit

Form, Benennung, Maschinenart? | Anwendungsart? Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
Mafdbuchstaben L . . ] . L .. ]
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
N;fzil-)- Bindungsarten® MaRab- Bindungsarten®
zungen | V | B |BF| R |RF| E [MG| PL |8Mnzungel | yv | g | Bf | R | RF PL
Form 1 ' ' Zwangsgefiihrtes w0 |50 |63l 50| — | a0 25¢ 50 H<067D | 63|63 | — | 63| 63 63
Gerade Schleifscheibe Schleifen 164 H<050D | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 .
Zwangsgefiihrtes H=067D
Schleifen, —|—|—=|—|—|—=|—|—|H=<o050D |125|100|100|100| — —
geschlossener
Ortsfeste Arbeitsbereich
Schleif— Zwangsgefiihrtes
1 maschinen Hochdruck- —|8|—(—|—=|—|—|— — - — == — —
> : — schleifen
/'_/ Zwangsgefithrtes |H < 0,50 D
Hochdruck-
D schleifen, -l —-l-—l—-—|—|—|—|—| HL033D | — |100| — | — — —
geschlossener
Arbeitsbereich
Ortsfeste und 25¢ H<050D | — [ 63| — [ 63| 63 —
ortsverander- |Handgefiihrtes
liche Schleif- Schleifen H=067D 3550 | 63505040 50
) 164 H<033D | — | — |80 | — | 80 —
maschinen
b Handschleif- g, i andschleifen |H<025D| — |50 |80 |50 |80 | — | — |50 | H<o025D | — |63 | — |63 | — —
DXTxH maschinen

a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.

Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
¢ D<1000mm

4 D>1000mm

| . WPy
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Form, Benennung, Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
Maf3buchstaben art? art? . o C . S s .
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
Maf3ab- Bindungsarten® Mafab- Bindungsarten®
grenzungen grenzungen
V|B|[BF| R|RF| E |MG| PL \'% B | BF R RF PL
Form 2
Schleifzylinder, verklebt oder 7 fiih
gespannt wangsgefunrtes 32(40 | — | — | —| — 25|40 63|63 | —| — | — 50
Schleifen
D
W
v Ortsfeste
i Schleif- W<0,17D W<0,17D
i X ~ maschinen
A | ‘i’ | AN ) .
\1 Handgefthrtes 32040 | — | —|—|—|—40 —|so|—| —| = s0
Legende
1 Platte
DxTx Wb
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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Form, Benennung, Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
Maf3buchstaben art? art? _— . . . .
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsarten?
grenzungen | y | g [ BF| R [RF | E |MG| pL | 8renzungen V|B|BF| R | RF PL
Form 3 . H<0,67D 63 | 63| — | 63 — 63
orm 2 . . . Zwangsgefuhrtes s0ls50l —1ls0l—|—1—150
Einseitig konische Schleifscheibe Schleifen H<050D 80|80 — 1| 80| — —
D ~
: Ortsfeste
r Schleif- Zwangsgefiihrtes | H < 0,67 D
maschinen i
Schleifen, —|=|=|=|=|—=|—=|—=]| H=<o050D [125|100| — |[100| — —
J geschlossener
Arbeitsbereich
D
D/] x T x HP
Form 4
Zweiseitig konische Schleifscheibe
=116 S| e
> y
Handschleif- | Freihand-
A < — =] === — — = = = — —
H maschinen |schleifen D=200 50 | 80
J
DX T x HP
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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orm, Benennung, aschinen- nwendungs- rbeitshochstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
F B g Maschi A dung Arbeitshdchstgeschwindigkei d Mafdabg g
Maf3buchstaben art? art? . . . . .
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsarten?
grenzungen | y | g [ BF| R [RF | E |MG| pL | 8renzungen V|B|BF| R | RF PL
Form 5 H<0,67D
Einseitig ausgesparte E>050T 63 | 63 | 63 | 63 63 63
Schleifscheibe Zwangsgefiihrtes ="
) 40|50 | — |50 | — | — | — | 50
Schleifen
Ortsfeste H<0,50D g0 | 80 | 801 80 30
Schleif- E>050T o
maschinen
P Zwangsgefiihrtes | ;67 p
w Schleifen, - IR O O O e H<0,50D 10011001 — 1 100 | — B
| geschlossener E=2050T E=>050T
D i ~ Arbeitsbereich
1
H L"‘ Ortsfeste H<0,50D 63 63
und ortsver- . E>050T | T T
b anderliche | o ogeruibrtes 3550 | — |50 — | — | — |50
Schleif- H=0,33D | —1s | — 80 .
maschinen E=>050T
if- i - H<0,25D H<0,25D
Handthlelf Frelh.and _lsolsolsolsol — | —150 _lezl — | 63 . .
DXTxXxH—PxFb maschinen | schleifen E>075T E>075T
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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Form, Benennung, Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
Maf3buchstaben art? art? . o S S S
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsarten?
grenzungen | y | g |BF| R |RF| E |MG| PL | 8fenzungen V|B|BF| R | RF PL
Form 6
o d ; Zwangsgefiihrtes
Zylindrischer Schleiftopf Ortsfeste Sehleifor, 3240 — 40| — | — | — | 40 631631 — | 63 — —
W Schleif- E>020T E=020T
maschinen
Handgefiihrtes
v Schleifen 3240 | — |40 | — | — | — | 40 — |50 | — | — — —
Ly
H ) ) D <180
Handthlelf- Frelh.and- T<70 sl | = . I . .
D maschinen |schleifen
E=025T
DXTxH—WxEP
o H=067D 63 | 63 63 63
Zweiseitig ausgesparte Zwangsgefiihrtes > - -
Schleifscheibe Schleifen 40150 | — |50 — | —|— |50 E=050T
, ~ 80|80 | — | 80 | — —
[ 2 : L Ortsfeste H<067D
i Y © Schleif- £ ; 0'50 T
maschinen |7 angsgefithrtes| H<050D
P Schleifen, I O E>050T 100 100! — | 100 | — .
D geschlossener
Arbeitsbereich
DXTXxH-—PXF/GP
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525. —
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Form, Benennung, Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
Maf3buchstaben art? art? . . . . .
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- BindungsartenP MaRabgrenzunge BindungsartenP
grenzungen | v | B |BF| R [RF| E [MG | PL n V|B|BF| R | RF PL
Form 9
Zylindrischer Doppelschleiftopf
A 4 |
J [/ y
%I l = Ortsf
9 : v rtsteste ..
A ' - Schleif- Zwangsgefihrtes | g 057 |32 (40| — 40| — | — | — | 40 E>02T 50 (50| — |50 | — | —
H . Schleifen
maschinen
W
D
DXTxH—WxEP
Form 11 )
Kegeliger Schleiftopf gz‘l’jgigf;glef“h”es E>02T [32|40|—|40|—|—|— |40 E>02T 50 |50 | — | 50 | — —
D
W (S)r}tjf?fSte Zwangsgefiihrtes
K chleir- Schleifen,
v maschinen geschlossener — — = ====]—=|— E=02T 63|80 | — | 63 — 50
I | Arbeitsbereich
~ .
. y Handgefiihrtes | py 057 |35 40| — 40| — | — | — | 40 — === =] =
f Schleifen
H
W
J if- i -
Hands.chlelf Frelhgnd E>025T | —|s0| — | —|—|—| =140 . I . .
maschinen |schleifen
D/Jx TxH —W x EP
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525. n
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Form, Benennung, Maschi- | Anwendungs- Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
2 t2 ..
Mafbuchstaben nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsartenb
grenzungen | v | B | BF | R | RF |E|MG | pL | S8Ffenzungen V | B|BF| R | RF | PL
Form 12 Zwangs-
Schleifteller gefiihrtes E>05T [32]40| — |40 | —|—| — | 40 E=05T 50 [50 | — | 50 | — —
D Schleifen
|
w K = Zwangs-
gefiihrtes
, ; T Schleifen, — —|—=|—]|—|—|—|—|—]| E=z=05T 63 |80 | —| 63 | — | 50
| } 1 geschlossener
H Arbeitsbereich
Wy -
J Handgefiihrtes
Schleifen E>05T 32|40 —|40|—|—| = |— — — == = =1 =
D T x Hb Ortsfeste | (Werkzeug-
/] X Tx Schleif- schleifen)
Form 13 maschi-
i nen Zwangs-
Schleifteller gefiihrtes E>05T [32]40| — |40 | — |—| — | 40 E=05T 50 [50 | — | 50 | — —
0 Schleifen
K Qp\) Zwangs-
b/ < gefiihrtes
?Q T — — Schleifen, _ — =] =]=|=|=|=|=]| E=o05T 63 |80 —| 63 | — | 50
} Y geschlossener
H b Arbeitsbereich
J Handgefiihrtes
Schieifen E>05T |32|40|—|40| —|—| —|— — — == =] =1 =
(Werkzeug-
D/] X T/U X H-K schleifen)
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525. DOGU-m-Q-mtS
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kegel, gerade Seiten,
quadratische Spitze

L Q| X e

kegel, gerade Seiten,
runde Spitze

Form, Benennung, Maschinen- | Anwen- Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
2 d t2 ..
MaRbuchstaben ar ungsar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsarten? MaRab- Bindungsarten?
grenzungen | y | B | BF | R | RF | E | MG | PL | 8F€nzuUngen iy BF | R | RF PL
Schleifkegel - Beispiele:
Form 16
Konischer Schleifkegel, gekriimmte Seiten
(auch genannt: Konischer Schleifkegel,
Spitzbogen)
r
L
[
Q| -
A Handschleif- | Freihand- D <80 D<80
. . 40|50 — | —|—|—|—|— 50 — | — — —
maschinen |schleifen T<100 T<100
Form 17 Form 17R
Konischer Schleif-  Konischer Schleif-

a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b

Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.

20

Full document details: E DIN EN 12413:2018-09

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12413-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12413-2018-09

Full document details: E DIN EN 12413:2018-09

- Entwurf - E DIN EN 12413:2018-09
prEN 12413:2018 (D)
Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschinen- | Anwend- Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
art? ungsart?
R o T Besondere
Ubliche Arbeitshdochstgeschwindigkeiten Arbeitshéchstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsartenb
Srenzungen |y | B | BF |R| RF | E [ MG | PL | 8T€#Ungen | y | g | Bf | R | RF | PL
Form 18 Form 18R
Zylindrischer Zylindrischer Schleifkegel,
Schleifkegel, flache runde Spitze (auch genannt:
Spitze Walzenrund)
T T
L L
Q|
R0,5
Form 19 Form 19R Hand- .
Schleifkegel, kon- Schleifkegel, konisches Ende, schleif- :Zﬁi?;zg b=80 40 |50 | — | — | H— | — b=80 50 | — | — | — | — | —
isches Ende, quad- runde Spitze (auch genannt: maschinen =100 T'=100
ratische Spitze (auch  Walzenkegel)
genannt: Walzen-
kegel)
r ] .
L Q| o e
| .
L
Q| ] = T
r
DxT—HxLP
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshochstgeschwindigkeiten und Mafdabgrenzungen
t2 ta ..
nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsarten? MaRab- Bindungsartenb
grenzungen| v | g |BF| R |RF| E |MG| pL | S8fenzungen |y | g | BF | R | RF PL
Form 20 H<0,67D
) ) . 63|63 — | 63| — 63
Schleifscheibe, einseitig verjlingt Zwangs- H<0,67D E=050T
p gefiihrtes E> 050 T 40|50 — |50 | — | —|—| 50
; =0, H<050D
= Schleifen golsol — 80| —
| E>=050T
|
T ~
wangs-
> | W Zwang
H gefiihrtes
Schleifen, H<0,67D wlsol —lsol || _1|_ H<0,50D 0(10f (10| .
D geschlossener | E> 0,50 T E>050T 010 0
Arbeits-
D/K x T/N x Hb OrtSf(?Ste bereich
Schleif-
Form 21 maschinen H<0,67D
) ) oo 63|63 — | 63| — 63
Schleifscheibe, zweiseitig verjlingt Zwangs- H<0,67D E=050T
> gefiihrtes E> 050 T 40|50 — |50 | — | —|—| 50
; =0, H<050D
— Schleifen 80|s0| — [s0| — | —
[ ¢ : W [~ E=050T
|
I H < Zwangs-
K geflihrtes
i H<0,67D H<0,50D
D Schleifen, slsol—lsol ||| = 0|10 (10} .
geschlossener | E> 050 T E>050T 0 0 0
Arbeits-
D/K X T/N X HP bereich
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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- Entwurf - E DIN EN 12413:2018-09

prEN 12413:2018 (D)
Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
t2 t2 ..
nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsarten? MaRab- Bindungsarten?
grenzungen| v | B |BF| R |RF| E |MG| pL | S8feMzungen |y | g | BF | R | RF PL
Form.22 . o H<067D
Schlelf.schelbe, einseitig verjlingt, Zwangs- H<067D E>050T 63|63 | — | 63| — 63
gegentiber ausgespart gefiihrtes 7 40 [50( —|50| — | — | — | 50
K > Schleifen E2050T H<050D
7 8080 | — |80 | — —
| E=050T
|
> i W~
' Zwangs-
H "
w gefiihrtes
P Schleifen, H<0,67D H<050D |10 |10 10
4050 — |50 —|—|—| — — — —
D geschlossener | E> 0,50 T E=>050T 0 0 0
Arbeits-
bereich
D/K x T/N x H-P x Fb Ortsfeste
Schleif-
Form 23 maschinen
i i inseiti H<0,67D
Schleifscheibe, einseitig verjlingt und , 63163 — |le3| — 63
ausgespart wangs- H<067D E>050T
gefiihrtes 40|50 — (50| — | — | — | 50
Schleifen E2050T
P = H<050D
80|80 | — |80 ]| — —
| y E>050T
|
> | Wl Zwangs-
' H o gefiihrtes
i H<0,67D H<050D
D Schleifen, s0lsol —Ilsol ||| = 10|10 (10} .
geschlossener | E> 0,50 T E>050T 0 0 0
Arbeits-
DX T/N X H-P X F bereich
a8 Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525. D ocume nlts
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E DIN EN 12413:2018-09 - Entwurf -
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
td t2 .
nenar ar Ubliche Arbeitshochstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
Maf3ab- Bindungsarten® MaRab- BindungsartenP
grenzungen| v | B |BF| R |RF| E |MG| pPL | S8fenzungen |y | B | BF | R | RF PL
FOl"m.24 ; caiti H=067D 63 | 63 63 63
Schleifscheibe, eln"seltlg verjlingt und Zwangs- H<067D E>050T
ausgespart, gegentiber nur ausgespart gefiihrtes = 4050 — |50l — | — | — | 50
P = Schleifen E2050T H<050D
w 7 80|80 | — |80 ]| — —
| E=050T
|
4 i ~
! "R Zw?ngs-
© gefiihrtes
P Schleifen, H=067D | 1 eol sl — | || | H=050D j10j10| _ 10| _ .
0 geschlossener | £> 0,50 T E>050T 00 0
Arbeits-
D X T/N x H-P x F/Gb Ortsfeste | bereich
Schleif-
Form.25 | o maschinen H<067D s | o3 e o2
Schleifscheibe, eln"seltlg ver]un.g,.t und Zwangs- H<067D E>050T
ausgespart, gegentiber nur verjiingt gefiihrtes = 40150 — |50l — | — | — | 50
P = Schleifen E=050T H<050D
- w - 80|80 | — |80 | — —
: E=050T
4 : ~
! R Zw?ngs-
= geflihrtes
K Schleifen, H<067D | ol |l || | _| H=s050D j10(10| |10| _
0 geschlossener | £> 0,50 T E>050T 00 0
Arbeits-
D/K X T/N x H-P x F® bereich
a8 Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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- Entwurf - E DIN EN 12413:2018-09
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
t2 t2 ..
nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsarten? MaRab- Bindungsarten?
grenzungen| y | B |BF| R [RF| E | MG | PL | S8fenzungen |y | g | Bf | R | RF PL
Form-% i iseitig verji H<067D 1 o3l 63 63 63
Schleifscheibe, zweiseitig verjlingt und Zwangs- H<067D E>050T
ausgespart geflihrtes 40 |50 | —|50|—| — | — 50
P = Schleifen E2050T H<050D
W 7 8080 | — |80 | — —
} Ortsfeste E=050T
)7 — Schleif-
f R maschinen |Zwangs-
O geflihrtes
P Schleifen, H<067D H<050D |10 |10 10
40 [50 [ —[50|—| — | — — — — —
D geschlossener | > 0,50 T E=050T 00 0
Arbeits-
D x T/N x H-P X F/Gb bereich
Form 27
Gekropfte Scheibe zum Schleifen oder
Schleifen/Trennschleifen,
einschlief3lich halbflexibler
Schleifscheiben Freihand- Freihand-
D schleif- und schleifen D =230
| -trenn- H<2223 | — |[—|80|—|—|— | — — — — = — | = — —
K | > schleif- und -trenn-
. schleifen U=<10
, maschinen
2 s
w
D x U x Hb
a  Begriffe, sieche 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
Documents
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E DIN EN 12413:2018-09
prEN 12413:2018 (D)

- Entwurf -

D x Ux HP

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshéchstgeschwindigkeiten und Mafdabgrenzungen
t2 t2 ..
nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsartenb
grenzungen) vy | B |BF| R |RF| E |MG| PL | 8FeNzUNgen |y | g | Bg | R | RF PL
Form 28
Gekropfte Schleifscheibe, Glockenform¢
D <230
] V/
i H<2223 | —| — |80 | —|—|—]|—| — — - =] == =1 =
H \
> U<10
D W
D x Ux HP Hand- . )
schleifma- Frﬁih.?nd
Form 29 schinen schietten
Flexible gekropfte Schleifscheibed
D <230
| — g0l = === — — =] = =] =1 =
H <2223

a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.

b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
¢ Die Bezeichnung von Form 28 in ISO 525 ist nicht korrekt. Korrekt ware , Gekropfte Schleifscheibe, konkav*.
d  Die Bezeichnung von Form 29 in ISO 525 ist nicht korrekt. Korrekt wére ,Gekropfte Schleifscheibe, gewdlbt".
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- Entwurf - E DIN EN 12413:2018-09
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
t2 t2 ..
nenar ar Ubliche Arbeitshochstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshdochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
Maf3ab- Bindungsarten® MafRab- BindungsartenP

grenzungen| y | g |BF| R [RF| E | MG | PL | SFenzungen |y | g | BF | R | RF PL

Form 31 z Maximalldnge
; . wangs- aus der
Schleifsegmente: gefithrtes 32 (40| —|—|—|40| 25 | — | Spannmutter |63 |63 | — [ —| — —
Schleifen Li<15C
Maximal-
Ortsfeste lange aus
Schleif- der Spann-
maschinen mutter
Handgefiihr- Li<15C

32 (40| —|—|—|40]| 25 | — — — =] == = —

tes Schleifen

Bx CxLb

a  Begriffe, sieche 3.2 und 3.3.
b

Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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E DIN EN 12413:2018-09 - Entwurf -
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshochstgeschwindigkeiten und Mafdabgrenzungen
t2 t2 ..
nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsartenb
grenzungen| y | B [BF| R |[RF| E | MG | PL grenzungen |\ y | B | BF | R | RF PL
Form 35
. . . . Zwangs-
Schleifscheibe, mit T heib
ClL CHSCEINE, MIt “ragscheibe gefiihrtes 32 (50| —|—|—|—1| 25 | 40 | H<o067D |63|63| — |—| — | 50
verklebt oder gespannt .
Schleifen
D
H
v | Ortsfeste
| N Schleif- H<0,67D
. | - maschinen
' \ Handgefiihr-
1 tes Schleifen 32150 | =] —|—|—| — | %0 o R o
Legende
1  Platte
D x T x HP

a8 Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b

Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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- Entwurf -

E DIN EN 12413:2018-09
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshdchstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
t2 t2 ..
nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsartenb
grenzungen) y | g | BF| R |RF | E [MG| PL | Srenzungen |y | g | BF | R | RF PL
Form 36
Schleifscheibe, mit Tragscheibe ZV\F’_‘EgS' 32 | 50 25 | 40 H<067D 63 | 63 50
verschraubt getu .rtes T T = - | —
Schleifen
D
H
Ortsfeste
A 4 | Schleif- H<0,67D
M i ~ maschinen
A B WX
1 e w— Handgefiihr- I I O I _ — = = | = = —
1 tes Schleifen 32150 40
Legende
1  Platte
DxTxHP
a8 Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
Documents
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E DIN EN 12413:2018-09 - Entwurf -
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschi- | Anwendungs Arbeitshéchstgeschwindigkeiten und Mafdabgrenzungen
t2 t2 ..
nenar ar Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsartenb
grenzungen| vy | B | BF| R |RF| E |MG| pL | S8fenzungen 4y | g | BF | R | RF PL
Form 37
o1 . . Zwangs-
Schleifzylinder, mit T heib
ey e I TTABSEREIne gefithrtes 32|50 —|—|—|—|—]40| w<o017D |63|63| — |—| — | 50
Schleifen
D
W
. v Ortsfeste
| Schleif- W<0,17D
: ~ .
ﬁ | maschinen
N | L\e .
I LI W Handgefiihr- I e . I R R R .
1 tes Schleifen 32150 40
Legende
1  Platte
Dx Tx Wb
a  Begriffe, siehe 3.2 und 3.3.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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- Entwurf -

E DIN EN 12413:2018-09
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshéchstgeschwindigkeiten und Mafdabgrenzungen
Maf3buchstaben art? art? . . . . .
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsarten?
grenzungen| y | B |BF| R |RF| E [MG| pL| 8Fenzunsen V| B |BF| R |RF PL
H<0,67D
7 63 63| — | 63— —
Form 38 wangs- U=0,005D
Einzelnd ab tzte Schleifscheib gefiihrtes 40|50 — |50 | — | — | — |50
inzelnd abgesetzte Schleifscheibe : H<05D
Schleifen g0 180l — g0l — .
U=0,005D
D Ortsftlaste H<067D
J Schleif-
maschinen |Zwangs- U=0,025D
i — gefiih.rtes H<05D
| Schleifen, 40|50 — |50 | —|— | — | — - , 125|100 — |100| — —
H geschlossener U=0,005D
> Arbeitsbereich
D/] x T/U x HP

a  Begriffe siehe 3.2 und 3.3

b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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E DIN EN 12413:2018-09 - Entwurf -
prEN 12413:2018 (D)

Form, Benennung, Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshéchstgeschwindigkeiten und Mafdabgrenzungen
Maf3buchstaben art? art? . . . . .
Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRab- Bindungsartenb MaRab- Bindungsarten?
grenzungen| y | B |BF| R |RF| E [MG| pL| 8Fenzunsen V| B |BF| R |RF PL
H<0,67D
7 63 63| — | 63— —
Form 39 wangs- U=0,005D
D It ab tzte Schleifscheib gefiihrtes 40|50 — |50 | — | — | — |50
oppelt abgesetzte Schleifscheibe : H<05D
Schleifen g0 180l — g0l — .
U=0,005D
D Ortsfeste H<067D
7 Schleif- -
maschinen |Zwangs- U=0,025D
i gefiih.rtes H<05D
iV S [~ Schleifen, 40|50 — |50 | —|— | — | — U 0.005 D 125|100 — |100| — —
T H geschlossener ="
Arbeitsbereich
D/] x T/U x HP
a  Begriffe siehe 3.2 und 3.3
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele, siehe ISO 525.
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