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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitees CEN/TC 153 ,Maschinen zum
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln im Europaischen Komitee fir Normung (CEN) ausgearbeiteten
prEN 12463:2012.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-18-02 AA ,Fleischver-
arbeitungsmaschinen® im Fachbereich ,Nahrungsmittel- und Verpackungsmaschinen® des Normenaus-

schusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen Vertreter der Hersteller und Anwender von Fleisch-
verarbeitungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang| der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europaischen Normen sind als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher ZahInummer veréffentlicht.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12463:2011-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweise;

b) 5.3.2.1.1.3: Erganzung um eine weitere Moglichkeit;

c) 5.3.2.1.8.2: VergréRerung des Abstandsmales beim geteilten Trichter;
d) 5.3.2.1.9: redaktionelle Anderung;

e) 5.3.2.1.10.2 und Bild 23: Anderung des MaRes zur Gefahrenzone;

f) 5.3.2.2 bis 5.3.3.2.1.2: redaktionelle Anderung.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12463:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12463:2004+A1:2011 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Die behandelten Maschinen und das Ausmal}, in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse berlcksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieses Dokumentes aufgefihrt.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm fiir Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer

Normen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Allgemeines

Diese Norm gilt fiir:

— Flllmaschinen mit Zylinder und Kolben;

— Fillmaschinen mit Einflilltrichter, Forderwerk und Beschickungseinrichtung;
— Vorsatzmaschinen fur Flallmaschinen.

Diese Norm ist nicht auf Flllmaschinen mit Zylinder und Handbetrieb anwendbar.

Diese Norm behandelt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Geféahrdungsereignisse,
die auf Maschinen, Gerate und Anlagen zutreffen, wenn sie bestimmungsgemaf und unter Bedingungen von
durch den Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet werden (siehe
Abschnitt 4).

Diese signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse sind wahrend der
gesamten Lebensdauer der Fullmaschinen vorhanden.

Dieses Dokument gilt nicht fir Flllmaschinen und Vorsatzmaschinen, die hergestellt wurden, bevor CEN
dieses Dokument verdffentlichte.

Die in dieser Norm behandelten Flillmaschinen sind keine Form-, Fll- und VerschlieRmaschinen im Sinne der
EN 415-3. Clipmaschinen werden in dieser Norm nicht behandelt.

1.2 In dieser Norm behandelte Bauarten von Fiillmaschinen und Vorsatzmaschinen
1.2.1 Fillmaschinen mit Zylinder

— Fullmaschinen mit Zylinder bestehen aus Kolben, Verschlussdeckel, Maschinenstander, zugehdérigem
Antrieb und elektrischen und hydraulischen Komponenten.

— Das zu verarbeitende Fullgut wird von Hand in den Zylinder eingegeben.

Der Abstand H, zwischen Fullboden (Standplatz) und Mitte der Auslauféffnung (Fllrohr) ist > 975 mm
(siehe Bild 1).

— Fullmaschinen mit Zylinder werden Uber kniebetatigte Hebelschalter ein- oder ausgeschaltet.
— Fullmaschinen mit Zylinder kdnnen ausgeristet sein mit:

— Abteilflachschieber,

— Abteildrehschieber.
1.2.2 Fillmaschinen mit Einfiilltrichter

— Fillmaschinen mit Einfllltrichter (mit oder ohne Zubringerkurve) bestehen aus Férderwerk an der Aus-
laufseite des Einfllltrichters, Maschinenstéander, zugehdrigem Antrieb und elektrischen, elektronischen
oder pneumatischen Komponenten, abhangig von der Maschinenart.

— Das zu verarbeitende Produkt wird von Hand in den Einfllltrichter der Fiillmaschine eingegeben.

— Die Verarbeitung gréRerer Mengen von Fillgut und die Bauhohe der Fillmaschine mit Einfllltrichter
kdnnen eine Beschickungseinrichtung sinnvoll erscheinen lassen. Die Beschickungseinrichtung wird in
dieser Norm behandelt.

— Der Abstand H, zwischen Fullboden (Standplatz) und Mitte der Auslauféffnung (Fullrohr) ist > 975 mm
(siehe Bild 2).
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steuersignale ein- und ausgeschaltet.

— Abteileinrichtung;

Fdllmaschinen werden Uber kniebetatigte Hebelschalter oder handbetatigte Schalter und/oder Fern-

Fullmaschinen mit Einfllltrichter kbnnen ausgeristet sein mit:

— Deckel oder photoelektrischer Schutzeinrichtung an der Einfulltrichteréffnung;

— druckbetatigter Schaltleiste oder Lichtschranke an der Trichterkante;

— geteiltem Einfulltrichter;

— Gegenhaltekurve oder Stopper;

— verriegeltem Auftritt oder verriegelter Leiter;

— Zweihandschaltung an der Einfilltrichter6ffnung;

— Beschickungseinrichtung.

SIS S ST

Hy>975 mm
Legende
1 Fallrohr
2 Abteilflachschieber, Abteildrehschieber
3 Verschlussdeckel
4  Kolben
5 Zylinder
6 Antrieb
7 EIN-/AUS-Schalter, Abdeckhaube

Bild 1 — Aufbau einer Fiillmaschine mit Kolben

Full document details: E DIN EN 12463:2012-05
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Hy>975 mm
Legende

Einfilltrichter

Forderwerk

Fullrohr
EIN-/AUS-Schalter, Abdeckhaube
Auftritt, verriegelt
Zwischenauftritt

Antrieb
Beschickungseinrichtung
Transportwagen
Feststelleinrichtung
Lastaufnahmemittel

2, 2 OO NOOABRWN -

- O

Bild 2 — Aufbau einer Fiillmaschine mit
Einfiilltrichter und Beschickungseinrichtung
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1.2.3 Vorsatzmaschinen

— Vorsatzmaschinen bestehen aus Einrichtungen zum Fillen, Portionieren, Abdrehen, Verdrangen,
Formen, Zerkleinern und einem Antrieb.

— Vorsatzmaschinen arbeiten nicht unabhangig. Diese Maschinen werden direkt oder von Fullmaschinen
angetrieben (siehe Bilder 3 bis 9).

— Vorsatzmaschinen werden Uber kniebetatigte Hebelschalter oder handbetatigte Schalter und/oder
Fernsteuersignale ein- und ausgeschaltet.

— Vorsatzmaschinen kdnnen ausgerustet sein mit:
— Trenneinrichtung,

— Aufhangeeinrichtung.

/9///%

Legende
1  Einlauf
2 Auslauf
3  Forderwerk
Bild 3 — Vorsatz-Abdrehmaschine Bild 4 — Vorsatz-Abteil- und Aufhangelinie
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Bild 5 — Vorsatz-Abteil- und Aufhdngelinie Bild 6 — Vorsatz-Abteil- und Aufhdngelinie
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1
4
4
Legende
1 Einlauf 4 Gestell
2 Auslauf 5 Formstelle
3  Formeinrichtung 6 Transportband
Bild 7 — Formeinrichtungen
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Legende Legende

1 Antriebswelle 1 Antriebswelle

2 Schneidsatz 2 Schneidsatz

3  Einfullkanal 3 Einfillkanal

4 Verschlussmutter/Lochscheibe 4 Verschlussmutter/Lochscheibe

Bild 8 — Vorsatzwolf mit Antrieb durch die Bild 9 — Vorsatzwolf mit direktem Antrieb
Fiillmaschine

1.3 BestimmungsgemaRe Verwendung

Bei der Erstellung dieses Dokumentes wird von folgenden Annahmen ausgegangen:
Fillmaschinen werden an einem ausreichend beleuchteten Platz aufgestellt.

Die Bedienung erfolgt nur von dazu bestimmten und ausgebildeten Bedienern.

Die Flllmaschinen sind nicht dafiir vorgesehen, mit Druckwasser (z. B. Leitungswasser) gereinigt zu werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 574:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte —
Gestaltungsleitsétze

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische  Gestaltungsgrundsétze —
Teil 1: Begriffe und allgemeine Leitsétze

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforde-
rungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1005-1:2001+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle
Handhabung von Gegenstédnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2002+A1:2008,  Sicherheit von  Maschinen —  Menschliche  kérperliche  Leistung —
Teil 3: Empfohlene Kraftgrenzen bei Maschinenbetétigung

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennen-
den Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl
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EN 1672-2:2005+A1:2009, Nahrungsmittelmaschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Teil 2: Hygiene-
anforderungen

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60529:1991+A1:2000, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989+A1:1999)

EN 61496-1:2004+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2004, mod.+A1:2007)

EN ISO 3744:2010, Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen — Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 4287:1998, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngréf3en der Oberfléchenbeschaffenheit (ISO 4287:1997)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen
(ISO 11201:2010)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Gestaltung larmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN ISO 13855:2010, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (ISO 13855:2010)

EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Geféhr-
dungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmal3en (ISO 13857:2008)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

3.1
Abdreheinrichtung
Einrichtung, um eine Portion von der nachsten durch Verdrehen zu trennen

3.2
Abteildrehschieber
drehbares Verschlussteil

3.3
Abteileinrichtung
Abteildrehschieber, Abteilflachschieber

3.4

Abteilflachschieber
verschiebbare Verschlussplatte
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3.5
Aufhangeeinrichtung
Einrichtung, um das Produkt aufzuhéngen oder zu transportieren

3.6
Aufhanger
bewegliche Einrichtung, um das Produkt auf eine Aufhangeeinrichtung aufzubringen

3.7

AusstoBeinrichtung

Auszieheinrichtung

Einrichtung zum L&sen von Schneidsatz und Arbeitsschnecke

3.8
Ausziehklaue
Werkzeug zum Ldsen von Schneidsatz und Arbeitsschnecke

3.9
Bauhohe
Hohe des Trichterrandes, gemessen vom FuRboden

3.10
Beschickungseinrichtung
Hebekippeinrichtung zum Anheben und Kippen von Transportwagen oder Behaltern

3.1
Darmbremse
Einrichtung zum Zurickhalten und Bremsen der Produkthille auf dem Fullrohr

3.12
Darmhalteeinrichtung
Einrichtung, um die Produkthillen auf oder in Verbindung mit dem Fiillrohr festzuhalten und abzudichten

3.13
Darmklammer
Einrichtung, um die geraffte Produkthille zu zentrieren und festzuhalten

3.14
Einfllltrichter
Behalter zur Aufnahme von zu verarbeitenden Produkten mit Sicherheitsfunktion

3.15
Feststelleinrichtung
Einrichtung zum Fixieren des Transportwagens oder Behalters im Lastaufnahmemittel

3.16
Forderwerk
Einrichtung zur Produktférderung

3.17
Gegenhaltekurve
feststehender kurvenférmiger Stopper zur Zubringerkurve

3.18
geteilter Einfulltrichter
Einfllltrichter mit einer Trennstelle im oberen Trichterbereich

3.19
Kippsicherung
Einrichtung zum Verhindern des Anhebens oder Umfallens der Maschine
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3.20

KonstruktionsmaR

Summe der Male, gemessen vom Fullboden (Standplatz), bei Auftritten, Zwischenauftritten oder Leitern vom
Standplatz bis zum Trichterrand und vom Trichterrand bis zur ersten Gefahrstelle im Einfulltrichter

3.21
Kolben
bewegliches Teil zum Herausdricken des Produktes

3.22
Lichtschranke
photoelektrisches Sicherheitsbauteil

3.23
Messer
Schneidwerkzeug mit einer oder mehreren Schneiden

3.24
Revolverkopf
schwenkbare Einrichtung mit einem oder mehreren Fllrohren

3.25
Schaltleiste
bewegliche Einrichtung mit Sicherheitsfunktion

3.26
Schneckengehéuse
Gehause zur Aufnahme von Arbeitsschnecke und Schneidsatz

3.27
Schneidsatz
Vorschneider, Messer und Lochscheibe zum Zerkleinern des Produktes

3.28
Schutzhaube
bewegliche trennende Schutzeinrichtung am Auslauf

3.29
Schwenkarm
bewegliches Teil der Hebekippeinrichtung

3.30
Stopper
feststehendes Gegenstlick zur Zubringerkurve

3.31
Transportwagen
fahrbare Einrichtung zur Aufnahme von zu bearbeitenden und bearbeiteten Produkten

3.32
Trenneinrichtung
Einrichtung (z. B. Messer, Draht, Schere) zum Trennen von in Produkthillen eingefillten Portionen

3.33
Uberfahrsicherung
Einrichtung zur automatischen Bewegungsunterbrechung

3.34
Verdranger
Einrichtung zum Einschniren des Produktes in der Produkthille
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3.35
Verschlussdeckel
Verschlussplatte mit Sicherheitsfunktion an der Zylinderéffnung

3.36
Verschlussmutter
Einrichtung zum Festsetzen des Schneidsatzes im Schneidraum

3.37
Zubringerkurve
drehendes Forderteil im Einfulltrichter

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen
4.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt und Anhang C enthalten alle signifikanten Geféhrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, soweit sie in diesem Dokument behandelt werden, durch eine Risikobeurteilung als
signifikant fur diese Art von Maschinen festgestellt wurden und fir die MaRnahmen zur Beseitigung oder
Reduzierung des Risikos erforderlich sind.

Vor der Anwendung dieses Dokumentes ist es wichtig, eine Risikobeurteilung nach EN ISO 12100 fur Fall-
maschinen und Vorsatzmaschinen durchzufiihren, um festzustellen, ob alle signifikanten Gefahrdungen,
Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse, die in diesem Absatz enthalten sind, erkannt wurden.

4.2 Mechanische Gefahrdungen

4.2.1 Fillmaschinen mit Zylinder

4211 Bereich 1

Kolben am Auslauf im Zylinder (siehe Bild 10).

Gefahrdungen durch Quetschen oder Abschneiden der Finger oder der Hand.
421.2 Bereich2

Abteil- oder Abdreheinrichtung im Auslauf an der Zylinder- oder Fllrohrseite (siehe Bild 10).
Gefahrdungen durch Quetschen oder Abschneiden der Finger.

421.3 Bereich3

Loser Kolben im Zylinder (siehe Bild 10).

Gefahrdung durch Quetschen der Finger oder der Hand.

Gefahrdung durch StoRen von Korperteilen beim Herausschleudern des Kolbens.
4.2.2 Fullmaschinen mit Einfiilltrichter

4221 Bereich4

Umlaufende Zubringerkurve und feststehender Stopper oder feststehende kurvenférmige Gegenhaltekurve im
Einfulltrichter (siehe Bild 11).

Gefahrdung durch Quetschen der Finger oder der Hand.

42.2.2 Bereich5
Umlaufendes Forderwerk an der Auslaufseite des Einfilltrichters (siehe Bild 11).

Gefahrdung durch Abschneiden der Finger.
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4.2.2.3 Bereich6
Umlaufendes Forderwerk an der Flllrohrseite (siehe Bild 11).

Gefahrdung durch Abschneiden der Finger.

22

8550
IS

S S S S S

Legende Legende

1 Bereich 1 4 Bereich 4

2 Bereich 2 5 Bereich 5

3 Bereich 3 6 Bereich 6

22 Bereich 22 7 Bereich7
8 Bereich 8
9 Bereich 9

10 Bereich 10
22 Bereich 22
23 Bereich 23

Bild 10 — Fillmaschine mit Zylinder Bild 11 — Flllmaschine mit Einfilltrichter —
und Kolben — Gefahrbereiche Gefahrbereiche

4.2.3 Beschickungseinrichtung an Fiillmaschinen
4.2.31 Bereich 7

Raum unter dem Transportwagen oder Behalter (siehe Bild 11).
Gefahrdungen des Korpers durch Fangen oder Quetschen auf Bodenebene wahrend des Absenkvorgangs.

Gefahrdungen des Korpers durch Stol3 bei unkontrolliertem Absenken z. B. im Fall von mechanischen
Storungen.

4.2.3.2 Bereich 8

Bewegungsprofil des Transportwagens oder Behalters (siehe Bild 11).
Gefahrdungen des Kdérpers durch Stol von bewegten Teilen.

Gefahrdungen der Finger oder Hand durch Quetschen oder Scheren zwischen bewegten und feststehenden
Bauteilen.
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4.2.3.3 Bereich 9

Antriebselemente und (wo verwendet) Riemenscheiben, Ketten oder Drahtseile (siehe Bild 11).
Gefahrdungen der Finger oder Hand durch Einziehen, Scheren, Quetschen oder Erfassen.
42.3.4 Bereich10

Entladebereich (siehe Bild 11).

Gefahrdungen der Finger oder Hand durch Sto3 oder Quetschen durch das Lastaufnahmemittel.
4.2.4 Vorsatzmaschinen

4241 Allgemeines

Portionier-, Abteil-, Abdreh-, Verdranger-, Aufhange-, Form- und Zerkleinerungseinrichtungen.
4.2.4.2 Bereich 11

Darmklammer (siehe Bild 12).

Gefahrdungen durch Quetschen der Finger.

4243 Bereich12

Portionier-, Abdreh- und Verdrangereinrichtung (siehe Bild 12).

Gefahrdungen durch Quetschen oder Abschneiden der Finger.

42.44 Bereich13

Aufhanger (siehe Bild 12).

Gefahrdungen durch Quetschen der Finger.

4.2.4.5 Bereich 14

Transporteinrichtung (siehe Bild 12).

Gefahrdungen durch Quetschen der Finger.
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