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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur Verwendung
mit Nahrungs- und Futtermitteln“ im Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) ausgearbeiteten
prEN 12463:2018.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlielen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA060-18-02 AA
»Fleischverarbeitungsmaschinen“ im Fachbereich ,Nahrungsmittel- und Verpackungsmaschinen“ des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Fleischverarbeitungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschldgige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN- bzw.
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zdhlnummer veroffentlicht.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12463:2015-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt 1: geklart fiir Fiillmaschinen und auswechselbare Ausriistung;

b) Abschnitt 2: die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

c) Abschnitt 3: Begriffe wurden iiberarbeitet und ergianzt; konsistente Anwendung in der gesamten Norm;
d) Abschnitt 4: die Tabelle wurde aktualisiert;

e) Abschnitt 5: verbesserte und tibersichtlichere Struktur;

f)  Unterabschnitt 5.3.4: Struktur und Inhalt verbessert und iibersichtlicher;

g) Abschnitt 6: die Verifizierungsliste wurde aktualisiert;

h) Abschnitt 7: ergédnzt;

i)  Bilder teilweise erneuert, Legenden erganzt und geklart.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 12463:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12463:2014 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Européische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Wesentliche Anderungen:

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur vorherigen Ausgabe EN 12463:2014 sind nachstehend
aufgelistet:

— Abschnitt 1: geklart fiir Fiillmaschinen und auswechselbare Ausriistung;

— Abschnitt 2: die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

— Abschnitt 3: Begriffe wurden iiberarbeitet und ergdnzt; konsistente Anwendung in der gesamten Norm;
— Abschnitt 4: die Tabelle wurde aktualisiert;

— Abschnitt 5: verbesserte und tibersichtlichere Struktur;

— Unterabschnitt 5.3.4: Struktur und Inhalt verbessert und tibersichtlicher;

— Abschnitt 6: die Verifizierungsliste wurde aktualisiert;

— Abschnitt 7: erganzt;

— Bilder teilweise erneuert, Legenden erganzt und geklart.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden interessierten Kreise von Relevanz, die die
Marktakteure im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen,
Marktaufsicht usw.).

Andere interessierte Kreise konnen durch das in diesem Dokument (durch die oben genannten
interessierten Kreise) festgeschriebenen Sicherheitsniveau betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z.B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit
spezifischen Bediirfnissen)

— Dienstleistungsanbieter, z. B. fiir die Wartung (kleine, mittlere und grofe Unternehmen);
— Verbraucher (falls die behandelten Maschinen fiir die Nutzung durch Verbraucher bestimmt sind).

Den oben genannten interessierten Kreisen wurde die Moéglichkeit eingerdumt, sich an der Erarbeitung
dieses Dokuments zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefdhrdungen, Gefiahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Fiir Maschinen, die nach den Anforderungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:
Wenn die Anforderungen in dieser Typ-C-Norm von den Anforderungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen
abweichen, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Anforderungen der
anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Allgemeines

Dieses Dokument gilt fiir:

— Fillmaschinen mit Zylinder und Kolben;

— Fillmaschinen mit Einfilltrichter;

— Fillmaschinen mit Vakuum-Einfilltrichter,

im weiteren Verlauf bezeichnet als Fiillmaschinen, die z. B. Fleisch, Kdse und andere pastose Produkte nicht
aber trockene oder tiefgefrorene Produkte verarbeiten. Nahrungsmittel werden in Produkthiillen gepumpt
oder dem folgenden Prozess zugefiihrt.

Dieses Dokument gilt dariiber hinaus fiir auswechselbare Ausriistung fiir Fiillmaschinen, mit denen eine
Vielzahl zusatzlicher Funktionen ausgefithrt werden kann. Zum Beispiel: Portionierung, Ablegen,
Zerkleinern, Co-Extrudieren, Teilen und Formen.

Dieses Dokument behandelt alle signifikanten Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die fiir Fiillmaschinen und auswechselbare Ausriistung (im weiteren Verlauf als
Maschinen bezeichnet) relevant sind, wenn sie bestimmungsgemiff und unter den vom Hersteller
vorgesehenen Bedingungen sowie einschliefdlich der verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen
verwendet werden (siehe 4).

Diese signifikanten Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen und Gefdhrdungsereignisse kénnen wahrend
aller Lebensdauerphasen einschliefdlich des Transports, des Zusammenbaus, der Demontage, der

Auferbetriebsetzung und der Verschrottung der Maschinen auftreten.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Maschinen, die vor dem Datum der Verdffentlichung dieses Dokuments durch
CEN hergestellt wurden.

Die in diesem Dokument behandelten Fiillmaschinen sind keine Form-, Fiill- und Verschliemaschinen nach
EN 415-3. Clipmaschinen wie in EN 13885 festgelegt werden in dieser Norm nicht behandelt.

1.2 In dieser Norm behandelte Bauarten von Fiillmaschinen und auswechselbaren
Ausriistungen

1.2.1  Fiillmaschinen mit Zylinder und Kolben

Fillmaschinen mit Zylinder und Kolben bestehen aus Kolben, Verschlussdeckel, Maschinenstinder,
Antriebsmechanismen fiir Zubehorteile und elektrischen und hydraulischen Komponenten (siehe Bild 1).

Das zu verarbeitende Fiillgut wird von Hand in den Zylinder eingegeben.

Flillmaschinen mit Zylinder und Kolben kénnen mit einer Abteileinrichtung ausgeriistet sein.

1.2.2  Fiillmaschinen mit Einfiilltrichter

Flllmaschinen mit Einftlltrichter (mit oder ohne Zubringerkurve, siehe Bild 2) bestehen aus Férderwerk an
der Auslaufseite des Einfiilltrichters, Maschinenstinder, Antriebsmechanismen fiir auswechselbare

Ausriistung und elektrischen, elektronischen oder pneumatischen Komponenten, abhdngig von der
Maschinenart.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09

- Entwurf - E DIN EN 12463:2018-09
prEN 12463:2018 (D)

Das zu verarbeitende Produkt wird von Hand (oder optional durch eine Beschickungseinrichtung) in den
Einfiilltrichter der Fiillmaschine eingegeben.

Filillmaschinen mit Einfiilltrichter konnen ausgeriistet sein mit:

— Abteileinrichtung;

— Deckel oder fotoelektrischer Schutzeinrichtung an der Einfulltrichteréffnung;
— druckempfindliche Schutzeinrichtung an der Kante des Einftlltrichters;

— geteilter Einfilltrichter;

— Zubringerkurve;

— Stopper;

— Auftritt oder Leiter;

— Zweihandschaltung an der Einfiilltrichter6ffnung;

— kniebetriebene Hebelschalter oder handbetriebene Schalter.

1 2
\ 3
—_ [ /Ll-
|5
T—{
=

%IF/E»

Legende

Fillrohr
Abteileinrichtung
Verschlussdeckel
Kolben

Zylinder
Antriebsmechanismus
EIN/AUS-Schalter

NO UL WN -

Bild 1 — Fiillmaschine mit Zylinder und Kolben

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09

E DIN EN 12463:2018-09 - Entwurf -
prEN 12463:2018 (D)

1

b\-kw N -
£
1

i

1
JI/E

Legende

Einfilltrichter
Forderwerk

Fiillrohr
EIN/AUS-Schalter
Auftritt
Zwischenauftritt
Antriebsmechanismus

NO U WN -

Bild 2 — Fiillmaschine mit Einfiilltrichter

1.2.3  Fiillmaschinen mit Vakuum-Einfiilltrichter

Filillmaschinen mit Vakuum-Einfiilltrichter (mit oder ohne Zubringerkurve, siehe Bild 3) bestehen aus einem
Saugrohr mit Lagerbehalter, einem Forderwerk, einem Vakuum-Einfiilltrichter mit Verriegelungseinrichtung
auf der Eintrittsseite, einem Maschinenstidnder, Antrieben fiir auswechselbare Ausriistung und elektrischen,
elektronischen und pneumatischen Komponenten je nach Maschinenkategorie.

Flillmaschinen mit Vakuum-Einfiilltrichtern konnen auf eine oder mehrere der folgenden Arten beschickt
werden:

— Handbeschickung;
— Vakuumansaugung;
— Forderwerk.

Flillmaschinen mit Vakuum-Einfiilltrichtern miissen durch knie- oder handbetriebene Hebelschalter
und/oder Fernsteuerungssignale ein- und ausgeschaltet werden.

Flillmaschinen mit Vakuum-Einfiilltrichtern konnen ausgeriistet sein mit:
— Abteileinrichtung;

— Deckel auf dem Vakuum-Einfulltrichter;

— Zubringerkurve;

— Stopper;

— Fufdbrett oder Leiter;

— Saugrohr und Lagerbehalter.
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Legende

1  Vakuum-Einfiilltrichter 7  Deckel auf Vakuum-Einfiilltrichter
2  Forderwerk 8 Einlassventil

3 Auslassoffnung 9  Saugrohr

4  EIN/AUS-Schalter 10 Lagerbehalter

5  Auftritt 11 Rohranschlussoffnung

6  Antriebsmechanismus

Bild 3 — Fiillmaschine mit Vakuum-Einfiilltrichter

1.2.4 Auswechselbare Ausriistung fiir Fiillmaschinen

Auswechselbare Ausriistungen sind Vorrichtungen, die von dem Bediener an Fiillmaschinen angebracht
werden konnen, um diesen eine oder mehrere neue Funktionen zuzuweisen wie etwa: Portionieren,
Abdrehen, Liickenbildung, Formen, Zerkleinern. Auswechselbare Ausriistungen funktionieren nicht
eigenstdndig. Auswechselbare Ausriistungen werden direkt oder von Fiillmaschinen angetrieben.

Die folgenden auswechselbaren Ausriistungen werden in diesem Dokument behandelt (siehe 5.3.4):

— Trenneinrichtung (siehe Bild 13);

— Formeinrichtung (siehe Bild 14);

— Abdreheinrichtung (siehe Bild 15);

— Abdrehgetriebe (siehe Bild 16);

— Portioniereinrichtung (siehe Bild 17);

— Halteeinrichtung (siehe Bild 18);
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— Wolfeinrichtung (siehe Bild 19);

— Wurstproduktionseinrichtung (siehe Bild 20);
— Fiillstromteilereinrichtung (siehe Bild 21);

— Darmaufzieheinrichtung (siehe Bild 22);

— Co-Extrusionseinrichtung (siehe Bild 23);

— Beschickungseinrichtung (siehe Bild 24).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes auf solche Weise zitiert,
dass manche oder alle ihrer Inhalte fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich sind. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 574:1996+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte —
Gestaltungsleitsdtze

EN 614-1:2006+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1: Begriffe
und allgemeine Leitsdtze

EN 619:2002+A1:2010, Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- und EMV-Anforderungen an mechanische
Fordereinrichtungen fiir Stiickgut

EN 1005-1:2001+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle
Handhabung von Gegenstdnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2003+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3:
Empfohlene Kraftgrenzen bei Maschinenbetdtigung

EN 1672-2:2005+A1:2009, Nahrungsmittelmaschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze —
Teil 2: Hygieneanforderungen

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code) (IEC 60529:1989)
EN 60529:1991/A1:2000, Schutzarten durch Gehduse (IP Code) (IEC 60529:1989/A1:1999)
EN 60529:1991/A2:2013, Schutzarten durch Gehduse (IP Code) (IEC 60529:1989/A2:2013)

EN 61496-1:2013, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2012)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen

aus Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)
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EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerdten (1SO 4871:1996)

ENISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen
(IS0 11201:2010)

ENISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte —
Teil 1: Planung (1SO/TR 11688-1:1995)

ENISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (1SO 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2015, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitscdtze (1SO 13849-1:2015)

EN ISO 13855:2010, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (ISO 13855:2010)

ENISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefidhrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmaf3en (1SO 13857:2008)

EN ISO 14119:2013, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsdtze fiir Gestaltung und Auswahl (1SO 14119:2013)

ENISO 14120:2015, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

(150 14120:2015)

ENISO 14122-3:2016, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen —
Teil 3: Treppen, Treppenleitern und Geldnder (1SO 14122-3:2016)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 sowie die folgenden.

ISO und IEC unterhalten Terminologie-Datenbanken zur Verwendung in der Normung unter folgenden
Adressen:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online-Browsing-Plattform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

31
Abdreheinrichtung
Einrichtung, um eine Portion von der nachsten durch Verdrehen zu trennen

3.2
Abteileinrichtung
Einrichtung, um das Produkt in Portionen zu teilen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die hadufigsten in Fiillmaschinen mit Zylinder und Kolben verwendeten Einrichtungen sind
Drehschieber und Ventilplatte.
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3.3
Aufhiangeeinrichtung
Einrichtung, um das Produkt an einem Haken aufzuhdngen oder zu transportieren

3.4
Abdrehgetriebe
Einrichtung zum Drehen der Fiilldiise

3.5
Ausstofeinrichtung/Auszieheinrichtung
Einrichtung zum Losen von Schneidsatz

3.6
Ausziehklaue
Werkzeug zum Losen von Schneidsatz

3.7
Beschickungseinrichtung
Einrichtung zum Anheben und Kippen von Transportwagen

3.8
Halteeinrichtung
Einrichtung zum Zuriickhalten und Bremsen der Produkthiille auf dem Fiillrohr oder der Fiilldiise

3.9
Darmklammer
Einrichtung, um die geraffte Produkthiille zu zentrieren und festzuhalten

3.10
Einfiilltrichter
Behalter zur Aufnahme von zu verarbeitenden Produkten

3.11

Feststelleinrichtung

Einrichtung zum Fixieren des Transportwagens in der Beschickungseinrichtung, um ein Herabfallen zu
verhindern

3.12
Forderwerk
Einrichtung zur Produktférderung

3.13
Gegenhaltekurve
Einrichtung zur Reduzierung der Drehung des Produkts mit der Zubringerkurve

3.14
geteilter Einfiilltrichter
Einfilltrichter mit einer Trennstelle im oberen Trichterteil

3.15
Kolben
bewegliches Teil zum Herausdriicken des Produkts

3.16
Messer
Schneidwerkzeug mit einer oder mehreren Schneiden
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3.17
Revolverkopf
schwenkbare Einrichtung mit einer oder mehreren Fiilldiisen

3.18
Schneckengehause
Gehause zum Aufnehmen des Schneidsatzes

3.19
Schneidsatz
Vorschneider, Messer und Lochscheibe zum Zerkleinern des Produkts

3.20
Stopper
feststehendes Gegenstiick zur Zubringerkurve

3.21
Transportwagen
fahrbarer Behalter zur Aufnahme von zu verarbeitenden oder unverarbeiteten Produkten

3.22
Trenneinrichtung
Einrichtung zur Trennung in Portionen

3.23
Verschlussdeckel
Verschlussplatte an der Zylinderéffnung

3.24
Zubringerkurve
drehendes Forderteil im Einfiilltrichter

3.25
Vakuumansaugung
Ansaugung des Produkts durch das Saugrohr in den Vakuum-Einfiilltrichter durch Unterdruck

3.26

auswechselbare Ausriistung

Einrichtung, die nach der Inbetriebnahme der Anlage mit dieser durch den Bediener selbst verbunden wird,
um deren Funktion zu dndern oder eine neue Funktion hinzuzufiigen

3.27
Waurstproduktionseinrichtung
Einrichtung zur Herstellung von Produkten in zylindrischer Form

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ublicherweise wird eine Wurst in einer Produkthiille aus Darm und manchmal aus
synthetischem Material geformt. Die Fiillung ist nicht auf zerkleinertes Fleisch beschrankt.

3.28

Konstruktionsmaf}

Summe der vom Boden aus gemessenen Abmessungen, im Fall von Auftritten, Zwischenauftritten oder
Plattformen fiir den Standbereich zur Kante des Trichters und von der Kante des Trichters zur ersten
Gefahrenstelle des Einfiilltrichters
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3.29
Fiillrohr
mit der Maschine verbundenes Rohr zur Befiillung mit dem Produkt

3.30
Fiilldiise
mit der auswechselbaren Ausriistung verbundenes Rohr zur Befiillung mit dem Produkt

3.31
Formeinrichtung
Einrichtung zur Formung des Produkts in verschiedenen Formen

3.32
Portionierungseinrichtung
Einrichtung, um das Produkt in Portionen auszustofien

3.33
Wolfeinrichtung
Einrichtung zur Zerkleinerung des Produkts

3.34
Fiillstromteilereinrichtung
Einrichtung zur Herstellung mehrerer Produktstréme

3.35
Darmaufzieheinrichtung
Einrichtung zum Raffen der Produkthiille auf dem Fiillrohr oder der Fiilldiise

3.36
Co-Extrusionseinrichtung
Einrichtung zur Kombination verschiedener Produktstréme in einem Produktstrom

3.37

Endlochscheibe
die letzte Lochscheibe vor der Auslassoffnung
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4 Liste der signifikanten Gefihrdungen

Dieser  Abschnitt enthilt

alle signifikanten  Gefahrdungen,

Gefahrdungssituationen

und

Gefahrdungsereignisse, soweit sie durch eine Risikobeurteilung als signifikant fiir diese Art von Maschinen
festgestellt wurden und fiir die Mafdnahmen zur Beseitigung oder Reduzierung dieser Gefihrdungen
erforderlich sind (siehe Tabelle 1, Tabelle 3, Bild 4, Bild 5 und Bild 6).

Tabelle 1 — Liste signifikanter Gefihrdungen

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09

Gefihrdungen, Ort oder Ursache Abschnitt/Unter-
Gefahrdungssituationen und abschnitt in dieser
Gefihrdungsereignisse Europdischen Norm
Mechanische Gefahrdungen Allgemeines 5.1/5.2.1
Verriegelung von trennenden Schutzeinrichtungen 5.2.2
Bewegliche Verdeckungen und Trichterteile 523
Gefdhrdungen durch Schneiden 524
Auswurfoffnung von Fiillmaschinen 5.25
Auftritte und Leitern 5.2.6
Antriebsmechanismus 5.2.7
Fillmaschinen mit Zylinder und Kolben 5.3.1
Fiillmaschinen mit Einfiilltrichter 532
Fiillmaschinen mit Vakuum-Einfiilltrichter 533
auswechselbare Ausriistung 5.34
Elektrische Gefahrdungen Elektrischer Schlag bei direkter oder indirekter 5.4
Beriihrung mit spannungsfithrenden Komponenten
AuRere Einfliisse auf die elektrische Ausriistung
(z. B. Reinigung mit Wasser)
Gefahrdungen durch Verlust der gesamte Maschine und, falls verwendet, die 5.5
Standfestigkeit Beschickungseinrichtung oder auswechselbare
Ausriistung
Gefahrdungen durch Larm Fiillmaschinen und auswechselbare Ausriistung 5.6
erzeugen Larm
Gefahrdungen durch Ungesunde Haltung oder tibermafiige 5.7
Vernachldssigung ergonomischer | Korperanstrengung
Prinzipien Ungeniigende Beriicksichtigung der menschlichen
Anatomie Hand/Arm oder Fuf3/Bein bei der
Maschinengestaltung
Nichtbeachtung des Arbeitsbereichs
Gefahrdungen durch z. B. Kontamination durch mikrobielles Wachstum oder 5.8
Vernachldssigung hygienischer Fremdstoffe
Gestaltungsprinzipien
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Legende
1 Bereich 1 3 Bereich 3
2 Bereich 2 22 Bereich 22
6 Bereich 6 26 Bereich 26
Bild 4 — Fiillmaschine mit Zylinder und Kolben - Gefahrenbereiche
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23 \ ~a L
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1
Legende
4 Bereich 4 10 Bereich 10
5 Bereich 5 22 Bereich 22
6 Bereich 6 23 Bereich 23
Bild 5 — Fiillmaschine mit Einfiilltrichter - Gefahrenbereiche
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Legende
4 Bereich 4 24 Bereich 24
5 Bereich 5 25 Bereich 25
6 Bereich 6 26 Bereich 26

Bild 6 — Fiillmaschine mit Vakuum-Einfiilltrichter - Gefahrenbereiche

5 Sicherheits- und Hygieneanforderungen und/oder Schutzmaf3dnahmen
5.1 Allgemeines

Die Maschinen miissen die Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafinahmen dieses Abschnitts
erfiillen.

Die Maschinen miissen aufierdem entsprechend den Grundsadtzen von EN ISO 12100:2010 fiir relevante,
aber nicht signifikante Gefahrdungen, die im vorliegenden Dokument nicht behandelt werden, gestaltet sein.

Die Anhaltezeit muss < 1 s ab der Betdtigung der Schutzeinrichtung betragen. Ein Wiederanlaufen darf nur
durch Betdtigung der Startsteuerung moglich sein.

Die sicherheitsrelevanten Teile des Steuerungssystems (siehe EN ISO 13849-1:2015) miissen mindestens ein
Performance Level “c” in Ubereinstimmung mit EN ISO 13849-1:2015 aufweisen.
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5.2 Mechanische Gefihrdungen — Allgemeines
5.2.1 Allgemeines

Fiillmaschinen und auswechselbare Ausriistung miissen in Ubereinstimmung mit den in diesem
Unterabschnitt festgelegten Anforderungen gestaltet und gebaut sein.

Befestigungsmittel fiir feststehende trennende Schutzeinrichtungen oder fiir abnehmbare Teile des
Maschinengehduses, sofern sie als feststehende trennende Schutzeinrichtungen ausgelegt sind, miissen an
der trennenden Schutzeinrichtung oder an der Maschine verbleiben, wenn die trennende Schutzeinrichtung
entfernt wird.

5.2.2 Verriegelung von trennenden Schutzeinrichtungen

Die Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit den Schutzeinrichtungen miissen in dem
Maschinengehduse platziert werden und die Anforderungen nach EN ISO 14119:2013 erfiillen.

5.2.3 Bewegliche Verdeckungen und Trichterteile

5.2.3.1 Handbetrieb

Die fiir das manuelle Offnen des Deckels oder Trichters erforderliche Kraft darf 250 N nicht tiberschreiten.
Der Deckel muss mit einem Griff ausgestattet sein.

Es muss verhindert werden, dass schwenkbare Deckel und Trichterteile zugeschlagen werden koénnen.
Hierzu ist beispielsweise ein Gegengewicht oder eine Feder einzusetzen, wenn diese bei Offnung nicht weit
genug zu einer Position hinter ihrem oberen Totpunkt zuriickschwingen.

5.2.3.2 Kraftbetrieb

Der Deckel oder Trichter muss so abgesenkt werden, dass wenn der Abstand zwischen der vorderen Kante
des Deckels oder des Trichters und der Schlieffkante der Maschine <200 mm betragt, die
Absenkgeschwindigkeit nicht mehr als 50 mm/s betragen darf (der Messpunkt muss sich an der grofiten
Offnungsbreite der Liicke befinden). Hohere Geschwindigkeiten sind fiir das Absenken bis zu einem
Mindestabstand von 200 mm zur Schliefdkante der Maschine erlaubt.

Die Steuerungseinrichtung fiir das Absenken des Deckels muss als Tippbetrieb gestaltet werden.

Im Fall eines Ausfalls des Antriebs (z. B. Bruch des Rohrs oder Schlauchs) muss die Bewegung des Deckels
angehalten oder die Absenkgeschwindigkeit auf maximal 50 mm/s reduziert werden.

5.2.4 Gefahrdungen durch Schneiden

Kolben und Férderwerk miissen regelmifdig ausgebaut werden. Diese Bauteile sind scharfkantig, was
besondere Mafinahmen erfordert. Fiir diese Bauteile miissen die Hersteller Moglichkeiten bereitstellen, ein
Werkzeug zur Montage und Demontage einzusetzen, das den Kontakt mit der Hand méglichst verhindert,
und einen Behdlter oder einen Rundumschutz, um vor scharfen Kanten der Werkzeuge wahrend
Handhabung und Transport zu schiitzen. Eine Erklarung zum Gebrauch dieser Schutzvorrichtungen muss
Bestandteil der Benutzerinformation sein.

5.2.5 Auswurf6ffnung von Fiillmaschinen

Das Produkt gelangt durch die Auswurféffnung in den ndchsten Prozessschritt (z.B. Fillrohr,
auswechselbare Ausriistung).
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Wenn die Maschine auch ohne diese Anbauten betrieben werden kann, muss der Zugang durch die
Auswurfoffnung zu der ersten inneren Gefahrenstelle durch den Sicherheitsabstand L verhindert werden.

Diese Losung kann auch auf auswechselbare Ausriistung fiir vergleichbare Situationen angewendet werden

(z. B. Portioniereinrichtung (siehe Bild 14, Bild 15, Bild 17, Bild 20 und Bild 21)).

Der Sicherheitsabstand L zwischen der Auswurfoéffnung und der ersten inneren Gefahrenstelle (z. B. Pumpe
oder Kolben) fiir einen Durchmesser D der Auswurfoffnung muss mit Tabelle 2 {ibereinstimmen

(siehe Bild 7).

Tabelle 2 — Sicherheitsabstand fiir Auswurféoffnungen

Durchmesser der Sicherheitsabstand
Auswurfoffnung L
D
<46 > 100
<60 >120
a
L L

a) mit Zylinder, Kolben und Abteileinrichtung

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09
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1
[
IS N

N\
EE % N\
\

DP

L 5

b) mit Zylinder und Kolben

c) mit Pumpsystem

Legende
1  Fillrohr 8 Beispiel eines Pumpsystems
2 Abteileinrichtung a Neigung der Aussparung
3 Aussparung im Kolben B Breite der Aussparung
4  Gehdause (z. B. des Forderwerks, der Pumpe) R Radius der Aussparung
5 Kolben D Auslassdurchmesser
6  Kolbenstange L Sicherheitsabstand
7  Deckel DP  erste Gefahrenstelle
Bild 7 — Sicherheitsabstand an der Auslass6ffnung der Fiilllmaschine
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5.2.6  Auftritte und Leitern

Wenn Gefahrenstellen an Maschinen von der Standfliche eines Auftritts oder einer Leiter unterhalb des
Konstruktionsmafies S aus erreicht werden konnen (siehe 5.3.2.1.4, 5.3.2.1.5 oder 5.3.2.1.6), miissen die
Auftritte oder Leitern verriegelt sein (siehe Bild 8 und Bild 9). Das Forderwerk muss im Betrieb der
Fillmaschine mit und ohne Produkt innerhalb von 1s stillstehen, nachdem die Verriegelung aktiviert
worden ist und wenn der Auftritt oder die Leiter in Gebrauchsstellung gebracht worden ist.

Der Abstand A1 von der Standflache eines Auftritts oder einer Leiter bis zur Trichterkante muss = 1 100 mm
sein (siehe 5.7 und Bilder 8 und 9). Bei Anwendung eines Einfiilltrichters mit einem Durchmesser der
Einfiilltrichter6ffnung <1 100 mm ist ein Abstand A1 von der Standflache bis zur Trichterkante
von = 700 mm ausreichend.

Die Standflache von Auftritten muss eine Breite = 500 mm, eine Lange von =400 mm sowie eine Randleiste
mit einer Hohe von 15 mm haben. Wenn die Standfliche < 500 mm iiber dem Boden liegt, ist eine Flache mit
einer Breite von=400mm und einer Liange von 2350 mm ausreichend. Die Standfliche muss
rutschhemmend gestaltet sein.

Liegen die Standfldchen von Auftritten > 500 mm iiber dem Boden, miissen Zwischenauftritte oder Leitern
sowie Handgriffe vorhanden sein. Die Standflichen miissen ausreichend bemessen und rutschhemmend
gestaltet sein und gleiche Abstiande voneinander haben.

Liegen die Standflichen von Auftritten > 1200 mm {iber dem Boden, miissen sie durch ein Geldnder
umgrenzt sein, das die Anforderungen nach EN ISO 14122-3:2016 erfiillt.

Die Standflache des Auftritts muss eine Breite von = 300 mm und eine Liange von = 200 mm haben. Die Tritte
der Leitern miissen eine Breite von = 500 mm und eine Tiefe von = 80 mm haben.

Die Leiter muss in einem Anstellwinkel a < 70° gegeniiber der Horizontalen angebracht sein (siehe Bild 8)
und, beginnend in einer Hohe von 1 200 mm, mit einem Geldnder versehen sein.

Die dufieren Wande der Maschine miissen so gestaltet sein (z. B. senkrecht und glatt), dass ein Erklettern der
Maschine durch den Bediener verhindert wird. Dies gilt auch fiir verriegelte Auftritte, wenn sie
zusammengefaltet sind.

Eine Zweihandschaltung darf die Verriegelung des Auftritts oder der Leiter umgehen (siehe Bild 9). Der
Sicherheitsabstand E zwischen der Zweihandschaltung und dem Gefahrenbereich betragt mindestens
550 mm.

Die Zweihandschaltung muss vom Typ 2 in Ubereinstimmung mit EN 574:1996+A1:2008, 4 sein.

Die Anwendung des Auftritts und der Zweihandschaltung muss in der Betriebsanleitung festgelegt sein
(siehe 7.2).
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Legende

1 Forderwerk

2 verriegelte(r) Leiter/Auftritt

Al  Abstand zwischen Standflache und Trichterkante

3 Zwischenauftritt
Zweihandschaltung
a Neigung der Leiter

D Durchmesser des Trichters
DP  Abstand zur ersten Gefahrenstelle

E Abstand zur ersten Gefahrenstelle des
Forderwerks

Bild 8 — Sicherheitsabmessungen an Fiillmaschinen mit Einfiilltrichter und Leiter

A
/
<
=
b\i‘—
2
=.\3
il I
v
Legende
2 Abstand zur ersten Gefahrenstelle
3 Zwischenauftritt
4 Zweihandschaltung

Al Abstand zwischen Standflache und Trichterkante

Bild 9 — Sicherheitsabmessungen an Fiillmaschinen mit Einfiilltrichter mit Auftritten und
Zweihandschaltung
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5.2.7 Antriebsmechanismus

Der Zugang zu den Gefahrenbereichen am Antriebsmechanismus muss verhindert sein. Der
Antriebsmechanismus muss mit einer feststehenden oder beweglichen trennenden Schutzeinrichtung
versehen sein.

Wenn die trennende Schutzeinrichtung Offnungen hat, muss der Abstand zwischen den Stangen oder dem
Gitter die Anforderungen nach EN [SO 13857:2008, Tabelle 4, erfiillen.

5.3 Mechanische Gefihrdungen unterschieden nach Bauarten
5.3.1 Fiillmaschinen mit Zylinder und Kolben

5.3.1.1 Bereich 1 und Bereich 2

Bei Fiillmaschinen muss der Zugriff zum Gefahrenbereich am Kolben im Zylinder verhindert oder gesichert
sein. Dies wird z. B. durch die Einhaltung aller folgenden Mafinahmen erreicht:

— der Kolben darf nicht mit dem Antriebsmechanismus aus dem Zylinder herausgefahren werden kénnen.
Fiir die Entfernung des Kolbens muss ein Spezialwerkzeug vorgesehen werden;

— und eine der folgenden Mafdnahmen:

— der Kolben muss eine Aussparung haben, die grofler sein muss als die Auswurféffnung in dem
Zylinder, sowie einen Neigungswinkel o >50° die Breite B>=70mm und den
Kriimmungsradius R = 10 mm (siehe Bild 7);

— an der Kante des Zylinders einen beweglichen verriegelten Deckel, der die Aufwartsbewegung des
Kolbens verhindert, wenn der Deckel geoffnet ist, und wenn sich eine Abteileinrichtung an der
Auslassoffnung des Zugangs zu der Gefahrenstelle an der Mulde der Abteileinrichtung befindet,
muss die Auswurfoéffnung durch ein verriegeltes Fiillrohr geschiitzt werden, um den Betrieb der
Maschine ohne Fiillrohr zu verhindern;

— der Sicherheitsabstand L und der Durchmesser D der Auswurféffnung erfiillen die Anforderungen
nach 5.2.5.

5.3.1.2 Bereich 3

An Fiilllmaschinen mit losem Kolben im Zylinder muss ein Herausschleudern des Kolbens bei gedffnetem
Deckel verhindert sein.

Dies muss z. B. durch die Einhaltung aller folgenden Mafdnahmen sichergestellt werden:

— Kann ein loser Kolben im Zylinder bei ge6ffnetem Deckel mit Druckluft oder Fliissigkeit nach oben
bewegt werden, muss eine mechanische Fangeinrichtung (z. B. ein Biigel) vorhanden sein, die mit der
Druckluft- und Fliissigkeitszufuhr verriegelt ist, um die Zufuhr von Luft/Fliissigkeit wahrend dieses
Zeitraums zu verhindern;

— Ein Manometer muss angebracht und der zuldssige Betriebsiiberdruck durch eine rote Strichmarke

gekennzeichnet sein. Durch eine Einrichtung (z. B. Sicherheitsventil) muss sichergestellt sein, dass der
zulassige Betriebstliberdruck nicht tiberschritten werden kann.
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5.3.2  Fiillmaschinen mit Einfiilltrichter
5.3.2.1 Einlassoffnung - Bereiche 4 und 5

5.3.2.1.1 Allgemeines

Der Zugriff zu Gefahrenstellen am Forderwerk, an der Zubringerkurve oder an der Gegenhaltekurve im
Einfulltrichter muss durch Anwendung einer der folgenden Mafinahmen verhindert werden:

— die Verwendung eines Deckels am Einfiilltrichter, siehe EN ISO 14120:2015 und 5.3.2.1.2;

— die Verwendung feststehender, trennender Distanzschutzeinrichtungen (z.B. Umziunung),
siehe EN ISO 14120:2015 und 5.3.2.1.3;

— die Verwendung einer druckempfindlichen Schutzeinrichtung am gesamten Umfang der Kante des
Einfiilltrichters mit Anwendung ausreichender Sicherheitsabstdnde, siehe 5.3.2.1.4 und Bild 10;

— die Verwendung einer beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung am gesamten Umfang der Kante des
Einfilltrichters mit Anwendung ausreichender Sicherheitsabsténde, siehe 5.3.2.1.5 und Bild 10;

— die Verwendung eines geteilten Trichters mit Anwendung ausreichender Sicherheitsabstinde,
siehe 5.3.2.1.6 und Bild 11;

— die Verwendung eines Einfiilltrichters mit Anwendung ausreichender Sicherheitsabstinde und
Auftritten oder Leitern, siehe 5.2.6 und Bilder 8 und 9.

5.3.2.1.2 Fiillmaschinen mit Deckel am Einfiilltrichter

An diesen Fiillmaschinen mit einer Hoéhe des Einfilltrichters <1400 mm (Abstand zwischen der
Trichterkante und dem Boden/der Standfliche) muss ein Deckel an der Trichterkante am Einfilltrichter
angebracht werden. Der Deckel muss verriegelt sein. Wenn die Fiillmaschine mit oder ohne Produkt lauft,
muss das Forderwerk innerhalb von 1s nachdem die Vorderkante des Deckels um <50 mm angehoben
wurde, zum Stillstand kommen.

Der Deckel muss gegen Zufallen gesichert sein. Dies kann durch die Mafinahmen nach 5.2.3 erreicht werden.
Offnungen im Deckel miissen nach EN ISO 13857:2008, Tabelle 4, ausgefiihrt sein.

5.3.2.1.3 Fiillmaschinen mit trennender Distanzschutzeinrichtung

An diesen Fiillmaschinen miissen die Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen nach
ENISO 14120:2015 erfillt sein. Die Hohe der Umzdunung muss nach ENISO 13857:2008, Tabelle 2,
ausgefiihrt sein. Zugédnge (z. B. Tiiren) miissen verriegelt sein.

5.3.2.1.4 Fiillmaschinen mit druckempfindlicher Schutzeinrichtung am Einfiilltrichter

An diesen Fiillmaschinen muss eine druckempfindliche Schutzeinrichtung (z. B. Schaltleiste) am gesamten
Umfang der Trichterkante des Einfiilltrichters vorhanden sein. Das Forderwerk muss im Betrieb der
Fillmaschine mit oder ohne Produkt innerhalb von1s stillstehen, nachdem die druckempfindliche

Schutzeinrichtung betatigt worden ist (siehe Bild 10).

Das Konstruktionsmafd S muss S=A + E = 2 250 mm betragen.
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Dabei ist

A der Abstand vom Boden/der Standfliche zu der Oberkante der druckempfindlichen
Schutzeinrichtung;

E der Abstand zwischen der Oberkante der druckempfindlichen Schutzeinrichtung und der ersten
Gefahrenstelle am Trichter.

Der Abstand A zwischen dem Boden/der Standfliche und der Oberkante der druckempfindlichen
Schutzeinrichtung muss 21 600 mm betragen. Der Abstand B zwischen der Trichterkante und der
druckempfindlichen Schutzeinrichtung muss <50 mm (siehe Bild 10) und fiir die Reinigung=16 mm
betragen.

Legende

A Abstand vom Boden/der Standflache zur Oberkante der druckempfindlichen Schutzeinrichtung
B Abstand zwischen der Trichterkante und der druckempfindlichen Schutzeinrichtung

DP  erste Gefahrenstelle am Forderwerk

E Abstand zwischen der Oberkante der druckempfindlichen Schutzeinrichtung und der ersten
Gefahrenstelle am Forderwerk

Bild 10 — Fiillmaschine mit Einfiilltrichter und druckempfindlicher Schutzeinrichtung —
Sicherheitsabmessungen

5.3.2.1.5 Fiillmaschinen mit berithrungslos wirkender Schutzeinrichtung am Einfiilltrichter

An diesen Fiillmaschinen muss eine beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtung (z. B. eine Lichtschranke)
am gesamten Umfang oder Einlassbereich an der Trichterkante des Einfulltrichters vorhanden sein. Das
Forderwerk muss im Betrieb der Fillmaschine mit und ohne Produkt innerhalb von 1 s stillstehen, nachdem
die bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtung aktiviert worden ist (siehe Bild 10).

Die Gestaltung der beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung muss die Anforderungen des Typs 2 nach
EN 61496-1:2013 erfiillen.

Bei Verwendung einer Lichtschranke muss das Detektionsvermogen der Sensorteile der beriihrungslos
wirkenden Schutzeinrichtung < 14 mm betragen.

Fiir Anforderungen an die Sicherheitsabstdnde siehe 5.3.2.1.4 und Bild 10.
5.3.2.1.6 Fiillmaschinen mit geteiltem Einfiilltrichter

An diesen Fiillmaschinen muss das Oberteil des Einfiilltrichters beweglich angebracht sein. Das
Trichteroberteil muss verriegelt sein. Das Forderwerk muss im Betrieb der Fiillmaschine mit und ohne

Documents
Document Sharirz;sHub

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09

E DIN EN 12463:2018-09 - Entwurf -
prEN 12463:2018 (D)

Produkt innerhalb von 1 s stillstehen, nachdem der Spalt C zwischen Trichterunter- und -oberteil < 50 mm
geoffnet worden ist (siehe Bild 11).

Das Konstruktionsmafd S muss S =A4 + E = 2 450 mm betragen (siehe Bild 11).
Dabei ist
A der Abstand vom Boden/der Standflache zu der Oberkante des Trichters;
E  der Abstand zwischen der Oberkante des Trichters und der ersten Gefahrenstelle am Forderwerk.

Der Abstand A von dem Boden/der Standflache zu der Trichterkante des Einfiilltrichters muss 2 1 600 mm
betragen (siehe Bild 11).

Der Abstand B zwischen dem Boden/der Standflache und der Trennstelle zwischen dem oberen und unteren
Teil des Einfiilltrichters muss < 1 500 mm betragen (siehe Bild 11).

X

7

/
Legende
A Abstand vom Boden/der Standflache zur Oberkante des Trichters
B Abstand vom Boden/der Standflache zur Trennstelle des Trichters
C Abstand zwischen dem oberen und unteren Teil des Trichters
E Abstand zwischen der Trichterkante und der ersten Gefahrenstelle am Forderwerk

DP  erste Gefahrenstelle am Forderwerk
Bild 11 — Fiilllmaschine mit geteiltem Trichter — Sicherheitsabstinde
5.3.2.1.7 Fiillmaschinen mit Gegenhaltekurve im Einfiilltrichter
Der Zugriff zur Gefahrenstelle an der Gegenhaltekurve/dem Stopper und der Zubringerkurve im
Einfiilltrichter muss verhindert oder gesichert sein. Dies wird z. B. durch die Anwendung einer der folgenden

Mafdnahmen erreicht:

Der Abstand zwischen Gegenhaltekurve/Stopper (feststehend) und der Zubringerkurve (drehend) im
Einfiilltrichter muss < 6 mm sein und dabei einen Anstellwinkel a > 90° aufweisen (siehe Bild 12).
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Die relative Zuordnung von Gegenhaltekurve/Stopper (feststehend) und Zubringerkurve (drehend) im
Einfiilltrichter bewirkt eine Sicherung, wenn zwischen Gegenhaltekurve/Stopper und Zubringerkurve ein
Abstand von > 30 mm vorliegt (siehe Bild 12).

Legende

1 Zubringerkurve

2 Trichterwand

3 Gegenhaltekurve/Stopper

4 «a= Anstellwinkel

5 Gefahrenstelle an Gegenhaltekurve/Stopper

Bild 12 — Gegenhaltekurve im Einfiilltrichter
5.3.2.1.8 Sichtin den Einfiilltrichter

Bei einer Bauhohe des Einfiilltrichters von > 1 600 mm muss die Sicht in den Einfiilltrichter (z. B. durch
Spiegel, Fiillstandsanzeige) gewdahrleistet sein.

5.3.2.2 Auslaufseiten — Bereich 6

Der Zugriff zu der Gefahrenstelle an dem Foérderwerk an der Seite des Fiillrohrs muss geschiitzt sein. Dies
muss z. B. durch die Anwendung der Mafdnahmen nach 5.2.5 erreicht werden.

5.3.3 Fiillmaschine mit Vakuum-Einfiilltrichter

5.3.3.1 Allgemeines

Der Zugang zu den Gefahrenstellen (siehe Bild 6) muss durch die folgenden Mafdnahmen verhindert werden.
5.3.3.2 Lagerbehilter — Bereich 26

Der Zugang zu der Saugstelle im Lagerbehalter muss verhindert werden. Dies muss durch die Anwendung
der folgenden Mafdnahmen erreicht werden:

— die Offnung des Behilters muss einen Abstand zur Saugstelle haben oder in einer Hohe iiber der
Standflache angebracht sein wie in Tabelle 1 von EN ISO 13857:2008 festgelegt, oder ein Deckel am
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Lagerbehdlter muss die Funktion einer feststehenden trennenden Schutzeinrichtung nach
ENISO 14120:2015 haben;

— Werkzeuge, um Produktreste in die Offnung zu schieben (z. B. ein Abstreifer mit einem langen Griff oder
ein kugelformiger Reinigungsmolch).

5.3.3.3 Einlasso6ffnung des Rohranschlusses - Bereich 24 und Bereich 25

Der Zugang zu dem Einlassventil des Vakuum-Trichters durch den Rohranschluss muss verhindert sein. Dies
muss durch die Anwendung einer der folgenden Maf3nahmen erreicht werden:

— einen Einlassflansch mit geeigneten Sicherheitsabstinden mit der Funktion einer feststehenden
trennenden Schutzeinrichtung nach EN ISO 14120:2015;

— ein verriegeltes Saugrohr mit der Funktion einer verriegelten trennenden Schutzeinrichtung nach
ENISO 14119:2013, um den Betrieb der Fiillmaschine ohne Saugrohr zu verhindern.

5.3.3.4 Im Vakuum-Trichter - Bereich 4, Bereich 5 und Bereich 24

Der Zugang zu den Gefahrenstellen an dem Forderwerk, der Zubringerkurve, dem Stopper und dem
Einlassventil durch die obere Offnung des Trichters muss durch einen verriegelten Deckel nach 5.2.3
erreicht werden, um den Betrieb der Maschine wihrend des Offnens des Vakuum-Trichters zu verhindern.
Wenn die Maschine mit Vakuum-Trichter mit offenem Deckel betrieben wird, ohne die Vakuumfunktion zu
verwenden, kann sie als Fiillmaschine mit Einfiilltrichter betrachtet werden. In diesem Fall gelten die
Anforderungen nach 5.3.2 entsprechend.

5.3.3.5 Auswurfseite — Bereich 6 und Bereich 5

Der Zugriff zum Férderwerk an der Fiillrohrseite muss geschiitzt sein. Dies muss z. B. durch Anwendung der
folgenden Mafdnahmen erreicht werden:

— fiir Durchmesser der Auslassoéffnung D < 60 mm nach 5.2.5;

— fiir Durchmesser der Auslassoffnung D > 60 mm, wenn Gefahrenstellen aufgrund des Typs des
Forderwerks bestehen;

— eine verriegelte trennende Schutzeinrichtung nach ENISO 14119:2013, um den Betrieb der
Maschine ohne trennende Schutzeinrichtung zu verhindern, z. B. verriegeltes Fiillrohr mit der
Funktion einer verriegelten trennenden Schutzeinrichtung;

oder

— eine trennende Distanzschutzeinrichtung nach EN ISO 13857:2008, Tabelle 4 (z. B. Fiillrohr mit der
Funktion einer trennenden Distanzschutzeinrichtung).
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Tabelle 3 zeigt auswechselbare Ausriistung (Ausfilhrungsbeispiele in Spalte 1) unter Angabe ihrer Gefahrenbereiche in Spalte 2, der signifikanten
Gefahrdungen, die in diesen Bereichen auftreten kénnen, in Spalte 3 und der fiir jede der Gefdhrdungen zu treffenden Schutzmafinahmen in Spalte 4.

Tabelle 3 — Auswechselbare Ausriistung — Ausfithrungen, Gefahrenbereiche und Schutzmafdnahmen

Legende
1 - Schneidwerkzeug 4 - Einlassoffnung
2 - Transporteinrichtung 5 - Auslassoffnung

3 - Trennende Schutzeinrichtung
Bild 13 — Schneidwerkzeug

Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
1 Schneidwerkzeug Schneiden, Der Zugang zu der Gefahrenstelle
Trennen muss z. B. durch eine
Schutzeinrichtung nach 5.3.4.2.1
verhindert sein.
2 Transporteinrichtung Einzug, Sicherung der Auflaufstellen, siehe
Fangen 5.3.4.2.2
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Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
6 Formeinrichtung Quetschen, Der Zugang zu der Gefahrenstelle
J Scheren, muss z. B. durch Anwendung einer
Faneen der folgenden Schutzmafinahmen
5 verhindert sein:
a) Schutzeinrichtung nach
5.3.4.2.1;
| b) Lichtschranke nach 5.3.4.2.4;
I c) Sicherheitsabstand L nach 5.2.5.
2 Transporteinrichtung Einzug, Sicherung der Auflaufstellen, siehe
Fangen 5.3.4.2.2
Legende
2 - Transporteinrichtung 5 - Auslassoffnung
4 - Einlassoffnung 6 - Form/Schneidwerkzeug
L - Sicherheitsabstand D - Durchmesser Auslassoffnung
Bild 14 — Formeinrichtungen
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Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
7 7 Forderwerk Quetschen Der Zugriff zu den Gefahrenstellen
\ des Forderwerks muss z. B. durch
mh L Anwendung einer der folgenden

§-— w Schutzmafinahmen verhindert
sein:

a) Schutzeinrichtung nach
5.3.4.2.1;

b) Sicherheitsabstand nach 5.2.5.

8 T
8 Antriebsmechanismus Quetschen Offenes zugangliches
Kupplungselement zur
Ubertragung der Antriebskraft
nach 5.3.4.2.3.
Der Zugang zu dem
@ Antriebsmechanismus muss nach

0 verhindert sein.

Legende

4 - Einlassoffnung 7 - Forderwerk

5 - Auslassoffnung 8 - Antriebsmechanismus

Bild 15 — Abdreheinrichtung
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Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
24 Fulldiise Quetschen, Das Verfahren zur sicheren
Fangen Handhabung muss in der
Betriebsanleitung festgelegt sein.
10 Kupplungselement Quetschen, Offenes zugangliches
Aufschiirfen Kupplungselement zur
Ubertragung der Antriebskraft
nach 5.3.4.2.3.

Der Zugang zu dem
Antriebsmechanismus muss nach
0 verhindert sein.

Legende
4 - Einlassoffnung 9 - Halteeinrichtung
5 - Auslassoffnung 10 - Kupplungselement
24 - Fiilldiise
Bild 16 — Abdrehgetriebe
Documents
32 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09

- Entwurf -

E DIN EN 12463:2018-09
prEN 12463:2018 (D)

-

2 é )»\ L
L ~
N—r
f f
5 5
D
Legende
4 - Einlassoffnung 11 - Kolben
5 - Auslassoffnung L - Sicherheitsabstand

D - Durchmesser der Auslassoffnung
Bild 17 — Portioniereinrichtung

Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
= 11 sich bewegender Kolben | Quetschen, Der Zugang zu der Gefahrenstelle
Scheren, muss z. B. durch Anwendung einer
AN Einklemmen der folgenden Schutzmafinahmen
_I/

verhindert sein:

a) Schutzeinrichtung nach
5.3.4.2.1;

b) Lichtschranke nach 5.3.4.2.4;
c) Sicherheitsabstand L nach 5.2.5.

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09

Documents
Docum% Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09

E DIN EN 12463:2018-09 - Entwurf -
prEN 12463:2018 (D)

Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
12 Darmbremse Fangen, Das Verfahren zur sicheren
Aufschiirfen Handhabung muss in der

Betriebsanleitung festgelegt sein.

Legende

4 - Einlassoffnung 12 - Darmbremse
5 - Auslassoffnung
Bild 18 — Halteeinrichtung

5 Auswurfoffnung Quetschen, Der Zugang zu der
Trennen Austrittsoffnung muss durch
Mafinahmen nach 5.3.4.2.5
verhindert sein.
8 Antriebsmechanismus Quetschen, Offenes zugangliches
Aufschiirfen Kupplungselement zur
Ubertragung der Antriebskraft
nach 5.3.4.2.3.

Der Zugang zu dem
Antriebsmechanismus muss nach
0 verhindert sein.

a) von der Fiillmaschine b) mit Direktantrieb
angetrieben
Legende

4 - Einlassoffnung 8 - Antriebsmechanismus
5 - Auslassoffnung
Bild 19 — Wolfeinrichtungen

_
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Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
2 Transporteinrichtung Einzug, Sicherung der Auflaufstellen, siehe
Fangen, 5.3.4.2.2
Trennen
13 Darmklammer Quetschen, Der Zugang zu dem
Trennen, Antriebsmechanismus muss durch
Faneen Mafinahmen nach 5.3.4.2.1
sen verhindert sein.
Einziehen
14 Portionier-, Abdreh- und Quetschen, Der Zugang zu dem
Formeinrichtung Trennen, Antriebsmechanismus muss z. B.
Scheren durch eine der folgenden
1 ’ Mafinahmen verhindert sein:
Einklemmen, a) Schutzeinrichtung nach
Schneiden, 5.3.4.2.1;
Einziehen b) Sicherheitsabstand L nach 5.2.5.
15 Aufhangeeinrichtung Einziehen, Der Zugang zu dem
Einklemmen Antriebsmechanismus muss z. B.
durch eine der folgenden
Mafinahmen verhindert sein:
a) Schutzeinrichtung nach
53.4.2.1
b) Uberlastkupplung zur
Unterbrechung des Antriebs
c) Einrichtungen zur
Legende Seitwartsbewegung oder fiir das
2 - Transporteinrichtung 15 - Aufthdngeeinrichtung Herausschwenken
13 - Darmklammer gefahrbringender Komponenten
14 - Portionier-, Abdreh- und Formeinrichtung oder Antriebe
Bild 20 — Wurstproduktionseinrichtung
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Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
16 Revolverkopf oder Quetschen, Der Zugang zu der Gefahrenstelle
Abdrehmechanismus Scheren, muss z. B. durch Anwendung einer
17 Fiilldiise und Einklemmen der folgenden Schutzmafdnahmen
Darmbremse verhindert sein:

a) Schutzeinrichtung nach
5.3.4.2.1;

b) Lichtschranke nach 5.3.4.2.4;

c) Zweihandschaltung des Typs 2
nach EN 574:1996+A1:2008, 4.

18 Teil- und Schneiden, Der Zugang zu der Gefahrenstelle
Trenneinrichtung Scheren, muss z. B. durch Anwendung einer
Trennen der folgenden Schutzmafinahmen

verhindert sein:

a) Schutzeinrichtung nach
5.3.4.2.1;

b) Lichtschranke nach 5.3.4.2.4;
c) Sicherheitsabstand nach 5.2.5.

Legende

16 - Revolverkopf oder Abdrehmechanismus
17 - Filldiise und Darmbremse
18 - Teil- und Trenneinrichtung
Bild 20 — Wurstproduktionseinrichtung (fortgesetzt)
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Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
19 angetriebenes Trennen, Im Fall eines angetriebenen
Forderwerk Scheren Forderwerks muss der Zugang zu
dem Forderwerk z. B. durch
Anwendung einer der folgenden
Mafdnahmen verhindert sein:
a) Schutzeinrichtung nach
5.3.4.2.1;
b) Lichtschranke nach 5.3.4.2.4;
c) Sicherheitsabstand L nach 5.2.5.
Legende
4 - Einlassoffnung 19 - Foérderwerk (optional angetrieben)
5 - Auslassoffnung
Bild 21 — Fiillstrom-Teileinrichtung
8 20 Aufziehrad Fangen, Der Zugang zu der Gefahrenstelle
Aufschiirfen muss z. B. durch eine

20

Legende

8 - Antriebsmechanismus 20 - Aufziehrad
Bild 22 — Darmaufzieheinrichtung

Schutzeinrichtung nach 5.3.4.2.1
verhindert sein.

Die Einrichtung muss in der
Startposition bleiben und darf
diese nur nach Intervention durch
den Bediener verlassen. Der
Antrieb des Rads muss in der
Startposition abgeschaltet sein.
Die Einrichtung darf nur
eingeschaltet werden, wenn sie
durch den Bediener aus der
Startposition zu dem Fiillrohr oder
der Fiilldiise abgesenkt wird.
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Legende

21 - Produkt-Einlasséffnung in der Mitte
22 - Einlassoffnung fiir Produkt von auf3en
23 - Produkt-Auslassoffnung
Bild 23 — Co-Extrusionseinrichtung

Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
23 - Produkt-Auslassoffnung | Auswurf des Der Zugang zu der Gefahrenstelle
Produkts muss z. B. durch eine

Schutzeinrichtung nach 5.3.4.2.1
verhindert sein.
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I 0 ©oo

24 - Transportwagen
25 - Trichter 29 - Entnahmebereich des Trichters
26 - Tragmittel 30 - Feststelleinrichtung
27 - Raum unter dem angehobenen Transportwagen
Bild 24 — Beschickungseinrichtung an einer Fiillmaschine

Legende
28 - Fahrweg

Auswechselbare Ausriistung (Bezeichnung, Ausfiihrungs-beispiele, Gefahrenbereich Signifikante Schutzmafnahmen
Hauptkomponenten und Gefahrenbereiche) Gefihrdung
Beschickungseinrichtung allgemein Je nach Typ der
Beschickungseinrichtung miissen
die folgenden Anforderungen
erfiillt werden:
a) allgemeine Anforderungen,
29 siehe 5.3.4.2.6.1;
b) Installationsanforderungen,
[ siehe 5.3.4.2.6.2.
28 Raum unter dem Quetschen Je nach Typ der
25 angehobenen Scheren Beschickungseinrichtung miissen
Transportwagen die folgenden Anforderungen
29 Fahrweg des erfiillt werden fiir:
..... - Transportwagens und der a) Transportwagen, siehe
—r: Tragmittel 5.3.4.2.6.3;
‘ 30 Entnahmebereich des b) hohe Beschickungs-
27 Trichters einrichtungen, siehe 5.3.4.2.6.4.
B 26 Antriebs-mechanismus Quetschen Der Zugang zu den
— 24 der Tragmittel Trennen Gefahrenstellen wird durch ein
. geschlossenes Maschinengehduse
Einklemmen

oder eine entsprechende
Konstruktion der Tragmittel nach
5.3.4.2.6.3 verhindert.

Full document details: E DIN EN 12463:2018-09

Documents
Docum% Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12463-2018-09

