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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12467:2012/FprA1:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 128
.Dachdeckungsprodukte fur tUberdeckende Verlegung und Produkte fir Aullenwandbekleidung“ erarbeitet,
dessen Sekretariat von NBN (Belgien) gehalten wird.

Deutschland war durch den Arbeitsausschuss NA 005-02-04 AA ,Faserzementplatten (SpA zu
CEN/TC 128/SC 4 und ISO/TC 77)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau) an der Erarbeitung
beteiligt.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument ist eine Anderung zu EN 12467:2012.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der

EN 12467:2012/FprA1:2015 beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fir den deutschen Text des Norm-
Entwurfes gelten gleichermalien auch flir den englischen Text.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12467:2012/FprA1:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 128
,Dachdeckungsprodukte fir Uberdeckende Verlegung und Produkte fir AulRenwandbekleidung® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Diese Anderung wurde unter Beriicksichtigung der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européaischen
Parlaments und des Rates vom 9. Marz 2011, die die Richtlinie des Rates 89/106/EWG ersetzt, erstellt.
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1 Anderung zu 5.6.2
Der bisherige Text ist durch den folgenden, durch die Kommission angenommenen Text zu ersetzen:

.Nationale Vorschriften zu gefahrlichen Stoffen kdnnen bei der Einfiihrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
Uber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise Uber deren Gehalt fordern. Bis harmonisierte
europaische Prifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die Deklaration Uber die
Freisetzung von gefahrlichen Stoffen bzw. Uber deren Gehalt unter Berucksichtigung der nationalen
Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG Eine Informationsdatenbank Uber europaische und nationale Bestimmungen zu geféhrlichen Stoffen ist
auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction® [in englischer Sprache] verfligbar, Zugang Uber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/“.

2 Anderung zu Abschnitt 6

Der bisherige Text von Abschnitt 6 ist durch den folgenden zu ersetzen:

”

6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit — AVCP
6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Faserzement-Tafeln mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom
Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermallen nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschlieRlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss Uber die Mittel verfigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fur die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n) Leistung(en)
Ubernehmen zu kénnen.

6.2 Typprufung
6.2.1 Allgemeines

Typprifungen sind an Produkten im Auslieferungszustand durchzufiihren. Falls mehrere Formate oder
Grolken derselben Kategorie und Klasse sowie mit derselben Zusammensetzung nach demselben
Herstellungsverfahren produziert werden, brauchen die Typprifungen an der groRten und kleinsten Dicke
durchgefiihrt zu werden. Wenn das Verhaltnis von grofter zu kleinster Dicke mehr als drei betragt, muss
zusatzlich eine dazwischenliegende Dicke gepriift werden.

Samtliche in Tabelle 8 angeflihrten Eigenschaften sind einer Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen,
ausgenommen Produkte mit einem Brandverhalten der Klasse A1 ohne Prifung. Die fur die einzelnen
Kategorien zutreffenden Typprufungen sind in Tabelle 7 aufgefihrt.

Die Bestimmung des Produkttyps ist zum Nachweis der Konformitdt mit dieser Norm durchzuflhren.
Prufungen, die friher nach den Festlegungen dieser Norm (gleiches Produkt, gleiche Merkmal(e), gleiches
Prifverfahren, gleiches Probenahmeverfahren, dieselbe Bescheinigung der Konformitat usw.) durchgefuhrt
wurden, dirfen bertcksichtigt werden. Zuséatzlich ist die Bestimmung des Produkttyps im Zusammenhang mit
der Zulassung eines neuen Produkts oder einer grundlegenden Anderung der Zusammensetzung oder des
Herstellungsverfahrens, deren Auswirkungen nicht auf der Grundlage friherer Erfahrung vorausgesagt
werden kénnen, durchzufiihren.
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Wenn Anderungen bei der Ausfilhrung der Faserzement-Tafeln, den Ausgangsstoffen, dem Lieferer von
Bestandteilen oder dem Herstellungsprozess auftreten, die eine oder mehrere Merkmale wesentlich
verandern wirden, ist die Typprifung fur die entsprechende(n) Merkmal(e) durchzufiihren.

Tabelle 7 — Fiir die einzelnen Kategorien von Tafeln zutreffende Typpriifungen

Kategorie

A B Cc D
Prifung auf Wasserundurchlassigkeit ja ja n.a?@ ja
Warmwasserprifung ja ja ja ja
Nass-Trocken-Wechsel-Priifung 50 Zyklen 25 Zyklen 25 Zyklen 25 Zyklen
Frost-Tau-Wechsel-Priifung 100 Zyklen 25 Zyklen n.a?@ 25 Zyklen
Warme-Regen-Wechsel-Prifung 50 Zyklen 25 Zyklen n.a?@ n.a.d2
Prufung auf Wasserdampfdurchlassigkeit n.a.d n.a.d@ n.a?@ ja
Brandverhalten ja ja ja ja
Freisetzung von gefahrlichen Stoffen ja ja ja ja
@  Nicht anwendbar.

Tabelle 8 — Anzahl der Proben und Konformitatskriterien

Eigenschaft Anforderung B?’l;r:f‘;ill::zgs' Anzahl der Proben Ko::i(:;r:;(iatjts-
Mechanische Festigkeit 544 7.3.2 mindestens 10 Proben 5'4':’()132226 6,
Dichte 5.4.2 7.3.1 Variablenprifung; - oder 5.4.2

oVerfahren
Brandverhalten 5.6.1 7.5.2 7.5.2 7.5
Wasserundurchlassigkeit 545 7.3.3 3 Pruftafeln 545
Wasserdampfdurchlassigkeit 5.4.6 7.3.4 3 Pruftafeln 5.4.6
Mafabweichungen 5.3 7.2 mindestens 10 Proben 5.3.4und 5.3.5
gigif?eer:zung von gefahrlichen 562 562 562
Warmwasserprifung 554 7.3.5 10 Proben 55.4und7.3.5.4
Nass-Trocken-Wechsel-Priifung 555 7.3.6 10 Proben 5.5.5und 7.3.6.4
Frost-Tau-Wechsel-Priifung 5.5.2 7.4.1 10 Proben 552und7.4.1.4
Warme-Regen-Wechsel-Priifung 553 7.4.2 7424 55.3und7.4.2.5

6.2.2 Priifproben, Prifung und Konformitatskriterien

Die Anzahl der Proben der zu prifenden/bewertenden Faserzement-Tafeln muss der Tabelle 8 dieser Norm
entsprechen.

6.2.3 Priifberichte
Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in den Prifberichten zu dokumentieren. Alle

Prufberichte sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der Faserzement-Tafeln, auf
die sie sich beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.
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6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fur die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmaflige Inspektionen und
Prifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausristung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstandnis der Bewertung der Leistungsbesténdigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MaRnahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
Wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.

6.3.2 Anforderungen
6.3.2.1  Allgemeines

Der Hersteller ist fir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlichkeiten
bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese Dokumentation
ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfuhren oder uUberprifen, die die GleichmaRigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fir diejenigen Personen, die MaBnahmen zur Vermeidung der Nicht-GleichmaRigkeit der
Produkte und MafRnahmen im Falle der Nicht-GleichmaRigkeit einzuleiten haben sowie Probleme hinsichtlich
der GleichmaRigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, missen auf
Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, Uber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fiihren sind, tUber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mallnahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestandigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-GleichmaRigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;

— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-GleichmaBigkeit festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen und
auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem Produkt
und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle sollte zu

einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestandigkeit des Produkts flihren. Dies
beinhaltet:
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a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen flr die Vorgange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf die
Bezug genommen wird,;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Falle der Nichtkonformitat zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu Uberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestandigkeit zu beseitigen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die Uber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
verfiigen, das EN ISO 9001 entspricht und die Festlegungen der vorliegenden Europdischen Norm bertcksichtigt, die
Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

6.3.2.2  Ausriistung
6.3.2.2.1 Prifung

Samtliche Wage-, Mess- und Prifausristungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmafig zu dberprifen.

6.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausristungen muissen regelmaflig Uberprift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Mangel keine Unregelmafigkeiten
im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend den
schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufihren und aufzuzeichnen, und die
Aufzeichnungen sind fir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers
angegebene Dauer aufzubewahren.

6.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitat sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fur
Bausatze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der ma3gebenden harmonisierten technischen Spezifikation fir das betreffende
Bauteil angegeben ist.

6.3.2.4  Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung

Faserzement-Tafeln missen in Bezug auf ihre Herkunft identifizierbar und ruckverfolgbar sein. Der Hersteller
muss Uber schriftliche Verfahren verfiigen, mit denen sichergestellt wird, dass die Ablaufe in Verbindung mit
dem Anbringen von Ruckverfolgbarkeits-Codes und/oder -Kennzeichnungen regelmafig Uberpruft werden.
6.3.2.5 Kontrollen wahrend der Herstellung

Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.

6.3.2.6  Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fir die

von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle fir
Faserzement-Tafeln sind in Tabelle 9 aufgefihrt.
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Tabelle 9 — Mindestprobenplane

g Bre ISO 2859-1
ange und Breite Attributpriifung
Dicke
. Doppelte Probenahme
Geradheit der Kanten AQL 4 %

Rechtwinkligkeit der Kanten Uberwachungsniveau s,

ISO 3951-1
Rohdichte Variablenprifung; s- oder o-Verfahren
Biegefestigkeit AQL 4 %

Uberwachungsniveau Sy

Die Festlegungen fir die Abnahmeprifungen gelten fir das Produkt im Auslieferungszustand, die Prifungen
durfen jedoch auch in einem friiheren Reifezustand durchgefiihrt werden.

Die Probenahme bei der laufenden Produktionskontrolle
— von der unbeschichteten Platte;

— unter anderen Bedingungen als in Tabelle 10

ist annehmbar, vorausgesetzt, es wurde statistisch nachgewiesen (siehe Anhang B), dass die Einhaltung der
in Tabelle 6 angefiihrten Anforderungen sichergestellt ist.

Abnahmeprifungen kénnen auch zur Bestatigung der Ubereinstimmung einer Charge Tafeln mit der Norm
verwendet werden, z. B. in Verbindung mit Typprifungen oder bei einer Eingangsprifung.

Die Prifungen umfassen die Messungen:

— der MalRe — Lange, Breite und Dicke (die Verfahren sind in 7.2 festgelegt);

— der Rohdichte (das Verfahren ist in 7.3.1 festgelegt);

— der mechanischen Eigenschaften — Biegefestigkeit (das Verfahren ist in 7.3.2 festgelegt).

Fir alle Mindestanforderungen an die in Tabelle 7 angegebenen Eigenschaften gilt ein AQL-Wert von 4 %.

Die in 1SO 2859-1 und ISO 3951-1 vorgesehenen Probenplane mit einem AQL-Wert von 4 % und dem
Uberwachungsniveau S, oder S5 stellen sicher, dass bei groRen Chargen anndhernd 95 % der Einheiten die

Anforderungen erfullen.

6.3.2.7 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss Uber schriftlich niedergelegte Verfahren verfigen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen flr nichtkonforme Produkte und
die erforderlichen KorrekturmaBnahmen sind unverziglich durchzufihren. Nichtkonforme Produkte oder
Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Mangel ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen sind ordnungsgeman aufzuzeichnen. Die Produktbeschreibung,
das Herstellungsdatum, das angewendete Prifverfahren, die Prifergebnisse und die Annahmekriterien
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mussen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fur die Kontrolle bzw. Prifung
verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Fur den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europaischen Norm nicht erfilllt, sind die zur
Behebung der Mangel durchgefiihrten KorrekturmaRnahmen (z. B. Durchfihrung einer weiteren Prifung,
Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen, Recyceln oder Korrektur des Produkts) in den
Aufzeichnungen festzuhalten.

6.3.2.8 KorrekturmaRnahmen

Um eine Wiederholung von Fallen der Nichtkonformitat zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mallnahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitat eingeleitet
werden.

6.3.2.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und lber geeignete Lagerrdume
bzw. -flachen verfugen, um Schaden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu
verhindern.

6.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europdische Norm berlicksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung tbereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktionskontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitdt des Produkts in den
entsprechenden Stadien festlegt, d. h.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wahrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der im
Prifplan fur die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind,

und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Priifplan fir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produktion entnommen und geprift wurden. Die Aufzeichnungen missen eindeutig zeigen, ob die Produktion
die festgelegten Annahmekriterien erfillt hat, und fir mindestens drei Jahre verfligbar sein.

6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nach der endgultigen Festlegung
und Einfihrung des Herstellungsverfahrens durchzufihren. Das Werk und die Dokumentation der
werkseigenen Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu bestatigen, dass die in 6.3.2 und 6.3.3
festgelegten Anforderungen erfillt wurden.

Wahrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europaischen Norm geforderten
Produkteigenschaften erforderlich sind, verfugbar sind und ordnungsgemag eingesetzt werden,

und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden

und
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c) dass das Produkt mit den fur die Bestimmung des Produkttyps entnommenen Proben, fir die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklarung nachgewiesen wurde, Ubereinstimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschlieRend geprft wird, sind zu
bewerten, um zu bestatigen, dass die vorstehend erwahnten Bedingungen a) bis c¢) erflllt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fir mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines Produkts,
einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute Bewertung der
allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir weitere Produkte,
Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht Uber die Erstinspektion zu dokumentieren.
6.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist einmal jahrlich durchzufiihren. Sie muss fir
jedes Produkt eine Uberpriifung des Priifplans bzw. der Priifpléne fiir die werkseigene Produktionskontrolle
und des Herstellungsverfahrens bzw. der Herstellungsverfahren mit einschlieRen, um festzustellen, ob seit der
vorherigen Bewertung oder Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden.

Es sind Uberpriifungen durchzufiihren, um sicherzustellen, dass die Priifplane weiterhin korrekt umgesetzt
werden und dass die Produktionseinrichtungen weiterhin in geeigneten zeitlichen Abstanden ordnungsgemafn
gewartet und kalibriert werden.

Die Aufzeichnungen von Priifungen und Messungen, die wahrend des Produktionsprozesses und an den
Endprodukten durchgefiihrt werden, sind zu priifen, um sicherzustellen, dass die Prif- bzw. Messergebnisse
weiterhin den Ergebnissen fiir die Proben, die der Bestimmung des Produkityps unterzogen wurden,
entsprechen und dass die vorgesehenen MalRnahmen zum Umgang mit nichtkonformen Produkten ergriffen
wurden.

6.3.6 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen Produktionskontrolle,
die die gemall dieser Norm erklarten Produktmerkmale beeinflussen kénnten, sind alle Merkmale, deren
Leistung vom Hersteller erklart wird und die durch die Anderung beeinflusst werden kénnten, einer
Bestimmung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 6.2.1 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen
Produktionskontrolle fir die Aspekte durchzufiihren, die durch die Anderung beeinflusst werden kénnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.
6.4 Uberpriifung einer Lieferung fertiggestellter Produkte
Die Uberpriifung einer Lieferung fertiggestellter Produkte gehért nicht zu den Anforderungen dieser Norm,

wenn die Uberpriifung jedoch in besonderen Fallen verlangt wird, darf sie in Ubereinstimmung mit Anhang A,
ISO 2859-1 und ISO 3951-1 durchgefihrt werden.”

3 Anderung zu Anhang ZA

Der bisherige Anhang ZA (einschlieBlich Uberschrift) ist durch den folgenden zu ersetzen:
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm, die die Bestimmungen der EU-
Bauproduktenverordnung betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maRgebende Merkmale

Diese Europaische Norm wurde gemafly den von der Europadischen Kommission und der Europaischen

Freihandelszone an CEN erteilten Mandaten M/1211) | Innen- und AuBenwand- und Deckenbekleidungen*
erarbeitet.

Wird diese Europaische Norm im Amtsblatt der EU zitiert, wird davon ausgegangen, dass die in diesem
Anhang aufgeflihrten Abschnitte dieser Norm die Bestimmungen des einschlagigen Mandats gemall der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 erfillen. Es wird davon ausgegangen, dass der Anhang ZA den delegierten
Verordnungen zur Verordnung (EU) Nr. 305/2011, insbesondere den Festlegungen von Anhang Il und
Anhang V, entspricht.

Dieser Anhang behandelt die CE-Kennzeichnung der Faserzement-Tafeln fir die in den Tabellen ZA.1.1 bis
ZA.1.2 angegebenen Verwendungszwecke und fiihrt die einschldgigen geltenden Abschnitte auf.

Der Anwendungsbereich dieses Anhangs entspricht Abschnitt 1 dieser Norm, der sich auf die vom Mandat
abgedeckten Aspekte bezieht, und ist durch die Tabellen ZA.1.1 bis ZA.1.2 definiert.

1) In der geanderten Fassung.
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Tabelle ZA.1.1 — MaBgebende Abschnitte fiir Faserzement-Tafeln fiir Wand- und Deckenbekleidungen

fir Innenrdume

Trocken-Wechsel

Produkt: Faserzement-Tafeln
Verwendungszweck: Wand- und Deckenbekleidungen fiir Innenraume
Wesentliche Merkmale Abschnitte in dieser und Geregelte Anmerkungen
(einer) anderen Klassen
Europaischen
(Norm)Normen, die sich
auf die Wesentlichen
Merkmale beziehen
Mechanische Festigkeit? 544 — Mindest-
biegefestigkeit fur
Klassen 1 bis 5
Brandverhalten 5.6.1 A1 bis F deklarierte Klasse
Freisetzung gefahrlicher Stoffe 5.6.2 — Siehe 5.6.2.
Dauerhaftigkeit gegen Warmwasser 554 — R 20,75
Dauerhaftigkeit gegen Nass- 55.5 — R 20,75

a

Dieses Merkmal gilt nicht fir Wandbekleidungen.

Tabelle ZA.1.2 — MaRgebende Abschnitte fiir Faserzement-Tafeln fiir Wand- und Deckenbekleidungen

fiir den AuBenbereich

12
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Produkt: Faserzement-Tafeln
Verwendungszweck: Wand- und Deckenbekleidungen flir den Aufdenbereich
Wesentliche Merkmale Abschnitte in dieser und Geregelte Anmerkungen
(einer) anderen Klassen
Europaischen
(Norm)Normen, die sich
auf die Wesentlichen
Merkmale beziehen
Mechanische Festigkeit 544 — Mindest-
biegefestigkeit fur
Klassen 1 bis 5
Brandverhalten 5.6.1 A1 bis F deklarierte Klasse
Freisetzung gefahrlicher Stoffe 5.6.2 — Siehe 5.6.2.
Wasserundurchlassigkeit 5.4.5 — keine
Wassertropfen
Dauerhaftigkeit gegen Warmwasser 5.5.4 — R 20,75
Dauerhaftigkeit gegen Nass- 55.5 — R 20,75
Trocken-Wechsel
Dauerhaftigkeit gegen Frost-Tau- 55.2 — R 20,75
Wechsel
Dauerhaftigkeit gegen Warme- 55.3 — Bestanden —
Regen-Wechsel siehe 5.5.3
Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/e-din-en-12467-a1-2015-08
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-en-12467-a1-2015-08

