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Dieses Dokument (EN 12516-2:2014/prA1:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 
�Industriearmaturen� erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-01 AA �Grundnormen� im 
DIN-Normenausschuss Armaturen (NAA). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 
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Dieses Dokument (EN 12516-2:2014/prA1:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 
�Industriearmaturen� erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, den die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinie 2014/68/EU. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2014/68/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist. 
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1 Änderung in Abschnitt 2 

�EN 19:2002, Industriearmaturen � Kennzeichnung von Armaturen aus Metall� wird durch �EN 19:2016, 
Industriearmaturen � Kennzeichnung von Armaturen aus Metall� ersetzt. 

�EN 13445-3:2014, Unbefeuerte Druckbehälter � Teil 3: Konstruktion� wird durch �EN 13445-3:2014/
A3:2017, Unbefeuerte Druckbehälter � Teil 3: Konstruktion� ersetzt. 

2 Änderungen in Abschnitt 3 

Tabelle 1 durch Folgendes ersetzen: 

� 

Tabelle 1 � Symbole, Eigenschaften und Einheiten 

Symbol Einheit Eigenschaft 

aH mm Hebelarm für die horizontale Kraft 

aS mm Hebelarm für die Schraubenkraft 

aV mm Hebelarm für die vertikale Kraft 

B � Berechnungsbeiwert zur Bestimmung der Flanschdicke 

B1�3 � Berechnungsbeiwert für ovale und rechteckige Querschnitte 

B5 � Korrekturfaktor für ovale Flansche 

BFI, BFII � Berechnungsbeiwert für ebene runde Platten 

Bh � Berechnungsbeiwert zur Bestimmung der Flanschdicke 

BMI, BMII � Berechnungsbeiwert für ebene runde Platten 

BPI, BPII � Berechnungsbeiwert für ebene runde Platten 

b mm doppelte Flanschbreite 

b1 mm kleinere Breite im ovalen und rechteckigen Querschnitt 

b2 mm größere Breite im ovalen und rechteckigen Querschnitt 

bD1, bD2 mm Breite der Dichtung 

b�1 mm Breite im ovalen und rechteckigen Querschnitt 

bD mm Breite der Dichtung 

bs mm effektive Breite für die Verstärkung 

Cx,Cy,Cz � Berechnungsbeiwert für Deckel aus ebenen Platten 

C � Berechnungsbeiwert für Linsendichtungen 

c mm Konstruktionszuschlag für Schrauben 

c1 mm Herstellungstoleranz 

c2 mm standardisierter Korrosions- und Erosionszuschlag 
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Symbol Einheit Eigenschaft 

do mm Außendurchmesser 

d0, d'0 mm Durchmesser im Grundkörper 

d01, d02 mm Durchmesser für selbstdichtenden Verschluss 

d1 mm Durchmesser im Abzweig 

d2 mm Durchmesser im weiteren Abzweig 

d4 mm Außendurchmesser des Bundflanschs 

dA mm Außendurchmesser der Platte/Deckel 

da mm Außendurchmesser des Flansches 

di mm Innendurchmesser 

df mm Durchmesser des größten einbeschriebenen Kreises 

dk mm Durchmesser in der Krempe 

dK mm Durchmesser in den Eck-Schweißungen 

dL mm Lochdurchmesser 

d'L mm reduzierte Schraubenlochdurchmesser 

dm mm mittlerer Durchmesser der Platte/des Deckels 

dmA mm mittlerer Flächendurchmesser (siehe Bild 28) 

d'm mm mittlerer Durchmesser 

dD mm mittlerer Dichtungsdurchmesser 

ds mm erforderlicher Schraubendurchmesser 

dt mm Schraubenkreisdurchmesser/Bezugskreisdurchmesser 

dp mm Schwerpunktdurchmesser 

dast mm Außendurchmesser der Stopfbuchse 

dist mm Innendurchmesser der Stopfbuchse 

dS0 mm berechneter Schraubendurchmesser ohne Konstruktionszuschlag 

dV mm Durchmesser der vertikalen Kraft auf dem Kegel 

E MPa Elastizitätsmodul 

ED MPa Elastizitätsmodul des Dichtungswerkstoffes 

en mm Wanddicke 

ean mm Wanddicke (endgültig/tatsächlich) 

eacn mm tatsächliche Wanddicke weniger c1 und c2 
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Symbol Einheit Eigenschaft 

eacF mm Dicke des Flanschansatzes 

ecn mm berechnete theoretische Mindestwanddicke, ohne c1 und c2 

FDV N Mindest-Schraubenkraft für den Einbauzustand 

FF N Flanschkraft 

FH N horizontale Bauteilkraft 

FS N Schraubenkraft für Betriebszustände 

FSB N Mindest-Schraubenkraft 

FS0 N Schraubenkraft für Einbauzustände 

FT N Zugkraft 

FV N vertikale Kraft auf dem Kegel 

FZ N Zusatzkraft 

f MPa Nenn-Auslegungsspannung 

fd MPa Höchstwert der zulässigen Spannung für normale Lastfälle 

fd/t MPa Berechnungsnennspannung für Auslegungsbedingungen bei Temperatur t °C 

g1, g2 mm Schweißkehlentiefe 

h mm Plattendicke 

h0 mm Mindest-Kopfhöhe für die Auflageleiste 

h1 mm Mindesthöhe des Einlegeringes 

hD mm Mindesthöhe der Dichtleiste 

hr mm Plattendicke 

hA mm Flanschnabenhöhe 

hc mm Plattendicke 

hF mm Flanschdicke 

hN mm reduzierte Plattendicke 

kc � Schweißfaktor 

l mm Länge 

l0�3 mm mittragende Länge für zylindrische Gehäusekörper 

l' mm vom Einlaufstutzen beeinflusste Länge 

l�0 mm Länge für die Berechnung der Formen von Gehäusekörpern im Querschnitt II 

l3 mm Länge für die Berechnung der Formen von Gehäusekörpern im Querschnitt II 

M Nm äußeres Moment 
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Symbol Einheit Eigenschaft 

Mi Nm Summe der Momente MP, MF, MM 

Ma Nm äußeres Moment 

Ma0 Nm Moment bei Einbaubedingung 

MaB Nm Moment bei Betriebsbedingung 

MF Nm Einzelkraft (Punktkraft) 

Mmax Nm maximales Biegedrehmoment 

MM Nm Randmoment 

MP Nm durch Innendruck ermitteltes Moment 

Mr Nm Biegemoment in Radialrichtung 

Mt Nm Biegemoment in Tangentialrichtung 

m � Dichtungskennwert 

n � Anzahl der Schrauben 

n1 � Lastfaktor 

p MPa Druck 

pc MPa Berechnungsdruck 

pd MPa Auslegungsdruck 

pF MPa Flächenpressung 

PS MPa maximal zulässiger Druck 

R mm Radius für die Berechnung der Lastfälle 

ReH MPa obere Streckgrenze 

ReH/t MPa obere Streckgrenze bei Temperatur t °C 

Ri mm innerer Kugelschalenradius 

Rm MPa Zugfestigkeit 

Rm/t MPa Zugfestigkeit bei Temperatur t °C 

Rm/T/t MPa Zeitstandfestigkeit über T Stunden bei Temperatur t °C 

Rp0,2 MPa 0,2 %-Dehngrenze 

Rp0,2/t MPa 0,2 %-Dehngrenze bei Temperatur t °C 

Rp0,2/t Test MPa 0,2 %-Dehngrenze bei Prüftemperatur t °C 

Rp1,0/t Test MPa 1,0 %-Dehngrenze bei Prüftemperatur t °C 

Rp1,0 MPa 1,0 %-Dehngrenze 

Rp1,0/t MPa 1,0 %-Dehngrenze bei Temperatur t °C 
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Symbol Einheit Eigenschaft 

Rp1,0/T/t MPa 
1,0 %-Dehngrenze im Zeitstandversuch (Zeitdehngrenze) über T Stunden bei 

t °C 

r mm Radius 

r0 mm Radius für die Berechnung der Lastfälle 

r1 mm Radius für die Berechnung der Lastfälle 

ro mm Außenradius 

ri mm Innenradius 

rD mm Radius der Mitte der Auflageplatte für die Dichtung 

rF mm Radius zu F1 

SD � Sicherheitsfaktor für den Dichtungswert 

SF � Sicherheitsfaktor 

s mm Schwerpunktabstand des halben Kreisringes von der Mittellinie 

sN mm Schweißnahtdicke 

SS mm Schwerpunkt 

S1, S2 � Schwerpunkt 

s1, s2 mm Schwerpunktabstand oder Abstand 

s3 mm Abstand 

T h Zeit 

t °C Temperatur 

td °C Auslegungstemperatur 

UD mm mittlere Umfang 

V � Korrekturfaktor des Schraubenlochdurchmesser 

W, WI, WII, 

WIII 
mm3 Flanschwiderstand 

WavI, WavII mm3 Flanschwiderstand im Querschnitt 

Wreq1 mm3 Flanschwiderstand bei Betriebsbedingung 

Wreq2 mm3 Flanschwiderstand bei Einbaubedingung 

X mm Abstandsvariable 

Y mm Abstandsvariable 

Z  Koeffizient 

Z1 mm3 Koeffizient 

° Linsendichtungswinkel
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Symbol Einheit Eigenschaft 

✁ � Formfaktor 

✂ � Berechnungsfaktor = ✁/✄ 

☎ � Bearbeitungsbeiwert 

✆ � Poissonzahl 

✄ � Verhältnis zwischen Schraubenkräften und Druckkräften 

✄1 � Dehngrenzenverhältnis 

✝ ° Winkel für Eckschweißungen 

✝k ° Winkel im Krempenbereich 

✞ ° Winkel des Grundkörperabzweiges 

✞A ° Winkel für Gehäusekörper mit schrägem Abzweig 

✟ � vom Dichtungswerkstoff abhängiger Berechnungsfaktor 

✠ MPa Spannung in den Querschnitten oder Abzweigen 

✠VU MPa Mindestdichtungskonstante der Einbaubedingung 

✠VO MPa maximale Dichtungskonstante der Einbaubedingung 

✠BO MPa maximale Dichtungskonstante der Betriebsbedingung 

✠I, ✠II, ✠III MPa Spannung im Querschnitt I, II, III 

� 

3 Änderung in Abschnitt 4 

Die Legende zu Bild 1 durch das Folgende ersetzen: 

�Legende 

e Wanddicke c1 Herstellungstoleranz 

d Durchmesser c2 Korrosionszuschlag 

a tatsächlich ec berechnete Wanddicke 

c berechnet eac tatsächliche Mindestwanddicke weniger c1 und c2 

i o innen ea tatsächliche Wanddicke 

 außen  

ac � c 

a � c � �  
� 
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