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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 12566-7:2015) wurde vom Technischem Komitee CEN/TC 165 ,Abwassertechnik*
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 119-05-04 AA ,Kleinkldaranlagen
(CEN/TC 165/WG 41)“ im DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung der FprEN 12566-7
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien

auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

[SO 15705 siehe DIN ISO 15705
Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12566-7:2013-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Text wurde in Ubereinstimmung mit der Bauproduktenverordnung angepasst.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 15705, Wasserbeschaffenheit — Bestimmung des chemischen Sauerstoffbedarfs (ST-CSB) —
Kiivettentest
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 12566-7:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 165 , Abwassertechnik”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 12566-7:2013 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Die Unterschiede zwischen der vorliegenden Ausgabe und EN 12566-7:2013 betreffen hauptsdchlich
redaktionelle Anderungen in Ubereinstimmung mit der Bauproduktenverordnung (EU-BauPVO), die Angabe

des Energieverbrauchs und der Entfernung des Schlammes wahrend der Priifung der Reinigungsleistung.

Die Normenreihe EN 12566 ,Kleinkldranlagen fiir bis zu 50 EW“ besteht aus den folgenden Teilen (siehe
Bild 1):

— Teil 1: WerkmdifSig hergestellte Faulgruben
— Teil 3: Vorgefertigte und/oder vor Ort montierte Anlagen zur Behandlung von hduslichem Schmutzwasser
— Teil 4: Bausdtze fiir vor Ort einzubauende Faulgruben

— Teil 6: Vorgefertigte Anlagen fiir die weitergehende Behandlung des aus Faulgruben ablaufenden
Schmutzwassers

— Teil 7: Vorgefertigte Anlagen fiir eine dritte Reinigungsstufe (das vorliegende Dokument)

Das Technische Komitee CEN/TC 165 hat entschieden, fiir Filtrationssysteme die folgenden Technischen
Berichte des CEN zu veroffentlichen, die als Empfehlungen angesehen werden und keine Anforderungen an
die Abwasserreinigung festlegen.

— Teil 2: Bodenfiltrationssysteme

— Teil 5: Filtrationsanlagen fiir vorbehandeltes hdusliches Schmutzwasser
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L . 1 oder 4 - 2

4 N 5 oder
|—>A 1 oder 4 oder C D oder E E
oder
B 6 {
D\‘ 7 |
AN :
/] N\
D oder E
| A 3 oder
\
D [l
E
Legende
A hausliches Schmutzwasser 1  werkmafig hergestellte Faulgruben
B aus der Faulgrube ablaufendes Abwasser 2 Bodeninfiltrationssystem
C behandeltes infiltriertes Abwasser 3 vorgefertigte und/oder vor Ort montierte
D Klaranlagenabfluss Anlage zur Behandlung von hduslichem
E  Abwasser der dritten Reinigungstufe Schmutzwasser
4  Bausatze fiir vor Ort einzubauende

Faulgruben

5 Filtrationsanlagen fiir vorbehandeltes
hausliches Schmutzwasser

6  vorgefertigte Anlagen fiir die weitergehende
Behandlung des aus Faulgruben ablaufenden
Schmutzwassers

7  vorgefertigte Anlagen fiir eine dritte
Reinigungsstufe

Nationale Bestimmungen kénnen andere Einordnungen der in der Normenreihe EN 12566 beschriebenen
Produkte festlegen.

Bild 1 — Schema zur Einordnung der Teile von EN 12566
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt Anforderungen, Priifverfahren, die Kennzeichnung und die Konformitats-
bewertung fiir vorgefertigte und/oder vor Ort montierte Anlagen fiir eine dritte Reinigungsstufe fest (siehe
Bild 1).

Sie gilt fiir als vollstandige Produkte auf den Markt gebrachte Anlagen, die fiir eine dritte Reinigungsstufe
von hduslichem Schmutzwasser durch biologische, physikalische, chemische oder elektrische Verfahren
verwendet werden, das folgende Herkunft besitzt:

a) aus Anlagen nach EN 12566-3 oder EN 12566-6;
b) aus Anlagen, die nach CEN/TR 12566-5 konstruiert und gebaut wurden.
Gleichwertiges Abwasser der zweiten Reinigungsstufe kann aus bestehenden Anlagen stammen.

Vorgefertigte und/oder vor Ort montierte Anlagen flir eine dritte Reinigungsstufe nach dieser Norm
bestehen aus einem oder mehreren wasserdichten Behdlter(n) ohne direkte Bodeninfiltration, hergestellt
aus Beton, nichtrostendem oder beschichtetem Stahl, weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U),
Polyethylen (PE), glasfaserverstarktem Kunststoff auf der Basis von ungesattigtem Polyesterharz (GFK-UP),
Polypropylen (PP), Polydicyclopentadien (PDCPD) und flexiblen Bahnen (HDPE, PP; PVC und EPDM).

Diese Norm gilt fiir Anlagen fiir eine dritte Reinigungsstufe, die fiir den Einsatz oberhalb des Bodens
(aufderhalb von Gebauden) vorgesehen sind oder die in Stellen in den Boden eingebaut werden, an denen die
Anlage keinen Fahrzeuglasten ausgesetzt ist.

Diese Norm gilt nicht fiir Anlagen fiir eine dritte Reinigungsstufe, die Teil von Anlagen nach EN 12566-3 und
EN 12566-6 sind.

Diese Norm behandelt keine Anlagen zur Reduzierung von Mikroorganismen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 16323:2014, Wérterbuch fiir Begriffe der Abwassertechnik

CEN/TR 12566-5, Kleinkldranlagen fiir bis zu 50 EW — Teil 5: Filtrationsanlagen fiir vorbehandeltes
hdusliches Schmutzwasser

FprEN 12566-3:2015, Kleinkldranlagen fiir bis zu 50 EW — Teil 3: Vorgefertigte und/oder vor Ort montierte
Anlagen zur Behandlung von hduslichem Schmutzwasser

FprEN 12566-6:2015, Kleinkldranlagen fiir bis zu 50 EW — Teil 6: Vorgefertigte Anlagen fiir die
weitergehende Behandlung des aus Faulgruben ablaufenden Abwassers

EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten
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3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkiirzungen

3.1 Begriffe

Flr die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach FprEN 12566-3:2015, FprEN 12566-6:2015,
EN 16323:2014 und die folgenden Begriffe.

3.1.1

dritte Reinigungsstufe

weitergehende Reinigung

zusatzliches Verfahren zu einer weitergehenden Reinigung als die, die durch die erste Reinigungsstufe
(Vorklarung) und die zweite Reinigungsstufe (biologische Reinigung) allein erreichbar ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Es wird empfohlen, den Begriff fiir die spezielle Behandlung zu verwenden, z. B. Stickstoff-
entfernung, Phosphorentfernung, Schénung, Entfernung von suspendierten Feststoffen, da in einigen Fallen die
weitergehende Reinigung Teil der biologischen Reinigung sein kann.

3.1.2
vorgefertigte Anlage
in einem Werk vorgefertigte Anlage

3.13

vor Ort montierte Anlage

aus von einem Hersteller stammenden, vorgefertigten Bauteilen bestehende Anlage, die vor Ort
zusammengesetzt wird

3.14
biologische Verfahren
Verfahren, bei denen die Reinigung vor allem durch die Aktivitdt von Mikroorganismen erfolgt

3.15

physikalische Verfahren

Verfahren, bei denen die Reinigung vor allem durch Nutzung der physikalischen Eigenschaften eines
Mediums erfolgt

3.1.6
chemische Verfahren
Verfahren, bei denen die Reinigung vor allem durch die Zugabe von chemischen Wirkstoffen erfolgt

3.1.7
elektrische Verfahren
Verfahren, bei denen die Reinigung vor allem durch die Nutzung der Elektrizitat erfolgt

3.1.8

Produktfamilie

Produktgruppe, in der zum Zwecke der Bewertung die ausgewahlte(n) Eigenschaft(en) fiir alle Produkte in
dieser Gruppe vergleichbar ist/sind

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Definition der Familie umfasst mindestens vergleichbare Formen, Ausriistungen,
Werkstoffe und Bedingungen hinsichtlich des Verwendungszweckes und stellt fiir alle Produkte der Baureihe den

minimalen hydraulischen Wirkungsgrad und die Mindestanforderungen an das bautechnische Verhalten sicher.

Anmerkung 2 zum Begriff: Die Mindestanforderungen (hydraulischer Wirkungsgrad und bautechnisches Verhalten)
ergeben sich aus der Priifung an einem Modell der Familie.
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3.1.9

Nachriistanlage fiir eine dritte Reinigungsstufe

Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe, die in eine bestehende vorgefertigte und/oder vor Ort montierte
Anlage zur Behandlung von hauslichem Schmutzwasser nach EN 12566-3 oder in eine Anlage fiir die
biologische Reinigung nach EN 12566-6 oder in eine Filtrationsanlage fiir vorbehandeltes hausliches
Schmutzwasser nach CEN/TR 12566-5 eingebaut wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sofern eine derartige Nachriistanlage die angegebene Leistung der Anlage nach
EN 12566-3 oder EN 12566-6, in die sie eingebaut ist, beeinflusst, sollte die gesamte Anlage auf Ubereinstimmung mit

der relevanten Norm gepriift werden.

3.1.10
nominale Bemessung
ganzzahliger Wert, der den hochsten Einwohnergleichwert angibt, der fiir die jeweilige Anlage geeignet ist

3.2 Symbole und Abkiirzungen
In dieser Norm werden die folgenden Symbole und Abkiirzungen verwendet:

BSBs (oder BSB-) biochemischer Sauerstoffbedarf in 5 Tagen (oder 7 Tagen)

CSB chemischer Sauerstoffbedarf

SS suspendierte Feststoffe

Gesamt-N Gesamtstickstoff

Gesamt-P Gesamtphosphor

TOC gesamter organisch gebundener Kohlenstoff
PP Polypropylen

PDCPD Polydicyclopentadien

HDPE hochfestes Polyethylen

PVC Polyvinylchlorid

EPDM Ethylen-Propylen-Dien-Monomer

4 Produktmerkmale

4.1 Auslegung

4.1.1 Allgemeines

Anlagen fiir eine dritte Reinigungsstufe miissen unter den fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
erwarteten Lasten standsicher sein. Dariiber hinaus miissen sie dauerhaft, wasserdicht und korrosions-
bestandig sein.

Wenn elektrische, mechanische oder hydraulische Fehlfunktionen der Anlage zu einem Versagen fiihren

koénnen, ist die Anlage mit einer Alarmvorrichtung zur Anzeige eines derartigen Versagens auszustatten. Die
Funktionalitat der Alarmvorrichtung muss, wie in Tabelle A.2 dargestellt, nachgewiesen werden.
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4.1.2 Gesamtmafde

Die Gesamtmafde der vorgefertigten Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe (d.h. Hohe, Breite, Lange,
Durchmesser usw.) miissen gemessen und zusammen mit einem Grenzabmaf$ angegeben werden.

Die Beurteilung der Gesamtmafde muss durch Messung mit einer Messabweichung von £0,5 % fiir das
jeweilige Maf} erfolgen.

4.1.3 Zulaufe, Abldufe, interne Rohrleitungen und Verbindungen

Die Nenndurchmesser fiir Zulauf- und Ablaufrohrleitungen der vorgefertigten Anlage der dritten Reinigungs-
stufe sind in der technischen Dokumentation anzugeben. Die hydraulische Auslegung der Anlage, der
internen Rohrleitungen und der Verbindungen muss sicherstellen, dass wahrend des normalen Betriebs der
Anlage weder Riickfluss, noch Verstopfung oder Uberstau auftreten.

Zulauf- und Ablaufrohre miissen mit genormten Rohrleitungssystemen kompatibel sein.

Die Bewertung der Zuldufe, Abldufe, internen Rohrleitung und Verbindungen muss durch Messung mit einer
Messunsicherheit von + 0,5 % fiir das jeweilige Maf3 erfolgen.

4.1.4 Zuginglichkeit

Die vorgefertigte Anlage der dritten Reinigungsstufe muss so ausgelegt werden, dass sie fiir Unbefugte nicht
zuganglich ist (z. B. durch einen Verriegelungsmechanismus).

Die Gestaltung der Anlage muss einen Zugang bieten, um die laufende Wartung, Probenahme, Entfernung
des Schlammes (sofern zutreffend), sowie Reinigung und Instandhaltung zu erméglichen. Es ist eine Offnung
mit einem Maf} (d.h. Breite flir einen rechtwinkligen Querschnitt oder Durchmesser fiir einen runden
Querschnitt) von mindestens 400 mm erforderlich. Bei einer offenen Anlage ist kein Zugang erforderlich.

Fiir den Einbau von offenen Anlagen kénnen ortliche Bestimmungen hinsichtlich der Zugéanglichkeit fiir die
Wartung vorliegen.

ANMERKUNG 1 Fiir den Einbau von offenen Anlagen kdnnen ortliche Bestimmungen hinsichtlich der Zugéanglichkeit
fiir die Wartung vorliegen.

ANMERKUNG 2 Die Anforderungen an die Bereitstellung einer Zugangsmoglichkeit fiir eine Person in die Anlage
konnen von den zutreffenden Bestimmungen abhéngen, die in dem Mitgliedstaat fiir die vorgesehenen Bedingungen der
Endanwendung gelten. Zum Beispiel betrdgt das Maf} fiir die Zugangséffnung einer Person in EN 476 mindestens
600 mm.

Schachtverlangerungen, falls anwendbar, und Zugangsdeckel der vorgefertigten Anlage der dritten
Reinigungsstufe miissen gebrauchstauglich bemessen sein.

Die Zugangsmafie sind anzugeben. Die Bewertung eines Zugangsmafies muss durch Messung mit einer
Messunsicherheit von 0,5 % fiir das jeweilige Maf3 erfolgen.

Die Anlage muss mit einer der folgenden Mafnahmen gegen den unerlaubten Zutritt ausgestattet sein:

a) Masse von einzelnen Abdeckungen;

b) Sicherungsvorrichtung; oder

c) Verschlussvorrichtung.

Wenn eine Sicherungs- oder Verschlussvorrichtung verwendet wird, muss sie so ausgelegt sein, dass die

Abdeckung nicht ohne Weiteres mit Gegenstdanden, die fiir Kinder leicht zugédnglich sind, geéffnet werden
kann.
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4.2 Standsicherheit

4.2.1 Allgemeines
Fiir Anlagen ohne Behilter ist eine Beurteilung der Standsicherheit nicht erforderlich.

Prifverfahren und Werte fiir mechanische Kenngréfien der Behalterwerkstoffe, die fiir die Berechnung der
Standsicherheit des Behélters verwendet werden, miissen FprEN 12566-3:2015, Anhang D, entsprechen.

Die vorgefertigten Anlagen der dritten Reinigungsstufe miissen iiber ihre Lebensdauer den Belastungen bzw.
Beanspruchungen standhalten, die sich aus der Handhabung, dem Einbau und dem Betrieb, einschliefilich
Schlammentnahme und Wartung, ergeben.

Bei Priifung nach 5.1 wird die Standsicherheit wie folgt angegeben:

— maximal zuldssige Hohe der Erdiiberdeckung (m);

— Moglichkeit zum Einbau der Anlage im oder aufderhalb des Grundwasserbereich, entweder angegeben
als WET, oder als DRY.

4.3 Reinigungsleistung der dritten Reinigungsstufe

Zur Bestimmung der Reinigungsleistung der dritten Reinigungsstufe ist die Anlage fiir eine dritte
Reinigungsstufe durch Priifung nach Anhang A zu bestimmen.

Sofern das Verfahren der dritten Reinigungsstufe Auswirkungen auf die Zulaufkonzentrationen an BSBg oder
BSB-, CSB und SS sowie auf die Stickstoffparameter und den Gesamtphosphor hat, sind diese Auswirkungen
anzugeben.

Alle Parameter, die fiir den Reinigungsprozess von zulaufseitigen Anlagen nach EN 12566-3 oder
EN 12566-6 erforderlich sind, miissen gemessen werden, auch wenn sie vom Hersteller zum Zwecke der
CE-Kennzeichnung nicht angegeben werden.

Die Reinigungsleistung der dritten Reinigungsstufe ist in Form der Wirkungsgrade der dritten Reinigungs-
stufe unter Angabe der gepriiften organischen Schmutzfracht und der zu verringernden Parameter

anzugeben.

Des Weiteren muss die Haufigkeit der wahrend der Priifung nach AnhangA durchgefiihrten
Schlammentfernungen angegeben werden.

Jeder Wirkungsgrad der dritten Reinigungsstufe ist nach 5.2 zu berechnen:
4.4 Wasserdichtheit

Die Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe muss wasserdicht sein. Die Wasserdichtheit ist nach 5.3 zu priifen.

Bei Anlagen ohne Behalter ist keine Priifung der Wasserdichtheit erforderlich.

4.5 Energieverbrauch
Der Energieverbrauch der Anlage muss nach 5.4 angegeben werden.

Der Wert des deklarierten Energieverbrauchs muss hoher sein als der Wert, der wahrend der Priifung nach
A.2.4.4 gemessen wurde, oder gleich.
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4.6 Dauerhaftigkeit

4.6.1 Allgemeines

Die vorgefertigten Anlagen der dritten Reinigungsstufe, einschliefdlich aller Einbauten, sind aus Werkstoffen
herzustellen, die aus Sicht der Dauerhaftigkeit fiir die Anwendung in einer Umgebung mit hiuslichem
Abwasser geeignet sind.

Werkstoffe der anderen Bauteile der Anlage (d.h. Filtermaterial, Pumpe, usw.) miissen mit den vom
Hersteller an den Werkstoff-/Bauteil-Lieferanten gelieferten Spezifikationen iibereinstimmen.

4.6.2 Beton, Stahl, PVC-U, PE, GFK, PDCPD und flexible Bahnen

Flir Behilter aus Beton, Stahl, PVC-U, PE, GFK, PDCPD und flexiblen Bahnen (d.h. betrifft den
Ausgangswerkstoff und die Beschichtungen, sofern zutreffend) muss der Werkstoff FprEN 12566-3:2015,
4.5.2 bis 4.5.9, entsprechen.

4.7 Brandverhalten

4.7.1 Allgemeines

Wenn die Verwendung einer vorgefertigten Anlage flir eine dritte Reinigungsstufe nationalen gesetzlichen
Anforderungen hinsichtlich des Brandverhaltens unterliegt, muss ihr Brandverhalten als das Brandverhalten
ihrer Bauteile angesehen werden (d. h. in Bezug auf den Werkstoff) und muss als eine der folgenden Klassen,
nach EN 13501-1, angegeben werden:

a) Klasse Al, ohne die Notwendigkeit der Priifung (CWT, en: Compliance Without Testing), wenn die in
4.6.2 oder anderweitig festgelegten Anforderungen erfiillt sind; oder

b) Klasse, auf Grundlage der Priifergebnisse von in der Anlage verwendeten Werkstoffen festgelegt,
entsprechend den in EN 13501-1 in Bezug genommenen Normen, wie in 4.7.3 festgelegt.

ANMERKUNG In den meisten Fillen wird Klasse E als ausreichende gesetzliche Mindestanforderung an das
Brandverhalten der Anlagen, die vergraben (erdverlegt) Anwendung finden, angesehen.

Im Gegenzug, wenn die Verwendung eines derartigen Bauteils keinen nationalen gesetzlichen
Anforderungen an das Brandverhalten unterliegt, kann entweder die nach a) oder b) bestimmte Klasse oder
,Keine Leistung festgelegt” (NPD, en: No Performance Determined) angegeben werden.

4.7.2 AlsKlasse Al ohne die Notwendigkeit der Priifung Kklassifizierte Anlagen

Das Brandverhalten einer Anlage muss als Klasse A11) ohne die Notwendigkeit der Priifung angegeben
werden, vorausgesetzt dass:

a) keiner der Ausgangsstoffe, aus denen der Behalter der Anlage besteht, umfasst mehr als 1 % (Masse-
oder Volumenanteil, je nachdem, was nachteiliger ist) homogen verteiltes organisches Material, und

BEISPIEL Im Allgemeinen kann fiir vorgefertigte Anlagen fiir die dritte Reinigungsstufe eingesetzter bewehrter
Fertigbeton organische Materialien enthalten (z. B. Zusadtze und Hilfsstoffe), jedoch liegt ihr Anteil weit unter 1 %. In
vergleichbarer Weise wird Stahl bei Einsatz fiir den gleichen Zweck nicht in fein verteilter Form verwendet. Daher
diirfen aufgrund ihrer geringen Brennbarkeit und unter den angegebenen Bedingungen (siehe Fufdnote 1) beide
Werkstoffe ohne Priifung als Klasse Al des Verhaltens bei Brandeinwirkung angesehen werden.

1) Siehe Entscheidung 96/603/EG der Kommission vom 4. Oktober 1996 (siehe ABIL L 267 vom 19.10.1996), zweifach
gedandert durch 2000/605/EG vom 26. September 2000 (siehe ABL L 258 vom 12.10.2000) und durch 2003/424/EG
vom 6. Juni 2003 (siehe ABL L 144 vom 12.06.2003).

Documents
Document SharirﬂHub

Full document details: E DIN EN 12566-7:2016-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12566-7-2016-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-12566-7-2016-02

E DIN EN 12566-7:2016-02 - Entwurf—
FprEN 12566-7:2015 (D)

b) jede auflere Beschichtung auf der Oberfliche des Behalters wird auf (ein) anorganische(s)
Material/Materialien aufgebracht, das/die ebenfalls als Klasse A1 eingestuft ist/sind.

4.7.3 Nach den Priifergebnissen Kklassifizierte Anlagen

Fiir das Brandverhalten der Anlage muss jeder Werkstoff, aus dem sie besteht, einschliefdlich der Werkstoffe
der Oberflachenbeschichtung der Anlage, nach EN 13501-1 Kklassifiziert werden, wobei nur die niedrigste
Klasse der Werkstoffe angegeben werden muss. Die Klasse eines einzelnen Werkstoffes muss als Ergebnis
der Priifverfahren ermittelt werden, die fiir diese Klasse relevant sind, und wie in den in EN 13501-1 in
Bezug genommenen Normen festgelegt.

Ein Bauteilwerkstoff der Anlage wird als der Werkstoff betrachtet, der einen bedeutenden Einfluss auf das
Brandverhalten eines solchen Bauteils besitzt. Entsprechend den Definitionen von EN 13501-1 kann dies der
Fall sein bei:

— dem Werkstoff eine homogenen Anlage; oder

— dem wesentlichen Bestandteil einer inhomogenen Anlage (d. h. ein Werkstoff, der einen bedeutenden
Anteil eines solchen Bauteils ausmacht). Eine Schicht mit einer flichenbezogenen Masse > 1,0 kg/m?
oder einer Dicke > 1,0 mm wird als wesentlicher Bestandteil betrachtet.

BEISPIEL In der Regel kann dies fiir die Anlage als relevant betrachtet werden, wenn der Behalter aus
mindestens einem der folgenden Werkstoffe gefertigt wurde: weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U), Polyethylen
(PE), glasfaserverstarkter Kunststoff auf der Basis von ungeséattigtem Polyesterharz (GFK-UP), Polypropylen (PP) und
Polydicyclopentadien (PDCPD); oder der Behilter wurde aus flexiblen Bahnen (PEHD, PP, PVC oder EPDM), mit oder
ohne Oberflachenbeschichtung, gefertigt.

Prifkorper, die fiir die Priifverfahren verwendet werden, die fiir diese Klassifizierung gelten, miissen nach
EN 13501-1 und nach den entsprechenden darin in Bezug genommenen Normen behandelt werden.

4.8 Gefdhrliche Stoffe

Nationale Vorschriften zu gefdhrlichen Stoffen kénnen bei der Einfiihrung der von dieser Norm abgedeckten
Bauprodukte auf dem Markt des betreffenden Landes die Vorlage eines Nachweises und einer Deklaration
iiber die Freisetzung von solchen Stoffen und teilweise iiber deren Gehalt fordern.

Bis harmonisierte europdische Priifverfahren zur Verfiigung stehen, sollten der Nachweis und die
Deklaration iiber die Freisetzung von gefiahrlichen Stoffen bzw. iiber deren Gehalt unter Beriicksichtigung

der nationalen Vorschriften, die am Ort der Verwendung gelten, erfolgen.

ANMERKUNG  Eine Informationsdatenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen
ist auf der Internetseite der Kommission EUROPA unter ,Construction” [in englischer Sprache] verfiigbar, Zugang tiber
http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/.

5 Priifung, Bewertung und Probenahmeverfahren
5.1 Standsicherheit

5.1.1 Allgemeines

Priifverfahren und mechanische Kennwerte der Behilterwerkstoffe, die zur Berechnung der Standsicherheit
des Behalters verwendet werden, miissen FprEN 12566-3:2015, Anhang D, entsprechen.

Bei Einbau in den Boden muss die Standsicherheit der vorgefertigten Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe
(d. h. des Behalters dieser Anlage) wie folgt bestimmt werden:
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— entweder durch Berechnung auf der Grundlage der Grunddaten fiir Werkstoffe und Lasten (siehe 5.1.2);
— oder durch Priifung unmittelbar am Behélter der Anlage (siehe 5.1.3).

Wenn die vorgefertigte Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe eine wasserdichte Schachtverlingerung
einschliefst und/oder die Anlage im Grundwasserbereich eingebaut ist, sind die zutreffenden Lasten bei der
maximalen Einbautiefe der Anlage zu beriicksichtigen und die geeigneten Priifungen oder Berechnungen
durchzufithren, um die Standsicherheit der Anlage nachzuweisen.

Die Standsicherheit von vorgefertigten Anlagen fiir eine dritte Reinigungsstufe, deren Verwendung
ausschliefllich im nicht in den Boden eingebauten Zustand erfolgen soll, muss nur durch Berechnung

bewertet werden.

Fiir eine Anlage, deren Behalter aus flexiblen Bahnen besteht, ist nur die Grubenpriifung durchzufiihren.
5.1.2 Durch Berechnung bestimmte Standsicherheit

5.1.2.1 Allgemeines

Eins der beiden folgenden Verfahren kann angewendet werden:

— Verfahren 1: Indirektes Verfahren, anwendbar fiir alle Werkstoffe durch Angabe folgender Parameter:
— geometrische Daten der Anlage: z. B. Wanddicke, Abstand der Versteifungsrippen, Form;

— Werkstoff- und Bauteileigenschaften: alle im Abschnitt ,Dauerhaftigkeit” (siehe 4.5 und
FprEN 12566-3:2015, Anhang D) angegebenen Parameter.

Der Hersteller muss in der Einbauanleitung die Hohe der Erdiiberdeckung und die maximale Hohe des
Grundwasserspiegels flir den Einbau angeben.

— Verfahren 2: Direkte Leistungsangabe anhand des anwendbaren Eurocodes:

— Eurocode 2 (EN 1992-1-1) fiir Beton (sofern anwendbar);

— Eurocode 3 (EN 1993-1-1) fiir Stahl (sofern anwendbar).
Der Hersteller muss die Berechnungsergebnisse entsprechend dem mafdgeblichen Eurocode in Bezug auf die
Hohe der Erdiiberdeckung und die Moglichkeit zum Einbau der Anlage an einem feuchten oder trockenen

Standort mit der Héhe des Grundwasserbereichs, gemessen vom Boden der Anlage, angeben.

ANMERKUNG  Wenn Verfahren 1 fiir die Bewertung der Standsicherheit angewendet wurde, werden die Produkt-
mafie und die Werkstoffeigenschaften von der notifizierten Stelle tiberpriift. Wenn Verfahren 2 angewendet wurde,
dann validiert die notifizierte Stelle die Eingabedaten fiir die Berechnung, iiberpriift die Berechnung und bestétigt die
Ergebnisse des Berichts iiber die Erstpriifung.

5.1.2.2 Erdlasten

Die Berechnung von Erdlasten muss nach FprEN 12566-3:2015, 5.1.2.2, durchgefiihrt werden.

5.1.2.3 Wasserdruck

Es sind eine vertikale und eine horizontale Komponente des Wasserdrucks nach FprEN 12566-3:2015,
5.1.2.3, zu berechnen.
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5.1.2.4 Verkehrslasten (begehbar)

In Bezug auf die Verkehrslasten durch Begehen muss ein Wert von 2,5 kN/m?2 bei der Berechnung nur dann
beriicksichtigt werden, wenn die Hohe der Erdiiberdeckung (h) hochstens 1 m betradgt. Bei einer Héhe der
Erdiiberdeckung von mehr als 1 m brauchen die Verkehrslasten durch Begehen bei der Berechnung nicht
berticksichtigt zu werden, da sie im Vergleich zu weiteren Lasten als vernachlassigbar angesehen werden.

5.1.3 Durch Priifung bestimmte Standsicherheit

Die Standsicherheit der vorgefertigten Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe ist anhand der Druckfestigkeit
und der Verformung unter Hochstlast nach FprEN 12566-3:2015, Anhang C, zu bestimmen.

Die Ergebnisse der Priifung miissen die Standsicherheit unter der angegebenen Last sicherstellen.

Bei der Priifung nach

— FprEN 12566-3:2015, C.5 (Grubenpriifung), muss die Anlage entsprechend den Angaben des Herstellers
hinsichtlich der maximalen angegebene Hohe der Erdiiberdeckung und der Moéglichkeit, die Faulgrube

an einem WET- oder DRY-Standort zu installieren, eingebaut werden,

— FprEN 12566-3:2015, C.2.1 und C.2.2 (Prifung der Druckfestigkeit), muss es sich bei der Hohe der
Erdiiberdeckung um die nach Tabelle 2 berechneten Mindestwerte H; oder H, handeln,

— FprEN 12566-3:2015, C.4 (Prifung mit Unterdruck (Vakuum)), muss es sich bei der Hohe der
Erdiiberdeckung um die nach Tabelle 3 berechneten Mindestwerte H; oder H, handeln.

2

1 1

al —_— —

oy -7

Legende
1  Schachtverlangerung
2 HyoderH,
Bild 2 — Definition der Kennwerte
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Tabelle 1 — Formeln zur Berechnung der Hohe der Erdiiberdeckung
nach der Priifung der Druckfestigkeit

Vertikale Last Horizontale Last
L—10><H —-25 L—10><H — 18X K X H
H1=1,6><51 w4 H2=1,6><SZ w p
18 18 x K
Dabei ist Dabei ist
F die Scheiteldruckkraft (kN); K der Koeffizient (siehe 5.1.2.2);
F die Scheiteldruckkraft (kN);

S,  die horizontale Oberflache der Anlage (m?);

Hy, die vom Boden der Anlage gemessene Héhe des S,  die seitliche Oberfléche der Faulgrube (m?);
Grundwasserspiegels (m); Hy die vom Boden der Anlage gemessene Hohe des
H; die Hohe der Erdiiberdeckung (m). Grundwasserspiegels (m);
H, die vom Boden bis zur Oberkante der Anlage
gemessene Hohe (m) (ohne Beriicksichtigung der
Schachtverlangerung);
H, die Hohe der Erdiiberdeckung (m).
Tabelle 2 — Formeln zur Berechnung der Hohe der Erdiiberdeckung
nach der Priifung mit Unterdruck (Vakuum)
Vertikale Last Horizontale Last
Plxsf—lowa—Z,S Plxsf—loxHW—18xKpr
— ’ H = 2
H, = 18 2 18 x K
Dabei ist Dabei ist
P der Unterdruck (kPa) (siehe FprEN 12566-3:2015, | K der Koeffizient (siehe 5.1.2.2);
C4); P der Unterdruck (kPa) (siehe FprEN 12566-3:2015,
f der Koeffizient (siehe FprEN 12566-3:2015, C.4); C.4);
Hy, die vom Boden der Faulgrube gemessene Hohe des | f der Koeffizient (siehe FprEN 12566-3:2015, C.4);
Grundwasserspiegels (m); Hy, die vom Boden der Faulgrube gemessene Hohe des
H;  die Hohe der Erdiiberdeckung (m). Grundwasserspiegels (m);
H, die Gesamthohe der Faulgrube (m);
H,  die Hohe der Erdiiberdeckung (m).

Fiir eine offene vorgefertigte Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe ist nur die Grubenpriifung anzuwenden

(siehe Beispiel in Bild 3).
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A,

Legende

a Reibungswinkel < 63°

Bild 3 — Grubenpriifung fiir eine offene Anlage

5.2 Reinigungsleistung der dritten Reinigungsstufe

Zur Bestimmung der Reinigungsleistung der dritten Reinigungsstufe ist die Anlage fiir eine dritte
Reinigungsstufe durch Priifung nach Anhang A zu bestimmen.

Jeder Wirkungsgrad der dritten Reinigungsstufe wird mit folgender Formel berechnet:

Pt; — Pt, angegeben in %
M=
1

Dabei ist

Rpr  der Wirkungsgrad der dritten Reinigungsstufe fiir einen bestimmten Parameter (z. B. BSBg bzw.
BSB-, Gesamtphosphor, Gesamtstickstoff);

Pt;

;  der Wert fiir den Parameter im Zulauf der Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe;

Pt,

o  der Wert fiir denselben Parameter im Ablauf der Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe.

5.3 Wasserdichtheit

Bei Anlagen mit Behalter(n) muss/miissen der/die Behalter nach FprEN 12566-3:2015, Anhang A, gepriift
werden und die Anforderungen nach FprEN 12566-3:2015, 4.4, erfiillen.

Bei offenen vorgefertigten Anlagen fiir eine dritte Reinigungsstufe ist die Priifung der Wasserdichtheit

durchzufiihren, indem die Anlage nach dem Abdichten der Offnungen bis zur maximalen Hohe aufgefiillt
wird.

5.4 Energieverbrauch
Der Energieverbrauch muss wahrend der in Anhang A beschriebenen Priifung gemessen und als der
Energieverbrauch unter normalen Betriebsbedingungen (NOMINELL-Priifabschnitt) in kWh/d angegeben

werden.

Eine Beurteilung des Energieverbrauchs muss durch Messung mit einer Messunsicherheit von + 5 % fiir das
Ergebnis vorgenommen werden.
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6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit — AVCP

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Kleinkliranlagen mit den Anforderungen dieser Norm und mit den vom
Hersteller in der Leistungserklarung angegebenen Leistungen ist folgendermafien nachzuweisen:

— durch Feststellung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontr_plle behalten und muss liber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit der(den) angegebene(n)
Leistung(en) iibernehmen zu kénnen.

6.2 Typpriifung

6.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale sind zu bestimmen, wenn der
Hersteller beabsichtigt, sie zu erkladren, es sei denn, die Norm enthalt Festlegungen zur Angabe der Leistung
ohne Priifungen (z. B. zur Verwendung von bestehenden Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung
(CWFT) und zur Verwendung von normalerweise anerkannten Leistungswerten).

Bewertungen, die bereits frither in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt
wurden, dirfen beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen
Priifverfahrens oder eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen
Produkt bzw. an Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitdt so erfolgten, dass die
Ergebnisse fiir das betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG 1 ,Das gleiche AVCP-System” bedeutet, dass die Priifung(en) durch einen unabhangigen Dritten und
fiir das Brandverhalten unter der Verantwortung einer notifizierten Produktzertifizierungsstelle (nur fiir Produkte
unter dem System 1+ und 1) durchgefiihrt wurde(n).

Zum Zwecke der Bewertung diirfen Produkte eines Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn
die Ergebnisse fiir ein oder mehrere Merkmal(e) eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als
reprasentativ fiir das gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der
betreffenden Familie angesehen werden.

ANMERKUNG 2 Produkte kdnnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet werden.

Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe wird auf die Normen, in denen die
Bewertungsverfahren festgelegt sind, verwiesen.

Zusatzlich ist eine Feststellung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufiihren:

— zu Beginn der Produktion einer neuen oder modifizierten Kleinkldranlage (es sei denn, das Produkt
gehort zur selben Familie), oder

— bei Einflihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

— die Feststellung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei
der Konstruktion der Kleinklaranlagen, bei den Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der Komponenten oder
im Herstellungsverfahren (abhangig von der Definition einer Familie) ergeben, die sich wesentlich auf
ein oder mehrere Merkmal(e) auswirken wiirden.
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Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf der
Grundlage von in anderen Produktnormen angegebenen Bewertungsverfahren bestimmt wurden, brauchen
diese Merkmale nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen der betreffenden Komponenten sind
zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die geregelte Kennzeichnung in
Ubereinstimmung mit den mafRgebenden harmonisierten Européischen Spezifikationen angebracht wurde,
die in der Leistungserklarung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Hersteller der
Kleinkldaranlage jedoch nicht von der Verantwortung, sicherzustellen, dass die Kleinkldaranlage insgesamt

korrekt hergestellt wird und dass ihre Bestandteile die erklarten Leistungskennwerte aufweisen.

6.2.2 Priifproben, Priifung und Konformititskriterien

Die Anzahl der Proben der zu priifenden/bewertenden Kleinklaranlage muss der Tabelle 2NLentsprechen.

Tabelle 3 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitatskriterien

Merkmal Anforderung Bsg'i;:::;is- Ar;ia:)l;)leier Konformititskriterien
Alle Produkte
Gesamtmafie 4.1.2 4.1.2 innerhalb der | Maf3e
Produktfamilie
. i Alle Produkte
Z“}iasfe'b’.*béa”fe 413 413 innerhalb der | MaRe
undverbindungen Produktfamilie
Alle Produkte
Zuganglichkeit 4.1.4 4.1.4 innerhalb der | Mafe
Produktfamilie
DeKlarierte Werte fiir die
Wirkungsgrade Ein Produkt Wirkungsgrade fiir geforderte
der dritten 4.3 5.2 und Anhang A innerhalb der | Parameter und die Hiufigkeit der
Reinigungsstufe Produktfamilie? | Schlammentfernung wihrend der
Priifung
Deklarierter Wert (in m3/Tag) fiir
Nominaler Alle Produkte das. geprlffte Pr(.).dukt. .
Tageszufluss 7 Abschnitt 7 innerhalb der | ES istzu tiberpriifen, ob die auf alle
Q) Produktfamilie Produkte der Familie anwendbaren
Bemessungsgrundlagen des
Herstellers vorliegen.
Deklarierter Wert (in
m3/Zeiteinheit) fiir das gepriifte
Maximales Alle Produkte | Produkt.
Wasservolumen je 7 Abschnitt 7 innerhalb der | Es ist zu iiberpriifen, ob die auf alle
Zeiteinheit8 Produktfamilie | Produkte der Familie anwendbaren
Bemessungsgrundlagen des
Herstellers vorliegen.
Nominale Deklarietter Wert (in kg/Tag) fiir
das gepriifte Produkt.
Tagesschmutz- Alle Produkte ] ib if b di fall
fracht in Bezug auf 7 Abschnitt 7 innerhalb der Es lzt 1“ uderpru e]n ob die aclilb alle
den angegebenen Produktfamilie Produkte der Familie anwendbaren
Parameter Bemessungsgrundlagen des
Herstellers vorliegen.
N1) Nationale FuBnote: Richtig ist Verweis auf Tabelle 3.
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Merkmal Anforderung Bewertungs- Anzahl der Konformititskriterien
verfahren Proben
Alle Anlagen
Wasserdichtheit 4.4 FprEN 12566-3:2015, innerhalb der [ Bestanden/Nicht bestanden
Anhang A s
Produktfamilie
Angegebene Bemessungslasten®
und Wert der maximalen Hohe der
. . Ein Produkt Erdiiberdeckung (in m).

Standsicherheit, . halb d . 8l )

4.2 512 innerhalb der | Bej der Bewertung nach dem

berechnet b o

Produktfamilie® | Berechnungsverfahren 1 ist die
Berechnung nicht Teil der
Erstpriifung.
Angegebener Wertc odere

Standsicherheit 5.1.3 und Ein Produkt | entsprechend dem Priifergebnis

epriift ’ 4.2 FprEN 12566-3:2015,| innerhalbder | oder ,Bestanden/Nicht bestanden”

8 Anhang C4 ProduktfamilieP | und Wert der maximalen Hohe der

Erdiiberdeckung (in m)
. Angegebener Wert:
Eine Anlage . .
Energieverbrauch 4.5 5.4 innerhalb der Energleverbral'lch (in IFWh/ d) unter
Produktfamilie normalen Betriebsbedingungen
(NOMINELL-Priifabschnitte).
Angegebener Wert entsprechend
. dem verwendeten Werkstoff sowie

Dauerhaftigkeitf 4.6 4.6.1 bis 4.6.4 - .

Priifverfahren oder
»Bestanden/Nicht bestanden”
4.7.2 - Deklarierte Klasse A1 (CWT)
Brandverhalten Nachdenin 4.7.3 in Jeder Werkstoff Ange.g.ebene niedrigste Klasse des
4.7.3 Bezug genommenen jeweiligen Werkstoffs nach
Normen EN 13501-1
Soweit mafigeblich,
i h dem Stoff und i i
Fre}set?ung 48 nach dem Stoff un Jeder Werkstoff Soweit mafdgeblich, nach 'dem Stoff
gefahrlicher Stoffe dem vorgesehenen und dem vorgesehenen Einsatzort
Einsatzort

2 Das ungiinstigste Produkt fir den Wirkungsgrad der dritten Reinigungsstufe entsprechend den Bemessungsgrundlagen sollte
durch den Hersteller fiir die Priifung ausgewdhlt werden. Das kleinste Produkt wird in der Regel als das ungiinstigste
angesehen, was jedoch anhand der Bemessungsgrundlagen nachzupriifen ist.

b pas ungiinstigste Produkt fiir die Standsicherheit entsprechend den Bemessungsgrundlagen sollte durch den Hersteller fiir die
Priifung ausgewadhlt werden. Das grofdte Produkt wird in der Regel als das ungiinstigste angesehen, was jedoch anhand der
Bemessungsgrundlagen nachzupriifen ist.

¢ Die Lasten der maximalen Hohe der Erdiiberdeckung (h) iiber der Anlage, die bei den entsprechenden Priifungen oder
Berechnungen angewendet wurden, werden berticksichtigt.

d Anforderungen, Priifverfahren und Angabe des Ergebnisses entsprechend dem fiir den Behalter verwendeten Werkstoff.

€  Entsprechend dem angewendeten Priifverfahren und dem fiir den Behilter verwendeten Werkstoff.

f  Priifverfahren fiir die Werkstoffe, aus denen die Anlage hergestellt ist, einschliefdlich der Komponenten (d. h. Korrosionsschutz),
wenn sie den Stand der Technik reprasentieren. Dariiber hinaus miissen Werkstoffe mit einer bereits bekannten angemessenen
Dauerhaftigkeit nicht auf Dauerhaftigkeit gepriift werden.

&  Der ungiinstigste Fall fiir den maximalen Wasserzufluss muss in Liter je Sekunde (I/s) innerhalb eines festgelegten Zeitraums
festgelegt sein.

BEISPIEL 0,61/sin 15 min
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6.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Feststellung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der Kleinkldranlage, auf die sie sich
beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.

6.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Feststellung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fiir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) verwenden, um seine Leistungserklarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z. B. Maf3e) und
mit den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen,
vorausgesetzt, dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Produktleistung relevanten
Wesentlichen Merkmalen giiltig sind;

— zusétzlich zu den Informationen, die fiir die Bestatigung, dass das Produkt die gleiche Leistung in Bezug
auf bestimmte Wesentliche Merkmale aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die
Feststellung des Produkttyps durchgefiihrt hat oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der
Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller zum Zwecke der Feststellung dessen Produkttyps
sowie von Informationen zu den Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die
bei der werkseigenen Produktionskontrolle beriicksichtigt werden kénnen, ausdriicklich zugestimmt
hat?);

— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin
die Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erklarten Leistungen aufweist, und

— stellt sicher, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das
Produkt, das Gegenstand der Feststellung des Produkttyps war, und dass die
Fertigungseinrichtungen und das Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen
unterscheiden, die fiir das Produkt, das Gegenstand der Feststellung des Produkttyps war,
verwendet wurden;

— Dbewahrt eine Kopie des Berichts zur Feststellung des Produkttyps auf; der Bericht muss auch die
Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit
den gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsmethoden hergestellt worden ist,
erforderlich sind.

6.2.5 Ergebnisse der stufenweisen Feststellung des Produkttyps

Bei einigen Bauprodukten gibt es Unternehmen (oft als ,Systemvertreiber” bezeichnet), die auf der
Grundlage einer Vereinbarung3) einige oder alle Bauteile an ein weiteres Unternehmen liefern bzw. deren
Lieferung sicherstellen; dieses weitere Unternehmen (im Folgenden als ,Montageunternehmen“ bezeichnet)
stellt dann das Endprodukt in seinem Betrieb her.

2)  Eine solche Vereinbarung kann durch Lizenz, Vertrag oder jede andere Art schriftlicher Ubereinkunft geschlossen
werden.

3) Dies kann z. B. ein Vertrag, eine Lizenz oder eine beliebige andere Art schriftlicher Vereinbarung sein, der/die auch
die Verantwortlichkeit und die Haftung des Bauteilherstellers (des Systemvertreibers) auf der einen Seite und des
Unternehmens, das das Endprodukt zusammenbaut, auf der anderen Seite eindeutig regeln sollte.
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Vorausgesetzt, dass die Tatigkeiten, auf denen der Systemvertreiber in rechtlicher Hinsicht sein
Unternehmen gegriindet hat, die Herstellung bzw. den Zusammenbau von Produkten sowie den
zusammengebauten Produkten einschlieflen, darf der Systemvertreiber die Verantwortung fiir die
Feststellung des Produkttyps hinsichtlich eines Wesentlichen Merkmals oder mehrerer Wesentlicher
Merkmale des Endprodukts iibernehmen, das anschliefdend von anderen Unternehmen in deren Werken
hergestellt und/oder zusammengebaut wird.

In diesem Fall muss der Systemvertreiber ein ,,zusammengebautes Produkt, das aus von ihm oder von einer
anderen Partei hergestellten Bauteilen besteht, einer Feststellung des Produkttyps unterziehen und
anschlieflend den Bericht iiber diese Feststellung dem Montageunternehmen, d.h. dem eigentlichen
Hersteller des in Verkehr gebrachten Produkts, zur Verfiigung stellen.

Um einer solchen Situation Rechnung zu tragen, konnte das Konzept der stufenweisen Feststellung des
Produkttyps in der technischen Spezifikation beriicksichtigt werden, vorausgesetzt, dass fiir die Merkmale,
um die es sich handelt, entweder eine notifizierte Produktzertifizierungsstelle oder eine notifizierte
Priifstelle eingeschaltet wird, wie unten dargestellt.

Der Bericht iiber die Feststellung des Produkttyps, den der Systemvertreiber fiir die von einer notifizierten
Stelle durchgefiihrten Priifungen erhalten hat und der dem Montageunternehmen zur Verfligung gestellt
wird, kann zum Zwecke der geregelten Kennzeichnung verwendet werden, ohne dass das
Montageunternehmen erneut eine notifizierte Stelle einschalten muss, um eine Feststellung des Produkttyps
fiir das/die bereits gepriifte(n) Wesentliche(n) Merkmal(e) durchzufiihren, vorausgesetzt, dass:

— das Montageunternehmen ein Produkt herstellt, bei dem die gleiche Kombination von Bauteilen
(Bauteilen mit den gleichen Eigenschaften) in gleicher Weise verwendet wird, wie bei dem Produkt, fiir
das der Systemvertreiber einen Bericht {iber die Feststellung des Produkttyps erhalten hat. Wenn dieser
Bericht auf einer Kombination von Bauteilen beruht, die nicht fiir das Endprodukt, wie es in Verkehr
gebracht werden soll, reprasentativ ist und/oder wenn die Bauteile nicht gemaf: den Anweisungen des
Systemvertreibers fiir den Zusammenbau der Bauteile zusammengesetzt worden sind, muss das
Montageunternehmen das Endprodukt einer Feststellung des Produkttyps unterziehen;

— der Systemvertreiber dem Hersteller die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und die Einbauanleitung iibermittelt hat;

— das Montageunternehmen (der Hersteller) die Verantwortung fiir den korrekten Zusammenbau des
Produkts in Ubereinstimmung mit den Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des
Produkts und mit der Einbauanleitung, die der Systemvertreiber ihm tibermittelt hat, ibernimmt;

— die Anweisungen fiir die Herstellung/den Zusammenbau des Produkts und die Einbauanleitung, die
dem Montageunternehmen (dem Hersteller) vom Systemvertreiber iibermittelt wurden, integraler
Bestandteil des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle des Montageunternehmens sind und
im Bericht liber die Feststellung des Produkttyps in Bezug genommen werden;

— das Montageunternehmen in der Lage ist, dokumentierte Nachweise dafiir zu liefern, dass die von ihm
verwendete Kombination von Bauteilen und seine Art der Herstellung mit denjenigen libereinstimmen,
fiir die der Systemvertreiber einen Bericht iiber die Feststellung des Produkttyps erhalten hat (das
Montageunternehmen muss eine Kopie des Berichts des Systemvertreibers liber die Feststellung des
Produkttyps aufbewahren);

— ungeachtet der Moglichkeit, auf der Grundlage der mit dem Systemvertreiber abgeschlossenen
Vereinbarung auf dessen privatrechtliche Verantwortung und Haftung zu verweisen, bleibt das
Montageunternehmen fiir die Ubereinstimmung des Produkts mit den erklirten Leistungsmerkmalen —
die durch die Anbringung der geregelten Kennzeichnung am Produkt bestéatigt wird — einschlieflich in
Bezug auf Bemessung und Herstellung verantwortlich.
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6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die Wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelméifiige Inspektionen und
Priifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren.

Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form von
schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
Mafinahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
Wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.

Fiir den Fall, dass der Hersteller von gemeinsam genutzten Ergebnissen oder von Ergebnissen einer
stufenweisen Feststellung des Produkttyps Gebrauch gemacht hat, muss die werkseigene
Produktionskontrolle ebenfalls die entsprechende, in 6.2.4 und 6.2.5 vorgesehene Dokumentation umfassen.

6.3.2 Anforderungen

6.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist flir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit dem Inhalt dieser Produktnorm verantwortlich. Die Aufgaben und
Verantwortlichkeiten bei der Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren,
und diese Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Arbeiten lenken,
ausfiihren oder iiberpriifen, die die Gleichméfiigkeit der Produkte betreffen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere fiir diejenigen Personen, die Mafinahmen zur Vermeidung der Nicht-Gleichmafiigkeit der
Produkte und Mafinahmen im Falle der Nicht-Gleichmafdigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Gleichmafigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestidndigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen
auf Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, iiber die entsprechende

Aufzeichnungen zu fithren sind, iber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafdnahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestdndigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle der Nicht-Gleichmafiigkeit festzustellen und aufzuzeichnen;

— Verfahren zur Behebung von Fallen der Nicht-Gleichmafiigkeit festzulegen.
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Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktions-
kontrolle sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestdndigkeit des
Produkts fithren. Dies beinhaltet:

a) Die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgidnge der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf
die Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;
c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Félle der Nichtkonformitidt zu behandeln und,
sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu iiberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestdndigkeit zu beseitigen.

Sofern Subunternehmer eingesetzt werden, muss der Hersteller die Gesamtkontrolle iiber das Produkt
beibehalten und sicherstellen, dass er alle Informationen erhilt, die zur Erfiillung seiner in dieser
Europédischen Norm festgelegten Verpflichtungen erforderlich sind.

Falls der Hersteller Teile des Entwurfs, der Herstellung, des Zusammenbaus, der Verpackung, der
Verarbeitung und/oder der Etikettierung des Produkts an Subunternehmer vergibt, darf die werkseigene
Produktionskontrolle des Subunternehmers berticksichtigt werden, sofern dies fiir das betreffende Produkt
angemessen ist.

Hersteller, die alle Aktivititen an Subunternehmer vergeben, diirfen unter keinen Umstinden die vorstehend
aufgefiihrten Verantwortlichkeiten auf einen Subunternehmer iibertragen.

ANMERKUNG Es ist davon auszugehen, dass Hersteller, die iiber ein System der werkseigenen Produktionskontrolle

verfiigen, das der Norm EN ISO 9001 entspricht und die Anforderungen dieser Europdischen Norm berticksichtigt, die
Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 an die werkseigene Produktionskontrolle erfiillen.

6.3.2.2 Ausriistung

6.3.2.2.1 Priifung

Samtliche Wage-, Mess- und Priifausriistungen sind zu kalibrieren und entsprechend den dokumentierten
Verfahren, Haufigkeiten und Kriterien regelmaf3ig zu iberpriifen.

6.3.2.2.2 Herstellung

Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelmafdig iberpriift und gewartet
werden, um sicherzustellen, dass durch ihre Verwendung, Abnutzung oder Maé&ngel Kkeine
Unregelmifigkeiten im Herstellungsprozess verursacht werden. Uberpriifungen und Instandhaltung sind
entsprechend den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen,
und die Aufzeichnungen sind fiir die in den Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

6.3.2.3 Ausgangsstoffe und Bauteile

Die Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe und Bauteile sowie das Uberwachungsprogramm zur
Sicherstellung deren Konformitét sind zu dokumentieren. Bei Verwendung von angelieferten Bauteilen fiir
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Bausitze muss das System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit der Bauteile dem
System entsprechen, das in der mafdgebenden harmonisierten technischen Spezifikation fiir das betreffende
Bauteil angegeben ist.

6.3.2.4 Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung
Die einzelnen Kleinkldranlagen miissen in Bezug auf ihre Herkunft identifizierbar und riickverfolgbar sein.
Der Hersteller muss iiber schriftliche Verfahren verfligen, mit denen sichergestellt wird, dass die Abldufe in

Verbindung mit dem Anbringen von Riickverfolgbarkeits-Codes und/oder -Kennzeichnungen regelmafiig
tiberprift werden.

6.3.2.5 Kontrollen wihrend der Herstellung
Der Hersteller muss die Herstellung unter kontrollierten Bedingungen planen und durchfiihren.

6.3.2.6 Produktpriifung und -bewertung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen Werte fiir die
von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden. Die Merkmale und die Art der Kontrolle sind:

Tabelle 4 — Mindesthdufigkeit von Priifungen der werkseigenen Produktionskontrolle fiir Anlagen
fiir eine dritte Reinigungsstufe

Bezeichnung des Merkmals | Priifverfahren oder Nachweisverfahren Mindestpriifhiufigkeit

Eine von 100 Anlagen oder mindestens

Gesamtmafie 4.1.2 einmal je Woche
Zulaufe, Ablaufe und Eine von 100 Anlagen oder mindestens
. : 4.1.3 . .

Verbindungsleitungen einmal je Woche

Zugginglichkeit 414 E.me von 100 Anlagen oder mindestens
einmal je Woche

Wl.rk.ungsgrade der dritten Checkliste der Bauteile des Produkts ]ed.e§ fertige Produkt (Anlage der dritten

Reinigungsstufe Reinigungsstufe)

Wasserdichtheit FprEN 12566-3:2015, Anhang A Eine von 200 Anlagen oder mindestens
einmal je Monat

Es ist zu liberpriifen, ob keine Anderungen .
Standsicherheit an den Ausgangsstoffen und Bauteilen Jede Llleferung von Ausgangsstoffen und
. Bauteilen
aufgetreten sind

Energieverbrauch Checkliste der Bauteile des Produkts Jede L.l eferung von Ausgangsstoffen und

Bauteilen
. . . . Jede Lieferung von Ausgangsstoffen
Dauerhaftickeit Es ist zu liberpriifen, ob keine Anderungen Ei 500 Anl q ind
& an den Ausgangsstoffen aufgetreten sind nevon nlagen oder mindestens

einmal je Monat

Brandverhalten Checkliste der Ausgangsstoffe Jede Lieferung von Ausgangsstoffen und

Bauteilen

Freisetzung gefahrlicher
Stoffe

Soweit mafdgeblich, nach dem Stoff und
dem vorgesehenen Einsatzort

Jede Lieferung von Ausgangsstoffen und
Bauteilen

ANMERKUNG 1 Wenn die Leistung fiir ein bestimmtes Merkmal nicht angegeben wird (z.B. Anwendung der ,NPD-Option“),
brauchen die entsprechenden Teile des Priifplans nicht durchgefiihrt zu werden.

ANMERKUNG 2 Es versteht sich, dass es sich bei der Woche und dem Monat um eine Produktionswoche und um einen
Produktionsmonat handelt.
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6.3.2.7 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss iliber schriftlich niedergelegte Verfahren verfiigen, in denen festgelegt wird, wie
nichtkonforme Produkte zu behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten
aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen sind fiir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des
Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

Falls das Produkt die Annahmekriterien nicht erfiillt, gelten die Festlegungen fiir nichtkonforme Produkte
und die erforderlichen Korrekturmafinahmen sind unverziiglich durchzufiihren. Nichtkonforme Produkte
oder Produktchargen sind auszusondern und eindeutig zu kennzeichnen.

Nach Behebung der Méngel ist die betreffende Priifung bzw. der betreffende Nachweis zu wiederholen.

Die Ergebnisse der Kontrollen und Priiffungen sind ordnungsgemafs aufzuzeichnen. Die
Produktbeschreibung, das Herstellungsdatum, das angewendete Priifverfahren, die Priifergebnisse und die
Annahmekriterien miissen in den Aufzeichnungen enthalten sein; diese sind von der fiir die Kontrolle bzw.
Priifung verantwortlichen Person zu unterzeichnen.

Flir den Fall, dass ein Kontrollergebnis die Anforderungen dieser Europdischen Norm nicht erfiillt, sind die
zur Behebung der Maiangel durchgefiithrten Korrekturmafinahmen (z.B. Durchfithrung einer weiteren
Priifung, Modifizierung des Produktionsprozesses, Verwerfen oder Korrektur des Produkts) in den
Aufzeichnungen festzuhalten.

6.3.2.8 Korrekturmafdnahmen

Um eine Wiederholung von Fallen der Nichtkonformitét zu verhindern, muss der Hersteller dokumentierte
Verfahren bereithalten, mit denen Mafinahmen zur Beseitigung der Ursachen der Nichtkonformitat
eingeleitet werden.

6.3.2.9 Handhabung, Lagerung und Verpackung

Der Hersteller muss Verfahren zur Handhabung von Produkten vorsehen und iiber geeignete Lagerraume
bzw. -flichen verfiigen, um Schiden am Produkt oder Verschlechterungen des Produktzustands zu
verhindern.

6.3.3 Produktspezifische Anforderungen

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss diese Europdische Norm beriicksichtigen und
sicherstellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte mit der Leistungserklarung iibereinstimmen.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss eine produktspezifische werkseigene
Produktionskontrolle enthalten, die Verfahren zum Nachweis der Konformitit des Produkts in den
entsprechenden Stadien festlegt, d. h.:

a) die Kontrollen und Priifungen, die vor und/oder wihrend der Herstellung in Ubereinstimmung mit der
im Priifplan fiir die werkseigene Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit durchzufiihren sind,
und/oder

b) die Nachweise und Priifungen, die in Ubereinstimmung mit der im Priifplan fiir die werkseigene
Produktionskontrolle festgelegten Haufigkeit an den Endprodukten durchzufiihren sind.

Falls der Hersteller nur Endprodukte verwendet, miissen die unter b) angegebenen Vorgiange zu einem
Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen fithren, das dem Niveau entspricht, das
bei der Durchfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle wahrend der Herstellung erreicht worden
ware.
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Falls der Hersteller Teile der Produktion selbst durchfiihrt, diirfen die unter b) erwdhnten Mafinahmen
reduziert und teilweise durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden. Im Allgemeinen gilt: Je
mehr Teile der Produktion vom Hersteller durchgefiihrt werden, desto hoher ist die Anzahl der unter b)
angegebenen Mafdnahmen, die durch die unter a) angegebenen Mafdnahmen ersetzt werden diirfen.

Die Mafinahmen miissen stets zu einem Niveau der Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen
fiihren, das dem Niveau entspricht, das bei einer Durchfithrung der werkseigenen Produktionskontrolle
wahrend der Herstellung erreicht worden wiére.

ANMERKUNG  Abhédngig vom spezifischen Fall kann es erforderlich sein, die sowohl unter a) als auch unter b)
genannten Mafdnahmen, nur die unter a) oder nur die unter b) genannten Mafdnahmen durchzufiihren.

Die unter a) genannten Mafdnahmen beziehen sich auf die Zwischenstufen des Produkts sowie auf die
Herstellungseinrichtungen und ihre Einstellung, auf die Messgeradte usw. Diese Kontrollen und Priifungen
sowie ihre Haufigkeit sind abhdngig vom Produkttyp, von der Produktzusammensetzung, vom
Herstellungsverfahren und dessen Komplexitit, von der Empfindlichkeit der Produkteigenschaften
gegeniiber Schwankungen der Produktionsparameter usw. zu wahlen.

Der Hersteller muss Aufzeichnungen erstellen und aufbewahren, die nachweisen, dass Proben aus der
Produktion entnommen und geprift wurden. Die Aufzeichnungen miissen eindeutig zeigen, ob die
Produktion die festgelegten Annahmekriterien erfiillt hat, und fiir mindestens drei Jahre verfiigbar sein.

6.3.4 Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle beziiglich des Brandverhaltens
fiir Produkte unter AVCP-System 1+, 1 oder 2+ ist nach der endgiiltigen Festlegung und Einfiihrung des
Herstellungsverfahrens durchzufiihren. Das Werk und die Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle sind zu bewerten, um zu bestitigen, dass die in 6.3.2 und 6.3.3 festgelegten
Anforderungen erfiillt wurden.

Wahrend der Inspektion ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die zum Erreichen der in dieser Europdischen Norm geforderten
Produkteigenschaften erforderlich sind, verfiigbar sind und ordnungsgemaf? eingesetzt werden, und

b) dass die Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle, die in der Dokumentation der werkseigenen
Produktionskontrolle festgelegt sind, in der Praxis angewendet werden, und

c¢) dass das Produkt mit den fiir die Feststellung des Produkttyps entnommenen Proben, fur die die
Ubereinstimmung der Produktleistung mit der Leistungserklairung nachgewiesen wurde,
libereinstimmt.

Alle Standorte, an denen das Produkt fertig gestellt wird oder zumindest abschliefRend gepriift wird, sind zu
bewerten, um zu bestitigen, dass die vorstehend erwidhnten Bedingungen a) bis c) erfiillt werden. Sofern das
System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir mehr als ein Produkt, eine Fertigungslinie oder einen
Produktionsprozess gilt und die Erfiillung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung eines
Produkts, einer Fertigungslinie oder eines Produktionsprozesses nachgewiesen wird, ist eine erneute
Bewertung der allgemeinen Anforderungen bei der Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle fiir
weitere Produkte, Fertigungslinien oder Produktionsprozesse nicht erforderlich.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind im Bericht iiber die Erstinspektion zu dokumentieren.
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6.3.5 Laufende Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle ist im Hinblick auf das Brandverhalten fiir die
Systeme 1+, 1 und 2+ einmal alle fiinf Jahre durchzufiihren. Sie muss fiir jedes Produkt eine Uberpriifung des
Priifplans bzw. der Priifpldne fiir die werkseigene Produktionskontrolle und des Herstellungsverfahrens
bzw. der Herstellungsverfahren mit einschliefien, um festzustellen, ob seit der vorherigen Bewertung oder
Uberwachung Anderungen vorgenommen wurden. Die Bedeutung etwaiger Anderungen ist zu beurteilen.

Es sind Uberpriifungen durchzufithren, um sicherzustellen, dass die Priifpline weiterhin korrekt umgesetzt
werden und dass die Produktionseinrichtungen weiterhin in geeigneten zeitlichen Abstinden
ordnungsgemaf} gewartet und kalibriert werden.

Die Aufzeichnungen von Priifungen und Messungen, die wahrend des Produktionsprozesses und an den
Endprodukten durchgefiihrt werden, sind zu priifen, um sicherzustellen, dass die Priif- bzw. Messergebnisse
weiterhin den Ergebnissen flir die Proben, die der Feststellung des Produkttyps unterzogen wurden,
entsprechen und dass die vorgesehenen Mafinahmen zum Umgang mit nicht-konformen Produkten ergriffen
wurden.

6.3.6 Vorgehensweise bei Anderungen

Bei Anderungen am Produkt, im Produktionsprozess oder im System der werkseigenen
Produktionskontrolle, die die gemafd dieser Norm erklarten Produktmerkmale beeinflussen kdnnten, sind
alle Merkmale, deren Leistung vom Hersteller erklirt wird und die durch die Anderung beeinflusst werden
konnten, einer Feststellung des Produkttyps zu unterziehen, wie in 6.2.1 beschrieben.

Sofern zutreffend, ist eine erneute Bewertung des Werks und des Systems der werkseigenen
Produktionskontrolle fiir die Aspekte durchzufiihren, die durch die Anderung beeinflusst werden kénnten.

Alle Bewertungen und ihre Ergebnisse sind in einem Bericht zu dokumentieren.

6.3.7 Sonderanfertigungen, Vorserien (z. B. Prototypen) und Produkte, die in sehr geringer
Stiickzahl hergestellt werden

Kleinkldranlagen, die als Sonderanfertigungen hergestellt werden, Prototypen, die vor Beginn der
serienmafdigen Produktion bewertet werden, sowie Produkte, die in sehr geringer Stiickzahl (nicht mehr als
eine pro Jahr) hergestellt werden, sind wie nachstehend beschrieben zu bewerten.

Fir die Typbewertung gelten die Festlegungen von 6.2.1, 3. Absatz, zusammen mit den folgenden
zusatzlichen Festlegungen:

— Im Fall von Prototypen miissen die Priifproben fiir die vorgesehene kiinftige Produktion reprasentativ
sein und vom Hersteller ausgewahlt werden;

— auf Verlangen des Herstellers diirfen die Ergebnisse der Bewertung von Proben der Prototypen in einer
Bescheinigung oder in Priifberichten, die von der beteiligten unabhidngigen Stelle ausgestellt
wird/werden, angegeben werden.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle fiir Sonderanfertigungen und fiir Produkte, die in sehr
geringer Stiickzahl hergestellt werden, muss sicherstellen, dass die Ausgangsstoffe und/oder Bauteile fiir die
Herstellung des Produkts ausreichen. Die Festlegungen zu den Ausgangsstoffen und/oder Bauteilen gelten
nur, sofern sie zutreffend sind. Der Hersteller muss Aufzeichnungen aufbewahren, die die
Riickverfolgbarkeit des Produkts ermdglichen.
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Bei Prototypen, bei denen eine Serienproduktion vorgesehen ist, ist die Erstinspektion des Werks und der
werkseigenen Produktionskontrolle vor Beginn der Produktion und/oder vor Einfithrung der werkseigenen
Produktionskontrolle durchzufiihren. Folgendes ist zu beurteilen:

— die Dokumentation iiber die werkseigene Produktionskontrolle; und

— das Werk.

Bei der Erstbewertung des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle ist nachzuweisen,

a) dass alle Ressourcen, die fiir das Erreichen der in dieser Europdischen Norm vorgesehenen
Produktmerkmale erforderlich sind, zur Verfligung stehen werden, und

b) dass die Umsetzung und Einhaltung der Verfahren der werkseigenen Produktionskontrolle in
Ubereinstimmung mit der Dokumentation iiber die werkseigene Produktionskontrolle in der Praxis
sichergestellt sind, und

c) dass Verfahren vorhanden sind, mit denen nachgewiesen wird, dass die Herstellungsverfahren im Werk
zu Produkten fithren kénnen, die die Anforderungen dieser Europdischen Norm erfiillen, und dass das
Produkt den fiir die Feststellung des Produkttyps verwendeten Proben entsprechen wird, fiir die die

Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm nachgewiesen wurde.

Nach vollstandiger Einfiihrung der Serienproduktion gelten die Festlegungen von 6.3.

7 Nominale Bemessung

Fiir die Anwendung dieser Norm bezieht sich ein Einwohnergleichwert auf einen Auslegungswert von
60 gBSB:/d und 150 1/d Abwasser.

Die nominale Bemessung der Anlage fiir eine dritte Reinigungsstufe muss wie folgt angegeben werden:

— der Tageszufluss Qy (m3/d) unter Nennbedingungen und das maximale Wasservolumen je Zeiteinheit;
und

— fiir die Parameter, die fiir die Behandlung vorgesehen sind, die Tagesschmutzfracht der Anlage unter
Nennbedingungen fiir die deklarierten Parameter, d. h. BSBs und/oder BSB-; und/oder CSB und/oder SS

und/oder Gesamtphosphor und/oder Gesamtstickstoff, angegeben in kg/d.

BEISPIEL 1,4 m3/d, 0,7 m3/15 min und 0,02 kg/d Gesamtphosphor

8 Kennzeichnung, Beschilderung und Verpackung

8.1 Kennzeichnung

Jede vorgefertigte Anlage der dritten Reinigungsstufe, die mit der vorliegenden Norm tibereinstimmt, ist mit
den folgenden Angaben zu kennzeichnen:

a) Hersteller- und Produktkennzeichnung;
b) die Nummer dieser Europdischen Norm, d. h. EN 12566-7;

c) nominale Bemessung;
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